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do przedmiotéw tloczonych z taSmy, zwlaszcza do lamel
chlodniczych
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Przedmivtem wynalazku jest wykrojnik z odci-
nakiem o regulowanej dlugosci odcinania do przed-
miotéw tloczonych z tasSmy, zwlaszcza do lamel
chiodniczych, wykonujacy jednocze$nie co najmniej
dwie operacje jak: wycinanie otworéw i tloczenie
kolnierzy w tych otworach, oraz odciecie ta$my
blaszanej na wymagang dlugosé.

Dotychczas lamele chlodnicze wykonywano za
pomocg trzech oddzielnych przyrzgdéw, a mianowi-
cie: przyrzadu do operacji ciecia lamel na wymaga-
ng dlugo$é, przyrzgdu do wycinania otworéw w po-
cietych odcinkach taSémy i przyrzadu do tloczenia
koinierzy, lub tez po ucieciu taSmy na zgdany wy-
miar wycinano i tloczono kolnierze w wykrojniku
jednoczesnym albo przy zastosowaniu automatycz-
nego podawania do wykrojnika ta§my z kregow,
odcinano lamele na zgdany wymiar poza prasg.

Mozna réwniez przeprowadzaé wycinanie i ttocze-
nie otworéw w wykrojnikach o zmiennym ukladzie
elementéw tngcych i ksztaltujgcych, z mozliwoS$cig
wylaczania odcinaka przez kilka taktéw wykrojni-
ka, w zalezno$ci od dlugosci lamel.

Celem wynalazku bylo opracowanie urzadzenia
do masowej produkcji lamel, zréznicowanych pod
wzgledem diugo$ci, w ktérym mechanizm odcina-
jacy pozwolilby przy ciggtym ruchu prasy zauto-
matyzowaé caty proces technologigzny produkcjila-
mel, przy czym mechanizm ten bylby tatwo i szyb-
ko przestawialny do lamel o rdézinych diugosciach.

Istota wynalazku jest mechanizm odcinajgcy, kt6-
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ry posiada tarcze rozrzadu obracajgca sie o pewien
kat za kazdym taktem pracy wykrojnika, wyposa-
zong w co najmniej jeden popychacz nastawialnie
zamocowany na obwodzie tarczy i wprowadzajgcy
w ruch szufladke, blokujgcg n6éz w czasie obcina-
nia lamel.

Rozwigzanie automatycznego odcinania podane w
wynalazku jest niezawodne w dziataniu i technolo-
giczne w wykonawstwie, a zastosowanie jego przy
wykrojnikach, pozwala na maksymalne wykorzy-
stanie prasy, gdyz obstuga reczna sprowadza sie
tylko do ustawienia wykrojnika na prasie, wpro-
wadzenia taSmy w urzadzenie podajgce, uruchomie-
nia prasy na ruch ciggly i uktadania gotowych la-
mel w paletach. Praca na takim wykrojniku nie
zmusza pracownika do manipulowania nim w cza-
sie ruchu prasy i nie wymaga wyostrzonej uwagi
podczas pracy. Zwieksza wiec ponadto bezpieczen-
stwo i higiene pracy na tym stanowisku.

Wykrojnik z odcinakiem, o regulowanej diugoSci
odcinania do przedmiotéw tloczonych z tas$my,
zwlaszcza do lamel chiodniczych wedlug wynalazku
jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia wykrojnik w przekroju wzdluznym,
wzdluz linii A—A na fig. 2, fig. 2 przedstawia wy-
krojnik w widoku z gobry na plyte zrywakows, a
fig. 3 — wykrojnik w przekroju lamanym wzdluz
linii F—F na fig. 2. Wykrojnik sklada sie z nizej
wymienionych wspéipracujgcych ze sobg podzespo-
16w: podzespél podstawy wraz z meehanizmem od-
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cinajacym, podzesp6t plyty zrywakowej i podzespbt
plyty glowicowej.

Do plyty podstawy 1 zamocowana jest podkladka
uzupelniajgca 2 i ptyta stemplowa 3 a w niej obsa-
dzone sg stemple 4 do wykonywania usztywnien
lamel oraz stemple 5 do ksztaltowania kolnierzy.
Na plycie podstawy 1 umieszczony jest mechanizm
odcinajacy lamele, w sklad kt6érego wchodza spre-
zyny 6 wspoélpracujgce z szufladka 8 oraz nozem
odcinajacym 7, kolek 9 weciSniety w kostke 24, kt6-
ra Téwniez jest przytwierdzona do podstawy.
".Ponadto w przymocowanych do podstawy 1 tozys-

‘kach 20 osadzony jest obrotowo watek rozrzadu 18,

na ktérym jest osadzona tarcza rozrzgdu 12, z za-
mocowanym na niej popychaczem 11 oraz diwignia
13 z zapadka 15 i sprezyng 16 jak réwniez na wal-
ku 18 jest osadzona zebata tarcza 14 oraz jedno-
kierunkowe sprzeglo 19. Na podstawie sa umiesz-
czone cztery amortyzatory 10. W przymocowanej do
podstawy plycie 53 umiejscowiono wkrety 22, kt6-
re blokujg sprezyny 21 powodujgce ruch lgcznika
17. Eacznik 17 zakonczony jest rolka 23, ktéra
wspbipracuje z klinem napedowym 52.

Nad‘zespolem podstawy jest zesp&l plyty zrywa-
kowej. Plyta zrywakowa 32 jest prowadzona na ko-
lumnach 43 za pomocg tulejek 37 i jest przymoco-
wana do podstawy §rubami 39, a unoszona w gér-
ne polozenie przy pomocy amortyzatoréw 10.

. W plycie zrywakowej jest wbudowany podajnik
taSmy 26 oraz sprezyny 28, ktére wypychajg do g6-
ry zaczep tasSmy 27.

Podajnik 26 od strony klinéw 52 zakonczony jest
rolkkami 29. W plyte zrywakowa wbudowane s3
dwie tulejki wymienne 40.

Na plycie zrywakowej 32 przymocowane s3
wsporniki 34 oraz ramki prowadzgqce tasme 38 i 35
oraz rolki 36.

Ponadto wbudowane sg zaciski rolkowe 33 i od
dotu ptyty zrywakowej przykrecony jest zaczep 25.

W zespét plyty glowicowej wchodzi plyta 41 z
wceiSniétymi tulejami prowadzacymi 42. Do plyty
41 przymocowana jest podkladka 44, a na niej plty-
ta. matrycowa 45, w ktérej sa obsadzone tulejki 50
wraz z ustalaczami 4% oraz matryce 48 ksztaltujg-

" ce kolnierze wraz ze stemplami 47 do wycinania

otwor6w jak réwniez matryce 46 do usztywnien
Iameli. Do plyty 41 wmontowane sg trzony 51, na
ktérych zamocowano kliny napedowe 52.

" Wykrojniki tego rodzaju mogg byé budowane do

. ttoczenia lamel z kolnierzami jedno lub wielorze-

dowymi o réinyeh wielkoéciach podzialek w zalez-
mosci od potrzeb i mozliwo$ci technicznych posia-
danych pras. .

Wykromik wraz z podajnikiem taémy dziala na-
stepujgco: TFaéme stalowa a wychodzgeg z urzg-
dzenia prostujgeego nalezy wprowadzi¢ recznie w
ramke 3 i zaciski 33, tak, aby jej poczatek zna-
fazt sie w odleglofici okolo 30 mm poza osig stempli
X—X i wiaczyé prase ma ruch pojedymezy. Whedy
zespé? gérrme; pryty 41 opumszcza sie w dél, decho-
dzi -do tadmry & maciskajac dalej poprzez niq ma
rrywakowy plyte 32 przesuwa jq w dét. Nastepuje
moment wyetecia i tloezenia kolnierzy pierwszych
otworéw: e!ermn!oam_i kseztaltujgeymi 3, #F, 48w osi
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X—X (fig. 1). Stemple 4 i matryce 46 wykonuja
usztywnienia lameli przy kazdym takecie prasy.
Po podejSciu w gbérne polozenie suwaka prasy i
wraz z nim plyty glowicowej, znéw recznie podsu-
wamy taSme o taka wielko§é skoku aby pierwsze
otwory znalazly sie w osi y—y. Przy nastepnym
takcie prasy, gdy plyta glowicowa opuszeza sie w
dét, w otwory kolnierzowe wykonane w poprzed-
nim takcie wchodza wustalacze 49 gwarantujace
dokladno$é skoku a w ost x—x odbywa sie wyko-
nanie nastepnych otworéw.
Podsuwamy jeszcze raz recznie tasme. o wielko$é
skoku, tak, aby uksztaltowane pierwsze otwory

znalazly sie w zasiegu podajnika 26 i zaczep6w 27. '

Po drugim takcie prasy na ruchu pojedynczym a
przed uruchomieniem jej na ruch ciagly nalezy me-
chanizm odcinajgcy ustawié¢ przez pokrecenie klu-
czem walka rozrzadu 18 za zakonczenie z (fig. 2)
tak, aby w drugim takcie na ruchu cigglym nasta-
pilo przeciecie taSmy. Po czynno$ci ustawienia
mechanizmu odcinajgcego wlaczamy prase na ruch
ciggly. Piyta glowicowa 41 i osadzone w niej trzo-
ny 51 z zamontowanymi klinami 52 zchodzac w dét
luzuja podajnik 26, ktéry pod dzialaniem sprezyn 30
przesuwa 'si¢ w tylne skrajne polozenie, gdzie za-
czepy 27 przy pomocy sprezyn 28 zostaja wprowa-
dzone w otwory na taSmie. Nalezy zaznaczyé, ze w
chwili wycofywania podajnika do tylu, zaciski 33
zahezpieczajg taSme przed ruchem do tylu. Przy
koricu zejScia suwaka prasy w doél, ustalacze 49
ustalaja taSme otworami w osi y—y a stemple w
osi X—X znéw ksztaltujag nowe otwory.

W czasie ruchu powrotnego suwaka do géry po
plerwszym takcie na ruchu cigglym dwa kliny na-
pedowe 52 poprzez rolki 29 przesuwajg podajnik
26 wraz z taSma do przodu o wielko§é skoku, a
trzeci klin poprzez rolke 23 i lacznik 17 wywoluje
zgodny z kierunkiem strzatki W ruch konca
diwigni 13 z zebatka 15, ktéra dociskana jest spre-
zyna 16 do tarczy 14, powodujac jej obrét.

Zebata tarcza M, tarcza rozrzadu 12 oraz jedno-
kierunkowe sprzeglo 19 wspblnie zamontowane na
walku rozrzadu 18 wykonujg cyklicznie obrét o
jednakowa wielko§é katowa w kierunku strzaltki W,
a za tym zamontowany na tarczy rozrzadu 12 popy-
chacz 1 zbliza sie do szufladki 8. Suwak prasy
schodzi w d6! do drugiego cyklu pracy na ruchu
ciggltym.

Podajnik 26 wycofuje sie zrniéw w tylne skrajne
polozenie jak opisano wyzej. Napedowy klin 53
mechanizmu odcinajgcego schodzac w dét w swoje
gniazdo luzuje lacznik 1%, ktéry przy pomocy spre-
zyn 21 (fig. 3), wycofuje sie¢ w tylne polozenie, za-
bierajac ze sobag koniec dzwigni 13 i zapadke 15 do
tytu ¢ruch jalowy), natomiast wal rozrzadu 18
wraz z tarczami ¥ i 14 zastajg unieruchomione
sprzeglem jednokierunkowym 19, gdyz obudowa te-
go sprzegia jest na sztywno zamoecowana do pod-
stawy i pozwala ona tyfto na ruch zgodny ze strzaltks
W. W czasie tego cyklu néz odeinajgcy T wchodzi
w wyciecie szufladki 8 be sprefymy 6 utrzymuja #a
w przednimm: polosertiy.

Z wyciecia szuffadki néz odeinajgey wyciagany
jest raczepem 23, Teraz przy ruchu suwaka prasy
do gbry nastapi przygotowanie noza odeinajgcego

. At



58 422

5

«do uciecia. Dwa kliny napedzaja podajnik jak wy-
zej opisano przesuwajgc tasme o wielko§é skoku,
ktéra juz znajdzie sie w zasiegu noza odcinajgce-
go, a trzeci klin napedowy 52 poprzez rolke 23 wy-
‘kona przesuw lacznika 17, ktéry znéw uruchomi
‘poprzez diwignie 13 zapadke 15 tarcze zgebatg 14 i
'z nig zblokowang tarcze rozrzadu 12 z zamontowa-
nym popychaczem 11, ktéry przesunie szufladke 8
w kierunku strzalki m, a ta swa gruboS$cia podstem-
‘pluje néz odcinajgcy 7 znajdujacy sie nad szuflad-
ka.

Suwak pracy idgc ku dolowi wraz z ptytg glo-
wicowa naciska poprzez ta§me na plyte zrywako-
- wag 32, ktéra pod wplywem ugiecia si¢ amortyza-
tor6w 10 réwniez schodzi w dét, powodujac wynu-
rzenie sie z niej noza odcinajgcego, ktéry swa kra-
‘'wedzig tngcg wchodzi w wyciecie S matrycy 45 i
‘przecina tasme. Wystajacy z nad ptyty zrywakowej
‘32 n6z 7 w chwili powrotu jej do -gérnego potoze-
nia zciggany jest przez kolek 9.

W nastepnym takcie pracy zaczep 11 zwalnia
.szufladke 8 a sprezyny 6 wycofujg ja w przednie
‘polozenie. .

Tak wprowadzony do pracy wykrojnik pracuje
‘sam na ruchu cigglym prasy, sam podcigga tas§me
a, tloczy otwory, ustala wielko§é skoku i odcina
gotowe lamele b z jednego kregu tasmy w iloSci
-okolo 700 szt. lamel. Z uwagi na zréznicowanie
lamel pod wzgledem dlugo$ci mechanizm opisany
daje sie latwo przestawiac.

Polega to na tym, ze na walek rozrzadu 18 za-
kladamy tarcze zebatg 14 o ilo$ci zebéw, ktdéra mu-
si byé jedno lub wielokrotnoscig iloSci podziatek

zgdanej dlugosci lameli. Jezeli zamocujemy na tarcze.

rozrzadu 12 wiecej popychaczy 11 ré6wno rozmie-
:szczonych na obwodzie, to w przedziale kgtowym
‘miedzy popychaczami, ilo§¢ zebow na tarczy zeba-
tej 14 musi byé znéw jedno lub wielokrotno$cig
‘podziatek na lameli. Przykladowo mamy do wyko-
nania lamele o oSmiu i sze§ciu podziatkach. Wtedy
na watek rozrzadczy 18 zakladamy tarcze zebatg 14
-0 dwudziestu czterech zebach. Na tarezy rozrzadu
12 mocujemy jeden popychacz 11. Woéwezas Klin
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napedowy 52 ustawiamy tak, aby igcznik 17 wyko-
nat droge, ktéra spowoduje poprzez dzwignie 13
i zapadke 15 obré6t tarczy zebatej 14 o wielkoSci
trzech zebéw (24 : 8=3).

Chcac przy uzyciu tej samej tarczy zebatej 14 wy-
konaé lamele o szeSciu podzialkach, zakladamy na
tarcze rozrzadu 12 dwa popychacze 11 tak, aby
dzielily jej odw6d na dwie réwne czeSci. Wtedy w
przedziale miedzy jednym a drugim popychaczem
bedzie dwana$cie zeb6w. W tym przypadku wiel-
ko§é drogi tgcznika 17 musi byé tak dobrana, aby
zapadka 15 przesuwala tarcze zebata o 2 zeby
(12:6=2).

Jak wynika z opisanego przykladu nawet przy
jednej tarczy zebatej o wiekszej iloSci zebé6w moz-
na wykonywaé¢ réznej diugo$ci lamele przy dobra-
niu odpowiedniego skoku klina 52 i odpowiedniej
iloSci popychaczy 11. Wykrojnik ten posiada wiele
zalet w produkcji i chetnie jest obstugiwany przez
pracownikow.

Zastrzezenia patentowe

1. Wykrojnik z odcinakiem o regulowanej dtugosci
odcinania-do przedmiotéw tloczonych z taSmy
zwlaszcza do lamel chtodniczych, wykonujgcy jed-
nocze$nie co najmniej dwie operacje na ruchu
cigglym i wyposazony w podajnik ta$my, zna-
mienny tym, Ze jego mechanizm cdcinajgcy po-
siada tarcze rozrzadu (12) obracajgca sie o pe-
wien kat za kaizdym taktem pracy wykrojnika,
wyposazong w co najmniej jeden popychacz (11),
ktéry jest nastawialnie zameocowany na obwb-
dzie tarczy (12) i wprowadzajgcy w ruch szuf-
ladke (8), blokujgca néz (7) w czasie odcinania.

2. Wykrojnik wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
dla wywolania skokowego obrotu tarczy rozrza-
du (12) posiada wymienng zebatkowg tarcze (14)
umieszczong na wspdlnym watku (18), z tarcza
rozrzadu (13), dzwignia (13) i sprzegtem jedno-
kierunkowym (19), otrzymujgcg naped od ru-
chomego i przestawialnego klina (52) za po$red-
nictwem laeznika (17), wykonujacego poziomy
ruch posuwisto-zwrotny i zapadki (15) zamoco-
wanej na wahliwej dzwigni (13).
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