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Sposéb wytwarzania ptyt budowlanych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia ptyt budowlanych, a zwlaszcza pltyt konstruk-
cyjnych i izolacyjnych ze stomy rzepakowej, po-
cietej na zrebki i zmieszanej z lepiszczem synte-
tycznym.

Dotychczas do produkcji plyt budowlanych sto-
sowano widry drzewne, a wiec surowiec ro$lin
wieloletnich, lub pazdzierze, surowiec uzyskiwany
z ro§lin jednorocznych przez odpowiednig obrébke
roszarniczg.

Dotychczasowe parametry stosowane przy wy-
twarzaniu plyt budowlanych nie pozwolily na uzy-
skanie plyt ze stomy rzepakowej o odpowiednich
wytrzymalo$ciach, poniewaz stowa rzepakowa za-
wiera miekki rdzen, ktéry w znacznej mierze obni-
za mechaniczne wskazniki wyrabianych z niej plyt.
Rdzen ten jest bardzo hygroskopijny, na skutek
czego stoma rzepakowa zawiera na ogét okoto 309,
wody. Wyzej wymienione wzgledy byly przyczyna,
ze nikomu dotychczas nie udalo sie wytworzyé
piyt ze stomy rzepakowej o dobrych wtasciwo-
§ciach mechanicznych.

Spos6b wytwarzania plyt budowlanych wedlug
wynalazku polega na tym, Ze rozdrobniong stome
rzepakowg rozdziela sie na dwie frakcje, a miano-
wicie na rdzen miekki i czeSci zdrewniale stomy.
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Rdzen miekKki odrzuca sie, a do produkcji ptyt sto-
suje sie jedynie cze$ci twarde stomy. Migkkie cze-
$ci stomy tatwo sie oddziela ze wzgledu na to, ze
po wysuszeniu rdzen miekki ma ciezar wlasciwy
znacznie mniejszy od zdrewnialych czesci stomy.

W zalezno$ci od rodzaju produkowanych plyt
nalezy stosowaé¢ rézne rezimy technologiczne. Przy
produkcji ptyt konstrukcyjnych, gdzie wykorzysta-
nie surowca wynosi 50%, zrebki stomy rzepakowej
rozdrabnia sie na mlynie udarowym, podsusza do
wilgotno$§ci 6—8%, i usuwa tkanke miekiszowg
przez odpylenie w tak zwanych wialniach. Otrzy-
mane w ten sposéb zrebki stomy rzepakowej mie-
sza sie z klejem mocznikowo-formaldehydowym
w iloSci 6—12%,, a nastepnie prasuje na gorgco, na
przyklad w temperaturze 120—150°C i pod ci$nie-
niem 21 kg/cm?2 Czas prasowania wynosi 15—25
minut. Jako Kklej stosuje sie najkorzystniej mie-
szanine o skladzie: klej mocznikowo-formaldehy-
dowy — okolo 80,5 czeSci wagowych, kwas borowy
jako $rodek antyseptyczny — okolo 2,3 czeSci wa-
gowych, terpentyna jako §rodek zapachowy — oko-
1o 1,8 czeSci wagowych, chlorek amonu jako utwar-
dzacz — okolo 0,2 czeSci wagowych, parafina jako
§rodek hydrofobowy — okoto 0,2 czeSci wagowych,
stearynian amonu jako emulgator — okolo 0,05
czeSci wagowych, woda amoniakalna jako sta-
bilizator — okolo 1,5 czeSci wagowych i woda —
okolo 13,5 czeSci wagowych.
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Otrzymana tym sposobem plyta konstrukcyjna Zastrzezenia patentowe
przy ciezarze objeto§ciowym 600 kg/cms3 i powyzej :
ma wytrzymato§é na zginanie statyczne od 156,9 — 1. Sposéb wytwarzania plyt budowlanych, zwlasz-
—174,5 kg/cm?, wytrzymalo§é na rozwarstwianie cza plyt konstrukcyjnych ze slomy zmieszanej
w kierunku prostopadiym do plaszczyzny plyty 5. z lepiszczem syntetycznym, znamienny tym, ze
od 3,1 —4,1 kg/cm? i pecznienie od 13,7 — 18,7%,. jako stome stosuje sie slome rzepakowsa, ktorg

rozdrabnia si¢ na mlynie udarowym, podsusza
do wilgotnosci 6—8%, i usuwa tkanke miegkiszo-
w3, na przykiad przez odpylenie, po czym mie-
sza sie z klejem mocznikowo-formaldehydowym
w ilo§ci 6—129, skladajgcym sie¢ najkorzystniej

Natomiast przy i)rodukcji plyt izolacyjnych,
sgdzie wykorzystanie surowca wynosi od 80 — 909,
slome rzepakowg tnie sie na zrebki, podsusza do 1o
wilgotno$Sci 6—8%,, miesza z klejem mocznikowo-

formaldehydowym w ilo§ci 8—10%, i prasuje na z okolo 80,5 czesci vs.lagovach Zyw cy moczniko-

gorgco w temperaturze od 120—130°C pod ci$nie- N wo-formaldehydowej, okolo 2,3 cz?s?l wagowych

. niem 18 kg/cm?, przez okres 10—20 minut. kwasu borowego, okolo ,1’8 czeSci wagowych

15 terpentyny, okolo 0,2 czeSci wagowych chlorku

amonu, okolo 0,2 czeSci wagowych parafiny,

Otrzymana w ten spos6b plyta izolacyjna przy okoto 0,05 czesci wagowych stearynianu amonu,

cigzarze objeto$ciowym od 400—500 kg/cm? wyka- okolo 1,5 czeSci wagowych wody amoniakalnej

zuje wytrzymalo$é na zginanie statyczne od 30,6— i okolo 13,5 cze$ci wagowych wody, a nastgpnie

—175,8 kg/cm?, wytrzymalo$¢ na rozwarstwienie w 4 prasuje na goraco w temperaturze 120—150°C
kierunku prostopadlym do plaszczyzny piyty od pod cisnieniem od 18—21 kg/cm?.

0,09—1,17 kg/cm?2 i pecznienie od 38,6—27,1%,.

2. Spos6b wediug zastrz. 1, przystosowahy do wy-

Plyty konstrukcyjne i izolacyjne wytwarzane twarzania ptyt izolacyjnych, znamienny tym, ze
sposobem wedlug wynalazku moga mie¢ szerokie 25 zrebki stomy rzepakowej podsuszone do wil-
zastosowanie zaréwno w konstrukcjach budowla- gotnoSci 6—8%, miesza sie z klejem moczniko-
nych, jak i meblowych, co w praktyce zostalo po- wo-formaldehydowym w ilo§ci 8—10%, i prasu-
twierdzone w produkcji elementéw izolacyjnych, je w temperaturze 120—130°C pod ci$nieniem
konstrukcyjnych i dekoracyjnych. 18 kg/cm2
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