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| Descrizione del Brevetto per Invenzione Industriale avents per o~
| lo:
| "PRESSA DI TIPO MIGLIORATO PER L'ESTRUSIONE DI PROFILI
DI METALL!I NON FERROS!
della

PRESEZZ] EXTRUSION SpA.

| di nazionalita italiana, con sede a VIMERCATE — (Milano} - ed slet-
| tivamente domiciliata presso PUfficio Brevetli Dott. France Gicogna, |
Lin Via Visconti di Modrone 14/A < Milano,
Depositata il al N
DESCRIZIONE
La presents invenzions CONGENS una pressa di tipo migliorato per
Pestrusions di profili di metalll non ferrost,

| if campo dellinvenzione & quelio delle prasse implegate per estiu-
dere profifl {per esemplo profili per porte, psy il seftore automabilistico,
eoe,..) di metalli non ferros! (alluminio, bronzo, rame, oltone & shnili).

Qusste presse prevedono tradizionalmente delle pompe a cilindra- |
ta variabile, accoppiate a delle servo-valvole e a molor ad alimentazions
| eleftirica in genere. In questo tipo di realizzazion, # fluido di spinta dal ¢
findri della prassa (solitamente olio} & messo in circolo dalla pompa, a
sua volta azionata a numero di giri costante del motore elettrico.

La portata dells pompa & fatta variare, In funzione delle esigenze

di movimente dei cllindil della pressa {in particolare nefle fast di inserl-

mento del materigle da sstrudere), mantensndo sostante il numero di gl

del matore, & variando Vinclinazione dal piattelio della pomps, ad opsra
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di una opportuna servo-valvala.

La strutturs ora descritta ha Finconveniente di richisdere Himplego
di una servo-valvola la quale, oltre a rappresentare un componente ag-
| giuntivo, soggetto a rotture & che richiede ung attenta manutenzione, ne-
cessita anche & un suo specifico sistema di azionamento.

A guesto svantaggio st aggiunge inoitre la necessita di mantsnere

| il motore al suo funzionamento di regime, anche net momenti di tposo ©
di fermo delia pompa, con conseguenti riflesst negativi sul gostl comples-
sivi di gestiona deli'implanto,

Costituisce lo scopo principale della presente invenzione gusio di
farnire una nuova pressa per estrudere profill di metalli non ferrost la
quale, a differenza di quelle tradizionall, sia piu semplice ¢ tichieda un
minor numero di componentl.

B un ulteriors scope dellinvenzione guelio di fornire una pressa
del tipo anzidetio che, diversamente da quelle note, parmetta di ottenare
dei considerevoll rsparmi energefich, in particolare con  riguardo
alfazionamento del motore di controlio della pompa.

GQuesti ed alirl scopl sono raggluntl con la pressa della rivendica-
zione 1,

Dei preferifl modi di realizzare Finvenzions risultanc dalle restanti
rivandicaziont.

In rapporto alle note presse per Pestrusione di profill di metalli non
non ferrosi, quelia secondo linvenzione offre il vantaggio di superare la
tradizionale necessita di prevedere delle servo-vaivole, con relativa pom-

pa di pilotagglo delle stesse, di controflo della portata della pompa di a-
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| sionamento del cilindtl,

Un ylteriors vantaggio dells pressa dallinvenzione & quedio di imbk

are Nintervento del motore che aziona la pompa di movimentazione del
silindro, solo al moment di effettiva necessita, lasciando quindt i motore |

fermo o a basso regime nelle fasi transitorie o di arresto del movimenio

del cilindro della pressa, disrirainando inoltre sul numero di motorl da
uiilizzare, in base alla richiesta del momento.

Guesti ad altit scopl, vantaggl e caratteristiche risultano dalla de-

|| scrizione che segue di un preferito modo di dlustrare ta presente inven- |

Zione llustrata, a tiolo di esermpio non limitativo, nelle figure dells allega-

| te tavole di disegnl. In esse

la figura 1 flustra une schema df funzionamento di una pressa i

| tipo tradizionale per Festrusions di profili di materiall non ferrost

fa figura 2 ilustra lo schema di massima di una pressa

dellinvenziong;

fa figura 3 llustra lo schema ed il principio di funzionamento del
motore a bassa inerzia utifizzato nella pressa difigura 2,

La pressa 1 di figura 1, di tipo tradizionale, somprande un pungo-

! ne 2 per lestrusions di un profilo di un metallo non ferroso, come per e- :

sempio Fallisninio (non illustrato).

it punzone & & a sugd volta aziohato dai cilindri oleodinamici 3 e 4,

| nef quall il fluido di azionamento ¢ spinto, al'intema del rispettive clrculto

5, per i tramite di una pompa a portata variablle &,
In particolare questultima comprende un plattelio 7, la cut incling-

Zione & governata dalla servo-valvola 8, a sua volta azionata daila pompa ‘
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di pilotaggio 8 controflata da uno specifico motore 10, La ratazione del

ipiatiello 7 della pompa 8 & mantenuta a numero di gt costante dal moto-
re 11, collegato alla rete slstirica 13 per il tramite di un telsrutiore 12.

In questa forma di realizzazione neta it motore 11 & un fradizionale
motore asincrono, il quale comanda la rotazione del plattelio 7 delia
3 pompa § a numero di gitl costants, guind indipendentements dallo siato
di esercizio del cilindri 3 ¢ 4 della pressa 1.

Questo allo scopo di superare gli inconvenienti legatl alla lenta fi-

sposta del medesimo motore 11 allazionamento della pompa &, la ol

portata & controllata dallinclinazione del suo piattello 7.

La pressa dellinvenzione, fiferimento 14 in figura 2, comprende un
punzone 2 nel quale { cllindrl olecdinamicl 3 e 4 sono azionati da un fluk-
do spinto, allinterno del rispettive circuito olecdinamico §, da una pompa
a pistoni 15,

Guestultima & 3 sua volta controliata da un motore 18 con basso
momento di ingrzia, in particolare un motore asincrono tifase per conver
fitorl, dotato di ventilazione forzata & carcassa quadrata,

Come meglio risulta dallo schema di figura 3, i citato motore 18 ¢
un motore asihorono trifase a quatire poll, comprendente una carcassa
guadrata 18, un eletiro-ventilatore radiale indipendente 18, un albero 26
a doppia uscita per i fissaggio di un encoder che garantisce una elavalia
- precisione di funzionamento, del connetlort 20 pér it freno motore 25 e
- per Tencoder, degli fsolanti 21 rafforzati con resinatura sotto vuoto, un ro-
fore @ bassa inerzia 22, delle sonde termiche 23 a resistenza variabile,

non lineare disposte negl avvolgimenti ad una lamisra magnetica & bas-
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se perdite 24, adatta per ottenere un elevato randimanto eletiromagneti-
oy

il motore 16 & progetiato per essere allaccato per mezzo di con-
vertitort df frequenza (Vo vattoriall) eﬁ'é adatto per funzionare in moda
simile ai motori a corrente continua ed al servomotort brushless, supe-
rando ampiamente le prestazion tecniche del convenzionali motor asin-
croni. i nuimero di girl dal motors 168 & a sua volta controllato da un inver-
ter 17, gusstultimo allaceiato alla rete 13,

Secondo Ninvenzione, la portata del fluide af cllindrl 3 & 4 & con-
troflata non pid dalla pompa 15, che in questo ¢aso & infatll a mandats

costante, ma del numero di gl del metre 16 che aziona 13 stessa pom-

- pa 15,

infatli # motore 18, del Hipo asincrongo tifase per convertitor, grazie
sils sus bassa inerzia, permette di dare una risposta rapida alla richiesta
di variazione della velocita di spostamento del punzone 2, per esempio
nalle fasi di alimentazions del materale meatallico da estrudere, distin-
guendo guesta fase da quella, a velocita costante, di sstrusione del profi-
o.

A titolo di chiarimento del vantagg! dellinvenzione in rapporio alla

tecnica nota sopra descritta st produce la tabella che segue, nella quale

“sono riportati | consumi dei motort 11 di tipo tradizionale e 16 a bassa

nerzia, al variare defla porlata ¢ della pressione offerte dalle pomps - |
spettivamente 6 e 18 1n funzione della mandaia de!l fluldo richissta dai oi-
Hindri oleodinamivi 3 ¢ 4 della pressa.

Nell'esempio considerato, le pompe 11 & 18 degh implanti rispetti-




7o
P

g

i
P

B s
Pag 7

vaments 1 s 2 lavorano per 680 cicligiomo, per un tampo di 15 secnalla
fase di catico del materiale da estrudere, 105 sec nella fase di estrusione
e cort 1 h di fermo macching. i motore 10 della porpa § della servo-
valvola 8 dellimpianto di figura 1 & invece in esercizio 24 higlomo,

! motart 11 e rispettivamente 18 sono in numero di tre, con una
potenza di 135 kKW clascuno, per if controlio da parte di ognuno di una i
spettiva pompa 6.a 15,

i motore 10 ha invece una potenza di 15 kKW circa.

CARICQ ESTRUSIONE FERMO SERVQ- TOTALE
MATERIALE RMACCHINA | VALVOLA B CONBUNDY
s GIORNO
{RWih}
Tecnica pota
Consums KW FXT0 I¥X1430 § X 25
motsn 11 HXTD X130 X258
HE X 70 X235 H X286
Cansumo i
totale W motor 230 285 7&
K3
Consumalgionmo ‘
(AR 803 5708 s 360 B.738
Invenzione ;
Consumo kW) FX EXA0 b
o 18 f X 70 ; X130 i
WX70 i it ) il ¢
ZoNNMS '
fotale (KW} 218 8¢ . {
moled 16 v | . R
| Consumoliomo 603 5260 ? i 5,803
KW

Come si pud osservare dalia tabella precedente, § risparmio ener-
getico conseguito con limplanto di figura 2 (per riduzions del numero def

motor in esercizio) & pari a circa i 14% al giomo.

Questo riaparmio ensrgstico & owiamente moltiplicate, nel caso di

A

utitizze di un maggior numero di motori 18 & df corrispondenti pompe 185,

§
%
$§
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RIVENDICAZION!
1. Prassa per Vestrusions di profili di metalli non ferrosi, del tipo
somprendente un punzone {2} azionate da cilindel oleodinamicl (3.4 ali-
| mentati da almeno una pompa contrpliata da almeno un motore {18}, ca-
ratterizzata dal fatto che i delto motore (18} & un melore a basso moe
| mento di inerzia,
2. Pressa secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatlo che
i detto motore (18} & un molore asincrono trifase per convertitorl,
3. Pressa secondo la rivendicazione 2, caralterizzata dal fatto che
il detto motore {16} & un motore asinerono trifase a quatiro poll, provvisto
di una carcassa guadrata (18} & di un eletro-ventilatora radiale indinen-
i dente (18).
4. Prassa secondo la tivendicazione 3, carstterizzate dal fallo che
i detto motore {18) comprende inoltre un albero (26} a doppia uscila per
| fissaggio di un encoder, deglt isolantl (21) rafforzali con rasina%u%a sotlo
vuato, un rotore a bassa inerzia (22), defle sonde termiche (23) a resi-
| stenza vattabile non lineare disposte negli avvalgimenti ed una lamiers
magnetics a basse perdite (24)
5 Pressa secondo una qualsiasi delle rivendicazioni '°§ a 4,
caratterizzata dal fatto di prevedere inoltre un inverter (17) di rego-
lazione del numero di giri del detto motore (16),
8. Pressa secondo la rivendicazione 5, caralterizzata dal fatto che
la defta almeno una pompa {(15) & una pompa a mandata mstaaﬁ& cons |
wollata dal citate motore (168) e non assistita da dispositive a sewau:

vahvols.
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