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no%a na poZadovany rozmer

Vynale sa tyka vyvrtéavacieho nastroja
s automatickym nastavovanim noZa na poza-
dovany rozmer, ktory pozostiva z vyvrta-
vacej tyde uloZenej vo vodiacom puzdre,
ktoré je otodne uloZené vo fréme stroja.
Na konei vyvrtavacej tyde je proti tlaku
pruZiny uloZeny noZ, ktorého brit dosada
na voutorné valcové zahlbenie vytvorené
 vo vodiacem puzdre. NoZ je pritlacany
pritladnym elementom ng ktory posobi pru-
#ny &len urditym predpatim. Vysunutim
vyvrtdvacej tyce do zdberu zatladi sa
ovléadaci palec do vodiaceho otvoru vodi-
aceho puzdra. Vodiaci palec svojou uko-
sovou &astou posobi na Ukosové celo dru-
hého pritlagného elementu, ktory zvysi
predpatie pruZného &lena, &im dojde k pev-
nému upnubtiu noZa.
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Vynélez sa tyka vyvrtédvacieho ndstroja s automatickym
nastavovanim noZa na poZadovany rozmera.

U kaZzdého vyvrtdvacieho nastroja dochadza pomerne k ry-
chlemu opotrebeniu britu noZs, ¢o mé& za n&sledok porudenie
nastaveného rozmeru., Potom treba &asto nastavovat néZ na poZa-
dovany rozmer, o v praxi byva dost pracné., Uvedeny &initel
zapridifiuje ni%%iu vyrobnd istotu vyvrtédvania presnych otvo-
rov a zvysenie vedlaj3ich &asov u vyvrtévacich operécii.

Uvedené nedostatky odstranuje vyvrtévaci ndstroj s auto-
matickym nastavovanim noZa na poZadovany rozmer podla vynédle-
zu, ktorého podstata spodive v tom, Z%e vyvrtdvacia ty& je na
konci opatrené priednym otvorom v ktorom Jje posuvne proti
tlaku pruziny uloZeny ndZ, ktorého brit dosadéd na vnitorné
valcové zahIbenie vytvorené vo vodiacom puzdre, prifom v po-
zdfénej‘osi vyvrtavacej tyde Jje vytvoreny pozdfény otvor
v ktorom Jje zo strany noZa posuvne uloZeny pritla¥ny element
a oproti nemu Jje v tomto pozdfﬁnom otvore posuvne uloZeny
druhy pritlaény element medzi ktorymi je umiestneny pruZny
¢len, kde druhy pritladny element je na druhom konci smerom
od noZa opatreny ukosovym &elom do ktorého zapadd udkosovd
ast ovlédacieho palca, ktory je posuvne uloZfeny proti tlaku
druhej pruZiny v druhom priednom otvore vyvrtévacej tyde.

Vyhodou vyvrtédvacieho néstroja s automatickym nastavova-
nim noZa na poZadovany rozmer Je,jgs vyvrtani otvoru pri spst-
nom chode vyvrtévacej tyde zo zdberu sa poloha nofa automatic-
ky kontroluje a zérovell nastavuje vo valcovom zahlbeni vodia-
ceho puzdra, kedy je nbéZ uvolneny a8 po opitovnom vysunut{ vy-
vrtévacej tyle do zéberu d8jde k upnutiu noZa s poZadovanym
rozmerom prostrednictvom ovladacieho palca. Tym je zabezpefené
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vyrobné presnost a zniZuju sa vedlaj8ie %asy u vyvrtévacich
operdcii na minimum.

Na priloZenom vykrese je znézorneny miklad prevedenia vy-
vrtévacieho néstroja s automatickym nastavovanim noZa na poZa=-
dovany rozmer podla vynédlezu, ktory Jje nakresleny v naryse
v &iastodnom reze.

Vyvrtédvacl ndstroj podla vynédlezu pozostédva z vyvrtavacej
ty%e 1 uloZenej v otvore 42 vodiaceho puzdra 4, ktoré je otoéne
uloZené vo fréme stroja. Vyvrtévacia ty¢ ) Jje na konci opatrena
priednym otvorom 1l v ktorom je posuvne protli tlaku pruZiny 2
uloZeny nd% 3  ktorého brit dosadéd na vnutorné valcové zahlbe-
nie 41 vytvorené vo vodiacom puzdre 4. V pozdlznej osi noZa 3
je vytvorené vnitorné valcové vybranie 31 v ktorom je posuvne
uloZend hlava skrutky 9, ktorej zévitové Zast je zaskrutkované'
vo vyvrtévacej tyéi 1. V pozdfznej osi vyvrtéavacej tyle L Je
vytvoreny pozdfiny otvor 12 v ktorom Jje zo strany noZa j po-
suvne uloZeny pritlalny element 5 a oproti nemu je v tomto ot~
vore 12 posuvne uloZeny druhy pritladny element § medzi ktory-
mi je umiestneny pru¥ny ¥len ], napriklad pruZina alebo pruzné
médium. Druhy pritladny element & Jje na druhom konci smerom od
no%za opatreny ukosovym Zelom 61 do ktorého zapadd ukosové Zast
gl ovlddacieho paleca 8, ktory Jje posuvne uloZeny proti tlaku
druhej pruZiny 10 v druhom priednom otvore 13 vyvrtéavacej ty=-
de l. Ovlédaci palec 8 Jje na vonkajsej ¢asti opatreny gquvou
plochou 82.

Vo vychodiskove]j polohe vyvrtdavacieho néstroja sa brit
no%a 3 opiera o vnitorné valcové zahIbenie 41 vodiaceho puz-
dra 4, kedy gulové plocha 82 ovlédacieho palca § je mimo vo-
diasci otvor 42 vodiaceho puzdra 4 a pruZina 2 tla&i néZ j
smerom von z vyvrtévacej tyfe, nakolko v tejto polohe je noé%
3 uvolneny. V tejto polohe pruiny &len ] pritlééa nd%¥ 3 pros~
trednictvom pritla¥ného elementu 5 urditym predpstim ale ndZ
3 sa pdsobenim pruZiny 2 mbZe vysuivat. AZ pri vysunuti vyvrté-
vaceJ tyle 1 smerom k vyvrtévanemu otvoru D obrébanej sitiast=-
ky dojde k stla¥eniu ovlédacieho palca 8, ktory zasunie do vo-
diaceho otvoru 42. Ukosové Sast 8L oviédacieho palca 8 pdsobi
na dkosové ¥elo 61 druhého pritle&ného elementu §, ktory sa
posunie smerom k noZu 3, &im sa zvy3i predpitie pruZného &le-
na 7, ktory pdésobi na pritlalny element 5, &im d6jde k pevnému
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upnutiu noZa J, ktorého brit za tohoto stavu e&te dosadd na
vnitorné valcové zahibenie 4l. Pri dalSom vysuvani vyvrtédvacej
tyCe 1 do zaberu ndZ 3 ostdva pevne upnuty. Po skondeni vyvrté-
vania pri spitnom chode vyvrtévacej ty¥e zasunie sa né¥ 3 do
vndtorného valeového zahlbenia 41 e ovlédaci palec 8 sa uvolni,
¢im d6jde aj k uvolneniu noZa 3, ktory ak opotrebenim zmenil
8voj rozmer Je dotladeny pruZinou 2 na vnutorné valcové zahlbe-
nie 4l. Pri opétovnom posuve vyvrtévacej ty&e Ll do zdberu ddjde
znova k upnutiu noZa 3 s pofadovanym rozmerom. Tento cyklus sa
opakuje vZdy po vyvrtanl otvoru. Skrutka 9 sliZi na zdkladné
nastavenie noZa 3 vo vyvrtévacej tydi 1o
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1. Vyvrtéveci ndstroj s automatickym nastavovenim noZa na po-
Yadovany rozmer, pozostévajici z vyvrtavace] ty&e uloZened
vo vodiacom puzdre, ktoré je oto¥ne uloZené vo fréme stroja
vyznadujici sa tym, Z%e vyvrtévacia ty& /1/ je na konci opa-
trend priednym otvorom /11/ v ktorom je'posuvne proti tlaku
pru?iny /2/ uloZeny ndé% /3/, ktorého brit dosadé na vnutor-
né valeové zahfbenie /41/ vytvearené vo vodiscom puzdre /4/,
pridom v pozdfinej osl vyvrtévacej tyde /1/ Je vytvqbeny
pozdeny otvor /12/ v ktorom Jje zo strany noZa /3/ posuvne
uloZeny pritlainy element /5/ a oproti nemu je v tomto po-
zdl%nom otvore /12/ posuvne uloZeny druhy pritladny element
/6/ medzi ktorymi je umiestneny pruZny &len /7/, kde druhy
pritladny element /6/ Jje na druhom konci smerom od noZa
opatreny ukosovym &elom /61/, do ktorého zapadéd Ukosové
3est/8l/ ovliédacieho palca /8/, ktory Jje posuvne uloZeny
proti tlaku druhej prufiny /10/ v druhom priednom otvore
/13/ vyvrtévacej ty&e /1/.

2o Vyvrtévaci néstroj podla bodu 1 vyznadujuci sa tym, Ze v po=-
zdfﬁnej osi noZa /3/ Jje vytvorené vnitorné valcové vybranie
/31/ v ktorom je posuvne uloZena hlava skrutky /9/, ktoreJ
zdvitova fast je zaskrutkovand vo vyvrtavacej ty&i /1/.

3. Vyvrtévaci{ nastroj podla bodu 1 a 2 vyznadujuci sa tym, Ze
ovlddaci palec /8/ Jje na vonkajdej &asti opatreny gulovou
plochou /82/. :

1 vykres
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