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L'invention est relative 3 une bobine de développe-
ment destinée a recevoir une pellicule photographique a déve-
lopper sous la forme d'une spirale enroulée autour du
noyau de la bobine, cette bobine comportant une rainure spiral
qui est délimitée par des nervures de guidage spirales, portée
par la face intérieure des deux joues de la bobine, qui saisit
de facon continue les bords de la pellicule et qui maintient 3
1'écart radial voulu les spires de la pellicule introduite
dans la bobine.

Dans une bobine connue de ce type (DE-A-884.277), 1la
gorge annulaire court sans solution de continuité sur 1la face
intérieure des deux joues de la bobine. Dans ce cas, les
deux joues peuvent tourner 1'une par rapport a l'autre, ce qui
permet d'introduire la pellicule, de 1l'extérieur & 1'intérieur,
en faisant tourner les joues de bobine 1'une par rapport a
l'autre, alternativement dans un sens et dans l'autre. Cette
rotation provoque l'entrainement de la pellicule et son in-
troduction pas & pas dans la gordge spirale. Une telle intro-
duction est favorisée par un systéme de serrage ou par un
secteur de préhension formé sur les deux joues de la bobine.
Au niveau du secteur de préhension, les nervures de guidage
sont suffisamment abaissées, sur les faces extérieures des
joues de 1la bobine, pour qu'il devienne possible d'introduire
les doigts jusqu'aux bords de la pellicule. En cet endroit,
les nervures de guidage sont décalées suffisamment loin vers
l'intérieur pour que la pellicule Yy soit guidée convenablement.

Avec de telles joues de bobine, il est aussi possible
d'introduire la pellicule par embobinage de 1l'intérieur vers
l'extérieur, en partant du noyau de la bobine. A_cet effet,
on fixe le début de la pellicule & une attache/Su oiveau du
noyau. A l'aide d'un gabarit d'embobinage, on comprime momen-
tanément la pellicule en direction transversale, en la défor-
mant plus ou moins élastiquement, de fagon a la rétrécir suf-
fisamment pour qu'elle puisse franchir les spires successives
de la gorge spirale jusqu'a ce qu'elle parvienne au lieu d'en-
roulement. Lorsque la pellicule est sortie du gabarit d'embobi-
nage, elle se redresse et s'engage & l'endroit de la gorge
spirale qui lui est destiné.
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Pour assurer le développement photographique de
pellicules, on peut entasser les bobines ainsi équipées dans
un tambour rotatif qui est maintenu par un bain-marie A la
température nécessaire ; il en résulte une économie de consom-
mation en produits chimiques de développement étant donné que
la pellicule enroulée en spirale plonge/léug}oduit chimique
de développement au cours de la rotation du tambour. Un tel
procédé de développement mécanique de telles bobines peut étre
remplacé par un procédé de développement A renversement, les
bobines étant superposées dans un réservoir vertical qui est
rempli de produits chimiques de développement jusqu'a la
bobine la plus haute et que l'on renverse alternativement
dans un sens et dans l'autre. Il en résulte des échanges de
substance et une homogénéité de celle-ci lors des opérations
de développement.

C'est en particulier avec le procédé de développe-
ment au tambour rotatif que l'on constate des défauts de dé-
veloppement sur les bordures de la pellicule, ces défauts
étant particulidrement sensibles lorsque, notamment avec les
rouleaux de pellicule, les négatifs s'étendent sur toute la
largeur de la pellicule. Ces défauts sont & attribuer a un
"ombrage" des bordures de la pellicule par la gorge spirale qui
emp&che les produits chimiques d'atteindre sans encombre
cet endroit de la pellicule. Par ailleurs, il n'est guére
possible d'abaisser les nervures de guidage spirales pour
atténuer les perturbations ainsi créées lors du développement
car ceci risquerait de s'opposer & une introduction impeccable
de la pellicule. Il n'est pas slr en effet que les diverses
spires de la pellicule parviendraient dans la bobine 2
1'écart mutuel voulu. Cette remarque s'applique tant au procédé
d'embobinage, qui commence au noyau de la bobine, qu'au susdit
procédé d'insertion de l'extérieur vers 1'intérieur.

L'invention a pour but de cencilier les exigences, appa-
remment contradictoires, consistant d'une part & introdﬁire la
pellicule impeccablement et d'autre part & éviter les
défauts qui se produisent habituellement lors du développement
de la pellicule mise en place dans la bobine.

Selon l'invention, ce but est atteint grédce d'une
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part a des éléments d'insertion qui comportent des plages
englobant la majeure partie des éléments de spire des ner-
vures de guidage et d'autre paft a des ouvertures d'inser-
tion qui traversent les joues de bobine en n'y laissant
éubsister que d'étroites branches portant des points d'appui
qui complétent les éléments de spire des nervures de guidage.
Ces éléments d'insertion sont agencés de facon 3 pouvoir étre
engageés dans les ouvertures d'insertion -chacun par la face
extérieure de la joue de bobine- en vue de 1'introduction de la
pellicule dans la bobine et A pouvoir &tre enlevés de ces
ouvertures d'insertion en vue du développement de la
pellicule aprés son introduction.

Tous les éléments d'insertion associés aux ouvertures
d'insertion d'une méme joue de bobine sont avantageusement
placés selon une disposition mutuelle convenable sur une pieéce
d'extrémité commune qui, en position de montage, s'applique
sur la face extérieure de la joue de bobine. La pidce d'ex-
trémité posséde de préférence un plateau qui comporte, entre
les plages munies de nervures de gquidage, des couloirs pour
recevoir les branches de la joue de bobine, les points d'appui
portés par ces branches étant situés dans le prolongement
des nervures de guidage des plaques adjacentes.

Lorsque les éléments d'insertion sont mis en place,
il en résulte, conformément & 1l'invention, une gorge spirale
continue, délimitée par des nervures de guidage de hauteur
convenable qui permettent une introduction impeccable de la
pellicule, que ce soit par insertion de l'extérieur a 1'in-
térieur ou par embobinage de l'intérieur & 1'extérieur. Lors-
que la pellicule est logée dans la bobine, on peut enlever les
éléments d'insertion hors des ouvertures d'insertion ménagées
dans les joues de bobine car, pour maintenir impeccablement
la pellicule ainsi logée, il est tout & fait suffisant que
les spires de la pellicule enroulée en spirale soient main-
tenues & 1l'écart radial voulu par les quelques points d'appui
des branches seulement. Pendant les opérations de développe-
ment, les éléments d'insertion sont donc inutiles et peuvent
8tre enlevés. Par conséquent, il ne peut se produire de défauts

sur les bordures de la pellicule qui est soumise, sur toute sa
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largeur, a un développement impeccable et uniforme.

Aprés les avoir enlevés de la susdite bobine, on peut
utiliser les éléments d'insertion sur d'autres bobines de dé-
veloppement en vue d'y procéder, de la maniére décrite, a
1'insertion ou a l'embobinage d'autres pellicules et ceci
de facon impeccable. Il suffit donc d'associer un seul jeu
d'éléments d'insertion a une pluralité de bobines de dévelop-
pement de méme type. Les joues de bobine ont une structure
ajourée car elles ne sont faites que d'un treés faible volume
de matiere. Le photographe amateur n'a besoin de se procurer
qu'un seul jeu d'éléments d'insertion afin de l'utiliser cha-
que fois qu'il a besoin d'introduire une pellicule sur
n'importe quelle bobine utilisée.

En raison de sa structure ajourée, la bobine con-
forme & l'invention peut, aprés développement, &tre utilisée
comme bobine de séchage pour la pellicule qui a été développée
sur cette bobine. On peut facilement détacher les gouttelettes
des produits de développement qui restent sur les points d'ap-
pui des branches, en secouant la bobine. Lors de la dernidre
opération de ringage de la pellicule, on peut aussi utiliser
des produits mouillants et se dispenser ainsi de secouer la
bobine. On peut alors soit soumettre la bobine a un séchage 2
l'air, soit la placer dans un appareil de séchage. La pellicule
n'occupe que peu de place lors de cette opération de séchage.

Pour effectuer un travail rationnel, il est toujours
souhaitable d'utiliser en totalité la longueur disponible de
la gorge spirale. Dans de nombreux cas, on obtient de courtes
pellicules qui laissent dans la bobine suffisamment de place
pour qu'on puisse adapter une deuxiéme pellicule sur la méme
bobine. Afin de pouvoir en cas de besoin développer rationnel-
lement des pellicules courtes et longues avec la bobine con-
forme & l'invention, il est en outre proposé d'édlargir, en au
moins une zone annulaire, l'écart radial entre éléments de
spire voisins des nervures de guidage qui délimitent une gorge
spirale principale continue, de facon 3 constituer un inter-
valle dans lequel sont disposées d'une part les spires, délimitées
par des nervures auxiliaires, d‘une gorge spirale auxiliaire
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5
décalée radialement et destinée 3 recevoir la deuxidme pelli-
cule et d'autre part unedeuxidme attache pour le début de
cette deuxiéme pellicule. Sur sa frontiére extérieure, la sus
dite zone annulaire posséde un aiguillage au niveau duquel
la gorge spirale auxiliaire dévie de la gorge spirale princi-
pale continue.

Si la bobine comporte une telle zone annulaire, il
est possible d'y introduire deux courtes pellicules et de
soumettre celles-ci ensemble aux opérations de développement.
La premiére courte pellicule est fixée a 1'attache qui est
située prés du noyau de bobine et elle occupe celles des
spires de la gorge spirale principale qui se trouvent dans
la zone intérieure (en direction radiale) jusqu'a la zone
annulaire. La deuxidme courte pellicule est alors fixée 2
l'attache qui est située 3 1'intérieur de cette zone annulaire
elle passe d'abord dans les spires de la gorge spirale auxi-
liaire dans cette zone annulaire, puis, par l'intermédiaire de¢
l'aiguillage, parvient dans celle des parties de la gorge spirale
principale qui est située & l'extérieur (en direction radiale)
de la zone annulaire. Si l'on ne veut développer qu'une seule
courte pellicule, il y a intérét 3 la fixer & l'attache situde
radialement & l'extérieur, dans la zone annulaire de la bobine
cette courte pellicule étant placée dans la partie extérieure
(en direction radiale) de la bobine. Si 1l'on place la bobine
dans un tambour rotatif de développement dont le diamdtre
est adapté a celui de la bobine, il n'est besoin que de peu
de produits de développement étant donné gue ceux-ci n'ont
besoin d'atteindre, dans le tambour de développement, que
la hauteur de 1l'emplacement de la pellicule dans la zone
annulaire extérieure.

Il n'est pas nécessaire de préter une attention
particuliére lorsqgu'il s'agit d'introduire une longue pelli-
cule car cette introduction se fait par la méthode d'embobi-
nage selon laquelle la pellicule est indroduite dans la bobine
de l'intérieur & l'extérieur 3 partir du noyau de bobine, 2
l'aide d'un gabarit d'embobinage. On n'utilise alors que la
gorge spirale principale et la gorge spirale auxiliaire qui
s'en détache au niveau de l'aiquillage ne peut provoquer aucun
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erreur d'embobinage. Il est aussi possible de mettre en oceuvre
la susdite méthode d'insertion pour mettre en place une pelli-
cule ; en partant de la périphérie de la bobine, cette pelli~
cule est alors poussée pas & pas dans la gorge spirale, jus-
qu'a l'intérieur (en direction radiale) de la bobine. A 1tai-
guillage, il doit alors étre décidé de l'utilisation soit
de la branche de la gorge spirale principale qui aboutit &
1'intérieur (en direction radiale) de la bobine, soit de
l'ouverture de la gorge spirale auxiliaire qui aboutit a 1la
zone annulaire. Pour éviter tout risque d'erreur, ces ouver=-
tures pourraient &tre agencées de fagon & &tre obturées 2
volonté & la naissance de 1l'aiguillage.

Comme attache, on utilise avantageusement des
éléments capables de soutenir le début de la pellicule au moins
sur une certaine fraction de sa largeur. Comme une telle
attache, en pénétrant dans l'espace compris entre les deux
joues de la bobine, risquerait de créer un obstacle au niveau
de la gorge spirale auxiliaire, lorsqu'il s'agit d'embobiner
une pellicule longue ou courte dans la partie de la bobine
qui est située a l'intérieur (en direction radiale) de la
zone annulaire, il y a intérét a écarter une telle attache,
lorsqu'elle est inutilisée, de l'espace compris entre les
deux joues de la bobine. Cette attache pourrait &tre cons-
tituée par une pidce séparée que l'on placerait, en cas de
besoin, dans 1l'espace en question, pour fixer une deuxi2me
pellicule. Il est plus judicieux toutefois de constituer
1'attache par un élément imperdable soit de la joue de bobine,
soit de la pitce d'extrémité. Etant donné qu'une attache rela-
tivement volumineuse est nécessaire pour retenir la pelli-
cule avec sécurité, et qu'une telle attache risquerait de pro-
voquer des défauts sur la pellicule lors des opérations
de développement, de tels défauts étant bien entendu 2 éviter,
il y a intérét & constituer cette attache par un élément
placé & demeure sur la pidce d'extrémité, de telle fagon
qu'apreés enroulement de la pellicule, elle puisse &tre
séparée, avec cette pidce d'extrémité, des joues de la bobine.
En effet, l'autre pellicule est maintenue de facon suffisamment
s@re par les points d'appui portés par les branches qui subsistent
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7
sur les joues de la bobine et elle n'a donc pas besoin
d'attache pendant les opérations de développement.

line telle attache, placée a demeure sur la piéce
d'extrémité, peut &tre déplacée, en cas de besoin, de sa
position active a une position inactive ol elle libére l'espace
compris entre les deux joues de la bobine lorsque l'enroulement
de la pellicule doit se faire dans la partie intérieure de la
bobine. L'attache peut étre retenue par des moyens d'enclique-
tage ou semblables en chacune de ses positions active et
inactive. ’

La susdite attache; mobile entre une position active
et une position inactive, est avantageusement faite d'un tiroir
susceptible de coulisser dans un guide sur la piéce d'extré-
mité, entre les deux positions susvisées. Il y a intérét 2
constituer l'attache en deux pidces portées respectivement
par les pieéces d'extrémité, afin qu'une attache mise en posi-
tion inactive ne forme pas une saillie encombrante sur l'une
des pigces d'extrémité. Avec un tel tiroir, les deux pidces
sont déplacées symétriquement l'une de l'autre entre leurs
positions active et inactive.

Pour autant qu'il s'agisse d'obturer par un verrou
placé sur l'aiguillage, lors de 1'introduction d'une pellicule
par la susdite méthode d'insertion, soit 1'ouverture de la
gorge spirale principale aboutissant a la zone intérieure de
la bobine, soit l'ouverture de la gorge spirale auxiliaire
aboutissant & la zone annulaire, il est avantageux, au point
de vue de la manoeuvre, que ce verrou soit solidaire de l'atta-
che mobile associée 3 la gorge spirale auxiliaire. Ce verrou
est ainsi amené de l'une a 1l'autre de ses positions de fin de
course lorsqu'on fait passer l'attache de sa position active
a sa position inactive et vice vensa, de fagon que le verrou
obture l'une ou l'autre des ouvertures de gorge. C'est ainsi
par exemple que, lorsque 1l'attache occupe sa position inactive
prés de l'aiguillage. l'ouverture de la gorge spirale auxi-
liaire se trouve obturée si bien que seule la gorge spirale
principale continue peut é&tre utilisée pour 1'introduction de
la pellicule. A cet effet, il est formé sur l'attache des

cames gqui pénétrent en ce cas, en la bouchant, dans 1'ouverture
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8
de la gorge spirale auxiliaire de l'aiguillage voisin. Si au
contraire l'attache est mise en position active, les cames
sont amenées, dans l'aiguillage voisin, 3 une position dans
laquelle l'ouverture de la gorge spirale auxiliaire est libérée
mais dans laquelle l'ouverture de la gorge spirale principale,
qui se poursuit dans la partie intérieure (en direction radiale),

‘est obturée.

Ainsi qu'on 1l'a exposé ci-dessus, il es t utile de
placer sur une piéce d'extrémité commune tous les &léments
d'insertion associés a une méme joue de bobine. Etant donné
que l'on s'efforce de constituer chaque joue de bobine a
1'aide de branches‘aussi étroites que possible afin d'éviter
des défauts de développement, le probléme de placer les
pitéces d'insertion sur une joue de bobine aussi ajourée et
fragile se résout facilement, conformément a 1l'invention, en
créant, avec les deux piéces d'extrémité, un cadre ou cage
rigide qui entoure solidement la bobiné. A cet effet; une
premiére pidce d'extrémité, portant tous les éléments d'inser-
tion de 1l'une des joues de bobine, est munie d'un axe qui est
agencé pour pouvoir &tre introduit dans un passage axial du noyau
de bobine et sur 1l'extrémité en saillie duquel une deuxidme
pidce d'extrémité, portant tous les éléments d'insertion de
l'autre joue de bobine, peut &tre adaptée et fixée de facon
démontable, par exemple 3 l'aide de moyens d’encliquetage ou
de vissage. Un bati rigide, ainsi formé par les pidces d'ex-
trémité, est solidaire de la bobine qu'il entoure si bien que
l'on peut faire tourner celle-ci en agissant sur son chéssis
rigide, en vue d'enrouler la pellicule sur la bobine. Pour .
les opérations de développement, on sépare bien entendu le
chdssis de la bobine, les spires de la ou des pellicules étant
alors maintenues a l'écart radial voulu sur la bobine par
les points d'appui portés par les branches étroites des joues
de bobine.

Il existe aussi des bobines d'un autre type
(DE-A-1.090.518 et DE-A-1.191.228) qui ont la forme d'une roue
& rayons, méme lors de 1'introduction de la pellicule, et dont
les branches ou rayons sont munis d'une denture pour recevoir
la pellicule. Sur les joues de ces bobines, il mangque donc la

gorge spirale continue qui est nécessaire pour assurer une introduction
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impeccable de la pellicule. Les spires successives de la
pellicule risquent par conséquent de ne pas tomber entre les
dents appropriées des joues de la bobine, lors de l'introduc-
tion de la pellicule. Lors de cette introduction, il en résult
soit une double occupation des intervalles entre dents, soit
un défaut d'occupation de certains de ces intervalles. L'ab-
sence de gorge spirale interdit absolument d'insérer la
pellicule de 1l'extérieur & 1'intérieur. L'embobinage de 1la
pellicule ne peut non plus s'effectuer de facon sfire 3 1'aide
d'un gabarit d'embobinage commandé par une plaque de guidage
a canal spiral.

D'autrescaractéristiques et avantages de l'invention
ressortiront & la lecture de la description qui suit et qui
est illustrée par les dessins annexés.

La figure 1 représente, en perspective, les éléments
essentiels d'un dispositif d'embobinage de pellicule, avec un
bobine conforme 3 1'invention qui est montrée en perspective
éclatée.

La figure 2 montre, en coupe axiale selon les lignes
II-IT des figures 3 et 4, la bobine conforme & 1l'invention
dont les éléments sont séparés.

La figure 3 montre la bobine, en coupe radiale selon
ligne III~III de la figure 2.

La figure 4 montre, en plan, l'une des piéces d'extre
mité de la bobine, vue selon les fléches IV de 1la figure 2.

La figure 5 montre, en coupe axiale selon la ligne
V-V de la figure 6, la bobine dans laquelle ont été engagées 1¢
piéces d'extrémité, au cours de 1'introduction d'une pellicule
dont quelques spires ont déja été introduites.

La figure 6 montre, en coupe radiale selon la ligne
VI-VI de la figure 5, la bobine et les pieces d'extrémité
engagées dans celle-ci.

La figure 7 montre, en coupe radiale, le noyau d'une
bobine conforme & une variante, dépourvue de ses piéces d'ex-
trémité, dont la face intérieure de l'une des joues de bobine
apparait en plan.

La figure 8 est une coupe radiale selon 1la ligne
VIII-VIII de la figure 11 passant par l'axe de 1l'une des pieéces
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d'extrémité, la bobine de la figure 11 étant ici omise et la
pitce d'extrémité ayant été placée sur la joue de bobine,
a partir de la face extérieure de celle-ci.

Les figures 9 et 10 montrent, en coupe radiale
selon la susdite ligne VIII-VIII de la figure 11, la bobine
qui est munie de ses pidces d'extrémité et sur laquelle
une longue pellicule a été enroulde dans le cas de la figure
9 ou deux courtes pellicules ont été enroulées dans le cas
de la figure 10.

Les figures 11 et 12 montrent, en coupe axiale
respectivement selon les lignes XI-XI de la figure 10 et
XII-XII de la figure 9, la bobine munie de ses deux pidces
d'extrémité, les plans de coupe passant par les parties des
piéces d'extrémité comprises entre les branches de la bobine,
et elles illustrent respectivement les deux positions occupées
par une attache selon qu'on introduit une longue pellicule
ou deux courtes pellicules, les pellicules visibles aux
figures 9 et 10 n'étant d'ailleurs pas représentées ici.
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La bobine de développement proprement dite 10 est
faite d'un noyau 11 qui relie l'une & 1'autre deux joues 12
fortement ajourées. Comme il ressort particuliérement bien
de la figure 3, le noyau 11 est constitué de deux tubes
emboités 13, 14, que 1l'on peut enfoncer axialement plus ou
moins 1'un dans l'autre de facon a établir, entre les deux
joues 12, un écart bien défini 15 (figure 2) qui dépend de la
largeur normalisée de la pellicule 2 placer sur la bobine 10.
A l'une de ses extrémités, chacun des deux tubes 13, 14
est solidarisé avec 1l'une des deux joues 12, ainsi qu'il
ressort de la figure 2. De plus, il est possible de faire
tourner les deux tubes 13, 14 des deux joues 12 1l'un par
rapport & l'autre de l'angle qui est nécessaire pour mettre
en oeuvre la susdite méthode d'insertion de la pellicule ;
dans le présent cas, il est prévu i cet effet une zone de
préhension 25 qui sera décrite plus en détail ci-apreés en
référence & la figure 4. Pour permettre leur coulissement
axial et leur immobilisation relative et pour limiter 1'am-
plitude de leurs déplacements angulairesmutuels, les deux
tubes 13 et 14 sont munis, sur leurs faces tournées 1'une
vers l'autre, de rainures axiales 16, de cames 17 et de rai-
nures périphériques (non représentées) ainsi que cela est
usuel pour les bobines de développement.

Chaque joue 12 a ici la forme d'une roue & rayons.
Elle comprend un petit nombre de rayons 18, orientés de facon
plus ou moins radiale, qui partent d'un moyeu (non représenté
en détail), solidaire de 1'un ou l'autre des tubes 13, 14,
et qui sont maintenus par un-anneau périphérique 19 a leurs
extrémités extérieures (en direction radiale).

Pour introduire la pellicule dans une telle bobine 10,
on utilise deux pi&ces d'extrémité 20 identiques. Ainsi qu'il
ressort tout particuliérement de la fiqgure 2, ces piéces 20
sont faites respectivement de deux plateaux 21 qui, en posi-
tion de montage, butent contre la face extérieure 22 (visible
a la figure 2) des joues ajourées de bobine 12 et dont des
secteurs spécialement profilés 23, existant sur la face inté-
rieure de ces plateaux 21, remplissent les intervalles 24 entre
les rayons 18 visibles 3 1a figure 3 ; ces secteurs 23 jouent
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donc le réle d'éléments d'insertion dans les intervalles 24, en forme
d'alvéoles, des joues de bobine 12. La forme de ces secteurs
23 apparait particuliérement bien 2 la figure 4 d'ol il ressort:
ce qui suit :

Les divers secteurs 23 ont des contours gui corres-
pondent exactement a ceux des intervalles ou alvéoles 24 des
joues de bobine 12. Etant donné que les rayons 18 partent
radialement de la susdite zone de préhension 25, les secteurs
23 ont la forme de secteurs circulaires. Ces secteurs 23
sont garnis d'éléments de spire'26 qui sont successivement
dans le prolongement l'un de l'autre et qui constituent en-
semble une nervure de guidage spirale 27 allant du centre 2a
1'extérieur. Cette nervure 27 délimite les secteurs successifs
d'une gorge spirale principale 28. Entre les divers secteurs
23, chaque plateau 21 posséde des couloirs 29 dans lesquels
viennent se placer les susdits rayons 18 de la joue de bobine
correspondante 12, en position d'enfoncement.

Le plateau 21 de chaque pidce d'extrémité 20 est
muni d'un trou central 30 qui, en position de montage, se
place dans le prolongement de l'ouverture 31 du noyau tubu-
laire 11 de la bobine 10. Les figures 5 et 6 représentent les
pigdces d'extrémité 20 en position d'assemblage sur la bobine
10 et font apparaitre ce qui suit :

Les rayons 18, placés dans les couloirs 29 de chaque
pigéce d'extrémité 20, possédent des points d'appui 32 qui sont
exactement dans le proloﬁgement des éléments de spire 26
successifs formant la nervure de guidage 27 des divers sec-
teurs 23 et qui ont la forme d'un peigne sur chacun de ces
rayons 18, comme il ressort des figures 2, 3 et 5. Comme le
montre la figure 5, les sommets des points d'appui 32 des
joues 12 d'une part et ceux des éléments de spire 26 des
piéces d'extrémité 20 d'autre part se placent, a 1l'intérieur
de la bobine 10, & peu preés dans un plan intérieur commun, en
position d'enfoncement. Sur les deux faces intérieures 33 de
la bobine 10, il se forme ainsi une gorge spirale continue que
l'on peut utiliser maintenant pour y introduire une pellicule.
Selon 1'invention, cette introduction peut se faire de deux
facons différentes dont 1l'une est illustrée en référence i la figure 1.
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Selon la figure 1, il s'agit d'introduire la pelli-
cule 43 par la méthode d'embobinage qui a été évoquée ci-
dessus a plusieurs reprises. Le dispositif 40 représenté i la
figure 1 posséde une broche 41 sur laquelle peut &tre engagée
la bobine 10 aprés que les deux joues 12 de celle-ci ont
été garnies, sur leurs faces extérieures, des pigces d'extré-
mité 20. Cet ensemble est agencé de facon a pouvoir tourner
directement ou indirectement sur la broche 41. A son extrémité,
le dispositif 40 est muni d'un gabarit d'embobinage 42 qui est
monté sur un axe de pivotement 52 de facon & pouvoir prendre
1l'inclinaison voulue au fur et & mesure du rempiissage de
la bobine 10. Le gabarit d'embobinage 42 constitue un moyen de
guidage pour la pellicule 43 3 mettre en place. A 1l'extrémité
du gabarit 42, la pellicule 43 arrive dans un rail rétréci
44 gui impose a la pellicule 43 une largeur de sortie 46,
diminuée par rapport a sa largeur initiale 45, ce qui donne
a la pellicule 43 une certaine courbure transversale par
déformation élastique. Cette largeur de sortie 46 est infé-
rieure ou égale & la largeur libre 36, visible & la figure 5,
qui existe entre les susdits sommets des points d'appui 32
et éléments de spire 26, si bien que la pellicule 43 peut
étre aisément guidée jusqu'3d la position voulue & 1'intérieur
de la bobine 10. En cette position, on fixe 1'extrémité de
la pellicule 43 au noyau de bobine 11. Pour continuer 2 intro-~
duire la pellicule 43, on fait tourner la bobine 10 sur la
broche 41, comme indiqué ci-dessus. De cette facon, la pelli-
cule 43 se trouve extraite du gabarit d‘embobinage 42 et
introduite de facon continue dans les spires successives de la
gorge spirale 28 car, au bout d'une certaine distance aprés
le rail rétréci 44, la pellicule 43 repasse de sa largeur de
sortie 46 avec courbure transversale & sa largeur initiale 45 ;
cette derniére est telle gqu'elle s'adapte commodément 3 1'écart
35 entre le fond des gorges spirales qui sont délimitées par
les éléments de spire 26 des pidces d'extrémité 20 et par les
points d'appui 32 des joues 12. C'est ce qui ressort de la
figure 5 ol quelques spires 47 de la pellicule 43 ont déja
été mises en place et ol la spire extérieure (i droite de 1la
figure 5) posseéde encore la largeur rétrécie 46 qui permet
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d'introduire cette pellicule 43. L'écart radial 34 entre les
spires 47 de la pellicule 43 est déterminé par les spires de
la gorge spirale 28.

La bobine 10 conforme & 1'invention permet aussi
d'introduire la pellicule par la susdite méthode d'insertion,
ce pourquoi on fait usage de la susdite zone de préhension
spéciale 25. Cette zone de préhension 25 donne simplement 3
chaque piéce d'extrémité 20 une conformation spéciale se
manifestant par le fait que le plateau 21 est muni d'une
encoche 37 & cet endroit, ainsi qu'il ressort de la figure 2
et plus particulidrement de la figure 4. Toutefois, les &1é-
ments de spire 26 sont ménagés en une zone particulidre a cet
endroit méme si, comme il ressort en particulier de la figure 2,
ils sont munis & l'arridre d'un renfoncement 38 qui est suffi-
samment en retrait pour qu'un doigt s'y engageant puisse atteindre
le bord d'une pellicule 43 introduite dans la bobine 10 lors-
que les deux pidces d'extrémité 20 de celle-ci occupent leur
position de montage selon la figure 5. Comme il ressort de la
vue en plan de la figure 3, la joue de bobine 12 est en effet
munie, au niveau de l‘encoche 37 ggdgéiéeau 21 de chaque pikce
d'extrémité 20, d'une échancrure/39 par laquelle peuvent &tre
effectuées sans encombre les susditesinterventions, jusqu'au
bord de la pellicule 43. Pour ne pas g&ner l'action du doigt,
les deux rayons 18' qui limitent cette échancrure 39 ne sont
pas orientés radialement comme les autres rayons 18, mais
parallelement entre eux, ce qui laisse entre les rayons 18°'
un intervalle suffisamment large, jusqu'au niveau du noyau
de bobine 11, pour le passage du doigt. L'anneau périphérique
19 de cette joue de bobine 12 en forme de roue & rayons est
avantageusement muni d'un arc de spire 1limité 48 appartenant
a la nervure de guidage 27, laquelle est 2 part cela prévue
exclusivement sur la pidce d'extrémité 20, jusqu'aux points
d'appui 32 des rayons 18, 18'. Ceci résulte du fait que, pour
permettre d'exploiter aussi complétement que possible le dia-
meétre de la bobine 10, la nervure de guidage 27 parvient finale-
ment jusqu'au niveau de 1l'anneau périphérique 19 de la joue 12 ;
c'est pourquoi ce dernier arc de spire 48 ne peut plus s'appuyer
sur le plateau 21 de la pidce d'extrémité 20 et il subsiste donc
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l1a un secteur marginal vide 49, comme ilrressort particulié-
rement bien de la figqure 4.

A l'état assemblé qui est représenté a la figure 5,
l'extrémité d'une pellicule 43 est glissée a l'intérieur de
l'ouverture de la gorge spirale 28 qui apparait a la périphé-
rie de la bobine et qui se forme entre la susdite partie
extérieure de l'arc de spire 48, d'une part, et l'arc de spire

d'autre part
lui faisant suite sur la pidce d'extrémité 20/.Les doigts
qui sont placés de part et d'autre au niveau de la zone de
préhension 25, sur les pi2ces d'extrémité 20 enfoncées dans
la bobine 10, péndtrent dans le renfoncement 38 et commencent
par maintenir solidement 1l'extrémité introduite de 1la pellicule
43. Ainsi qu'on l'a déja signalé, les deux joues de bobine 12
peuvent osciller 1l'une par rapport & 1'autre d'un angle limité,
grice aux deux tubes emboités 13, 14 qui sont munis de gorges
périphériques (non représentées), ce qui est valable aussi
pour les pidces d'extrémité 20 engagées dans leurs intervalles
24. On fait donc tourner les piéces emboitées 20, 12, si-
tuées des deux cotés de la bobine 10, alternativement dans un
sens et dans l'autre ; au méme rythme, les doigts sont alors
alternativement engagés dans les renfoncements 38 de la zone
de préhension 25, puis dégagés de ceux—-ci. Par cette méthode
d'introduction, la pellicule 43 est donc entrainée par 1l'un
des doigts lors de la course d' aller, puis est maintenue par
1'autre doigt & sa position la plus enfoncée lors de la course
de retour. De cette manidre, la pellicule 43 se trouve poussée pas a
pas, de l'extérieur a l'intérieur, jusqu'au noyau de bobine 11.

Une fois que la pellicule 43 a &té introduite, les
pidces d'extrémité 20 ne sont plus utiles et sont méme génantes
pour l'opération de développement subséquente. On peut donc
extraire les piéces d'extrémité 20, dans le sens des fleéches
51 de la figure 5, hors des joues de bobine 12 qui restent
en place. Grdce aux points d'appui 32 prévus sur les rayons
18, la pellicule 43 est alors maintenue & la forme spirale,
visible a la figqgure 6, dans 1aquelle'les—diverses spires 47
de cette pellicule 43 conservent de fagon sQre 1'écart 34
indiqué a la figure 5. On dispose alors d'une structure trés
ajourée qui, au niveau des joues de bobine 12, ne comporte que
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les quelques minces rayons 18, 18' de la figure 7 entre les-
quels la pellicule 43 est maintenue 2 sa forme spirale de la
maniére indiquée en trait mixte 3 la figure 3. Cette structure
ajourée permet & l'opération de développement de s'effectuer
impeccablement jusqu'aux bords de la pellicule 43 et méme a
1l'opération de séchage de se faire ensuite sur la bobine 10.
Pendant ces opérations, les pidces d'extrémité 20, qui ont

été séparées de la bobine 10 précédente, peuvent étre adaptées
a4 une nouvelle bobine 10, comme schématisé a la figure 2 par
des fléches 50, pour permettre 3 cette nouvelle bobine d'8&tre
garnie d'une autre pellicule 43, selon 1l'une des méthodes dé-
crites ci~dessus. Avec un jeu unique de telles pidces d'ex-
trémité 20, il est donc possible de garnir successivement de
pellicules 43 un grande nombre de bobines 10. On peut consi-
dérer les pidces d'extrémité 20 comme faisant partie d'un dis-
positif d'embobinage étant donné qu'on n'en a jamais besoin
gue pour charger une bobine de développement 10. Un tel char-
gement peut se faire a volonté soit manuellement, soit méca-
niquement, puisque les nervures de guidage des pidces d'extré-
mité 20 & mettre en place ont une profondeur dequidage suffisante.

Avec tous ses éléments 21 a 30, chaque pidce d'ex-~
trémité 20 est faite d'une seule pidce de matidre plastique,
par exemple par un procédé d'injection.

Selon le deuxiéme mode de réalisation représenté aux
figures 7 & 12, la bobine 10 et les pidces d'extrémité 20 ont
essentiellement le méme aspect que selon le premier mode de
réalisation représenté aux figures 1 & 6, la description qui
préceéde restant donc valable pour ce deuxilme mode de réalisa-
tion. Celui-ci différe toutefois du premier par ce qui suit.

Paur introduire une pellicule dans une telle bobine
10, on pose des pidces d'extrémité 20 sur la face extérieure
(non visible & la figure 7) de chaque joue de bobine 12, ainsi
qu'il ressort des figures 11 et 12 ; la figure 8 représente
en coupe l'une de ces pidces d'extrémité 20 avant son montage.
Les deux pikces d'extrémité 20 different l'une de l'autre par
le fait que l'une d'elles comporte un axe creux 73, venu de
moulage ; au montage, cet axe 73 est introduit dans un passage
axial 74 (voir figure 11) du noyau de bobine 11 et dépasse,
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par l'une de ses extrémités 75, sur la face opposée de la
bobine 10. Lors du montage, on enfile sur cette extrémité 75
l'autre piéce d'extrémité 20 qui est munie d'un passage
central 76 (figure 11) et qui est maintenue en place par un
encliquetage libérable 77. A tous autres égards, les deux
pidces d'extrémité 20 sont identiques. Elles sont formées
chacune d'un plateau 21 qui est muni d'un rebord annulaire 78
et de rainures radiales profondes 79 (figures 8 et 11). En
position de montage, les rayons 18 des joues de bobine ajourée:
12 sont regus respectivement dans ces rainures 79 et affleureni
ainsi au méme niveau que les secteurs non rainurés 81 de ce
plateau 21. En position de montage, les fonds desdiverses
rainures radiales 79 reposent donc contre les faces extérieure:
de la joue de bobine 12 tandis que les alvéoles 24 de cette
joue sont remplis par les secteurs 81, situés entre les rai-
nures 79, des plateaux 21 des pidces d'extrémité 20, lesquels
secteurs 81 forment des éléments d'insertion spécialement profilés 23 sur-
leurs faces intérieures. En position de montage, les pidces
d'extrémité 20 assemblées constituent un chissis rigide80
(voir les figures 11 et 12) en forme de cage pour saisir la
bobine 10 placée entre les deux pidces d'extrémité 20. Celles-
ci sont en outre munies de faces d'appui centrales 82 en
retrait contre lesquelles, en position de montage, le noyau

de bobine 11 vient reposer par ses faces transversales, ainsi
qu'illustré a la figure 11.

Sur les faces intérieures des plateaux 21 des pigces
d'extrémité 20 ainsi que des rayons 18 des joues 12, les ner-
vures de guidage spirales 27 constituent d'abord une gorge
spirale principale continue 28 dont 1l'allure est particulieé-
rement bien illustrée par la pellicule longue 43 qui est
mise complétement en place 3 la figure 8. Au niveau du noyau de
bobine 11, il est prévu une premidre attache 54 pour maintenir

- le début 55 de cette pellicule 43. A peu prés au centre (en

direction radiale) des susdites faces intérieures, il est
prévu une zone annulaire 53 dans laquelle 1'écart radial 34
entre éléments de spire voisins 26 des nervures de guidage 27,
qui ailleurs est constant, s'élargit comme montré 3 1la figure 8
pour former un intervalle élargi 34'. Ainsi qu'il ressort de la
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figure 8, cette zone annulaire 53 divise la gorge spirale
principale continue 28 en une partie intérieure, située dans
la zone intérieure (en direction radiale) 56,et une partie
extérieure, située dans la zone extérieure (en direction ra-
diale) 57, ces deux parties intérieure et extérieure étant
réunies de fagon continue par un canal de liaison 58 traver-
sant la zone annulaire 53. En raison de 1'étroitesse des rayons
18 des joues de bobine 12, il ne subsiste, des nervures de
guidage, que les points d'appui 32 pour délimiter la gorge
spirale principale 28 lorsque, comme illustré a2 la figure 7,
les pitces d'extrémité 20 ont &té enlevées avant les opérations
de développement.

A une certaine distance radiale du noyau de bobine 11,
on trouve, dans cette zone annulaire 53, les spires 61 d'une
gorge spirale auxiliaire 60 qui est délimitée ici par ses pro-~
pres nervures auxiliaires 62. Dans le cas présent, la gorge
spirale auxiliaire 60 ne comporte qu'une spirfe, la zone annu~
laire 53 étant ainsi munie d'un intervalle 34°' relativement
étroit. Sur sa frontidre extérieure, la zone annulaire 53
possede une aiguillage 63 (voir en particulier la figure 8)
dans lequel la gorge spirale auxiliaire 60 et le canal de
liaison 58 de la gorge spirale principale 28, arrivant de la
zone intérieure 56, se réunissent avant de se poursuivre, dans
la zone extérieure 57, par la partie extérieure 59 de la gorge
spirale 28. Au début de 1la gorge spirale auxiliaire 60, il
est en outre'préﬁu une deuxiéme attache 64 pour maintenir une
courte pellicule 65 qui est montrée 3 la figure 10.

Pour permettrﬁﬁ%§s deux modes d'utilisation de la
bobine 10, 1l'attache 64/divisée en deux pigdces constituées
chacune par un tiroir 66 qui peut se déplacer axialement dans
un guide 67 porté par le(gigﬁﬁ?u 21 de chaque pidce d'extré-
mité 20 et qui porte un);piral 69 ou semblable pour coincer
le début 68 (visible & la figure 4) de la courte pellicule 65.
On utilise la bobine 10 des figures 9 a 12 au choix de 1'une
des deux facons suivantes :

Pour enrouler la longue pellicule 43 sur la bobine
10, a partir du noyau de bobine 11, on met les deux tiroirs
66 & la position rétractée, visible 3 1la figure 12, dans la-
quelle est laissé libre 1l'espace 70 compris entre les deux
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gorges spirales principales 28 opposées. Cette position de la
figure 12 est définie par des butées et/ou des éléments
d'encliquetage 71 entre les tiroirs 66 et leurs guides 67. On
peut enrouler la longue pellicule 43 de 1'intérieur & 1'exté-
rieur en faisant tourner le chissis 80 solidaire de la bobine
10. A cet effet, on engage l'axe tubulaire 73 de ce chissis
80, par son trou central 83, sur la broche rotative d'entrai-
nement 41 qui fait partie du dispositif 40 représenté 3 la
figure 1. Le résultat de cette opération d'enroulement est mont:
a la figure 9. La gorge spirale auxiliaire 60 reste alors
inutilisée. En effet, au niveau de la zone annulaire 53, la
pellicule 43 passe sans encombre dans le canal de liaison 58
et passe automatiquement, au niveau de l'aiguillage 63, dans
la partie 59 de la gorge spirale principale 28, qui se prolonge
dans la zone extérieure 57.

S'agissant de procéder 3 un enroulement & partir du
noyau de bobine 11, dans le cas d'utilisation de la figure 10,
on enroule une premiére courte pellicule 43' de la manidre
décrite ci-dessus en référence & la figure 9, apreés avoir
fixé l'une de ses extrémités A la premidre attache 54. Les
deux tiroirs 66 de l'autre attache 64, placée dans la zone
annulaire 53, se trouvent d'abord dans la position inactive
de la figure 12. Au niveau de la zone annulaire 53, la courte
pellicule 43' ainsi enroulée se termine au plus tard dans le
canal de liaison 58 de la gorge spirale principale 28.

On enfonce alors les tiroirs 66 dans le sens des
fléches 72 de la figure 12 de facon & leur faire occuper
la position active de la figure 11. Les éléments d'encli-
quetage 71 maintiennent les tiroirs 66 A cette position ou
ils font saillie dans 1'éspace 70 compris entre les joues
de bobine 12 et peuvent &tre utilisés pour fixer le susdit
début 68 de la deuxiéme courte pellicule 65. A cet effet,
on enroule aussi la deuxiéme courte peliicule 65 a l'aide
du dispositif 40 représenté 3 la fiqgure 1, par l'intermé-
diaire de son gabarit d'embobinage 42. Comme le montre la
figure 10, cette pellicule 65 passe d'abord par la gorge
spirale auxiliaire 60 et, en arrivant & 1'aiguillage 63,
passe ensuite automatiquement dans la partie extérieure 59
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de la gorge spirale principale 28 qu'elle franchit alors de
la longueur voulue, dans le domaine ae la zone extérieure 57.

Aprés l'opération d'enroulement selon la figure 9
ou la figure 10, le chéssis 80 entourant la bobine 10 est dé-
composé en ses deux pidces d'extrémité 20 de sorte que les
pellicules 43 ou 43', 65 se trouvent maintenues aux écarts
souhaités entre les points d'appui 32 (visibles i la figure 7)
des joues de bobine ajourées 12. Etant donné que les deux
attaches 54 et 64 de la figure 8 ont été enlevées avec les
pitces d'extrémité 20 qui les portent, elles ne peuvent provo-
quer de défauts lors du développement de ces pellicules sur la
bobine ajourée 10.
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REVENDICATIONS

1. Bobine de développement (10) destinée & recevoir
une pellicule photographique & développer (43 ; 43', 65) sous
la forme d'une spirale enroulée autour du noyau (11) de la
bobine (10), cette bobine (10) comportant une rainure spirale
qui est délimitée par des nervures de guidage spirales (27),
portées par la face intérieure des deux joues (12) de la
bobine (10» qui saisit de fagon continue les bords de la
pellicule (43 ; 43', 65) et qui maintient & l'écart radial
voulu (34) les spires (47) de la pellicule (43 ; 43', 65)
introduite dans la bobine (10), caractérisée, d'une part,
par des éléments d'insertion (23) qui comportent des plaées
englobant la majeure partie des éléments de spire (26) des
nervures de guidage (27) et, d'autre part, par des ouvertures
d'insertion (24) qui traversent les joues de bobine (12) en
n'y laissant subsister que d'étroites branches (18) portant
des points d'appui (32) qui complétent les éléments de spire
(26) des nervures de guidage (27), les éléments d'insertion
(23) étant agencés de fagon & pouvoir &tre engagés dans les
ouvertures d'insertion (24) chacun par la face extérieure (22)
de la joue de bobine (12) en vue de 1l'introduction de la pel-
licule (43 ; 43', 65) dans la bobine (10) et & pouvoir &tre
enlevés de ces ouvertures d'insertion (24) en vue du dévelop-
pement de la pellicule (43 ; 43', 65).

2. Bobine de développement selon la revendication 1,
caractérisée en ce que tous les éléments d'insertion (23)
associés aux ouvertures d'insertion (24) d'une méme joue de
bobine (22) sont placés sur une pidce d'extrémité commune
(20) qui, en position de montage, s'applique sur la face
extérieure (22) de la joue de bobine (12).

3. Bobine de développement selon la revendication 2,
caractérisée en ce qgue la pidce d'extrémité (20) possdde un
plateau (21) qui comporte, entre les plages (23) munies de
nervures de guidage (26, 27), des couloirs (29) pour recevoir
les branches (18, 18') de la joue de bobine (22) et en ce que
les points d'appui (32) portés par ces branches (18, 18")
sont situés dans le prolongement des nervures de guidage (26,
27) de plages adjacentes (23).

4. Bobine de développement selon 1'une quelconque des
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revendications 1 & 3, caractériséeen ce que la joue de bobine
(22) a la forme d'une roue a rayons (18, 18') dont les rayons’
radiaux portent intérieurement les points d'appui (32) et
en ce que les intervalles entre rayons (18,18') constituent
les ouvertures d'insertion (24) destinées 3 recevoir les
pidces d'insertion (23) munies de nervures de guidage.

5. Bobine de développement selon l'une quelconque
des revendications 1 a 4, dont les joues (12) sont agencées
de fagon a pouvoir tourner alternativement 1l'une par rapport
a4 l'autre pour permettre d'introduire la pellicule (43) dans
la gorge spirale (28) et possédent des zones de préhension
(25), permettant aux doigts d'atteindre lesbords de la pelli-
cule (43), caractérisée en ce que la zone de préhension (25)
est ménagée sur un élément d'insertion (23) portant une plage
munie des éléments de spire (26) de la nervure de guidage (27)
et en ce que la joue de bobine (12) comporte en cette zone une
échancrure radiale (39).

6. Bobine de développement selon l'une quelconque
des revendications 1 & 5, caractérisée en ce qu'un jeu (20)
d'éléments d'insertion (23) est associé & une pluralité de
bobines de développement (10) de méme type dont les joues
(12) sont munies d'ouvertures d'insertion (24) semblablement
agencées et en ce que les éléments d'insertion (23) sont des-
tinés a n'étre placés (fldche 50) dans les ouvertures d4'inser-
tion (24) d'une bobine de développement (10) choisie que pour
effectuer 1l'introduction d'une pellicule (43) et & en 8tre
ensuite enlevés (fléche 51), si bien que la pellicule (43)
ainsi introduite n'est maintenue 3 sa forme spirale, préala-
blement établie par les éléments d'insértion (23) , que par
les points d'appui restants (32) des joues de bobine ajourées
(12) , lors des opérations subséquentes de développement.

7. Bobine de développement selon 1l'une quelconque
des revendications 1 & 6, comportant une attache (54) au niveau
de son noyau (11) pour fixer le début (55) d'une pellicule
(43'), caractérisée en ce qu'en au moins une zone annulaire
(33), 1'écart radial (34) entre éléments de spire voisins
(26) des nervures de guidage (27) qui délimitent une gorge
spirale continue (28)-é'é1argit en un intervalle (34') dans
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lequel sont disposées d'une part les spires (61), délimitées
par des nervures auxiliaires (62), d'une gorge spirale auxi-
liaire (60) décalée radialement et destinée a recevoir une
deuxiéme pellicule (65) et d'autre part une deuxidme atta-
che (64) pour le début (68) de cette deuxidme pellicule (65)
et en ce que la susdite zone annulaire (53) posséde sur sa
frontiére extérieure un aiguillage (63) au niveau duquel la
gorge spirale auxiliaire (60) dévie de la gorge spirale
principale continue (28).

8. Bobine de développement selon l'une quelconque
des revendications 1 & 7, caractérisée en ce qu'une premiére
pidce d'extrémité (20) portant tous les éléments d'insertion
(23) de 1l'une des joues de bobine (12) est munie d'un axe
(73) qui est agencé pour pouvoir étre introduit dans un
passage axial (74) du noyau de bobine (11) et sur 1l'extrémité
en saillie (75) duquel une deuxilme pidce d'extrémité (20),
portant tous les éléments d'insertion (23) de 1l'autre joue
de bobine (12), peut &tre adaptée et fixée de fagon
démontable (en 77) au susdit axe (73).

9. Bobine de développement selon la revendication 8,
caractérisée en ce que les pidces d'extrémité (20) reliédes
parleur axe (73) forment un chissis ou cage (50) entourant
la bobine (10) et solidaire de celle~ci en rotation et en ce
que ce chéssis (80) sert & l'entrainement en rotation de la
bobine (10) pour assurer l1l'introduction de la pellicule (43 ;
43', 65). -

10. Bobine de développement selon l'une quelconque
des revendications 7 a 9, caractérisée en ce que l'attache
(64) associée a la gorge spirale auxiliaire (60) est engagée,
en position active, dans l'espace (70) compris entre les deux
joues de bobine (12) (voir figure 11).

' 11. Bobine de développement selon 1'une quelconque
des revendications 7 & 10, caractérisée en ce que l'attache
(64) associée a la gorge spirale auxiliaire (60) est fixée
aux pieéces d'extrémité (20).

12. Bobine de développement selon la revendication
11, caractérisé en ce que l'attache (64) constitue un élément
imperdable de la pidce d'extrémité (20) et, aprés introductior
de la pellicule (43 ; 43', 65), peut &tre séparée, avec cette



10

15

20

25

30

35

2503404

24
pitéce d'extrémité (20), des branches (18) constituant les
joues de bobine (12).

13. Bobine de développement selon l'une quelconque
des revendications 7 a 12, caractérisée en ce que l'attache
(64) associée a la gorge spirale auxiliaire (60) est déplagable
entre sa position active (figure 11) et une position inactive
(figure 12), libérant l'espace (70) compris entre les deux
joues de bobine.

14. Bobine de développement selon la revendication
13, caractérisée en ce que l'attache (64) est retenue par des
moyens d'encliquetage (71) ou semblables en chacune de ses
positions active et inactive.

15. Bobine de développement selon l'une quelconque
des revendications 10 a 14, caractérisée en ce que l'attache
(64) est faite d'un tiroir (66) susceptible de coulisser sur
la pidce d'extrémité (20) dans un guide (67), entre une
position active et une position inactive.

16. Bobine de développement selon la revendication
15, caractérisée en ce que l'attache (64) est constitude de
deux pidces (66,66) qui, en position de montage sur la bobine
(10) , peuvent coulisser symétriquement entre leurs positions
active et inactive.

17. Bobine de développement selon 1l'une quelconque
des revendications 7 a 16, caractérisée en ce que, & l'endroit
de la naissance (60,58) de 1l'aiguillage (63), on peut obtu-
rer au choix soit l'ouverture (58) de la gorge spirale princisr
pale (28) aboutissant a la zone intérieure (56) de la bobine
(10), soit l'ouverture de la gorge spirale auxiliaire (60)
aboutissant a la zone annulaire (53).

18. Bobine de développement selon la revendication 17,
caractérisée en ce qu'un verrou permet d'obturer au choix
l1'une ou l'autre des ouvertures (60,58) des gorges A l'endroit
de la naissance de l'aiguillage (63) et en ce que ce verrou
est solidaire de l'attache mobile (64) associée a la gorge
spirale auxiliaire (60) et est amené ainsi de l'une & l'autre
de ses positions d'obturation lorsque l'attache (64) passe
de sa position active a sa position inactive et vice vexrsa.
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