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Rozpylacz reczny z pompka

1

Przedmiotem wynalazku jest rozpylacz reczny
2z pompka, zwlaszcza konstrukcja cylindra i tloka
malych, recznych rozpylaczy.

W znanych konstrukejach tlok zawiera element
z lanej gumy, majgcy pare wspotosiowych ela-
stycznych elementéw prowadzacych, podirzymy-
wanych przez wspélny wydrgZzony trzon. Elemen-
ty prowadzace sg rozstawione i normalnie obej-
mujag otwér zaworu w S$cianie ec¢ylindra, Otwoér
ten pozostaje otwarty w momencie, gdy tlok jest
polozony niiej, przez eco umeozliwiony jest doplyw
powietrza z zewnatrz do pojemnika, celem wy-
‘parcia ptynu.

Takie rozwigzanie z szeregiem elementéw pro-
wadzacych jest poprawne. Pompka pracuje sku-
tecznie, a elementy zapobiegaja przeciekaniu ply-
nu przez czeSci tego zespolu elementéw, Pomipo-
wanie przebiega bez zakjécen.

Jednakze stosowanie gumy zwigzane jest z trud-
mnosciami w pewnych warunkach, a koszt odlewa-
nia opisanego tloka jest stosunkowo wysoki ze
wzgledu na zlozony jego ksztalt. Guma réwniez
wzmaga tarcie ttoka o 4ciany, co wymaga. wie-
kszego wysitku ze strony uzytkownika.

Ta znana Kkonstrukcja pompy jest ulepszona
‘przez niniejszy wynalazek.

Celem niniejszego wynalazku jest dostarczanie
ulepszonej konstrukeji cylindra i tloka recznego
rozpylacza, produkcja ktérej jest uproszczona, a
jej koszty — obnizone.
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Wysoka wydajno§¢ pompki wedlug wynalazku
jest przy tym zachow3na w zakresie pompowania
i ttoczenia, jak i zapobiegania przeciekaniu plynu
przez czedei prowadzace tloka. Innym celem wy-
nalazku jest dostarczenie takiego zespolu tloka
i cylindra, ktory jest odporny na westrzasy i nie-
zawodny w dziatanju.

Istota wynalazku polega na wyposaieniu zespo-
lu czedci, kt6ry moze byé szybko i latwo zlozony
w sprezyne Srubowa, utrzymujgca cze$ci skladowe
jako jeden uklad.

Dalszg jstota wynalazku jest zastosowanie w
ukladzie mocnych | w zasadzie twardych, nieela-
stycznych, prostych elementéw podtrzymujacych
jeden koniec sprezyny powrotnej tloka, stanowig-
cych cze$é jednego z elementéw prowadzacych tloka,

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia rozpylacz w widoku z boku,
fig. 2 — przekréj podiuzny konstrukeji pompy
z tlokiem w pozycji uniesionej, nie rozpylajgcej,

‘a fig. 3 — przekrdj zaznaczony na fig. 2 i uwi-

doczniajgcy tlok w pozycji obnizonej, po dokona-
niu rozpylania.

Rozpylacz sklada sie ze zbiornika 10 wyposazo-
nego w swej szyjce w pompke 12 z przyciskiem |
lub gléwka 14, zaopatrzona w wytryskowy otwor
16 i zanurzana rurke 18 mocowang do dolnej cze-
sci eylindra 20 pompy 12 (fig. 1),

Rurkowy cylinder 20 jest wyposazony w dolny
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wlot 22 o zwezonym przekroju,” wuprowadzotny w
rurke 18, W tym dolnym wlocie 22 jest usytuo-
‘wane pierScieniowe gniazdko dla kulkowego za-
woru 24 ‘

Cylinder 20 jest u géry zakonczony pierscie-
niowg kryza 26 odwinieta na zewnatrz, mocowang
od spodu uszczelniajgcym pierScieniem 28 na ob-
rzezu 30 szyjki zbiornika 10. Kryza 26 i pier§cien
28 sa przymocowane do obrzeza 30 poprzez kieli-
chowy element 32 (w polozenju odwrotnym), kté-
rego dolne obrzeze 34 jest obciSniete pod wyste-
pem 36 gomego zakoficzenia szyjki zbiornika 10.
Kielichowy element 32 jest zaopatrzony w cen-
trycznie umieszczony otwoér, nieco mmiejszy niz
obwéd cylindra 20, przez ktéry przechod21 wy-
drazony trzpief 38.

Na goérnej czesci trqpiema 38 Jestt osadzonna ze-
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gniazdo zwrotnego zaworu, a w nim kulka 40.
‘W S$rodku i ponizej, wewnatrz przewodu. trzpienia
38, znajduje sie drugie wewmetrzne pierécieniowe
gniazdo zaworu 42. Kulka 44 zaworu 42 jest osa-
dzona na cienkim trzonku. 46, przymocowanym do
grubszego trzonka 48 zakoficzonego u dolu zgru-
bieniem 50, opierajacym sie na wewnetrznym wy-
stepie 52 cylindra 20.

Dociskajjca” Srubowa  spreiyna ‘54 “obejmuje
zgrubienie 50 i tk pompy, cienki trzonek 46,
grubszy trzonek 48 i kulke 44, utrzymujgc je nie-
ruchomo w stosunku do cylindra 20.

Zgodnie z wynalazkiem tlok 56 zapewnia wy-
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dajnosé i prostote konstrukcji oraz:niskie.koszty = :

produkcji. Tiok 56 zawiera goérny kielich 58, kté-
ry stanowi calo§¢ z trzpieniem 38, oraz dolny
kielich 60 oddzielony od gérnego kielicha 58, prze-
chodzgc przez niego w czasie ruchu postqpowo-
-zwretnego nurnika, "Kielich--80 obejmuje. powro-
tng sprezyne 54 nurnika i przenosi dzialanie tej
sprezyny 54 na -trzpien 38, przy czym nurnik
utrzymywany normalnie w polozeniu podmesm-
nym-zamknietym (fig. 2).

Boczny odpowietrzajacy otwér 21 w cylindrze
umozliwia doplyw powietrza w czasie, gdy nur-
nik jest obnizony (fig. 3).

Kielichy 58 i 60 ttoka 58 sa kor'zystnie lekko
rozchylone i po wyjeciu z cylindra posiadajg ma-
ksymalng S$rednice nieco wiekszg od $rednicy
przewodu cylindra. Trzpieh 38 oraz kielichy 58
i 60 sg korzystnie odlane z plastycznej sprezystej
substancji, takiej jak tworzywa sztuczne, np. po-
lietylen. '

Dolny kielich 60 zawiera mocujgcy trzonek 62
w ksztatcie stozka, zakonczong u wierzchotka tu-
lejkg 64 dotarta w cylindryczne gniazdko 66
trzpienia 38.

Przez wciéniecie tulejki 64 w gniazdko 66 i dzia-
lanie sprezyny 54, kielich 60 jest utrzymywany
‘we wlasciwej pozycji dzialania (fig. 2 i 3) w sto-
sunku do kielicha 58 i trzpienia 38.

Dzieki dwuczesciowej konstrukceji kielichéw 58
i 60, odlewanie ich i produkcja sg tanie i nie wy-
magaja skomplikowanych form odlewniczych ani
trudnych czynnofci wyjmowania wlewek. W przy-
padku wykonywania kieliché6w 58 i 60 w formie
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' Jedmohtej wyjmowanie ich: z form byloby niemo-

#liwe i powodowalo znieksztalcenie czefci w_takim
stopniu, Ze ich uzyteczno$é bykaby pomniejszona.
Wykonywanie kielichéw 58 i 60 z materialéw
plastycznych np. tworzyw polietylenowych jest
tansze niz odlewanie ich w jednej bryle z gumy.
Przez zaprojektowang konstrukcje dwuczeSciowa
uzyskuje sie wiekszg jednorodnodé, a- dziatanie
nurnika przebiega przy mniejszym tarciu’ niz w
przypadku odlewéw z kompozycji gumowej. Slis-
ka powierzchnia polietylenowych kielichéw 58 i 60
w zetknigciu ze Sliskg powierzchnig polietyleno-
wego cylindra 20 eliminuje przecieki i zarpewma
skuteczng szczelno$é tloka i cylmdra _
Zastosowanie dwéch oddzielnych ‘kielichéw 58
i 60 z lanego tworzywa sztucznego pozwala na
zbudowanie urzadzenia tlokowego,, dzialajgcego
bardziej skutecznie i wydajnie m.z:zastosowame
pojedynczego elementu tloka z odlewanego two-
rzywa, posiadajgcego. dlugos¢ rowng sumie diu-
go$ci kielichow 58 i 60. Jest to wynmikiem spre- -
zystoSci i luzu przy suwie tioka wewnatrz gladzi

c¢ylihdra 20 i- zapewnia pltynoszczelne, a jedno-

czeénie gladkie wspéldzialanie. Zastosowanie ob-
rzezy w kielichach 58 i 38 gwarantuje mniejsze
przeciekanie przy mniejszych silach® miedzy tlo-
kiemi a cylindrem, co powoduje bardziej skuteczne
i lekkie dzialanie pompy. Zmniejszone tartie two-
rzyw sztucznych w porowmaniu do gumy powo-
duje latwiejsze dzialanie pompy.

Dwucze$ciowy ttok z tworzywa sztucznego ump-

‘zliwia uzyskanie wiekszej szczelno$ci, mniejszego

tarcia, tatwiejszego dzialania i wieksza jednorod-
no$é w poréwnaniu do tlokéw o konstrukcji’ jedno-
czeSciowej lub jednoczeSeiowych tlokéw z elemen-
tami prowadzgcymi, odlanymi w jednej bryle z
gumy. Konstrukcja niniejsza jest prosta, ekono-
miczna w produkcji i tfatwa do zmontowania, za-
pewnijajac jednocze$nie najwyzsza wydajnos$é.

Zastrzezenia patentowe

1. Rozpylacz reczny z pompksg, zawierajacy cy-
linder, tlok i zawory oraz otwoér rozpylajacy, zna-
mienny tym, Ze tlok tworzy gérny i dolny kielich
(58) i (60), zlozone koncentrycznie i polgczone nie-
ruchomo, przy czym kazdy kielich tworzy odre-
bny element sprezysty ulozony jeden blisko dru-
giego lecz oddzielone od siebie, a zamontowane
na trzpieniu (38) przechodzacym przez jeden ko-
niec cylindra.

2. Rozpylacz wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze goérny kielich (58) tloka (56) i trzpiefi (38) tego
tloka sg odlane jako pojedynczy jednolity element
sprezysty, przy czym dolny kielich (60) zawiera
na wierzchotku trzonek (62), a trzpiefl (38) tloka
posiada gniazdko (66), w ktére wchodzi trzonek
kielicha. )

3. Rozpylacz wediug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze w cylindrze (20) jest usytuowana sprezyna
(54) ttoka (56), obejmujgca dolny kielich (58) i 1g-
czgca go oraz utrzymujgca: w polozeniu koncen-
trycznym z gérnym kielichem (60). :

4. Rozpylacz wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
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tym, ze trzonek (62) dolnego kielicha (60) stanowi tego -elementu trzonka, przy czym element ten
element o ksztalcie stozka Scietego, ktoérego szer- stanowi w zasadzie nieelastyczng podpore dla
szy koniec przylega do Scian bocznych kielicha sprezyny (54), zapobiegajacg rozszerzaniu sie §cian
dolnego, a sprezyna (54) obejmuje szerszy koniec bocznych kielicha.
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