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Vynalez sa tyka zariadenia, ktoré umoz-
Huje vytvorit zdsobu zvitkov drdtu, ich
davkovanie po jednom do polohy pre zva-
ranie a po prevedeni zvaru ich zhadzova-
nie na odvijatku.

Aby sa zniZil na minimum pocet zavad-
zania zaCiatkov zvitkov drétu do linky na
prisluné spracovanie, je vyhodné vytvarat
z niekolkych menSich zvitkov drdtu, po-
stupnym zvarenim ich koncov, jeden zvitok
o velkej vdhe s dostatotnou zdsobou drotu.
Doposial vSetky tdkony spojené s pripra-
vou takychto zvitkov o velkej vdhe sa ok-
rem naloZenia zvitkov na ramend zasobni-
ka prevadzali rucne. To znamend, Ze Ob-
sluha musela pooto€it rameno dopravnika
s naloZenymi zvitkami do potrebnej polo-
hy, postvat jednotlivé zvitky na koniec ra-
mena a zhadzovat ich na odvijacku, Co je
pri hmotnosti zvitkov 500 aZ 1000 kg nie-
len fyzicky znacéne naméhavé ale i z hla-
diska bezpec¢nosti préace problematické. Je
sice znadme zariadenie na vytvorenie z&-
soby zvitkov drotu alebo ty€i, ich davke-
vanie s prekldpanim a odvijanie podla Csl
patentu &islo 136 093, ktoré nie je otoCné,
mé len jedno rameno a zvitky padaju na
zvislia &ast konzoly zariadenia, na Kktorej
je umiestnend to¢nice, ktord plni stcasne
funkciu odvijatky. Toto zariadenie sa vSak
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nedd pouZit na pripravu zasoby zvitkov
dr6tu, ich davkovanie do polohy pre zva-
ranie a zhadzovanie na odvijaClku, Kktord
sa nachadza mimo tohoto zariadenia.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zariade-
nie na vytvaranie zdsoby zvitkov drotu, ich
davkovanie do polohy pre zvéranie a zha-
dzovanie na odvijatku podla vyndlezu, kto-
rého podstata spoCiva v tom, Ze je vytvo-
rené z pevného stojana v hornej Casti kto-
rého st oto¢ne okolo jeho zvislej osi ulo-
7ené dve protilahlé vodorovné ramena,
opatrené dopravnikom a ukonCené pohyb-
livou - tlackou, pri¢om pohon dopravnikov,
tladiek a otacivy pohyb ramien je odvo-
deny od hnacich dstrojenstiev umiestnenych
v hornej ¢asti pevného stojana.

Vyhodou zariadenia podla vyndlezu je,
7e ma oproti doteraz pouZivanym dvojra-
mennym otofnym z4sobnikom niekolkona-
sobnt kapacitu. Z toho vyplyva zodpove-
dajtce zvySenie produktivity navédznych
strojov, odstrdnenie stratovych d¢asov po-
trebnych pre vytvaranie zésoby zvitkov,
menSie Casove zaneprazdnenie obsluhy a
pomocnych zariadeni, zniZenie fyzickej na-
mahy obsluvhy na minimum, ako aj pod-
statné zlepSenie podmienok bezpefnosti pri
praci. V neposlednom rade je vyhodou i
to, Ze doplitovanie zvitkov drdtu na rame-
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nd zariadenia sa prevddza nezavislé od se-
ba, ¢im sa tplne vylu€uje ovplyviiovanie
chodu navédzujtcich strojov.

Na pripojenom vykrese je znazorneny
priklad prevedenia zariadenia na vytvara-
nie zasoby zvitkov drotu, ich davkovanie
do polohy pre zvdranie a zhadzovanie na
odvijaCku podla vynélezu.

Zariadenie na vytvaranie zasoby zvitkov
dr6tu, ich dévkovanie do polohy pre zvé-
ranie a zhadzovanie na odvijaCku sa skla-
da z pevného stojana 1 v hornej casti kto-
rého si otofne okolo jeho zvislej osi ulo-
Zené dve protilahlé vodorovné ramend 2.
KaZdé rameno 2 je opatrené dopravnikom
3 a ukonflené tlatkou 4 a sklzom 5, ktory
sa nasadi na koniec ramena 2. Pohon do-
pravnikov 3, tladiek 4 a ota€ivy pohyb ra-
mien 2 je odvodeny od hnacich tstrojen-
stiev 7 uloZenych v hornej ¢asti pevného
stojana 1.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky sa
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na ramend 2 naloZia pomocou Zeriavu zvit-
ky 6. Dopravnik 3 dopravi prvy zvitok 6
na zniZeny koniec ramena 2, kde sa oddeli
od ostatnych zvitkov 6 a pomocou tlacky 4
sa cez sklz 5 zhodi na odvijatku 8. Na
zniZeny koniec ramena 2 sa dopravi dalsi
zvitok 6 a jeho zadiatok sa privari ku kon-
cu zvitka 6, ktory je zhodeny na:.odvijatke
8. Po prevedeni zvaru sa i tento zvitok 8

~ zhodi pomocou tlaéky 4 na odvijatku 8.

Po spracovani vSetkych zvitkov 6 z jedné-
ho ramena 2 sa zariadenie otoli o 180° a
spracuji sa zvitky 8 z druhého ramena 2.
Na prazdne rameno 2 sa naloZi dalSia sa-
da zvitkov 6 ddvkovanie ktorych do polo-
hy pre zvéranie a zhadzovanie na odvijac-
ku 8 sa prevadza podla potreby, popisa-
nym spbsobom bez toho, aby bol nutny
ruény zdsah obsluhy a bez toho, aby sa
tym ovplyvnil chod ndvéznych strojov pri-
sludnej linky na spracovanie drotu.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na vytvdranie zésoby zvitkov
dr6tu, ich davkovanie do polohy pre zva-
ranie a zhadzovanie na odvijaCku vyzna-

Cujice sa tym, Ze je vytvorené z pevného-

stojana (1) v hornej ¢asti ktorého st otoc-
ne okolo jeho zvislej osi uloZené dve pro-
titahlé vodorovné ramend (2) opatrené

dopravnikom (3) a ukonfené pohyblivou
tlatkou (4), priom pohon dopravnikov
(3), tladiek (4) a otacivy pohyb ramien
(2} je odvodeny od hnacich dstrojenstiev
(7) umiestnenych v hornej Casti pevného
stojana (1).

1 list vykresov

sSeverografia, n. p., zdvod 7, Most



203506

F—
_ _
_ |
| |
e
L AL U:L
9



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

