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nBande adhésive pour le raccordement d'articles en bandes et
procédé pour le raccordement de tels articles en bandes."

Lors de 1l'enroulement d'articles en bandes, par exemple
de bandes de papier, il est nécessaire de coller 1la fin d'une
bande au début de la bande suivante ou de recoller un arti-
cle en bande déchiré. Cette opération s'effectuait jusqu'ici
par collage d'une bande adhésive collante des deux cotés sur
1'extrémité de l'un des articles en bande. Ce collage manuel
prenait beaucoup de temps-

La présente invention a par conséquent pour objet de
réaliser une bande adhésive qui permette de simplifier le
collage d'articles en bandes.

La bande adhésive selon l'invention est caractérisée
par le fait qu'elle comporte une bande collante des deux
cotés et sur les faces externes de laquelle sont collées des
bandes de recouvrement amovibles dont 1'une porte une couche
de colle sur sa face externe.

Le raccordement de la fin d'un article en bande au début
de l'autre article en bande au moyen de la bande adhésive
selon 1'invention se présentant généralement sous la forme
d'un rouleau s'effectue par le fait que la bande adhésive
gui est collée par la face collante d'une des bandes de re-
couvrement sur une barrette support est collée, aprés enlé-
vement de 1'autre bande de recouvrement, par le cété libre
de la bande collante des deux cotés sur 1l'extrémité d'un des
articles en bande, qgu'on enléve ensuite l'autre bande de
recouvrement de la bande collante des deux cotés fixée sur
1'article en bande, aprés quoi on colle le début de 1'autre
article en bande sur la face adhésive libre de la bande col-
lante des deux cotés. »

La barrette support avec la bande adhésive peut étre
préparée a l'extérieur du dispositif de maniére que la bande
adhésive puisse étre rapidement collée sur ltextrémité de
1'article en bande. Lorsque le rouleau continue 4 tourner
dans un enroileur et que le début du nouvel article en bande
pénétre dans la fente comprise entre le rouleau porteur et

le rouleau d'article en bande, le début de ce nouvel article
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en bande se colle sur la fin de 1'autfe article en bande.

Lors de l'application de la bande adhésive, une patﬁe_
libre pouvant étre génante de la fin de l'article en bande
peut étre simultanément coupée de facon simple sur une aréte
coupante de la barrette support réalisée de facon appropriée. ’

L'invention sera mieux comprise & l'aide de la descrip-
tion d'un mode de réalisation pris comme exemple, mais non o
limitatif, et illustré par le dessin annexé, sur lequel :

- la figure 1 représente schématiquement en vue latéra-
le deux rouleaux porteurs d'une bobineuse avec rouleau d'ar-
ticle en bande ; '

- la figure 2 représente en vue isométrigue, une barrette
sﬁpport avec bande adhésive appliguée dessus.

La bande adhésive se compose de pliusieurs couches, a
savoir une bande médiane 1 collante des deux cotés et deux
bandes de recouv:ément 2, 3 collées sur les faces collantes
de la bande 1. La bande de recouvrement 2 ne comporte une
couche de colle que sur sa face externe, tandis gue la bande
de recouvrement 3 ne comporte aucune couche de colle. La
bande de recouvrement 3 sert uniquement & séparer les unes
des autres les différentes couches de la bande adhésive se
présentant sous la forme d'un rouleau. L'autre bande de re-
couvrement 2 peut €tre par exemple une bande crépée. Les co-
tés des bandes de recouvrement 2, 3 qui sont tournés vers
la bande collante des deux cStés de méme que la face externe
de la bande de recouvrement 3 sont réalisés de facon que -
lors de la séparation des bandes, la couche de colle de la
bande 1 collante des deux cotés reste sur celle-ci. Cette ca-
ractéristique des bandes de recouvrement 2, 3 peut étre ob-
tenue par une couche appropriée ne retenant pas la colle.

La figure 1 représente deux rouleaux porteurs 5, 6 et -
un rouleau d'article en bande 7 supporté par ces derniers.
Les rouleaux porteurs 5, 6 et le rouleau d'article en bande 7
tournent dans le sens indiqué par les fléches. L'article en
bande 8 3 enrouler pésse sur le rouleau porteur 5 avant d'ar- -
river au rouleau d'article en bande 7. o

Pour la préparation du processus de collage du début
de l'article en bande sur la fin d'un autre article en bande,
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on colle la bande adhésive 1, 2, 3 par la face collante de la
bande de recouvrement 2 sur la barrette support 4. On enléve
alors la couche de recouvrement 3 et on colle le restant de
ia bande 1, 2 avec la barrette support 4 sur 1'extrémité de
l'article en bande se trouvant sur le rouleau 7. comme re-
présenté sur la figure 1. Une patte libre 9 de l'article en
bande peut étre coupée par une arte coupante 10 de la bar-
rette support de section transversale triangulaire. On enlé-
ve alors la barrette support 4 ainsi gue la bande de recou-
vrement 2 de la bande adhésive qui reste collée sur 1l'arti-
cle en bande. Cela n'est bien entendu possible que sisla
force d'adhérence entre l'article en bande et la bande adhésive
1 est plus grande qu'entre la bande de recouvrement 2 et la
bande adhésive 1.

Lorsque le rouleau7 avec son extrémité pourvue de la
bande adhésive 1 continue & tourner et arrive a son point
d'application 11 sur le rouleau porteur 5, la bande adhésive
1 colle 1'extrémité de l'article en bande sur le début 12 de
1'article en bande 8. Le bout libre 12 est ensuite coupé le
long de la bande adhésive 1.
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1.- Bande adhésive pour le raccordement d'articles en
bandes, caractérisée par le fait qu'elle comporte une bande
(1) collante des deux cotés et sur les faées externes de la-
duelle sont collées des bandes de recouvrement amovibles (2,3)
dont la bande de recouvrement (2) porte une couche de colle
sur sa face externe. o '

2.— Procédé pour le raccordement d'articles en bandes,
en particulier dans une bobineuﬂade bandes de papier au
moyen d'une bande adhésive selon la revendic:ation 1, caracté-
risé par le fait que la bande adhésive gui est collée .par la
face collante d'une des bandes ‘de recouvrement sur une bar-
rette support est collée aprés enlévement de 1'autre bande
de recouvrement, par le cbté libre de la bande collante des
deux cotés sur 1'extrémité d'un des articles en bande, qu'on
enléve ensuite l'autre bande de recouvrement de la bande
collante des deux cotés fixés sur l'article en bande, aprés

quoi on colle le début de 1l'autre érticle en bande sur la

-face adhésive libre de la bande collante des deux cotés.

3.- Procédé selon la revendication 2, caractérisé par
le fait qu'avant 1'enlévement de 1'autre bande de recouvre- .
ment, on coupe la patte libre de la fin d'un article en
bande, en particulier sur une aréte coupante de la barrette
stpport.
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