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(57)摘要

本发明公开了一种刺梨去蒂去籽切片装置，

包括刺梨果送料系统(1)、刺梨果扶正系统(2)、

刺梨果输送系统(3)、刺梨果切片系统(4)和刺梨

成品筛选系统(5)；刺梨果送料系统(1)包括料斗

(11)和刺梨果提升传送带(12)；刺梨果扶正系统

(2)包括输送定向槽(22)和滚筒刷(24)；刺梨果

输送系统(3)包括传送带(32)、和刺梨果定位凹

槽(31)；刺梨果切片系统(4)包括气缸(41)、导杆

(42)、压板(43)和刀片组(44)；刺梨成品筛选系

统(5)包括两个传送带和两个倾斜槽。本发明能

实现刺梨果实的去蒂、脱籽以及切片一体化、自

动化操作和连续作业，加工效率高，具有较高的

经济价值和市场推广价值。
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1.一种刺梨去蒂脱籽切片装置，其特征在于：包括刺梨果送料系统(1)、刺梨果扶正系

统(2)、刺梨果输送系统(3)、刺梨果切片系统(4)和刺梨成品筛选系统(5)；所述的刺梨果送

料系统(1)包括料斗(11)和刺梨果提升传送带(12)；所述的刺梨果扶正系统(2)包括输送定

向槽(22)和滚筒刷(24)；所述的刺梨果输送系统(3)包括传送带(32)、刺梨果输送倾斜槽

(33)和刺梨果定位凹槽(31)；所述的刺梨果切片系统(4)包括气缸(41)、导杆(42)、压板

(43)和刀片组(44)；所述的刺梨成品筛选系统(5)包括布满镂空圆孔(511)的传送带一

(51)、传送带二(52)、倾斜槽一(53)和倾斜槽二(54)。

2.根据权利要求1所述的刺梨去蒂脱籽切片装置，其特征在于：所述的刺梨果提升传送

带(12)倾斜设置在料斗(11)内，料斗(11)的底端与刺梨果提升传送带(12)的后端相互对

应。

3.根据权利要求1或2所述的刺梨去蒂脱籽切片装置，其特征在于：在所述的刺梨果提

升传送带(12)上设置有用于增大摩擦防止刺梨果滚落的凸起(121)。

4.根据权利要求1所述的刺梨去蒂去籽切片装置，其特征在于：所述的滚筒刷(24)置于

输送定向槽(22)的末端，在输送定向槽(22)的前端设置有镂空(23)，在镂空(23)的下方设

置有回料盘(21)。

5.根据权利要求1所述的刺梨去蒂去籽切片装置，其特征在于：所述的输送定向槽(22)

呈倾斜状放置，输送定向槽(22)之间相互平行均匀排列。

6.根据权利要求4所述的刺梨去蒂去籽切片装置，其特征在于：所述的回料盘(21)与刺

梨果送料系统(1)的料斗(11)相连接。

7.根据权利要求1所述的刺梨去蒂去籽切片装置，其特征在于：所述的刀片组(44)与每

个刺梨果定位凹槽(31)垂直对应，每个刀片组(44)设置三个刀片。

8.根据权利要求1所述的刺梨去蒂去籽切片装置，其特征在于：所述刺梨果输送系统

(3)中的传送带(32)与刺梨果输送倾斜槽(33)的卡口相连接，刺梨果输送倾斜槽(33)与地

面呈15‑60度夹角倾斜。

9.根据权利要求1所述的刺梨去蒂去籽切片装置，其特征在于：所述的传送带二(52)与

传送带一(51)运行方向垂直，所述的倾斜槽一(53)和倾斜槽二(54)均与地面呈15‑60度夹

角倾斜。
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一种刺梨去蒂脱籽切片装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种刺梨加工装置，特别是一种刺梨去蒂脱籽切片装置。

背景技术

[0002] 刺梨，是蔷薇科蔷薇属多年生的落叶灌木植物，作为贵州高原特有的珍贵野生资

源，是高营养、高药用的综合性保健水果。刺梨果实是一种强身健体、防病治病的药食两用

型水果，具有调节机体免疫功能、美容养颜、健胃消食、排毒通便、延缓衰老、软化血管、降三

高和抗肿瘤等功能，被称为"营养库"。目前，刺梨作为贵州省乡村振兴战略的重要项目在省

内得到广泛发展，相应的刺梨产品开发也得到不断发展。但是刺梨果实在加工利用的过程

中需要去除花蒂及刺梨籽，从而保证产品口味与质量。例如，在刺梨原液的榨取过程中，如

果没有去除花蒂及刺梨籽，榨出的刺梨原液会保留花蒂和刺梨籽中的味道，影响产品的口

感和味道。再例如，刺梨果脯的制作中，如果没有去除刺梨的花蒂及刺梨籽也会导致果脯产

品的食用口感不佳。因此对刺梨果实前期的加工要求较高，其难度也较大。目前主要采用人

工作业的方式来进行刺梨果的去除花蒂、去除刺梨籽以及切片加工，不仅生产效率低下、耗

时成本高，而且人工需求量大，工人劳动强度大，人工成本高，在果忙时节人工数量不够，导

致采摘的刺梨果实得不到及时加工，造成营养成分丢失甚至出现果实腐烂的情况，刺梨产

品的品质也无法得到保障。

发明内容

[0003] 本发明所要解决的技术问题在于提供一种刺梨去蒂脱籽切片装置，实现刺梨果实

前期加工的机械化，有效提高刺梨生产加工的工作效率、降低人工成本。

[0004] 为解决上述技术问题，本发明的采用的技术方案如下：

[0005] 一种刺梨去蒂脱籽切片装置，该装置主要包括送料系统、扶正系统、输送系统、切

片系统和成品筛选系统五个部分：所述的刺梨果送料系统包括料斗和刺梨果提升传送带；

所述的刺梨果扶正系统包括输送定向槽和滚筒刷；所述的刺梨果输送系统包括传送带、刺

梨果输送倾斜槽和刺梨果定位凹槽；所述的刺梨果切片系统包括气缸、导杆、压板和刀片

组；所述的刺梨成品筛选系统包括布满镂空圆孔的传送带一、传送带二、倾斜槽一和倾斜槽

二。

[0006] 作为一种优选方案，所述的刺梨果提升传送带倾斜设置在料斗内，料斗的底端与

刺梨果提升传送带的后端相互对应。

[0007] 作为一种优选方案，在所述的刺梨果提升传送带上设置有用于增大摩擦防止刺梨

果滚落的凸起。

[0008] 作为一种优选方案，所述的滚筒刷置于输送定向槽的末端，在输送定向槽的前端

设置有镂空，在镂空的下方设置有回料盘。

[0009] 作为一种优选方案，所述的输送定向槽呈倾斜状放置，输送定向槽之间相互平行

均匀排列。
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[0010] 作为一种优选方案，所述的回料盘与刺梨果送料系统的料斗相连接。

[0011] 作为一种优选方案，所述的刀片组与每个刺梨果定位凹槽垂直对应，每个刀片组

设置三个刀片。

[0012] 作为一种优选方案，所述的刺梨果输送系统中的传送带与刺梨果输送倾斜槽的卡

口相连接，刺梨果输送倾斜槽与地面呈15‑60度夹角倾斜。

[0013] 作为一种优选方案，所述的传送带二与传送带一运行方向垂直，所述的倾斜槽一

和倾斜槽二均与地面呈15‑60度夹角倾斜。

[0014] 本发明的有益效果：与现有技术相比，本发明是一种用于刺梨果实加工的新型设

备，能实现刺梨果实的去蒂、脱籽以及切片一体化操作，具有可连续作业、自动化程度高、操

作方便、效率高的特点，实现了对刺梨果实加工的全程机械化、自动化和刺梨果实前期加工

的机械化，可大幅提高刺梨生产加工的工作效率，降低人工成本，有效解决了目前刺梨果实

前期加工中只能采用人工作业所存在的效率低、不易操作、耗费人力、工人劳动强度大、成

本高的问题。通过测试和计算，本装置每小时可进行450kg刺梨果实的切片操作，若每天工

作12h，可加工刺梨5400kg，若人工0.7元/kg，则每天可节省3780元的人工费用，具有较高的

经济价值和市场推广价值。

附图说明

[0015] 图1是本发明的整体结构侧视图；

[0016] 图2是本发明的平面结构示意图；

[0017] 图3是本发明的刺梨果送料系统和刺梨果扶正系统的侧视图；

[0018] 图4是本发明的刺梨果输送系统和刺梨果切片系统的侧视图；

[0019] 图5是本发明的刺梨果切片系统的结构示意图；

[0020] 图6是本发明的刺梨成品筛选系统侧视图。

[0021] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步的说明。

具体实施方式

[0022] 实施例1：参照图1‑图6，本发明的刺梨去蒂脱籽切片装置，主要包括以下五个部

分：刺梨果送料系统1、刺梨果扶正系统2、刺梨果输送系统3、刺梨果切片系统4和刺梨成品

筛选系统5。所述的刺梨果送料系统1，包括设置在机架上的料斗11和刺梨果提升传送带12，

所述的刺梨果提升传送带12倾斜设置在料斗11内，刺梨果提升传送带12通过前后两端的传

动辊传动连接，且其中一个传动辊与传动电机相互传动连接，料斗11的底端与刺梨果提升

传送带12的后端相互对应。在刺梨果提升传送带12上设置有用于增大摩擦防止刺梨滚落的

凸起121。

[0023] 所述的刺梨果扶正系统2，包括若干呈倾斜状放置的输送定向槽22和滚筒刷24，输

送定向槽22之间相互平行均匀排列；所述的滚筒刷24置于输送定向槽22的末端，在输送定

向槽22的前端设置有镂空23，在镂空23的下方设置有回料盘21，所述回料盘21与刺梨果送

料系统1的料斗11相连接，未进入刺梨果定位凹槽31中的果实通过回料盘21可以再次进入

料斗11中。刺梨果通过刺梨果提升传送带12被传送至输送定向槽22中，经过滚筒刷24的扶

正操作后落入下方的刺梨果定位凹槽31，在滚筒刷24前端设置了镂空23，保证未能进入输
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送定向槽22的刺梨能通过镂空23下方的回料盘21重新进入料斗11中。滚筒刷24主要用于刺

梨果实的拨正，刺梨由于自身形状的影响，在拨正以后能够达到平躺在卡槽上，无需进行人

工摆放操作。

[0024] 所述的刺梨果输送系统3，包括刺梨果定位凹槽31、传送带32和刺梨果输送倾斜槽

33，传送带32前后两端分别通过主动辊与被动辊相互传动连接，且所述主动辊通过一段的

齿轮与动力轴一端的动力齿轮相互啮合传动连接；所述传送带32通过电机间歇式运动，传

送带32每间隔一秒停顿一秒，保证当刺梨果定位凹槽31与刺梨果切片系统4相对应时进行

切片操作。刺梨果输送倾斜槽33位于传送带32的尾部，保证刺梨进入切片操作的摆放姿势。

传送带32与刺梨果输送倾斜槽33的卡口相连接，并与地面呈15‑60度夹角倾斜。当刺梨进入

输送定向槽22时，刺梨果实会按照一定的姿势进入刺梨果定位凹槽31，与传统的人工放置

方式相比，效率有了很大的提升。

[0025] 所述的刺梨果切片系统4位于刺梨果输送系统3上方，包括固定在机架上的气缸41

和导杆42，气缸41下方安装有压板43，压板43的端部连接有若干刀片组44，每个刀片组44设

置了三个刀片，通过气缸41带动导杆42上下活动，在气缸41的推动下压板43和刀片组44均

沿着导杆42上下运动。刀片组44与每个刺梨果定位凹槽31垂直对应，刀片组44与刺梨果定

位凹槽31对应时可进行刺梨切片操作。三把刀片的设置，保证能够将刺梨的花蒂及刺梨籽

切除，便于后续环节的加工。

[0026] 所述的刺梨成品筛选系统5，包括传送带一51、传送带二52、倾斜槽一53和倾斜槽

二54。传送带一51和传送带二52水平设置，传送带二52与传送带一51运行方向垂直。传送带

一51与前后两端的传动辊传动连接，且其中一个所述传动辊与传动电机相互传动连接。传

送带二52与前后两端的传动辊传动连接，且其中一个所述传动辊与传动电机相互传动连

接。倾斜槽一53和倾斜槽二54分别位于刺梨成品筛选系统5的侧面及后部，并且倾斜槽一53

和倾斜槽二54均与地面呈15‑60度夹角倾斜。传送带一51上均匀设有若干规律排列的镂空

圆孔511，刺梨片通过布满镂空圆孔511的传送带一51，在震动的影响下，刺梨花蒂和刺梨籽

被漏到下方传送带二52上，随后通过倾斜槽二54进入下方的刺梨花蒂、刺梨籽盛具中，在传

送带一51尾部设置了倾斜槽一53，刺梨果肉片通过倾斜槽一53进入刺梨果肉片盛具中。

[0027] 本发明的实施方式不限于上述实施例，在不脱离本发明宗旨的前提下做出的各种

变化均属于本发明的保护范围之内。
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