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(54) Zplsob prichoziho dokon&ovéni pléstd rotadnich obrobkds a za¥izeni k provédéni tohoto -
zplsobu :

Vynalez se tyké zplsobu a zatizeni k préchozimu dokon&ovéni pIééEﬂ'rotaénich obrobka,
zejména superfiniSovdnim véledkl p*i bezhrotém upnuti na dvojici souhlasnd rotujicich opér-

nych vélci s osami vzdjemnd mimob&Znymi.

PLastd rotaénich'obrobk&, jako nap?iklad véieék& pro~valivé loiiska,.se_béiné éuperq
fini8uji prochozim bezhrotym zpdsobem na zk¥ienych op&rnych véleich na jeden nebo vice pri-
chodl, aniZ by byl zaruden prichod obrobké ve stejném pp?ad;‘a v stéle shddné orientaci, Do-
sahovana kvalita obrobeného povrchu pak odpovida nénéjvyé poZadavkim na b&Znou pfasnost pro-
vedeni, protoZe p¥i opou%téﬁi pasma piitlaku nastroje obrobkq ddchézi k jejich neZddouci ku-
Zelovitosti. Obrobky totiZ vychdzi z pracovniho pésma zv&tSenym promdrem. Upravou pléété opér-
nych vélcl je moZno dosdhnout upravendho tvaru plésdtd obrobkd - aE.Jii'VYpuklého,'vydutého
nebo ‘kombinovaného, napiiklad s valcovou stFedni &dsti plistd a sraienYmi'okraJovymi gastmi.
Tento zplsob je tudiZ vhodny.pouze pro superfinifovdni ve velkosériové vyrobé, nebo§ vy2adu-
‘Je pro sprévné piizpfisobeni tvaru funk&ni plochy néstréjﬁ'vétéi mnoZstvi obrobkd, kterd pro-
to maji sniZenou kvalitu. V malosériové vyrob& vysoce pfesnych soudsti je v3ak nepouZitel-
ny jednak pro uvedenou mensi presnost, .jednak pro nutnost ﬁeekonomického sériového uspoirdda-
ni n&kolika strojd Daldi znadmou metodou je zépichové superfiniéovéni p¥i bezhrotém upnuti
na op&rnych kladkdch. Tato je sice vhodna pro malosériovou vyrobu, avsak dosahovand kvalita

Je niZ8i nei u prlchozi metody a je zna&nd obtifné dosihnout poZadovaného tvary pléété.
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Uvedené nevyhody jsou do zna&né miry odstrandny zplsobem préchoziho dokonZovéni plas-

fo rota&nich obrobké podle vyndlezu. Jeho podstata je v tom, %e¢ obrobky se dopravuji pracov-
nim pasmem téhoZ stroje vicekféte za sebou & sm&rem shodnym s osami obrobkd pri zachovévani
usporadéni obrobkd v dévce. Zptisob je realizovén zaFizenim k provédéni zplsobu podle vyndle-
zu, jehoZ podstatou Je, %e¢ vstup do pracovniho pasma a vystup z ngho je opatrfen dopravnimi

kanslky, odpovidajicimi svym tvarem préméru obrobké s vilemi potiebnymi k jejich prichodu.

ZpGsobem a za¥izenim podle vynalezu se dosehuje sjednoceni prim&rd a tvarl obrobkli ma-
lych dévek v kvalité, ktera je zna&né vy3&i neZ u obrobkd dokonZovanych prichodem n&kolika
sériové uspoiddanych strojd nebo n&kolike préchody timté% strojem v neuspoiadaném potadi a
orientaci obrobkd, Vyndlezem se u abrazivnich ndstrojé umozfiuje dokonalejdi zapracovani na
tvar obrobkd. PFi tom se vystupem obrobkd z dopravniho kanadlku primo pod abrazivni nadstroj
nebo eventudlni p?itléénbu patku a jejich vystupem z pod nich opdt pkimo do dopravniho ka-
nédlku je zabran&no pri&eni os obrobkt na dopravnim za*izeni, zejména valcich, a tim 1 neZd~
doucim Gchylkam tvaru povrdky. Volbou vhodného tvaru povréky zmihovanych opérnych vélel je
mozno dosdhnout i 24denéd Upravy tvaru tvofici povrchové &ary - mirnd vypuklé, mirnd vyduté,

rovné a jejich vzdjemnych kombinaci.

Vynélez je déle vysvétlen na ptikladnych provedenich zatizeni podle vynadlezu, kterd
jsou zndzorn&na na pfiloieném vykrese, Obr. 1 pfedstavuje schematické usporaddni superfini-

Sovaciho stroje v osovém Pezu a obr. 2 jeho p¥iény tez.

superfinidované véletky 1 jsou b&%n& bezhrotd upnuty na opérnych valcich 2a, 2b, které
jsou oto&nd ulozeny a maji mimob&ind nastaveny osy, gimz pi#i souhlasném oFééeni téchto.vél-k
ch 28, 2b kolem svych os véledky 1 plynule postupuji v axidlnim sméru, jak je naznaleno $ip-
kami. Seshora jsou véledky 1, epotivajici na opérnych valcich 2a, 2b, pritlatovény superfi-
nisovaci kameny 3, které jsou upevnény na nezakreslenych pohyblivych t4stech kmitacich ustro
ii. Tﬁto kmitaci ustroji jsou uspoirddana k vyvozovani kmitavého pohybu ve sméru naznafeném
gipkami. V mezerdch mezi superfinidovacimi kameny 3 a mezi superfiniovacimi kameny 3 a kon-
ci dopravnich kanalké 5, 7 jsou umistény pritladné patky 4, které p*ipadnd mohou BYt spoje~-
ny se zmifovanym kmitacim ustrojim a pFi funkeci rovnéZ vykondvat kmitavy pohyb. Alespon pii-
tla&na %4st téchto patek 4 ma povrch z neabrazivniho materialu., Pifed vstupem a vystupem pod
superfinidovaci kameny 3 a pritlagné patky 4 usti svymi konci dopravni kendlky 5, 7. které
se od svych konct ohybaji obloukovitd nahoru. Tyto obloukovité ¢asti jsou spojeny vodorov-
nou &¢asti. Témito dopravnimi Ranéiky 5, 7 s vili, opiens telo o %elo nucend prochdzi super-
finiSované véledky l. v dopravnich kandlcich 5, 7 je zapojeno astroji 6 pro obraceni vélet-
ko 1 o 180°.

Na obr. 3 je nezakresleno obdobné zartizeni, kterd se 1lisi tim, 2e dopravni kanalek 8
je u vystupu vale&kd 1 obloukovit& ohnut nahoru. Tento ptiloblouk dopravniho kandlku 8 pre~
chézi ve vodorovnou &&st. Ta kon&i nad vstupem véle&kd 1 pod pritla&né patky 4 a superfini-
ovacl kameny 3. bopravni kanalek 8 je-é timto mistem vstupu spojen vertikdlni trubkou 2,
jejiz pr@fez odpovidéd s vﬁlibpfiénému fezu vale&ky 1. Nucenym obdhem vale&kO 1 dopravnim
kandlkem 8, k femuZ se vyuiiva dopravniho pohybu véletkd 1 po op&rnych vélcich 2a, 2b, se
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vélelky 1 dostéveji a% k vertikdlni trubce 2. Souosy pohyb véle&kd 1 se zde lomi o 90° , take

2e pri samotiiném prichodu vertikdlni trubkou 9 se dotykaji véleéky 1 plésti a maji rovno~

b&2né osy, &im% se dosshne pii nésledujicim prichodu véle&kt 1 pracovnim pésmem jejich ob-
réb&ni za otoleni o 180°

PREDMET VYNALEZU

1. Zpésob prichoziho dokondovéni plé3tt rota&nich obrobka, zejména superfinidovdni vale&e
k& pii bazhrotém upnuti na dvojici souhlasn& rotujicich op&rnych valct s osami vzéjemné
mimob&Znymi, vyznaéeny tim, Ze obrobky se dopravuji pracovnim pismem tého: stroje vice-~
krédte za sebou a sm&rem shodnym s osami obrobkd pii zachovavani Jejich uspotddéni v dév-

ce.

2. Zplsob podle bodu 1, vyznaéeny tim; Ze se obrobky pracovnim pasmem dopravuji v uzavie-
ném cyklu jednim smdrem a po opu$t&ni jednoho konce pracovniho pasma se dopravuji na

druhy konec pracovniho pasma.

3., Zpbsob podle bodu 2,'vyznaéeny tim, Ze se obrobky pfi dopravé na druhy konec pracovniho
~ pasma obraci o 180°.

4. Zplsob podle bodu 1, vyzna&eny tim, Ze se periodicky m&ni sm&r prichodu obrobkd.

5. Zarizeni k provadéni zplisobu podle bodd 1 a% 4, vyznaleny tim, Ze vstup do pracovniho
‘pésma a vystup z ného je opatten dopravnimi kandlky (5, 7) odpovidajicimi svym tvarem

primé&ru obrobkl (1) s vilemi potiebnymi k jejich prachodu.

6. Zarizeni podle bodu 5, vyznalend tim, Ze dopravni kandlky (5, 7) jsou alespon édstednd

orientovény nahoru.
v7. Zatizeni podle bodu 5, vyznaéené tim, Ze oba dopravni kanalky (5, 7) na sebe navazuji.

8. ZaFizeni podle bodu 5, vyzna&ené tim, Ze v dopravnlch kanalcich (5, 7) je uspoFédéno
ustrojl (6) pro obraceni obrobkd o 180°

3 vykresy
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Obr. 3
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