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Vynélez se tyké zafizeni k upeviiovani a uvol-
flovani bednéni a &4sti bednéni na a od tvaro-
vacich den a tvarovacich stén p#i pramyslové
vyrob& betonovych prefabrikovanych dilt..

V némeckém patentovém spisu & 97 849 se
popisuje ustroji k rozebiratelnému upeviiovani
bednéni, které ve svych hlavnich prvcich sest4-
vé z upinaciho Gstroji a uklédaciho tstroji, pti-
¢emi je zpravidla stile uspofddéno ve tvafecich
dnech a tvafecich sténach vice ukladacich wstroji
a jim odpovidajicich upinacich ustroji v usde-
nych otvorech bednéni a &astech bednéni; upi-
naci ustroji jsou pfivedena do zabéru s uklada-
cimi Gstrojimi a jsou s témito upnuta nebo uza-

vorovéna, ¢imZ jsou bednéni upevnéna na tvi-

Fecim dnu nebo na tvafeci sténs.

Podstatné zlep§enym vytvorenim upinaciho
ustrojf podle ném. patentového spisu & 97 849
je pfedmét jiné prihlasky; v tomto zlepSeném
provedeni se upnuti a uzdvorovani zpusobuje
vychylenim tak zvanych piitlaénych prvka, kte-
ré jsou uloZeny v kuZelovém néstavei upinaciho
¢epu upinactho zafizeni.

Nastroj k uvoltiovéni spojovactho nebo uzé-
vorovactho pochodu je pfedmétem vynéalezu.

U zlepSeného vytvofani upinacitho zafizeni se
naznaduje, ze funkéni princip uzdvorovéni a od-
Jisténi by mohl otvirat je&t& dalsi moznosti po-
uZiti, které v souvislosti s problémy zabednéni
a odbednéni by mehly mit vyznam v procesu
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priumyslového hotoveni betonovych prvki pro
jeho racionélni vytvarent.

Aby se pfi pousivani zlep§enych upinacich
zafizeni uvadélo do é&nnosti upevnéni bednéni,
musi byt vtladen uzaviraci kotoud, tvaru kuge-
lového kola, upinactho depu, ¢imz se tento tlak
pies vystoupivdi upinaci &ep pfenasi na d&ep
ukladaciho dstroji a ve vysledku se dosahuje
upnuti a tim spojeni pomoci vytoéenych piitlaé-
nych prvki. ' .

Bednéni a jeho ¢asti, urlené visobecns pro
tvafeni, jsou po sobé a za nasazeni zvedikd
a dopravnich prostredki upevnény na tvaréva-
cich dnech a tvarovacich sténich pfi postupu
svislého a vodorovného hotoveni a stejnym zpd-
sobem po dokondeném vyrobnim procesu jseou
opét odnimany a odnafeny, &mz je v obrysech
naznaen postup zabediiovani nebo opatfovani
vydievy a odstrafiovani vydievy a odbediiovani.
Pii odbediiovéni je tieba rozlifovat mmemi uvol-
fiovdnim bednéni z povrchu betonu a mezi nad-
zveddvanim a odtahovénim bednéni pro uvol-
néni betonového prefabrikitu pro odtransporto-
vani od tvarovactho dna; uvolfiovani bednéni
a jeho &isti nastdvé napt. zatizenim podle ném.
pat. spisu & 97 849, avak nadzvedavani a sta-
hovéni bedndni a jeho &sti tim neni mo¥né
a také neni pfedpokladéno.

Predlofenym vynélezem ma byt zafizeni po-
dle ném. pat. spisu &. 97 849, jedté dale zlepSeno

.



tak, Ze pochod zabediiovani a odbedfiovaniv pro-

_cesu pramyslové proudové vyroby betonovych
prefabrikatti je zallenén bezprostfedné do po-
c¢hodu upeviiovédni a uvolfiovani bednéni a za-
bednéni, :a odbednéni se tak osvobozuje od ma-
nuélni prace. ' .

Ukol vynélezu. je spatfovan.v tom, Ze na
predmétu, ktery se ma vhodné vytvofit je tfeba
ndstroje, potfebné pro upevnéni a uvolnéni bed-
nénj-k nf-upinacich ustroji, umistit a uspo-

~...tak také jeho ukladéni a sejmuti‘a stazeni v
“nule probiliajicim vyrobnim proeesu p¥i préci
_ ve svislém a-vodorovném postaveni.

Jako néastroj k zatladovani uzaviracich kotou-
" &0 -upinaeich za¥izeni.se nabizi vhodné upinaci

- fidelu pouditi, stanovenému pro Fedeni ikolu.

“gast takowymzpisobem,

g I{Ilﬁ'iiéfcimié-~-ﬁstrojimi, ktera

»

cim ‘dnu nebo ve tva-
vt kol fefen. tak,

“vegouhlasném’ rastru;ale: také- mo-
_bilni zakryté leSerii nebo desku a ma ni nebo
v ni umisténymi néstroji k upfndni upinacich
. Gistroji . pomoci vtladovani uzaviractho kotoude,
* pfidem? néstroje jsou orientovany .podle stejné-
ho rastru a piitom se pfihlizi k riznym rozmeé-

" ram-betonovych paneld. :
. P¥i vyuzivani téchto principi je tkol feSen
-~ tak, ¥e zatizeni k upeviiovani a uvoliiovani bed-
néni bylo doplnéno a zdokonaleno - pfifazenim
manipulatoru, ktery sestdvd ze stojanové kon-
strukge ve tvaru desky, ve které jsou instalovany
s ‘povrchovym licovanim’ upinaci nastroje, rov-
najici se zndmym upinacim zafizenim a jsou

usporadany tak, Fe rastr jejich uspofadani od-.

povidéd rastru, podle n&hoz jsou uspofddéna
ukladaci dstroji ve tvarovacim dnu a ve tvaro-
““waci sténg; pfitom upinaci dep kazdého upina-

" ctho-néstroje je na jednom konei spojen s hy- -

-~ -draulickym pracovnim vélcem, upravenym v té-
" lese desky tak, Ze kuZelovy néstavec, vytvaro-
vany na opadném konci upinaciho &epu mizZe
byt podle potfeby vysunut z roviny deskya opét
. zaveden zpét do této roviny; k uvolnéni bed-
. néni okraje jsou upinaci néstroje prestavitelné
ve vodicich drahdch a v roviné desky uspofa-
dény posuvng, pfidemZ odpovidajici pohyb .se
provadi pravé tak pomoci hydraulického pracov-
ntho valee, uspofddaného v té&lese desky.
Protoze profily vytvéafeni okraje u betonovych
prvki viak nepfipoust&ji piimé sejmuti bednéni
okraje tak presng, jak je to moiné u ostatnich

bednéni a jeho &asti, je potfebné zvlasini vytvo--

teni upinacich néstrojt, kterych je zde treba po-

uzit, které tvo¥i predmdt daldi pfihlasky.
Manipulator, vytvofeny podle vynlezu miZe
byt pouzit jak pfi vyrob& ve svislé poloze tak
“také ve vodorovné poloze ‘u betonovych pre-
. fabrikath. Pro pouziti pfi vyrobé ve svislé po-
~: ... loze je vzptimena stojici deska manipulitoru
' .S hamontovéna na konstrukei kolejového pojezdo-
vého tstroji a je sklopitelna do horizontaly, pfi-

Io'‘mozno . provadst jak - -
ediiént:.a:jeho. Gast,

tstroji s ‘opaénou. funkei, jestlize se piizpasobi--

fzeni SOt ipravena: ™. otvo-

ovaci dno a bedndnic maji-zafizeni,

dem? kolejové pojezdové ustroji ma sklapéci po-
jistku, Deska miZe tak byt opatiena ve vodo-
rovné poloze bednénim a ve vertikdle miZe pii-
jet az ke tvarovaci sténé, pfiéemZ pro sklapéni
a pojizdéni je upraven hydraulicky pracovni
vélec.

V provedeni, -které je vhodné u pouzti pfi
vyrob& ve vodorovném postaveni, je deska ma-
nipuldtoru ‘vedena svisle pohyblivé na sloupech

"~staciondrni konstrukce a pravé tak s moZnosti
:sklopeni_na jednu stranu. - - ; ‘
__Pro pouziti ve vyrobnim procesu se ‘deska
" manipuldtorii” opatti ~bedn&nimi a jeho d&astmi,
kdyZ tyto byly pomoci upinacich nastroji, ovla-
danych hydrauliekymi pracovnimi valci, pfive-
... deny. do. zdbéry s. upinacimi nastroji a nasledkem
.. vychyleni. pfitlaénych prvki byly deskou drze-
- ny. Po dokonfeném osazeni, pfi svislém zpiso-
bu vyroby, je deska pomoci kolejového pojez-
dového istroji pfivedena na staciondrni tvéfeci
‘sténu tak, aZ upinaci depy upinacich tstroji v da-
sledku pohybu, 'zpisobeného pracovnimi valci
upinacich ndstroji, jsou tladeny ve sméru po-
délné osy do ukladacich ustroji a témite,-v:da-
- sledku pohybu. pfitlaénych - prykii... upinatich

.+ -hstrojy jsou upmily-a izavorovany.

Stejnym osovym pohybem je deska manipu-
latoru uvolnéna ze zdb&ru do upinaciho ustroji
a miiZze odjet.

Doplnéné a zdokonalené dstroji podle vyna-
lezu k upevnéni a uvolnéni bednéni spojuje
o sob& zndma upinaci ustroji a ukladaci Gstroji

. a jejich funkéni princip se zatizenim takového

drubu manipulatoru, ktery umoziiuje regulaci .
hydrauliky ptebirat bednéni, upeviiovat je na
tvafecim dnu nebo na tvafeci sténu a opét je
snimat, aniZ by bylo nutno pterusit plynuly tok
vytvéfeni bednéni (zabediiovani a odbediiovani)
odstrafiovéani vydfevy, manudlni éinnosti.. Pro
tento uéel pouzitd hydraulika, uplatnéna jako
zdroj energie, se pro viechny potfebné pohyby
dobfe piizptisobuje a slouzi k vytvofeni mani-
pulatoru p#i znaéné bezporuchovosti.

. Vynélez je déle podrobnéji vysvétlen na pii-
kladném provedeni pomoci vyobrazeni, kde zna-
&i: obr. 1 pohled na manipulator u svislé desky
pro hotoveni ve svislé roving, obr. 2 manipula-
tor pro hotoveni ve svislé rovin& v profilu s ko-
lejovym pojezdovym tstrojim a nasazenymi
d4stmi bednéni, obr. 3 detail tvafeci stény, des-
ky bednéni, pro hotoveni ve svislé roviné v fezu
pii vibraénim pojizdném zpéisobu lisovéni, obr. 4
manipulator pro hotoveni ve vodorovné roviné
v profilu, obr. 5 pojizdné tvafeci dno v fezu
a obr. 6 fez prvky zafizeni s upinacim néstro-
jem, nalézajicim se v zdb&ru s upinacim ustro-
jim-a je$té -oddélenym uklédacim tstrojim.

Jak je patrno z obr. 1 jsou v desce 2 mani-
puldtoru umistény pracovni vélce 3 a 4 pro
uchyceni upinacich néstroji 10 a pfitom jsou
uspofadény v miiZce, kterd odpovidd uspofida-
ni -upeviiovacich tdstroji ve tvarovacich dnech
a tvarovacich sténdch. Pracovni vélce 4, jimiZ
jsou ovlddany upinaci néstroje 10, které lezi
v desce 2 s povrchovym licovanim, jsou pfitom
stacionarné instalované a lze je jednotlivé obslu-
hovat, zatimco pracovni valce 3, které jsou urée-



‘

ny k obsluze upinacich nastroji 10 pro bedns-

ni 7 okrajli, jsou pohyblivé ve vodicich drahach
18 a pod rovinou desky tim zpdsobem, Ze bed-
néni 7 okraji, upnutd upinacimi nastroji 10

‘téchto pracovnich valck 3, mohou byt horizon-

talné stazena k odbednéni betonového prefabri-

- kovaného dilu. Pracovni vélee 3 jsou kromé

toho nastavitelné uvnitt vodici drahy 18 na pro-
ménlivé vzdalenosti k bednénim 7 okraji. Ovla-
dani pracovnich vélci 3 a jejich pohyb ve vo-
dici drize 18 nastdvéd hydraulicky. Tim, Ze je
mozno upinaci néstroje 10 uvadét jednotlivé do
funkce, mohou byt upinaci nastroje” 10, nepo-
tfebné u rdznych bednéni, fixovany v postaveni,
povrchové lcujicim ‘s .rovinou desky. Pro dalsi
znazornéni je na obr. 1 naznadeno usporadéni
bednéni 8 pro vybrini okenniho otvoru a tva-
rovaci skiiné 9 pro otvor v betonovém prvku
a na_ obr. 2 jsou v profilovéin pohledu na ma-
nipuldtor pro hotoveni ve svislé roviné znazor-

-nény dal$i podrobnosti. Pro tento Géel se des-

ka 2 nalézd v pracovnim-postaveni a je opatfena
bednénim. pfip. jeho éastmi pro okenni otvor 8,
pro otvor 9 a s bednénimi 7 okraji, ktera jsou
na.desce 2 fixovidna pomoci do sebe navzajem
zasahujicich upinacich néstrojd 10 a upinacich
nastrojé 5 v otvorech bednéni. Deska 2 mani-
pulétoru je na konstrukci kolejového pojezdo-
vého ustroji 4 kloubové upevnéna a je ji mozno
sklapét pfes kloub 22 pomoci pracovniho vil-
ce 23 z vertikdly do horizontdly a opét nazpét
do vertikaly. Pomoci dal§tho hydraulicky ovla-
daného pracovniho valce 24, jehoZ pohyb pistu
plsobi na kola kolejového pojezdového tstroji 1,
miize byt manipulator pfiveden na kolejnicich 20

aZ ke tvafecl siéné 12, pFitem tento pohyb je
omezen zardzkou 25, umisténou mna kolejni-
cich 20. - :

: Z obr. 2 je pravé tak vidét bednéni 7 okraje,
které je pohyblivé upevnéno na desce 2, pFidemz

se toto naléza v zabéru s upinacim nastrojem 10. :

V fezu podle obr. 3 je vidét tvafeci sténa 12
vertikdlniho vyrobniho wstroji pro vibraéni po-

jizdny zphsob lisovani ve stavu $4sti 7, 8 a 9 s
bednéni, které jsou uzavorovany s ukladacimi. -
Ustrojimi 11 a Srafovdnim je naznadena poloha™

betonového prefabrikitu 16.

Obr. 4 ukazuje manipulitor ve vytvofeni pro
vyrobu ve vodorovné poloze, v profilu a v po-
staveni po provedeném opatfeni &astmi 7, 8 a 9
bednéni a sklopeni’ desky 2 do horizontaly pred
koneénym sniZenim na vodorovné pojizdné tva-
rovaci dno 13, jakoz sloupy 17 konstrukce, na
kterych je deska manipuldtoru vertikélng pohyb-
livé upevnéna.

Na obr. 6, 7 a 8 je v podélném fezu znazor-
néno ukladaci dstroji 11, upinaci Gstroji 5 a upi-
naci néstroj 10 v podélném fezu a ve tiech
charakteristickych fazich zasahovani do sebe
a upeviiovani bednéni; obr. 6 ukazuje upinaci
néstroj 10.v zdbéru s upinacim Gstrojim 5, fixo-

vanym v bednéni 8 a (ve stejné ose lezici) ukla- .
daci tdstroji 11, pfipravené k ukladani ve sténd
bednéni, pripadné ve tvafeci sténé 12.

Obr. 7 ukazuje provedené upevnéni bedné-
ni 8 na tvéfeci sténé pred staZenim desky 2
manipuldtoru a obr. 8 ukazuje desku manipula-
toru, uvolnénou od bednéni 8 piipadné ze za-
béru s upinacim tstrojim 5. '

PREDMET VYNALEZU

1. Deska manipulatoru pro ukladani a predava-
ni <dasti bednéni na velkoplo$né tvarovact
desky pifi vyrobé prefabrikovanych betono-
vych dilct, opatfena prostiedky pro samodin-
ny uzdvér a rozpojeni ukladaciho dstroji pii
upeviiovani a uvoliiovani éasti bednéni, vy-
znadena tim, Ze v desce (2) manipulatoru jsou
upraveny upinaci nédstroje {4) pro &asti (8, 9)
bednéni a upinaci nastroje pro okrajové &as-
ti (7) bednéni, pfipojené k pracovnimu vélci
(19) pohybujicimu se ve vodici draze (18),
pii¢emZ upinaci néstroje (4) pro d&asti (8, 9)
bednéni a upinaci nastroje (4') pro okrajové
¢asti (7) bednéni jsou spojeny s napinacim
tstrojim (6) upravenym v okrajové &asti (7)
bednéni. : :

2. Deska manipulatoru podle bodu 1, vyznade-
néa tim, Ze upinaci nastroje (4) desky (2) ma-
nipuldtoru pro ukladani a preddvani &asti
(8, 9) bednéni jsou tvofeny valcovou upinaci
hlavief (10) opatfenou nékruzkem, pfedpjatou
tlakovou pruZinou (17), kterd se opird o pro-
titlakové pouzdro (15), pfitemZ na stran& val-
cové upinaci hlavice (10), sméfujici k upina-
cimu tstroji (5) pro &asti (8, 9) bednéni, jsou

ve vélcové upinaci hlavici (10) upraveny. ra-
didlni tlakové prvky (14), které jsou umisté-
ny kolem ovladaci tyde (26) posunovatelné
pracovnim valcem (19).

3. Deska manipulatoru podle bodia 1 a 2, vy-
znadend tim, Ze v upinacim Wstroji (5) pro
¢asti (8, 9) bednéni se nachazi ukladaci me-
chanismus (11), do né&hoz zasahuje valcova
upinaci hlavice (10) opatfena nakruzkem a ra-
didlné uspofddanymi tlakovymi prvky (14),
pfi¢emz tato valcova upinaci hlavice (10) je
upevnéna k ovladaci tyéi (26) pro vysunuti
vélcové upinaci hlavice (10) spolu s tlakovy-
mi prvky (14) pfed rovinu &asti (8, 9) bed-
néni a tvarovaci dily (12, 13) v uklddacim
mechanismu (11). _

4. Deska manipulatoru podle bodi 1 az 3, vy-
znafend tim, %e v upinacich nastrojich (4)
pro uloZeni okrajovych &asti (7) bednéni je
kolem vélcové upinaci hlavice (10) upraveno
protitlakové pouzdro (15) opatfené tlakovou
pruzinou, které je opfeno o pohyblivou &ist
napinaciho fdstroji (6), opatfenou valcovou
upinaci hlavici (10).
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