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Plaskie wyroby wielowarstwowe zdolne do spajania na gorace
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Plaskie wyroby, skladajgce si¢ z warstw two-
rzyw sztucznych dajace sie laczyé na gorgco
zyskujg w przemysle opakowan coraz wieksze
znaczenie. Znane jest nakladanie na podloze
warstwy z nieprzepuszczajgcych pary wodnej
tworzyw sztucznych, jak np. azotanu célulozy,
polichlorku winylu lub innych polimeréw, i jej
umocowanie przez naniesienie warstwy posred-
niej powodujgcej dobrg przyczepno$é. Poniewaz
niektore materianly, jak np. rozpuszczalna w wo-
dzie polietylenoimina, ktéra nanosi sie jako
warstwe posrednig, nie jest fizjologicznie obo-
jetna, dlatego stoscwanie jej w przemysle $rod-
kéw spozywcezych jest ograniczone.

Stwierdzono, ze na folie lub podobne produk-
ty mozna nanosié, korzystnie bez zmigkczania,
pclimleczan sam lub w mieszaninie z innymi
polimerami, jak np. z azotanem celulozy, po-
lichlorkiem winylu i polimetakrylanem, przy
czym otrzymywane wyroby zawierajace co naj-
mniej jedng warstwe polimleczanu wykazuja do-
bra szczelnoéé na pare wodng i daja sie dosko-

nale 1gczyé na gorato. Szczegblng zalety jest do-
bra przyczepno$é¢ tych warstw polimleczanowych
do gladkich powierzchni jak celofanu, folii alu-
minicwej. albo polietylenoglikolotereftalowej,
jak tez do papieru powleczonego polichlorkiem
winylu l}lb polichlorkiem winylidenu, ktore tyl-
ko z trudem dajg sie powlekaé¢ lakierami o sil-
nej Vprzygzepnoéci. Réwniez przy dziataniu wo-
dy na wysuszony wielowarstwowy produkt utrzir-
muje sie dobra przyczepnosé. Dalszg zaletg jest
przezroczystoéé naniesionej warstwy polimlecza-
nu, ktéra daje calkowicie przezroczyste folie,
np. z celofanem i z feliami polietylenotereftalo-
wymi.

Ze wzgledu na dobrg rozpuszczalnos¢ poli-
mleczanu, mimo wysokiego ciezaru czgsteczko-
wego Ww nrozpuszczalnikach ' znajdujgcych sie
w handlu, nanoszenie warstwy moze nastgpié
za pomocg roztworu. Jako rozpuszczalniki na-
dajg sie ester kwasu octowego lub jego homo-
lcgi, aceton, toluen lub ich mieszaniny. Susze-
nie folii przeprowadza si¢ w temperaturze 30—



100°C. Naniesienie warstwy moze byé przepro-
wadzone jedno lub dwustronnie, przy czym
warstwa powinna w przewazajgcej czeSci za-
wieraé¢ polimleczan. Reszte stanowia ewentual-
nie takie tworzywa sztuczne, jak np. azotan
celulozy, octan celulozy, polimetakrylan, poli-
chlorek winylu lub tez polichlorek winylidenu.
Z dodatku zmiekczaczy najczeSciej mozna zre-
zygnowaé, poniewaz wystepuje wewnetrzne
zmieglkiczenie.

Przyklad I. Na celofan wylewa sie dwu-
krotnie 15%,-owy roztwér polimleczanu o lep-
koéci 53,2 cP. Mieszanina rozpuszczalnika ma
nastepujacy sklad: 28,59, estru kwasu -octowego,

21,5%, octanu butylu, 35,5% toluenu i 14,5%

etanolu, Suszenie przeprowadza si¢ w kanale
z cieplym powietrzem w temperaturze 40—50°C.
Naniesiona iloé¢ wynosi 16,5 g/m?. Przepuszczal-
noéé pary wodnej wynosi 16,2 g/m? 24 h, a wy-
trzymaloéé spajania mierzona jako wytrzymalos§c
na odrywanie — 440 g (przy 15 mm szerokoéci
speiny). Polany celofan jest calkowicie prze-
zroczysty.

Przyklad II. Roztwér, skladajacy sie
z 12,5%, polimleczanu i 1,25%, azotanu celulozy
wylewa sie jednokrotnie na celofan. Skiad mie-
szaniny rozpuszczalnikéw = jest taki sam, jak
w przykladzie 1. Lepko$éé roztworu wynosi
158,5 cP, a naniesiona iloé¢ 14,7 g/m? Suszenie
nastepuje w tunelu suszarniczym w tempera-
turze 45—60°C. Wytrzymaloé¢é spajania wynosi
480 g.

Przyklad III. Na folie z polietylenogliko-
lotereftalanu wylewa sie roztwér zawierajacy
12,59/, polimleczanu i 1,5%, azotanu celulozy. Po
 wysuszeniu w tunelu suszarniczym w tempe-
raturze 60—T70°C otrzymuje sie catkowicie prze-
zroczystq folie zdolng do spajania na gorgco.
Naniesiona ilo§é wynosi 19,5 g/m?, a przepusz-
czalno$é pary wodnej 6,0 g/m? 24 h. Wytrzy-
malo$é spajania wyncsi 465 g.

Przyktlad 1V. Folie aluminiowg o gru-
bosei 12 mikronéw pokrywa sie dwustromnie
15%,-cwym roetworem polimleczanu- Iloé¢ wy-
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lana na kazdg strone wynosi. 22 g/m?2 Wytrzy-
malo$é na rozrywania (wedlug Schopper‘a, sze-
rckoéé tasmy 15 mm, dtugoéé maciggania 50 mm)
folii aluminiowej zostaje dzieki temu podwyz-
szona do 3039, Wytrzymaloéé spajania spojonzj
na gorgco folii aluminiowej wynosi 200 g, a prze-
puszczalnoéé pary wodnej jest < 1 g/m? 24 h.

Przyktad V. 20%-owy roztwér polimle-
czanu wylewa si¢ na strone aluminiowg folii
aluminiowo-papierowej sklejonej octanem po-
liwinylu. Lepkos§¢ roztworu wynosi 421 cP. Su-
szenie prcwadzi sie w tunelu suszarniczym
w temperaturze 45—50°C, a nastepnie promienia-
mi podczerwonymi. Ilo$é wylanego polimlecza-
nu, wynosi 40 g/m? a przepuszczalnoéé pary
wodnej 0,137 g/m? 24 h. Wytrzymaloéé spajania
wynosi 660 g.

Przyktad VI. Surowy papier woskowany
polewa sie 15%,-owym roztworem polimleczanu.
Naniesiona ilo§¢ wynosi 10,6 g/m2, Papier do-
brze spaja sie na gorgco (przy rozrywaniu roz-
dzielanie nastepuje w papierze, a nie w war-
stwie polimleczanu) i wykazuje przepuszczalnosc
pary wodnej 18 g/m? 24 h.

Przyklad VII Papier powleczony z jed-
nej strony mieszaning polichlorku winylu i po-
lichlorku winylidenu powleka sie roztworen,
ktéry zawiera 12,5%, polimleczanu i 1,25%, azo-
tanu celulozy. Suszenie nastepuje w tunelu su-
szarniczym w temperaturze 45—58°C. Ilo§é po-
limleczanu na kazdej stronie papieru wynosi
22,6 g/m?, a przepuszczalno§é pary wodnej wy-
nosi 6,0 gm? 24 h. Papier po powleczeniu do-
brze spaja sie mna gorgco. .

Zastrzezemiepatentowe

Plaskie wyroby wielowarstwowe zdolne do
spajania si¢ na goraco, znamienne tym, Ze co -
najmniej jedna warstwa stanowi polimleczan
albo sklada sie z jego mieszanin z innymi two-
rzywami sztucznymi.
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