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zich otvordi (11) pro priichod hmoty, pfi¢emz rozdélovaé
(1) hmoty je opatfen rozd€lovacim kanalkem (19), do kte-
rého je privdd&na vydévana hmota a ktery je spojen pfivo-
dem (24) tvofenym zejména skupinou dér s vybranim (25)
otevienym na vn&jsi stranu, kterd probihé pti¢n€ ke sméru
pohybu plasté (7) a kterym je mozno vydévat smérem dolb
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davkach na dopravni prostfedek (14). V rozdélovacim ka-
nélku (19) a v jeho podélném sméru je uloZeno rozdélovaci
potrubi (20), které ma vystup hmoty do rozdélovaciho ka-
nalku (19) vzdileny od pfivodu (24) vyisténého do vybréni
(25), kterym je podmin&no proudéni hmoty ve sméru pfic-
ném k rozdélovacimu potrubi (20).
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Oblast techniky

vynalez se tyka zarizeni k diskontinudlnimu davkovani
tekutych hmot, obsahujiciho zejména staciondarni rozdélovac
hmoty, ktery ma v prufezu nejméné jednu zaoblenou vnéjsi ob-

last, na které je pohyblivé uloZen nekone&ny plast.

Dosavadni stav techniky

Jak Vv chemickém a potravinarskeém prumyslu, tak také
v dalgich prumyslovych odvétvich je potfeba vytvaret jednot-
livé porce a davky z tekutych nebo téstovitych hmot majicich
riiznou viskozitu, pricemz takto vytvorené porce a davky se
teprve potom vytvrzuji nebo nechavaji ztuhnout. U termoplas-
tickych latek je postacujici ponechat davky nebo kapky tekuté
latky napriklad na dopravnim dustroji, umisténém pod davkova-
cim zarizenim a tvofeném zejména dopravnim pdsem, na kterém
mohou jednotlivé porce ztuhnout pouhym ochlazenim. V potravi-
narském prumyslu je Vv nékterych pripadech poZadovano, aby
vytvorené porce byly Vv dalsi fazi podrobeny dal$imu, zejmena

tepelnému zpracovani napfiklad v pecicl peci.

Je znama celd fada zarizeni pro vytvéféni porci z teku-
tych nebo pastovitych materialtl. Kostrukéni princip vsech
téchto znamych zarizeni spoéivd v tom, Ze zpracovavana hmota
se prevadi do tekutého stavu nebo a v tomto tekutém stavu
udrzuje a proud tekuté hmoty se na vystupu prerusuje. Toto
pferusovani proudu tekuté hmoty se muZe provadét napriklad
podle US-Al 3 208 101 tim, Ze diskontinudlni proud tekuté
hmoty se vytvari vedenim hmoty zubovym cerpadlem. Po rozdéle-
né proudu tekuté hmoty na jednotlivé davky se tyto porce
zachycuji pod vystupnim uUstim zarizeni na pohyblivé plose
nebo na jiném dopravnim prostredku, naptriklad v proudu plynu

nebo v tekutinové lazni a podobne.



Dalsi znamé zarizeni pro vyddvéni porci a davek tekutych
hmot je popsdno v US-Al 2 979 764, ve kterém je davkovaci za-
rizeni opatreno zdsobnikem pro ztekucovatelnou hmotu. Zasob-
nik m& v prufezu kruhovy tvar a Jje dole opatfen celni
plochou, ve které je vytvoren velky podet otvoru. Uvnitf za-
sobniku se ota¢i michaci kfidlo, které stridavé prekryva
a uvolnuje jednotlivé otvory v ¢elni strané zasobniku, taksze
v zavislosti na viskozité a na rychlosti otadeni michaciho
kfidla se vytvareji jednotlivé oddélované davky nebo porce
s potrebnou velikosti.

V EP-Bl 0 145 839 je popsano dalsi znamé zarizeni pro
vydavani porci a davek tekutych hmot. Toto zarizeni je
opatreno zasobnikem tekutého materidlu, majicim kruhovy
prufez, kolem kterého je umistén dalsi valcovy buben, ktery
doléha svou vnitfni plochou na vnéjsi plochu zasobniku a je
kolem néj otoény. Zasobnik je uloZen svou podélnou osou ve
vodorovném sméru a je opatfen na své spodni strané vystupnim
otvorem pro tekutou hmotu. Tento vystupni otvor je tvofen vy-
ménnym dilem, ktery je opatrfen podélnou $térbinou, spolupra-
cujici s vnéjsim bubnem, do které je privadéna tekutia hmota
vétsim poctem otvord, uspofddanych v fadé. PFi odliiné visko-
zité zpracovavané hmoty nebo pfi vyskytu poruchy se mize dil
spolupracujici s bubnem vyménit a nahradit napriklad dilem
s mensSim primérem otvorl nebo se mohou ucpané &asti tohoto
dilu vyéistit.

Nevyhodou tohoto znamého zafizeni je predevsim skuted-
nost, 2Ze prizplsobeni =zafizeni jiné viskozité Zpracovavané
hmoty je moZno dosdhnout jen se zvysenymi naklady a s dlouho-
dobym pferusenim <&innosti zafizeni. Kromé toho je viskozita
tekutych a pastovitych hmot, jak zndmo, do zna&né miry zavis-
la na teploteé, pricemz do zarizeni pro vydavani davek nebo
porci je =zpravidla hmota pfivddéna s presné danou teplctouy,
zatimco ochlazovéani v zafizeni je mozno jen obtizné kontrolo-




vat a ovliviovat. Dosud znama rozdélovaci zarizeni pro rozdé-

lovani tekutych hmot jsou vsak usporadana tak, Zze z geomet-
rickych divodu 3je moZno dovnitr télesa zarizeni jen obtizZné
dodavat vétsi mnozstvi tepla. Vyskyt prilis vysoké teploty
napfiklad teplonosného média musi byt vs$ak vyloucen, protoze
zpracovavané tekuté materidly a hmoty tohoto druhu maji, jak
znamo, nizkou vodivost tepla, takze by dochdzelo jednak k vy-
sokému teplotnimu spddu v protékajicim proudu hmoty v davko-
vacim zarizeni a jednak miZe dochdzet Kk degradaci nebo roz-
kladu tekutych hmot v misté styku porcované hmoty s topnymi

plochami.

Ukolem vyndlezu je proto vyresit konstrukci zarizeni,
ktera by odstrafovala uvedené nedostatky dosud znamych zari-
zeni a ktera by byla z vyrobniho i provozniho hlediska jedno-
ducha, pric¢emz zafizeni by mélo byt schopno zpracovavat hmoty
majici riznou viskozitu a velikost jednotlivych porci a da-
vek by mélo byt moZno jednoduse nastavit.

Redeni tohoto uUkolu vychdzi ze znamého stavu techniky v
tomto oboru, predstavovaného napfiklad obsahem spisd EP-Bl

0 145 839 a EP-Al 0 511 187.

Podstata vvnadlezu

Tento kol je vyfedsen zafizenim k diskontinudlnimu dav-
kovani tekutych a pastovitych hmot podle vyndlezu, obsahuji-
cim zejména staciondrni rozdélova¢ hmoty, ktery md v prurezu
nejméné jednu zaoblenou vnéjsi oblast, na které je pohyblivé
ulozZen nekoneény pldst se zejména kruhovym prurezem a v pod-
staté vodorovnou osou, opatreny soustavou prachozich otvorl
pro pruchod hmoty, pricemz rozdélovaé hmoty je opatfen rozdeé-
lovacim kandlkem plnénym hmotou a majicim zejména v podstate
stejny prurez, ktery probihd prficéné ke sméru a pohybu plaste
a zejména rovnobézné s tvoricimi primkami plasté a ktery je

spojen prostfednictvim nejméné jednoho privodu, obsahujiciho



zejména skupinu dér, s vybrdnim otevrenym smérem ven a probi-
hajicim ve vnéjsi vdlcové oblasti kolmo na smér a pohybu
plasté, kterym vystupuje hmota ve formé jednotlivych davek
smérem dold otvory v plasti na dopravni uUstroji, zejména na
nekonec¢ny ocelovy pas. Podstata vyndlezu spoc¢iva v tom, Ze
v rozdélovacim kandlku a podél néj je upraveno rozdélovaci
potrubi, které je opatfeno vystupem hmoty do rozdélovaciho
kandlku, vzdalenym od privodu k vybrani a kterym je zajisténo

proudéni hmoty priéné k rozdelovacimu potrubi.

Takto vytvorenym rozdélovacem tekuté hmoty, ktery je
zejména staciondrni a na kterém je umistén posuvny plast
s pruichozimi otvory, je moZno zvlasté jednoduchym zplsobem
prerusovat proud tekuté nebo pastovité hmoty. Pritom je vy-
hodné, JjestliZe je zarizeni uloZeno Vv podstaté vodorovné,
protoZe v takovém pripadé neni nutno provadét Zadné ptfizplso-
bovdni na ruazné drdhy hmoty aZ po jeji uloZeni na dopravni
Ustroji. Vytvorenim rozdélovaciho kandlku s v podstaté stalym
prufezem je dosazZeno Jjednoduchosti vypoétd jak z vyrobniho
hlediska, tak také 2z hlediska priatoénych odporl, protoze
dimenzovani rozdélovaciho kandlku se zpravidla maZe volit
tak, aby nedochazelo k velkym tlakovym rozdilim ve vnitfnim
prostoru rozdélovaciho kandlku. VloZenim rozdélovaciho potru-
bi do rozdélovaciho kandlku se umoZni vyroba rozdélovaciho
kandlku, ktery je zpravidla soucdsti rozdélovaciho ustroji
pro rozdélovani hmoty, jednoduchym vyfrézovanim vdlcové duti-
ny, probihajici v podélném sméru, pric¢emZ tento kandlek mizZe
byt rovnomérné zasobovan tekutou nebo pastovitou hmotou. Vys-
tup hmoty je v tomto provedeni umistén v odstupu od pfivod-
niho kanalku, vedouciho do prostoru vybrani, takZe je touto
konstrukéni udpravou dosazZeno proudéni hmoty v priéném sméru
na podélny smér rozdélovaciho potrubi a tim je také zamezeno
tomu, aby hmota mohla byt bezprostrfedné pred rozdélovacim
potrubim privedena do privodu, takzZe priénym proudénim je do-

sazeno vyrovnavani tlaku.




JestliZe Jje podle vyhodného provedeni vyndlezu vystup

rozdélovaciho potrubi tvofen skupinou otvord, zejména vyvrta-
nych deér, je dosaZeno vyhody spoc¢ivajici v tom, Ze rozdélova-
cl potrubi se pri vysokych tlacich v privadéné hmoté mizZe ne-
zavisle na velikosti tlaku azZ do urcitych prutokovych podmi-

nek samo vyprazdnovat do rozdélcvaciho kanalku.

Ma-1i rozdélovaci potrubi ve svém vnitfnim prostoru pru-
tokovy prurez, ktery se plynule zmensuje od mista vstupu hmo-
ty do rozdélovaciho potrubi, Jje mozno zvlasté jednoduse pri-
zpusobit prurez pozZadavkim dopravy tekutych nebo pastovitych
hmot uvnitf rozdélovaciho Ustroji a také riznym tlakovym po-
mérum podle viskozity porcované hmoty, takZe je zajisténo
rovnomérné rozdéleni tlaku hmoty v rozdélovacim kandlku i pri
zpracovani obtiZné zpracovatelnych hmot.

Podle dalsiho vyhodného provedeni vyndlezu je rozdélova-
ci potrubi opatfeno podélné probihajici a zejména svisle
orientovanou drdZkou; timto opatfenim je moZno dosdhnout jed-
noduse optimalizace proudéni hmoty uvnit¥ rozdélovaciho po-
trubi, pficemZ je soucasné zachovdna vyhoda snadné mechanické
vyroby. Tato drdZka miZe mit napfiklad stdle se zmensujici
prufez a jeho jedna sténa miZe byt tvofena klinovou plochou,

takZe prurez miZe byt prizpusoben objemu dopravované hmoty.

Podle jiného vyhodného provedeni vyndlezu je v drazce
uloZena vloZka, kterd je tvofena svisle orientovanou podélnou
stojinou se zejména skupinou p¥iénych stojin, vymezujicich ve
sméru od vstupu hmoty se zuZujici prutokovy prufez a tvori-
cich kandlky sklonéné ke sméru hlavniho proudu hmoty; tim je
vytvoreno konstrukéni feseni, které je 2zv1asté vhodné pro
hmoty s nizkou viskozitou. Soudasné je tim déna dals$i moZnost
prizpusobeni ruznym podminkdm proudéni, kterda je zvlastéd jed-

noduchad pro pouziti.



JestliZe je pratocény odpor v kandlku rozdélovacle ve smé-
ru kolmém na rozdélovaci potrubi po obou strandch privodu
v podstaté stejny, Jsou pak privody zdsobovdny 2z obou stran
stejnym mnozstvim hmoty, takZe spoleé&né vstupujici proudy
hmoty mohou mit také stejnou teplotu, takie pfi rozdilnych
viskozitach a také pocateénich rychlostech hmoty v privodech
nemuzZe dochdzet k nezZddoucimu promichdvdani v proudech tekuté
hmoty. JestliZe jsou v prostoru mezi rozdélovacim kandlkem
a rozdélovacim potrubim upraveny pritokové labyrinty, zejména
rovnobézné s rozdélovacim potrubim, mohou byt vytvofeny jed-
notlivé komory, které zajistuji vyrovnavani tlakd v proudici

hmoté ve sméru kolmém na podélnou osu rozdélovaciho tdstroji.

Podle jiného vyhodného provedeni vyndlezu je rozdélovaci
potrubi umisténo uprostfed kandlku rozdélovacde, takiZe je mozZ-
no dosdhnout zvlasté soumérnych pratoénych podminek v rozdé-
lovacim kandalku, pric¢emZ soucasné je mozZno dosdhnout shodného

rozdéleni teplot a prestupl teplot.

JestliZe jsou podle jiného vyhodného provedeni vyndlezu
prutokové labyrinty spojeny s rozdélovacim potrubim, zejména
jsou s nim vytvofeny vcelku, Jje moZno zvladsté jednoduse pro-
vadét vyménu pritokovych labyrintd spoleédné s rozdélovacim
potrubim, pricemZ vytvofenim obou téchto souddsti v jednom
celku se usnadni cistici prdce, protoZe se sniZuje pocdet
styénych spadr mezi jednotlivymi dily.

Podle dalsiho vyhodného provedeni vyndlezu je rozdélova-
cl potrubi tvofeno trubkou se zejména kruhovym vnit#nim
a vnéjsim obrysem priéného prurezu, pricemZ vnitfni a vnéjsi
prurezové kruZnice maji shodné stfedy. Takto vytvorené potru-
bi je moZno 2zv1asté jednoduse vyrdbét, pricemZz napfiklad zmé-
nou tloustky stény trubky je mozZno dosahnout poZadovanych
rozdild prutoéného prurezu; tyto rozdily je moZno zvlasteé

ptesné a jednoduse nastavit.




Jestlize prutokové labyrinty pfiléhaji na vnitrni sténu
rozdélovaciho kandlku a jsou opatfeny soustavou pruchozich
dér, zejména pruchozich kandlki, které jsou z jedné strany
ohranié¢eny vnitrni sténou rozdélovaciho kandlku, je mozZno té-
mito priénymi otvory nebo kanalky ovlivhnovat zvlasté jednodu-
Se tlak a proudéni hmoty, pric¢emZz tato uprava zarizeni podle

vyndlezu zvysSuje pocet prizpusobovacich mozZnosti.

Jsou-1li prutokové labyrinty tvoreny dals$imi vybranimi,
kterda maji v prurezu castecéné zaobleny, zejména castedné kru-
hovy tvar a kterd probihaji vzajemné rovnobéiné, je moino je
vytvaret zvlasté jednoduse a proto také s velkou presnosti,
pricemZz timto opatrenim se soucasné vytvari mimofddné vyhodné
prutokové podminky, aniZ by pritom vznikaly oblasti s omeze-

nym proudénim.

Vystupni otvor v rozdélovacim potrubi je umistén zejména
svisle nad privodnim kandlkem tvorficim pfivod hmoty do vybra-
ni, takzZe vystup hmoty se uskutedriuje svisle smérem doltl
a v tomto sméru Jjsou také ze zarizeni vydavany jednotlivé

davky nebo porce, takie vydavani neni nié&im ruseno.

JestliZe je podle jiného vyhodného provedeni vyndlezu ve
vybrani rozdélovade hmoty umistén nejméné Jjeden tésnici pr-
vek, dosedajici na pldst, nemusi se tésnéni vytvaret na celém
valcovém Useku, ale jen podél tésnicich prvka, takZe je mozno
vyvinout vétsi pritlak mezi tésnicim prvkem a plastém a tim
je moZno dosdhnout také lepsSiho wutésnéni a vét3i odolnosti
proti vzniku netésnosti.

Podle 3jiného konkretniho vyhodného provedeni vynalezu
dosedd nejméné jeden tésnici prvek na valcovité zakr¥ivenou
plochu plasté, majici zejména kruhovy prufez, pricdemz timto
resSenim je moZno omezit potfebu pfetvdrné price na plasti pri

utésnovani na minimum nebo je dokonce moZno zcela odstranit



nutnost pretvarné prace na plasti pri soucasné vysoké kvaliteé
utésnéni.

JestliZe Jje podle jiného vyhodného provedeni vyndlezu
alespon prvni tésnici prvek, uvaZovino ve sméru a pohybu
plasté, ktery je wuloZen ve vybrani, tvoren nejmeéné jednou
tésnici lisStou, kterd je orientovana zejména svisle, je vy-
tvoren tésnici prvek, ktery je moZno zvlaste jednoduse vyro-
bit a ktery zamezuje vystupu hmoty podél tvorici pfimky plas-
té. Svislym uloZenim tésnici 1isty nebo vice tésnicich 1ist,
uloZenych po obou stranidch pfivodnich kanalku pro prived hmo-
ty, Je podporena orientace pohybu hmoty v pritoéném sméru,
zejména jestliZe se jednou &asti tésnici listy rovnéz vytvari
boéni ohraniceni prutoéného prostoru pro hmotu.

Je-1li privod utésnén z obou stran, vztaZeno na smér po-
hybu plasté, tésnicimi prvky viaéi plasti, je dosazZeno zvlasté
vysoké Zivotnosti rozdélovade hmoty, pficemZ soucasné je jed-
noduse provadénou vyménou tésnicich prvkl moZno zajistit vidy
dokonalé utésnéni vaéi plasti.

V jiném vyhodném provedeni zarizeni podle vyndlezu nej-
méné jeden tésnici prvek, zejména vsak nejméné dva tésnici
prvky jsou pritlacovany k pldsti pruzné, takze je podstatné
sniZeno opotrebeni vnitrni plochy plasté a kromé toho je za-
jisténo, Ze pfi raznych polomérech zakriveni plasté na jeho
vnitfni strané je dokonale zajisténo utésnéni nezavisle na
vytvoreni zakriveni vnitfni plochy rozdélovade hmoty.

Podle jesté jiného vyhodného provedeni zafizeni podle
vynalezu je vybrani opatfeno vystupni $térbinou s proménnou
Sirkou pro vytladovanou hmotu, otevienou smérem k plasti;
timto opatfenim je ziskdna dalsi moznost pro regulovani mnoz-
stvi hmoty, usmérnované do dopravniho sméru. JestliZe md byt

ukladano na dopravni prostfedek mensi mnozstvi hmoty, posta-




¢uje zmenseni $irky vystupni Stérbiny a naopak pri potrebeé
vydavani vétsiho mnoZstvi tekuté nebo pastovité hmoty je ke
splnéni tohoto pozadavku postacdujici zvétseni sSirky stérbiny.
Tyto dal$i moZnosti regulace vydavaného mnozstvi maji zvlast-
ni vyznam, protozZe v tomto pripadé je moZno nastavovat vyda-
vané mnoZstvi v $irokych mezich a také pfi rdznych viskozi-
tdch dopravovanych hmot.

JestliZe je nejméné jeden =z tésnicich prvkd tvoren lis-
tovou pruzinou, kterd Jje umisténa priblizné tangencidlné
k zaoblenému uUseku rozdélovace hmoty, postaduje pro ulozZeni
tésnicich prvkd jen maly prostor uvnitf rozdélovace hmoty,
takZe je napriklad moZno rozdélova¢ hmot velice snadno opat-
it pridavnymi vyh¥ivacimi prostfedky, napriklad topnymi ka-
ndlky nebo podobnymi pridavnymi ustrojimi.

Pokud je podle jiného vyhodného provedeni vyndlezu hmota
vystupujici 2z prfivodu usmérniovdna tésnicim prvkem podél
plochy tésniciho prvku, probihajici pfiéné k privodum, pred
jejim vystupem otvory v plasti, je moZno zamezit neZddoucimu
proudéni hmoty, takZe napriklad privody, které by prekryvaly
otvory v plasti, presouvajici se kolem uUsti pfivodd, nevedou
k vydavani hmoty.

Tésnici prvky Jjsou s vyhodou vyrcbeny z mékéiho materid-
lu nez je material plasteé, takZe je zajisténo, Ze k opotfebe-
ni bude dochdzet na vyménitelném tésnicim prvku a nikoliv na
vnitfni plosSe plasté, ktery je obtiiné vyrobitelny. To ma
zejména vyznam v pripadé, jestliZe neni zamezeno moZnosti, 2Ze
se Vv dopravovanych hmotach vyskytnou nedistoty, napfiklad
zrnka pisku, takZe v takovém pripadé vzniknou ryhy nikoliv na
plasti, ale na tésnicim prvku.

Jestlize Je rozdélovad hmoty opatfen ve sméru pohybu

plasté prfed a za vybranim uvolnitelné upevnénou kluznou pat-
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kou, ktera spolupracuje s plasténm, Je moZno volit dvojici ma-
teridlld pro vytvoreni kluzné patky a plasté a neni nutné, aby
rozdélovac¢ hmoty byl svym materidlovym sloZenim prizpusoben
materidlu plasté, takie pri vyrobeé rozdélovade dopravovanych
hmot je moZno plné brat zretel pouze na potrebu tepelné vodi-
vosti materidlu, zpracovatelnost a podobné a neni treba vyt-
varet dvojici vzajemné si vyhovujicich materidld plasts
a rozdélovace.

JestliZe je potrubi rozdélovade opatfeno vlastnim vyhri-
vacim dUstrojim, napriklad topnou jednotkou, je mozZno dosah-
nout zvlasté prfesného nastaveni teploty porcované tekuté nebo
pastovité hmoty, pfidemZ je soucasné zamezeno prilisnému te-
pelnému zatéZovani dopravované hmoty.

Pokud je podle posledniho vyhodného provedeni vyndlezu
vybrdni ohraniéeno ve svém podélném sméru dvéma koncovymi
kusy, je zajisSténo zv1asté dokonalé utésnéni rozdélovace vaci
jeho plasti. Tésnici prvky mchou byt s témito koncovymi kusy
spojeny. Existuje také moZnost pfitladovat koncové kusy pruz-
né proti plasti.

Prehled obrdzkd na vvkresech

Vynalez bude bliZe objasnén pomoci prikladd provedeni

zobrazenych na vykresech, kde zZnazornuji

obr. 1 axonometricky pohled na davkovaci zarizeni s valcovym
rozdélovacem hmoty, vdlcovym plastém a nekonecénym
ocelovym pdasem,

obr. 2 schematicky priény Fez &istedné valcovym rozdélovadem
hmot s vadlcovym plastém,

obr. 3 pricny fez valcovym rozdélovaden hmot, opatfenym val-
covym plastém,

obr. 4 dalsi pric¢ny fez valcovym rozdélovacenm materialu, opa-
trenym valcovym plastém, pridemZ rozdélovaci potrubi

Jje zobrazeno castedné v axonometrickém pohledu,




obr. 5 priény fez specidlnim provedenim tésniciho prvku,

obr. 6 podélny rez =zarizenim podle vyndlezu s rozdélovacem
hmot opatrenym podélnou drazkou,

obr. 7 podélny rez jinym prikladnym provedeni zarizeni s roz-
délovacem podle vyndlezu a

obr. 8 priény fez zarizenim podle vynalezu, vedeny rovinou
VIII/VIII z obr. 7.

Priklady provedeni vvnalezu

Zarizeni k diskontinudlnimu davkovani tekutych hmot,
zobrazené na obr. 1, je opatreno staciondrnim valcovym rozdé-
lovacéem 1 zpracovavané hmoty, do kterého je zpracovadvanda hmo-
ta privadéna privodnim potrubim 2. Pfivodni potrubi 2 je vy-
usténo do rozdélovaciho potrubi, které neni na obr. 1 zobra-
zeno. Temperovani rozdélovade 1 hmoty je zajisténo cirkuluji-
cim topnym olejem, ktery je privadén do rozdélovace 1 hmoty
privddécim potrubim 3 a ktery je odvddén odpadnim potrubim
4. Rozdélovad 1 zpracovavané hmoty je uloZen pevné a nepohyb-
livé a je upevnén na cbou svych ¢elnich strandch v drZacich
5, 6. Rozdélova¢ 1 hmoty je wuloZen tak, Ze jeho osa je vodo-
rovnd. Kolem védlcového rozdélovacée 1 hmoty se miZe pohybovat
vdlcovy plast 7. Na jedné ze svych ¢elnich oblasti je valcovy
plast 7 opatfen ozubenym véncem 8, ktery miZe byt udriovan
pomoci ozubeného kola 9 a elektromotoru 10 v otd&ivém pohybu
ve sméru a naznaceném Sipkou. VAalcovy plast 7 je opatfen
soustavou otvorl 11, které jsou uspofiaddny do rad probihaji-
cich podél tvoficich primek 12 vdlcového plasté 7, prficéemz
kazdy otvor 11 je vyustén do komole kuZelového vystupku 13.
Opatrfenim obvodového valcového plasté 7 komole kuZelovymi
nebo pyramidovymi, popfipadé Jjinak tvarovanymi vystupky je
dosazZeno toho, Ze odkapavajici hmota se miZe rozdélit na vét-
$i plochu vdlcového plasté 7 a Ze na rozdil od tenkosténnych
plastd je moZno dopravovat u reseni podle vyndlezu vétsi dav-
ky hmoty prfi urcité obvodové rychlosti valce, takZe je mozno

dosahnout veétsich vykonlu pfi davkovani pastovitych az teku-
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tych hmot prfi ukladani jednotlivych davek hmoty, aniz by pri-
tom dochazelo ke vzniku vldken z oddélované hmoty na doprav-
nim ustroji, uloZeném pod rozdélovadem 1 hmoty, kterym je
v tomto prikladném provedeni nekoneény ocelovy pas 14. Neko-
neény ocelovy pas 14 se pohybuje ve sméru S§ipky b, pricemz
rychlost, popfipadé obvodova rychlost pohybu vrcholl komole
kuzZelovych vystupkl 13 a obvodova rychlost pohybu nekonec&ného
ocelového pasu 14 je regulovatelnd v zavislosti na poZadova-
nem tvaru davek 15 hmoty, které jsou ukladidny na nekoneény
ocelovy pas 14. JestliZe mad byt napriklad dosazeno podlouhlé-
ho tvaru davek 15 hmoty na nekoneéném ocelovém pasu 14, je
nutno zajistit, aby rychlost obou téchto pohybl byla rozdilna
a aby tak dochdzelo bud k pfedbihdni nebo ke zpozdovani ukla-
danych davek tekutych hmot vi¢i nekonednému ocelovému pasu
14. V zdvislosti na tom, 2da je tekutda hmota ukladanid na
povrch nekonec¢ného ocelového pdsu 14 tixotropni, termoplas-
tickd nebo termosetickd, to znamend teplem se vytvrzuje, mize
byt hmota pridavné zpracovavana chladicim dstrojim, tvorenym
napfiklad postfikovacimi tryskami, umisténymi pod nekonecénym
ocelovym pasem 14, nebo vyhfivacim ustrojim, kterym muzZe byt
napfiklad zaric¢ infracerveného =zafeni, umistény nad nekoned-

nym ocelovym pdasem 14.

Tok materidlu v zarizeni podle vyndlezu je takovy, Ze
tekuty materidl se privadi pfivodnim potrubim 2 do rozdélova-
Ce 1, ve kterém miZe byt veden podél drazky probihajici ve
sméru tvorficich pfimek 12 valcového plasté 7 nebo mize byt
privddéna do soustavy otvoru 11, které jsou usporaddny do rad
rovnéZz podél tvoricich prfimek 12 a kterymi tekuta hmota muze
vystupovat na vnéjsi plochu vdlcového plasté 7. Prerudeni
jednotlivych diléich proudl se dosdhne v okamziku, kdy pod
otvory rozdélovace 1 projde bezotvorovd oblast valcového
plastée 7.

Jak Jje zobrazeno na obr. 2, neni nezbytné nutné, aby




rozdélovaé tekuté hmoty nebo jeho plast mély vyhradné valcovy
tvar, ale je postacujici, JjestliZe Je rozdélovac 1 hmoty
opatfen vdlcovou oblasti 16, kolem které se muZe pohybovat
dalsi nekoneé&ny plast 17, ktery je ve své horni casti veden
kolem tri valeéku 18, kterymi Jje také pohdnén. Tento dalsi
nekoneény plast 17 je opatfen nezndzornénymi otvory, kterymi
mohou vystupovat jednotlivé davky hmoty privadeéené do rozdeélo-

vade 1 materialu.

Na obr. 3 je zobrazen rozdélovac 1 hmoty opatreny valco-
vym plastém 7 v priéném fezu. Jak Jje zejména dobre patrné
z obr. 1, pod timto rozdélovac¢em 1 hmoty je uloZen nekonecny
ocelovy pds 14. Valcovy plast 7 je na svém obvodu opatrfen ko-
mole kuZelovymi vystupky 13, Vv JjejichZ hornich plochach jsou
vylistény otvory 1ll. Rozdélovaé 1 hmoty je opatfen rozdelova-
cim kanadlkem 19, ve kterém Jje uloZeno rozdélovaci potrubi
20. Toto rozdélovaci potrubi 20 je spojeno, jak je to zejména
patrno z obr. 1, prostfednictvim pfivodniho potrubi 2 s ne-
zndzornénym zdsobnikem zpracovavané hmoty. Hmota je privadéna
pod tlakem do rozdélovac¢e 1 hmoty, pricdemZ tlak v tekuté hmo-
té je zavisly na viskozité hmoty. Privadéna hmota vystupuje
z vnitfniho prostoru rozdélovaciho potrubi 20 skupinou otvoru
21, pricemZ rozdélovaci potrubi 20 md& ve sméru proudéni hmoty
plynule se zmensujici wvnitfni pruafez, ktery se zmensuje
z pruméru vnéjsi prifezové kruzZnice 22 na prumér vnitrni pru-
fezové kruzZnice 23, takzZe vnitfni plocha je tvorena komole
kuzelovou plochou, proloZenou obéma témito kruZnicemi 22,
23. Otvory 21 se nachdzeji svisle nad privedy 24, které spo-
juji rozdélovaci kandlek 19 s vybranim 25. Privody 24 jsou
tvoreny radou dér, které mohou mit vétsSi celkovy prutokovy
prufez a které jsou usporadany rovnobéiné s tvorici primkou
12 valcového plasté 7. Rozdélovacl potrubi 20 Jje tvoreno
trubkou, kterda je uloiZena v rozdélovacim kandalku 19 a ktera
ma témér stejny kruhovy prufez. Vnitfni prumér rozdélovaciho

kandlku 19 se plynule zmensSuje ve sméru proudéni hmoty, za-



timco vnéjEi prumér trubky zustava konstantni. Ve sténé trub-
ky je vyfrézovano Sest vzdjemné rovnobéiné probihajicich vy-
brani 26 s prufezem tvofenym &asti kruZnice, takZe mezi nimi
Jsou vytvoreny labyrinty 27. Labyrinty 27 jsou opatfeny v od-
stupech od sebe vybranimi, kterda vytvareji pruchozi kandlky
28, které jsou z druhé strany ohranic¢eny vnitfni sténou roz-
délovaciho kandlku 19. Prichozi kanalky 28 jsou usporadany
podél rozdélovaciho kanalku 19, Jak je to zejména dobre patr-
no z obr. 4. Proudéni hmoty se pritom uskutecénuje z vnit¥niho
prostoru rozdélovaciho potrubi 20 otvory 21 do druhych vybra-
ni 26. V téchto druhych vybradnich 26 dochazi vZdy k vyrovna-
vani tlaku, takZe hmota miZe vystupovat z jednoho vybrani
a vstupovat do dal$ich vybrdni pfi v podstaté shodném tlaku
a tedy i shodnou rychlosti. Hmota proudi uvnitf rozdélovaciho
potrubi 20 ve sméru rovnobéiném s jeho podélnou osou a také
ve sméru kolmém na tuto osu, kdyZ prochazi prichozimi kanalky
28. Pritom je zvldsté vyhodné, jestliZe jsou tyto diléi prou-
dy hmoty v prichozich kandlcich 28 a ve vybridnich 26 stejné,
protoZe se tim dosdhne stejnych rychlosti vstupu hmoty do
privodu 24.

Rozdélovaé 1 hmoty je opatfen také kluznymi patkami 29
2z bronzu, které maji nizky koeficient tfeni s oceli, ze které
Je vytvofren vnéjsi vdlcovy pldst 7, a které jsou Srouby 30
spojeny s rozdélovacem 1 hmoty.

Rozdélova¢ hmoty 1 je ddle opatfen v sousedstvi ptivodu
24 topnymi kandlky 31, kterymi je rozvadéna topnd latka pro
pfivod tepelné energie. Na rozdil od prikladného provedeni
zobrazeného na obr. 1 je topnd latka pro rozvod tepelné ener-
gie topnymi kandlky 31 pfivddéna a opét odvadéna, priéemz
uvnitf topnych kandlka 31 je vedena trubka 32, jejiZz wvnitfni
objem je zejména stdly a kterou je podle toho, zda m& docha-
zet k ohfevu 1latky nebo k jejimu chlazeni, pf¥ivadéna nebo
odvadéna topnd latka.




V prvnim vybrdni 25 jsou umistény dva tésnici prvky ve
formé tésnicich list 33 z bronzu, kterd jsou tlaceny tlacnymi

pruZinami 34 proti vdlcovému plasti 7.

V prikladném provedeni podle obr. 4 jsou tésnicimi prvky
listové pruZiny 35, které jsou pruzné pritlacovany proti val-
covému plasti 7. U tohoto konstrukéniho fesSeni Jje ziskan
zvlasté velky vnitfni prostor uvnitf rozdélovace 1 hmoty,
takZe je moZno do néj umistit ne dva topné kanadlky, ale vétsi
poéet topnych kanalkl 31. Jak je 2z obr. 4 dale patrno, mohou
se také privody 24 vyprazdhrovat nejen svisle na dopravni ust-
roji, uloZené pod nimi, ale umozniuji také jesté predtim vyté-

kdani tekuté hmoty.

Jak je patrno z obr. 5, miZe byt jeden z tésnicich prvkl
36 opatfen plochou 37, kterd probihd napfi¢ ose privodu 24,
takzZe dochdazi k odklonu drédhy vystupujici tekuté hmoty. Pomo-
ci stavéciho Sroubu 38 je moZno nastavit §irfku vystupni Stér-
biny ¢, takZe je moZno regulovat a nastavovat délku ¢asového
intervalu, ve kterém je vystupni otvor vdlcového pléasté 7

zasobovan vystupujici hmotou.

Na obr. 6 3je zobrazen podélny rez valcovym plastém 7
rozdélovade 1 hmoty, ze kterého Jje patrno, Ze kluzné patky
29, upevnéné upeviiovacimi Srouby 30, Jsou umistény také ve
vrcholu rozdélovacde 1 hmoty, pricemZz jejich pocet je zavisly
na Sifce rozdélovacde 1 hmoty. V rozdélovac¢i 1 hmoty, konkret-
né v jeho rozdélovacim kandlku 19, je wuloZeno rozdélovaci
potrubi 20 s podélnou drazkou 39. Tato podélnd drazka 39 Je
usporaddna svisle a jeji sifka se ve sméru d dopravy hmoty
zmensuje v zadvislosti na zmensujicim se objemu hmoty, vystu-
pujici z rozdélovaciho potrubi 20. V rozdélovacim potrubi 20
je dale umisténo samostatné vytapéni 40. Tésnici 1listy 33
spolupracuji ve své koncové oblasti 33a s koncovymi kusy 41,

kterymi je na obou strandch omezeno vybrani 25. Koncové kusy
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41 jsou pridrZovany pruZinami 42 proti valcovému plasti 7.
Jak Je z obr. 6 patrno, tésnici li&ta 33 je ve svém podélném
sméru rozdélena na tri &asti, pricemZ vzdy jeji koncové casti
33a, spolupracujicina obou straniach s koncovymi dily 41, jsou
vytvoreny z jednoho kusu, maji v pric¢ném fezu tvar U a dose-
daji svou plochou profilu U na vdlcovy plast 7.

V prikladnych provedeni zobrazenych na obr. 7 a 8 je po-
delnd drdika 39 rovnéz orientovana svisle a md stdly pravo-
thelnikovy prufez. V této podélné drazce 39 je ulozZena vlozka
43, ktera je opatrena podélnou stojinou 44, orientovanou rov-
néz svisle, a priénymi stojinami 45. Jak je patrno z obr. 7,
volny prutokovy prurez podélné drazky 39 se ve sméru d prou-
déni hmoty plynule zmensuje. Vystup 2z rozdélovaciho potrubi
Je tvofen skupinou otvorl, do kterych jsou vylustény kandlky
vytvorené mezi priénymi stojinami 45, které jsou sklonény ke
sméru proudéni hmoty.
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PATENTOVE N AROKY

1. Zarizeni k diskontinudlnimu davkovani tekutych hmot,
obsahujici zejména staciondrni rozdélovacl (1) hmoty, ktery ma
v prufezu nejméné jednu zaoblenou vnéjsi oblast (16), na kte-
ré je pohyblivé wulozen nekoneény plast (7, 17) se zejména
kruhovym prurezem a Vv podstaté vodorovnou osou, opatreny
soustavou pruchozich otvord (11) pro pruchod hmoty, pricemz
rozdélovaé (1) hmoty je opatfen rozdélovacim kandlkem (19)
plnénym hmotou a majicim zejména Vv podstaté stejny prurez,
ktery probihd pficéné ke sméru (a) pohybu plaste (7, 17)
a zejména rovnobéiné s tvoficimi pfimkami (12) plasteé (7,
17) a ktery je spojen prostfednictvim nejméné jednoho ptivodu
(24), obsahujiciho zejména skupinu dér, s vybranim (25) otev-
Ffenym smérem ven a probihajicim ve vnéjsi valcové oblasti
(16) kolmo na smér (a) pohybu plasté (7, 17), pfes které je
hmota uloZitelnd ve formé jednotlivych ddvek (15) smérem dold
pres otvory (11) v plasti (7, 17) na dopravni ustroji, zejmé-
na na nekoneény ocelovy pds (14), vy znacujici s e
t im, Ze v rozdélovacim kandlku (19) a podél néj je uprave-
no rozdélovaci potrubi (20), které je opatfeno vystupem hmoty
do rozdélovaciho kanalku (19), ktery Jje vzddlen od privodu
(24) vedouciho k vybrani (25) a kterym je podminéno proudéni
hmoty priéné k rozdélovacimu potrubi (20).

2. Zarizeni podle ndroku 1, vyznadcuijici s e
ti m, Ze vystup hmoty z rozdélovaciho potrubi (20) je

tvoren skupinou otvoru (21), zejména vyvrtanych dér.

3. zarizeni podle ndroku 1 nebo 2, vy znac¢uijici
s e tim, 2e rozdélovaci potrubi (20) md uvnitr zmensujicl
se prutoény prurez (22, 26), pocinaje od vstupu hmoty do
rozdélovaciho potrubi (20).
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4. Zarizeni podle ndroku 1, 2 nebo 3, v y znacdc¢uij i-
cil se tim, Ze rozdélovaci potrubi (20) je opatfeno po-

délné probihajici a zejména svisle orientovanou drazkou (39).

5. Zafizeni podle naroku 4, vy znadcéu j1ici s e
tim , Ze v draice (39) je ulozena vloska (43), Kktera je
tvorena svisle orientovanou podélnou stojinou (44) se zejména
skupinou priénych stojin (45), vymezujicich ve sméru od
vstupu hmoty zuZujici se prutoény prufez.

6. Zarizeni podle nejméné jednoho z naroki 1 a3 5, vy -
znacuijici se tim, Ze v rozdélovacim kanalku
(19) je pratoény odpor ve sméru kolmém na rozdélovaci potrubi
(20) po obou strandch privodu (24) v podstaté stejny.

7. Zarizeni podle nejméné jednoho z narokl 1 as 6, vy -
znacujici se tim, Ze v prostoru mezi rozdélova-
cim kandlkem (19) a rozdélovacim potrubim (20) jsou umistény
pritokové labyrinty (27), probihajici zejména rovnobézné s
rozdélovacim potrubim (20).

8. Zarizeni podle nejméné jednoho z narokd 1 az 7, vy~
znacuijici s e tim, Ze rozdélovaci potrubi (20)
je uloZeno uprostfed rozdélovaciho kandlku (19).

9. Zarizeni podle nejméné jednoho z narokd 1 a3 8, vy -
zZnacujici s e t im, Ze priutokové labyrinty (27)
jsou spojeny s rozdélovacim potrubim (20), zejména jsou s nim
vytvoreny vcelku.

10. Zafizeni podle nejméné jednoho z narokd 1 as 9, v y-
Znacujici s e t 1 m , Ze rozdélovaci potrubi (20)
je tvofeno trubkou se zejména kruhovym vnit¥nim a vnéjsim ob-
rysem pric¢ného prlifezu, pricéemz obé prufezové kruzZnice maji
shodné stredy.




11. zarizeni podle nejméné jednoho z ndroku 1 az 10, Vv y-
znac¢uijici s e t i m , Ze pratokové labyrinty (27)
priléhaji na vnit#ni sténu rozdélovaciho kandlku (19) a jsou
opatfeny soustavou pruchozich dér, zejména prichozich kanalku
(28), které jsou =z jedné strany ohranic¢eny vnitfni sténou

rozdélovaciho kanalku (19).

12. Zarizeni podle nejméné jednoho z narcku 1 aZ 11, v y-
znac¢ujicli s e t im, Ze prutokové labyrinty (27)
jsou tvofeny druhymi vybrdnimi (26), kterd maji v prurezu
caste&né zaobleny, zejména castecné kruhovy tvar a kterda pro-

bihaji vzajemné rovnobéziné.

13. Zarizeni podle nejméné jednoho z ndroku 1 az 12, v y-
znacujici se tim, Ze vystupni otvor (21) v roz-
délovacim potrubi (20) je umistén zejména svisle nad privodem
(24).

14. Zarizeni podle nejméné jednoho z narokd 1 azZ 13, v y-
znacujici se tim, Ze ve vybrani (25) rozdélova-
¢e (1) hmoty je umistén nejméné jeden tésnici prvek (33, 35,
36), dosedajici na plast (7, 17).

15. Zarizeni podle ndroku 14, vy znac¢u jici s e
t im, 2e nejméné jeden tésnici prvek (33, 35, 36) dosedad na
vdlcovité zakrfivenou plochu plasté (7, 17), majici zejména
kruhovy prurez.

16. Zarizeni podle na&roku 14 nebo 15, vy znadcuiji-
ci se tim, Ze alespon prvni tésnici prvek (33), uvazo-
vano ve sméru (a) pohybu plasté (7, 17), ktery je uloZen ve
vybrani (25), je tvoren zejména nejméné jednou svisle uloZe-

nou tésnici lidtou (33).

17. Zarizenl podle nejméné jednoho z naroka 14, 15 nebo



l6, vyznac¢cuijici s e t im, Ze privod (24) je z
obou stran, vztaZeno na smér (a) pohybu plastée (7, 17),
utésnén tésnicimi prvky (33, 35, 36) vuci plasti (7, 17).

18. Zarizeni podle nejméné jednoho z ndroka 14 as 17, v y-
znadcuijici s e tim, Ze nejméné jeden tésnici pr-
vek (33, 35), zejména dva tésnici prvky (33, 35) jsou pruzné
pridriovany vacéi plasti (7, 17).

19. Zarizeni podle nejméné jednoho z narokl 1 as 18, v y-
znacuijici s e t im, Ze vybrdni (25) je opatreno
vystupni Stérbinou (c) s proménnou &irkou pro vytlacovanou
hmotu, otevrenou smérem k plasti (7).

20. Zarizeni podle nejméné jednoho z naroki 14 a3 19, v y-
z2nacujici se tim, e nejméné Jjeden z tésnicich
prvkid Jje tvofen listovou pruzinou (35), kterd je umisténa
pfibliZné tangencidlné k zaoblenému useku rozdeélovade (1)
hmoty.

21. Zarizeni podle nejméné jednoho z narok( 14 az 20, v y-
znadcuijici S e t im, Ze tésnicim prvkem (36) je
hmota vystupujici z pfivodu (24) usmérnitelna podél plochy
(37) tésniciho prvku (36), probihajici priéné k privodum
(24), pfed jejim vystupem plastém (7).

22. Zarizeni podle nejméné jednoho z narokl 14 a3 21, v y-
znacujici se tim, 2e tédsnici prvky jsou vyrocbe-
ny z mékéiho materidlu nez je material plasteée (7).

23. Zarizeni podle nejméné jednoho z narokl 14 a3 22, v y-
znacdcujici s e t im, Ze vybrani (25) je ve svém
podélném sméru ohranicdeno koncovymi kusy (41), spolupracuji-

cimi tésnicimi prvky (33, 35, 36).




_21_

24. Zarizeni podle nejméné jednoho z naroku 1 az 23, V ¥~
znac¢uijici s e t i m , Ze rozdélovac (1) hmoty je
opatfen, ve sméru pohybu plasté (7), pred a za vybranim (25)
uvolnitelné upevnénou kluznou patkou (29), kterd spolupracuje

s plastém (7).

25. Zarizeni podle nejméné jednoho z naroku 1 az 24, VvV y-
znac¢cuijici s e t i m , Ze rozdélovaci potrubi (20)
je opatfeno vlastnim temperovacim uUstrojim, zejména vytapénim

(40).
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