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(54)实用新型名称

双工位磨抛除尘设备

(57)摘要

本实用新型公开了一种双工位磨抛除尘设

备，包括机体、淌水板、磨抛室、水槽抽屉、过滤

箱、水泵，在磨抛室中进行磨抛，在磨抛过程中会

产生大颗粒粉尘和微小颗粒粉尘，其中大颗粒粉

尘会落在水槽抽屉上，水槽抽屉的出水口出水产

生冲刷水流，将水槽抽屉上的大颗粒粉尘冲刷进

过滤箱内，在过滤箱内过滤出大颗粒粉尘，完成

过滤后的水通过水泵重新泵回水槽抽屉进行循

环使用；提供一个安全舒适的工作环境，避免污

染环境；同时具有结构简单、使用方便的优点。
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1.一种双工位磨抛除尘设备，包括机体(101)、淌水板(102)，所述机体(101)的背板上

开有污水口(103)，所述淌水板(102)向所述污水口(103)方向倾斜；其特征在于，还包括：

磨抛室(100)，所述磨抛室(100)设置于所述机体(101)上且采用两个，两个所述磨抛室

(100)内均设置有磨抛盘(110)；

水槽抽屉(200)，所述水槽抽屉(200)活动装于所述磨抛室(100)底部且置于所述淌水

板(102)上，所述水槽抽屉(200)后部开口，所述水槽抽屉(200)的底板上设有出水口(210)；

过滤箱(300)，所述过滤箱(300)设置于所述机体(101)后方，所述过滤箱(300)用于过

滤由所述污水口(103)排出的污水；

水泵(400)，所述水泵(400)装于所述过滤箱(300)内，所述水泵(400)通过水管与所述

出水口(210)连通，所述水泵(400)将过滤生成的过滤水泵向所述水槽抽屉(200)，使所述水

槽抽屉(200)的底板上产生冲刷水流。

2.根据权利要求1所述的一种双工位磨抛除尘设备，其特征在于，所述水槽抽屉(200)

内装有内挡(220)，所述内挡(220)位于所述出水口(210)上方。

3.根据权利要求1所述的一种双工位磨抛除尘设备，其特征在于，所述水槽抽屉(200)

的侧板上设有滑槽(230)，所述滑槽(230)穿过有调节旋钮(240)，所述调节旋钮(240)装于

所述磨抛室(100)的侧板内侧。

4.根据权利要求1所述的一种双工位磨抛除尘设备，其特征在于，所述磨抛室(100)内

装有弧形挡板(120)，所述弧形挡板(120)位于所述水槽抽屉(200)上方，所述弧形挡板

(120)下段设置有缺口(121)，所述弧形挡板(120)顶部设有挡水堰(700)。

5.根据权利要求1所述的一种双工位磨抛除尘设备，其特征在于，两个所述磨抛室

(100)后方设置有抽风室(500)，所述抽风室(500)内从下至上依次设置有下折流板(510)、

上折流板(520)，所述下折流板(510)与所述上折流板(520)间交错设置，所述抽风室(500)

顶部开口处装有涡流风机(530)，所述涡流风机(530)的出风口连接有排风过滤室(540)。

6.根据权利要求1所述的一种双工位磨抛除尘设备，其特征在于，所述过滤箱(300)内

分为一级过滤区(310)、二级过滤区(320)、三级过滤区(330)，所述一级过滤区(310)内装有

一级过滤网箱(340)，所述一级过滤网箱(340)位于所述污水口(103)下方；所述一级过滤区

(310)与所述二级过滤区(320)间通过二级过滤隔板(350)分隔，所述二级过滤区(320)与所

述三级过滤区(330)间通过三级过滤隔板(360)分隔；所述三级过滤区(330)内装入所述水

泵(400)，所述水泵(400)外套装有过滤罩(410)。

7.根据权利要求6所述的一种双工位磨抛除尘设备，其特征在于，所述二级过滤隔板

(350)包括二级过滤孔网(351)、二级过滤挡泥板(352)，所述二级过滤孔网(351)装于所述

二级过滤挡泥板(352)上方。

8.根据权利要求6所述的一种双工位磨抛除尘设备，其特征在于，所述三级过滤隔板

(360)包括三级过滤孔网(361)、挡泥渣板(362)，所述三级过滤孔网(361)装于所述挡泥渣

板(362)上方。

9.根据权利要求6所述的一种双工位磨抛除尘设备，其特征在于，所述机体(101)上装

有活动检修窗口(800)。
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双工位磨抛除尘设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及除尘设备的技术领域，特别涉及一种双工位磨抛除尘设备。

背景技术

[0002] 在进行磨抛加工过程中会产生大量的粉尘，粉尘中还含有大量有害化学物质，粉

尘如直接地排放，会对环境产生破坏，同时，不将这些粉尘及粉尘中的有害物质及时地收集

和处理，就会漂浮在车间内，而被工人吸入，对工人的身体造成损害，从而不利于保护工人

的生命安全，因此需要一种用于磨抛加工的除尘设备。

实用新型内容

[0003] 本实用新型旨在至少解决现有技术中存在的技术问题之一。为此，本实用新型提

出一种双工位磨抛除尘设备，能够收集和处理粉尘及粉尘中的有害物质，避免污染环境，保

证工人身体健康。

[0004] 根据本实用新型的实施例的一种双工位磨抛除尘设备，包括机体、淌水板、磨抛

室、水槽抽屉、过滤箱、水泵，所述机体的背板上开有污水口，所述淌水板向所述污水口方向

倾斜；所述磨抛室设置于所述机体上且采用两个，两个所述磨抛室内均设置有磨抛盘；所述

水槽抽屉活动装于所述磨抛室底部且置于所述淌水板上，所述水槽抽屉后部开口，所述水

槽抽屉的底板上设有出水口；所述过滤箱设置于所述机体后方，所述过滤箱用于过滤由所

述污水口排出的污水；所述水泵装于所述过滤箱内，所述水泵通过水管与所述出水口连通，

所述水泵将过滤生成的过滤水泵向所述水槽抽屉，使所述水槽抽屉的底板上产生冲刷水

流。

[0005] 根据本实用新型的一些实施例，所述水槽抽屉内装有内挡，所述内挡位于所述出

水口上方。

[0006] 根据本实用新型的一些实施例，所述水槽抽屉的侧板上设有滑槽，所述滑槽穿过

有调节旋钮，所述调节旋钮装于所述磨抛室的侧板内侧。

[0007] 根据本实用新型的一些实施例，所述磨抛室内装有弧形挡板，所述弧形挡板位于

所述水槽抽屉上方，所述弧形挡板下段设置有缺口，所述弧形挡板顶部设有挡水堰。

[0008] 根据本实用新型的一些实施例，两个所述磨抛室后方设置有抽风室，所述抽风室

内从下至上依次设置有下折流板、上折流板，所述下折流板与所述上折流板间交错设置，所

述抽风室顶部开口处装有涡流风机，所述涡流风机的出风口连接有排风过滤室。

[0009] 根据本实用新型的一些实施例，所述过滤箱内分为一级过滤区、二级过滤区、三级

过滤区，所述一级过滤区内装有一级过滤网箱，所述一级过滤网箱位于所述污水口下方；所

述一级过滤区与所述二级过滤区间通过二级过滤隔板分隔，所述二级过滤区与所述三级过

滤区间通过三级过滤隔板分隔；所述三级过滤区内装入所述水泵，所述水泵外套装有过滤

罩。

[0010] 根据本实用新型的一些实施例，所述二级过滤隔板包括二级过滤孔网、二级过滤
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挡泥板，所述二级过滤孔网装于所述二级过滤挡泥板上方。

[0011] 根据本实用新型的一些实施例，所述三级过滤隔板包括三级过滤孔网、挡泥渣板，

所述三级过滤孔网装于所述挡泥渣板上方。

[0012] 根据本实用新型的一些实施例，所述机体上装有活动检修窗口。

[0013] 本实用新型至少具有如下有益效果：

[0014] 1 .在磨抛室中进行磨抛，在磨抛过程中会产生大颗粒粉尘和微小颗粒粉尘，其中

大颗粒粉尘会落在水槽抽屉上，水槽抽屉的出水口出水产生冲刷水流，将水槽抽屉上的大

颗粒粉尘冲刷进过滤箱内，在过滤箱内过滤出大颗粒粉尘，完成过滤后的水通过水泵重新

泵回水槽抽屉进行循环使用；

[0015] 2.涡流风机在抽风室中产生负压，使微小颗粒粉尘进入抽风室中，并经风管进入

排风过滤组件中进行过滤，过滤后排放到外界中，本设备能有效地对磨抛过程中产生的粉

尘及粉尘中含有的有害物质进行处理，提供一个安全舒适的工作环境，避免污染环境；同时

具有结构简单、使用方便的优点。

[0016] 本实用新型的附加方面和优点将在下面的描述中部分给出，部分将从下面的描述

中变得明显，或通过本实用新型的实践了解到。

附图说明

[0017] 本实用新型的上述和/或附加的方面和优点从结合下面附图对实施例的描述中将

变得明显和容易理解，其中：

[0018] 图1为本实用新型实施例的整体示意图；

[0019] 图2为本实用新型实施例的整体后侧示意图；

[0020] 图3为本实用新型实施例的剖面示意图；

[0021] 图4为本实用新型实施例的水槽抽屉局部放大示意图。

具体实施方式

[0022] 下面详细描述本实用新型的实施例，所述实施例的示例在附图中示出，其中自始

至终相同或类似的标号表示相同或类似的元件或具有相同或类似功能的元件。下面通过参

考附图描述的实施例是示例性的，仅用于解释本实用新型，而不能理解为对本实用新型的

限制。

[0023] 参照图1至4所示，一种双工位磨抛除尘设备，包括机体101、淌水板102、磨抛室

100、水槽抽屉200、过滤箱300、水泵400，机体101的背板上开有污水口103，淌水板102向污

水口103方向倾斜；磨抛室100设置于机体101上且采用两个，两个磨抛室100内均设置有磨

抛盘110，组成两个磨抛工位；在磨抛室  100底部活动装有水槽抽屉200，水槽抽屉200置于

淌水板102上，水槽抽屉200  后部开口，水槽抽屉200的底板上设有出水口210，出水口210流

出的水依次流经水槽抽屉200的底板、淌水板102后从污水口103流出；过滤箱300设置于机

体101后方，过滤箱300内装有水泵400，水泵400通过水管与出水口210连通；磨抛作业时会

产生大颗粒粉尘和微小颗粒粉尘，其中大颗粒粉尘会落在水槽抽屉  200上，水槽抽屉200的

出水口210出水产生冲刷水流，冲刷水流裹挟大颗粒粉尘冲刷进过滤箱300内，在过滤箱300

内过滤出大颗粒粉尘，完成过滤后的过滤水通过水泵400重新泵回水槽抽屉200进行循环使
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用，避免磨抛作业时产生的大颗粒粉尘污染环境。

[0024] 为避免出水口210被大颗粒粉尘堵塞，在水槽抽屉200内装有内挡220，内挡220位

于出水口210上方。

[0025] 为适应不同规格的物料加工，采用可抽拉的水槽抽屉200，使承接面积增大；同时

在水槽抽屉200的侧板上设有滑槽230，滑槽230穿过有调节旋钮240，调节旋钮240装于磨抛

室100的侧板内侧。

[0026] 在磨抛室100内装有弧形挡板120，弧形挡板120位于水槽抽屉200上方，磨抛过程

中产生的大颗粒粉尘落于弧形挡板120上，并沿弧形挡板120滑落至水槽抽屉200上；在弧形

挡板120下段设置有缺口121，使水槽抽屉200中的污水通过缺口121流出磨抛室100，磨抛过

程中产生的小颗粒粉尘则通过缺口121进入抽风室500内。

[0027] 弧形挡板120顶部设有挡水堰700，水泵400将过滤水送至挡水堰700处，过滤水沿

挡水堰700流向弧形挡板120，使弧形挡板120上的大颗粒粉尘被水流冲刷至水槽抽屉200

上。

[0028] 两个磨抛室100后方设置有抽风室500，抽风室500顶部开口处装有涡流风机530，

涡流风机530的出风口连接有排风过滤室540，涡流风机530使抽风室  500产生负压，使微小

颗粒粉尘进入抽风室500中，并进入排风过滤室540中进行过滤，过滤后的空气排放到外界

中，能有效地对磨抛过程中产生的粉尘及粉尘中含有的有害物质进行处理，提供一个安全

舒适的工作环境。

[0029] 在抽风室500的负压吸风的状态下，微小颗粒粉尘中会混入部分颗粒较大的粉尘，

为避免颗粒较大的粉尘堵塞涡流风机530，在通过抽风室500内从下至上依次设置有下折流

板510、上折流板520，下折流板510与上折流板520间交错设置，通过上折流板520，下折流板

510将颗粒较大的粉尘进行阻挡，使其落于淌水板102上。

[0030] 过滤箱300内分为一级过滤区310、二级过滤区320、三级过滤区330，一级过滤区

310内装有一级过滤网箱340，一级过滤网箱340位于污水口103下方；一级过滤区310与二级

过滤区320间通过二级过滤隔板350分隔，二级过滤区  320与三级过滤区330间通过三级过

滤隔板360分隔；三级过滤区330内装入水泵400，对混有大颗粒粉尘的污水经过三次过滤，

完成三次过滤后产生的过滤水重新被泵回水槽抽屉200处使用。

[0031] 二级过滤隔板350包括二级过滤孔网351、二级过滤挡泥板352，二级过滤孔网351

装于二级过滤挡泥板352上方，三级过滤隔板360包括三级过滤孔网  361、挡泥渣板362，三

级过滤孔网361装于挡泥渣板362上方，通过二级过滤孔网351、三级过滤孔网361对污水进

行过滤，沉淀后的大颗粒污染物被二级过滤挡泥板352、挡泥渣板362阻挡，留在二级过滤区

320、三级过滤区330内，通过人工进行清理。

[0032] 为进一步避免水泵400被堵塞，在水泵400外套装有过滤罩410。

[0033] 机体101上装有活动检修窗口800，在作业过程中有时会掉落小工件到机体  101

里，可通过活动检修窗口800将掉落的小工件拿出，并且通过活动检修窗口  800对机体101

内部的积尘进行清理。

[0034] 上面结合附图对本实用新型实施例作了详细说明，但是本实用新型不限于上述实

施例，在所属技术领域普通技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本实用新型宗

旨的前提下做出各种变化。
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图1
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图2
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图3
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图4
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