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@  L'invention  est  relative  à  un  procédé  de  conditionnement 
parallélépipédique  ainsi  que  le  conditionnement  obtenu 
selon  ce  procédé. 

Le  procédé  de  conditionnement  de  la  présente  invention 
utilise  une  poche  (1)  constituée  d'une  feuille  souple  repliée  et 
fixée  sur  sa  périphérie  munie  d'un  col  (2)  ouvert,  il  est  carac- 
térisé  en  ce  que  l'on  pré-forme  la  dite  poche  (1)  selon  une 
forme  parallélépipédique  en  lui  assurant  une  certaine  consis- 
tance  selon  le  dit volume,  puis  on  remplit  la  poche  pré-formée 
et  on  scelle  le  col. 

Le  pré-formage  est  ensuite  assuré  à  l'aide  d'un  confor- 
mateur  qui  assure  la  mise  en  place  d'éléments  de  rigidifica- 
tion  (3  et  7)  sur  la  périphérie  de  la  poche  (1). 

L'invention  trouvera  tout  particulièrement  son  applica- 
tion  pour  le  conditionnement  de  matériaux  solides  en  vrac  ou 
de  liquides. 



L' invent ion  est  r e l a t i v e   à  un  procédé  de  cond i t ionnement  

p a r a l l é l é p i p é d i q u e   et  le  condi t ionnement   ainsi  obtenu.  L ' invent ion   t r o u -  

vera  tout  p a r t i c u l i è r e m e n t   son  app l i c a t i on   pour  l ' embal lage   de  m a t i è r e s  

l iqu ides   ou  solides  en  vrac  en  grande  q u a n t i t é ,   par  exemple,  de  l ' o r d r e  

de  1.000  à  5.000  l i t r e s .  

Les  emballages  vides  qui  doivent  ê t re   acheminés  depuis  l e u r  

l ieu  de  f ab r i ca t ion   jusqu 'à   leur  lieu  de  remplissage  doivent  de  p r é f é -  

rence  occuper  un  fa ib le   volume  afin  de  minimiser  le  coût  du  t r a n s p o r t .  

Par  contre,   une  fois  remplis ,   il  est  p ré fé rab le   q u ' i l s   p ren-  
nent  une  forme  faci lement   s t ockab l e ,   t e l l e   qu'une  forme  p a r a l l é l é p i p é d i -  

que  qui  peut  être  ge rbée .  

Malheureusement,  ces  exigences  sont  c o n t r a i r e s   et  a c t u e l l e -  

ment  il  est  nécessai re   de  fa i re   un  choix  entre  un  emballage  r igide  qui 

occupe  un  grand  volume  même  à  vide  mais  qui,  t o u t e f o i s ,   r e m p l i t p e u t  

être   empilé,  ou  un  emballage  souple  tel  que  les  poches  qui  p rennen t  

une  forme  de  ber l ingot   une  fois  remplies  et  donc  se  p rê ten t   d i f f i c i l e -  

ment  pour  être  stockées  sur  un  minimum  de  p l a c e .  

Pour  t en te r   de  p a l l i e r   à ces  i nconvén ien t s ,   il  a  été  dévelop-  

pé  des  poches  pré-formées  qui  se  développent  selon  des  formes  géomét r i -  

ques  qui  se  rapprochent  du  p a r a l l é l é p i p è d e ,   cependant ,   à  vide,  leur  r e -  

pl iage  p a r t i c u l i e r   f a i t   q u ' e l l e s   occupent  un  volume  re la t ivement   impor- 

t a n t .  

Aussi,  il  n ' e x i s t e   pas  de  so lu t ion   rée l lement   s a t i s f a i s a n t e  

et  les  problèmes  rencontrés   notamment  pour  le  t r a n s p o r t   de  m a t i è r e s  

premières  d 'or ig ine   t r o p i c a l e   alors  que  la  f a b r i c a t i o n   des  embal lages  

est  s i tuée   en  Europe  sont  p a r t i c u l i è r e m e n t   d é l i c a t s   à  r é s o u d r e .  

Le  but  p r inc ipa l   de  la  présente   invent ion   est  un  procédé  de 

conditionnement  p a r a l l é l é p i p é d i q u e   de  matériaux  so l ides   en  vrac  ou  de 

l iqu ides   qui  donc  présente   tous  les  avantages  des  emballages  r i g i d e s ,  

c ' e s t - à - d i r e   leur  f a c i l i t é   de  stockage  en  é tant   gerbables  et  en  pouvant 

être  disposés  côte  à  côte  sans  perte  de  place,   en  pa r tan t   d'une  poche 

cons t i tuée   d'une  f e u i l l e   souple,   c ' e s t - à - d i r e   un  matériau  de  base  peu 
onéreux  et  surtout  qui  peut  être  fac i lement   plié  et  occuper  un  volume 

minimum  à  v ide .  

Par  conséquent,   le  procédé  de  condit ionnement   de  la  p r é s e n t e  

invention  permet  de  cumuler  les  avantages  des  emballages  r igides   et  l e s  

avantages  des  emballages  souples  pour  leur  t r a n s p o r t   à  v i d e .  

De  plus,  le  procédé  de  condit ionnement  de  la  présente  inven-  



t ion  e s t   r é v e r s i b l e   et  par  conséquen t ,   les  emballages  peuvent   ê t r e   r é -  

cupérés   et  r éexpéd iés   après  u t i l i s a t i o n .  

Un  au t re   but  de  la  p r é s e n t e   inven t ion   est   de  p r é s e n t e r   un  con-  
d i t i o n n e m e n t   qui  n ' u t i l i s e   que  des  matér iaux  s t anda rds   et  f a c i l e m e n t  

d i s p o n i b l e s .   Le  coût  u n i t a i r e   d'un  emballage  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n  

es t   donc  t rès   b a s .  

Selon  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   du  procédé  de  la  p r é sen t e   i n v e n -  

t i o n ,   c e l u i - c i   permet  d ' o b t e n i r   le  cond i t ionnement   sous  vide  d'un  m a t é -  

r iau  en  p a r t i c u l i e r   d'un  l i q u i d e   oxydable  tel  que  du  v i n .  

Il  s ' a g i t   d 'une  c a r a c t é r i s t i q u e   p a r t i c u l i è r e m e n t   a p p r é c i a b l e  

car  l ' a b s e n c e   d ' a i r   a l longe   c o n s i d é r a b l e m e n t   la  durée  de  c o n s e r v a t i o n  

du  c o n t e n u .  

En  ou t re ,   l ' u t i l i s a t i o n   d'un  i n s e r t   pour  le  r empl i s sage   e t  

l ' é v a c u a t i o n   du  l i q u i d e   c o n d i t i o n n é   sous  vide  a u t o r i s e   un  réemploi  de 

la  p o c h e .  

D ' au t r e s   buts  et  avan tages   de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   a p p a r a î -  

t r o n t   au  cours  de  la  d e s c r i p t i o n   qui  va  suivre   qui  n ' e s t   c e p e n d a n t  

donnée  qu'à  t i t r e   i n d i c a t i f   et  qui  n'a  pas  pour  but  de  la  l i m i t e r .  

Le  procédé  de  c o n d i t i o n n e m e n t   p a r a l l é l é p i p é d i q u e   notamment  de 

ma té r i aux   s o l i d e s   en  vrac  ou  de  l i q u i d e s   dans  une  poche  c o n s t i t u é e   d ' u n e  

f e u i l l e   souple  r e p l i é e   ou  de  deux  f e u i l l e s   superposées   et  f ixées   s u r  

leur   p é r i p h é r i e ,   es t   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u e  :  

-  on  r i g i d i f i e   une  ou  p l u s i e u r s   p a r t i e s   de  la  poche  s o u p l e  

aux  formes  d'au  moins  une  des  faces   du  volume  p a r a l l é l é p i p é d i q u e   déve -  

loppé  à  o b t e n i r   après  r e m p l i s s a g e ,   à  l ' a i d e   d'un  ou  p l u s i e u r s   panneaux 
de  con fo rma t ion   r a p p o r t é s .   " "  

-  on  r emp l i t   la  poche  en  c o n t r ô l a n t   son  déve loppement  à   l ' a i d e  

de  pa ro i s   r i g i d e s   ex t e rne s   aux  dimensions  du  volume  du  c o n d i t i o n n e m e n t  

f i na l   à  r é a l i s e r .  

Le  c o n d i t i o n n e m e n t   selon  le  procédé  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n  

es t   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  la  f e u i l l e   souple  u t i l i s é e   pour  la  con-  

f e c t i o n   de  la  poche  p r é s e n t e   sur  sa  sur face   des  p ièces   r a p p o r t é e s   de 

forme  t r i a n g u l a i r e   f ixées   sur  la  d i te   f e u i l l e   selon  une  l i a i s o n   en  f o r -  

me  de  T. 

L ' i n v e n t i o n   sera   mieux  comprise  si  l ' on   se  r é f è r e   à  la  d e s c r i p -  

t ion  c i - d e s s o u s   a ins i   qu 'aux  dess ins   en  annexe  qui  en  font   p a r t i e   i n t é -  

g r a n t e .  

Les  f i gu re s   la,   b,  c,  et  d  r e p r é s e n t e n t   les  d i f f é r e n t e s   phases  



du  pré-formage  de  la  poche  selon  un  volume  p a r a l l é l é p i p é d i q u e .  

Les  f i gu res   2a,  b,  c,  et  d  r e p r é s e n t e n t   les  d i f f é r e n t e s  

phases  du  rempl issage   d'un  condi t ionnement   selon  le  procédé  de  la  p r é -  

sente  i n v e n t i o n .  

La  f igure   3  r ep résen te   la  première  étape  de  la  r é a l i s a t i o n  

d'une  poche  à  p a r t i r   d'une  f e u i l l e   s o u p l e .  

La  f igure   4  r ep ré sen te   en  dé ta i l   une  pièce  rapportée  sur  l a  

f e u i l l e ,   de  forme  t r i a n g u l a i r e .  

La  f igure   5  r ep ré sen te   la  poche  de  la  présente  invent ion  a -  

vant  son  p r é - f o r m a g e .  

La  f igure   6  r ep résen te   le  condi t ionnement   obtenu  selon  l e  

procédé  de  la  p résen te   i n v e n t i o n .  

La  f igure   7  montre  une  poche  adaptée  au  t r a n s p o r t   de  f l u i d e .  

La  f igure   8  r ep résen te   une  t r a v e r s e   de  r enfor t   de  la  poche 

selon  la  f igure  7.  

La  f igure   9  r ep résen te   l ' o r i f i c e   de  vidange  de  la  poche  de 

la  f igure  7. 

La  f igure   10  r ep résen te   la  p a l e t t e   de  t r a n s p o r t   de  la  poche 

de  la  figure  7. 

La  f igure   11  r ep résen te   la  p a l e t t e   chargée  de  la  poche  v i d e .  

La  f igure   12  i l l u s t r e   la  poche  prête  à  être  placée  sur  l a  

p a l e t t e .  

La  f igure   13  i l l u s t r e   la  poche  mise  en  place  sur  la  p a l e t t e  

des t inée   i  ê t re   r e m p l i e .  

Les  f i gu res   14a,  b,  c,  d,  e  i l l u s t r e n t   la  mise  en  place  du 

panneau  ce  conformation  dans  le  cas  d'un  condi t ionnement   sous  v i d e .  

La  f igure   15  r ep résen te   en  dé ta i l   les  d i f f é r e n t e s   arêtes   du 

pliage  dune  poche  de  condi t ionnement   sous  v i d e .  

La  f igure   16  r ep résen te   le  r ep l i age   des  cornet tes   de  la  poche 

de  la  figure  15. 

La  f igure   17  schématise  le  r ep l i age   à  plat   d'une  poche  de  con-  

ditionnement  sous  v i d e .  

La  f igure   18  i l l u s t r e   le  développement  d'une  poche  d u r a n t  

son  r e m l l i s s a g e .  

La  f igure   19  r eprésen te   la  poche  de  condit ionnement  sous 

vide  r m p l i e .  

Le  procédé  de  condi t ionnement   de  la  présente  invention  e s t  

destiré  à  l ' emba l l age   de  matériaux  so l ides   en  vrac  ou  de  l i q u i d e s .  



La  base  de  l ' e m b a l l a g e   es t   une  poche  c o n s t i t u é e   d'une  f eu i l l e   souple  

r e p l i é e   ou  de  deux  f e u i l l e s   superposées   et  f ixées   sur  leur  p é r i p h é r i e  
munie  d'un  ou  p l u s i e u r s   cols  o u v e r t s .  

La  f igure   1  r e p r é s e n t e   une  t e l l e   poche  1  munie  d'un  col  ou- 
ve r t   2  r é a l i s é   dans  une  f e u i l l e   de  matér iau  souple  tel  qu'un  PVC. 

Selon  le  procédé  de  la  p résente   inven t ion ,   on  pré-forme  l a  

poche  1  selon  un  volume  p a r a l l é l é p i p é d i q u e   en  lui  assurant   une  c e r t a i n e  

c o n s i s t a n c e   selon  la  d i te   forme  puis ,   on  rempl i t   la  poche  pré-formée 

et  on  s c e l l e   le  col.  Il  es t   impor tan t   qu'à  l ' i s s u e   du  remplissage,  l a  

poche  pré- formée  conserve  la  forme  p a r a l l é l é p i p é d i q u e   qui  lui  a  été  don- 

née.  En  e f f e t ,   de  la  s o r t e ,   le  condi t ionnement   se  prêtera   très  f a c i l e -  

ment  aux  t r a n s p o r t   et  s tockage   des  matériaux  tout   en  occupant  un  vo- 
lume  minimum  et  une  su r f ace   au  sol  r édu i te   puisque  les  condit ionnements  

sont   e m p i l a b l e s .  

Les  f i gu res   la  à  d  i l l u s t r e n t   les  d i f f é r e n t e s   phases  du  p r é -  

formage  de  la  poche  1. 

Le  pré-formage  a  l i e u   dans  un  conformateur   qui  est  un  appa-  
re i l   muni  de  moyens  de  poussée  et  qui  permet  la  mise  en  place  d ' é l é ù e n t s  

de  conformat ion   qui  a s s u r e n t   à  la  poche  une  c e r t a ine   consistance  ou  r i -  

g i d i t é   selon  une  forme  p r é d é t e r m i n é e ,   i c i ,   il  s ' a g i t   d'un  volume  p a r a l l é -  

l é p i p é d i q u e .  

La  f igure   la  r e p r é s e n t e   la  première  phase  du  procédé  duran t  

l a q u e l l e   on  r i g i d i f i e   les  deux  faces  de  la  poche  1  selon  une  forme  r e c -  

t a n g u l a i r e   à  l ' a i d e   d ' é l é m e n t s   de  conformation  3.  Ces  éléments  de  con- 

fo rma t ion   3  r i g ides   ou  s e m i - r i g i d e s   sont  f ixés   sur  la  poche  1  à  l ' a i d e  

de  moyens  de  l i a i s o n   4  a m o v i b l e s .  

On  i n s u f f l e   de  l ' a i r   comprimé  dans  la  poche  par  le  col  2  pour  
la  déve loppe r ,   par  exemple,  en  ayant  i n t r o d u i t   préalablement  un  tuyau 

d ' a i r   comprimé  5  par  l ' o u v e r t u r e   du  col  2. 

La  f igure   lb  i l l u s t r e   la  deuxième  phase  du  procédé.  La  poche 

1  é t a n t   d isposée  dans  le  con fo rma teu r ,   les  moyens  de  poussée  6  de  ce 

d e r n i e r   pe rme t t en t   d ' a p p l i q u e r   contre   la  poche  1  des  éléments  de  confo r -  

mation  l a t é r a u x   7.  L ' a p p l i c a t i o n   de  ces  éléments  de  conformation  7  e s t  

éga lement   e f f e c t u é e   à  l ' a i d e   de  moyens  de  poussée  non  i l l u s t r é s   à  l a f i g u -  

re  lb  mais qui  se  p r é s e n t e n t   sous  la  forme  de  vérins  ou  autre.  Les  é l é -  

ments  de  conformation  l a t é r a u x   7,  de  forme  r e c t a n g u l a i r e ,   sont  f i x é s  

sur  la  poche  1  à  l ' a i d e   de  moyens  de  l i a i s o n   4  qui  assurent  l eu r  ma in -  

t i en   en  p l a c e .  



Les  élements  de  conformation  de  forme  r e c t a n g u l a i r e   a y a n t  

été  d isposés   sur  le  pourtour   de  la  poche  1,  ce t te   de rn iè re   prend  une  a l -  

lure  généra le   de  p a r a l l é l é p i p è d e   t e l l e   q u ' i l l u s t r é e   à  la  f igure   l c ,  

seuls  des  goussets   8  disposés  aux  quatre   coins  de  la  poche  d é p a s s e n t  

du  cadre  p a r a l l é l é p i p é d i q u e ,   ainsi   éven tue l l emen t   que  le  ou  les  cols  2 .  

Puisque  les  éléments  de  conformation  r e c t a n g u l a i r e s   3  et  7 

sont  f ixés   sur  la  poche  1,  il  est  poss ib le   de  r é t r a c t e r   les  moyens  de 

poussée  6  du  conformateur   tout  en  conservan t   une  forme  p a r a l l é l é p i p é d i -  

que  pour  la  poche  1. 

Enfin,  on  rep l ie   les  goussets   8  à  p la t   le  long  des  faces  l a -  

t é r a l e s   7  de  la  poche  où  i ls   se ront   i m m o b i l i s é s .  

Il  est  à  noter   que  les  goussets   8  peuvent  ê t re   coupés  e t  

s c e l l é s   lors   de  la  phase  i l l u s t r é e   à  la  f igure   lc,  ce  qui  év i t e   de 

devoir   les  r a b a t t r e   et  les  immobi l i ser   le  long  des  faces  l a t é r a l e s   7.  

A  l ' i s s u e   de  ces  é tapes ,   la  poche  prend  donc  une  a l l u r e   p a r a l -  

l é l é p i p é d i q u e   et  est  r i g i d i f i é e   à  l ' a i d e   des  éléments  de  conformation  7 

et  3.  

Il  faut  alors  d i s t i n g u e r   la  nature  de  la  mat ière   à  c o n d i t i o n -  

n e r .  

En  premier  l i eu ,   s ' i l   s ' a g i t   d'un  l i q u i d e ,   il  s u f f i t   alors  de 

rempl i r   la  poche  1  et  de  s c e l l e r   le  col  2,  le  tout  pouvant  ê t re   s t o c k é  

ou  t r a n s p o r t é   sous  une  forme  p a r a l l é l é p i p é d i q u e   imposée  par  les  é l é m e n t s  

de  c o n f o r m a t i o n .  

On  peut  remarquer  que  le  t r a n s p o r t   du  cond i t ionnement   v i d e  

occupe  un  t rès   fa ib le   volume  puisque  le  condi t ionnement   peut  se  résumer  

en  une  poche  1  r é a l i s ée   à  p a r t i r   d'une  f e u i l l e   souple  r e p l i é e   ou  de 

deux  f e u i l l e s   souples  et  de  quatre  éléments  de  conformat ion  qui  se  p r é -  

s en t en t   par  exemple  sous  la  forme  de  plaques.   Les  condi t ionnements   v ide s  

peuvent  ê t re   empilés  sans  perte  de  p l a c e .  

Par  contre ,   s ' i l   s ' a g i t   de  cond i t i onne r   des  matér iaux  s o l i d e s  

en  vrac,   a lors   le  procédé  de  condi t ionnement   de  la  p résen te   i n v e n t i o n  

suivra  les  étapes  i l l u s t r é e s   aux  f igures   2  qui  sont  p r é f é r e n t i e l l e s .  

Il  s ' a g i t   d'un  condit ionnement   du  matér iau  sous  vide  qui  p résente   deux 

avan tages ,   d'une  part  des  me i l l eu res   condi t ions   pour  la  c o n s e r v a t i o n  

du  p rodu i t   s ' i l   s ' a g i t   de  denrées  p é r i s s a b l e s   grâce  au  vide  et  d ' a u t r e  

part   la  mise  sous  vide  permet  le  maintien  en  place  et  donc  la  c o n s e r -  

vation  de  la  forme  du  c o n d i t i o n n e m e n t .  

Tout  d 'abord,   il  est  j ud i c i eux   de  d i sposer   autour   de  la  po-  



che  1  p ré - fo rmée   selon  le  procédé  d é c r i t   précédemment,  une  sangle  9 

qui  f a c i l i t e r a   la  manutent ion  au  moyen  d 'é léments   de  l e v a g e .  

La  poche  pré- formée  1  en tourée   de  la  sangle  9  est  p l a c é e  
dans  une  cuve  10  dont  les  dimensions  sont  sens ib lement   i den t iques   à 
c e l l e s   de  la  poche  pré- formée  1  t e l l e   q u ' i l l u s t r é e   à  la  f igure   2a .  

Cet  ensemble  est   mis  en  place  sur  le  lieu  de  r e m p l i s s a g e  
tel  q u ' i l l u s t r é   à  la  f igure   2b.  La  buse  11  de  remplissage  du  produi t   e t  

de  vidange  de  l ' a i r   es t   mise  en  place  dans  le  col  2  de  la  poche  1.  L ' é -  

t a n c h é i t é   au  niveau  de  la  buse  Il  et  du  col  2  est  assurée  à  l ' a i d e   d'un 

j o i n t   g o n f l a n t   12.  Le  rempl i ssage   du  p rodu i t   13  est  assuré  a lors   q u ' é -  

v e n t u e l l e m e n t   la  cuve  10  est   disposée  sur  une  table  v ibrante   14  qui  a I é -  

l i o r e   la  r é p a r t i t i o n   du  rempl i ssage   de  p rodu i t   13. 

Ensu i t e ,   un  couverc le   15  est   mis  en  place  sur  la  cuve  10  de 

façon  à  enfermer   la  poche  remplie  1.  

Le  couverc le   15  es t   adapté  sur  la  cuve  10  de  façon  é t anche  

ce  qui  permet  de  c rée r   le  vide  dans  la  cuve  10  à  l ' a i d e   d'une  pompe  à 

vide  a u x i l i a i r e   qui  est   réunie  à  la  cuve  10  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une  

gaine  16 .  

Puis ,   on  s ce l l e   le  col  2  de  la  poche  1  à  l ' a i d e   de  mâchoires 

h y d r a u l i q u e s   17.  Dans  le  cas  d'une  poche  r é a l i s é e   en  PVC,  les  mâchoires 

17  p o u r r o n t   avantageusement   r é a l i s e r   une  soudure  du  col  2 .  

Puis,   on  r e p r e s s u r i s e   la  cuve  1  à  la  pression  e x t é r i e u r e ,   e t  

on  r e t i r e   le  couverc le   15.  La  poche  1  peut  a lors   être  déchargée  de  l a  

cuve  10  à  l ' a i d e   d'un  appare i l   de  levage  18  qui  prendra  appui  sur  l a  

sangle  9 .  

La  cuve  10  sera  avantageusement   pourvue  d ' empre in tes   à  sa  

p a r t i e   i n f é r i e u r e   qui  f a c i l i t e r o n t   la  p r i se   en  charge  de  la  cuve  10 

par  un  c h a r i o t   de  levage  à  fourche  de  type  s tandard .   De  la  s o r t e ,   l e s  

d i f f é r e n t e s   o p é r a t i o n s   n é c e s s a i r e s   pour  le  remplissage  de  la  poche  1 

pour ron t   ê t r e   e f f e c t u é e s   success ivement   sur  d i f f é r e n t s   postes  d i s t i n c t s .  

A  l ' i s s u e   du  déchargement  de  la  poche  1  de  la  cuve  10  t e l l e  

q u ' i l l u s t r é e   à  la  f igure   2d,  les  éléments  de  conformation  3  et  7  qui 

sont  t o u j o u r s   p r é sen t s   dans  la  poche  1  peuvent  enfin  être   r e t i r é s .   En 

e f f e t ,   en  r a i son   de  la  mise  sous  vide  et  donc  du  vide  qui  règne  à 

l ' i n t é r i e u r   de  la  poche,  c e l l e - c i   conserve  sa  forme  p a r a l l é l é p i p é d i q u e  

même  après  avo i r   r e t i r é   les  éléments  de  c o n f o r m a t i o n .  

Il  s ' a g i t   d'un  cond i t ionnement   extrêmement  bon  marché  p u i s -  

q u ' i l   es t   r é a l i s é   à  p a r t i r   d'une  f e u i l l e   souple  qui  p e u t  ê t r e   d ' é p a i s -  



seur  t rès   modeste.  Par  a i l l e u r s ,   la  forme  p a r a l l é l é p i p é d i q u e   du  c o n d i -  

t ionnement   est  extrêmement  r i g ide   grâce  au  vide  i n t é r i e u r   r é a l i s é .  

Encore  une  f o i s ,   les  goussets   8  peuvent  ê t re   coupés  e t  

s c e l l é s   après  l ' o p é r a t i o n   de  r e m p l i s s a g e ,   ou  tout  simplement  f ixés  s u r  

les  côtés  l a t é raux   du  cond i t i onnemen t   p a r a l l é l é p i p é d i q u e .  

D i f f é r e n t e s   s o l u t i o n s   pour  la  f i x a t i o n   amovible  des  é l é -  

ments  de  conformation  3  e t   7  peuvent  ê t re   adoptées ,   t o u t e f o i s ,   un  mode 

p r é f é r e n t i e l   est  d é c r i t   c i - a p r è s .  

La  f igure   3  i l l u s t r e   la  poche  du  cond i t ionnemen t   de  la  p r é -  

sente  invent ion   r é a l i s é e   à  p a r t i r   du  rep l iage   d'une  gaine  ou  f e u i l l e   19 

sur  elle-même.  La  dite  f e u i l l e   souple  19  est  pourvue,  sur  sa  su r f ace ,   de 

moyens  de  l i a i s o n   4  qui  p e r m e t t e n t   la  mise  en  place  de  façon  amovible  

d ' é léments   de  conformat ion  non  i l l u s t r é s .  

Ces  moyens  de  l i a i s o n   4  se  p r é s e n t e n t   sous  la  forme  de  p i è c e s  

20,  i l l u s t r é e s   à  la  f i gu re   4,  de  forme  t r i a n g u l a i r e   et  f ixées   sur  l a  

di te   f e u i l l e   19  selon  une  l i a i s o n   en  forme  de  T  21.  

Cette  l i a i s o n   en  forme  de  T  permet  de  c rée r   deux  p e t i t e s   po-  
ches  dans  le  t r i a n g l e   où  pour ron t   ê t re   i n t r o d u i t s   les  coins  des  é l é m e n t s  

de  conformation  de  forme  r e c t a n g u l a i r e .  

La  f igure   5  i l l u s t r e   la  poche  1  obtenue  par  soudure  22  de  l a  

p é r i p h é r i e   de  la  gaine  ou  f e u i l l e   19  pourvue  t o u t e f o i s   d'un  ou  p l u s i e u r s  

cols  2  o u v e r t s .  

Aux  f igures   1,  les  éléments  de  conformat ion  r e p r é s e n t é s   o n t  
la  forme  de  plaques  r e c t a n g u l a i r e s ,   chaque  plaque  l a t é r a l e   7  é t an t   mu- 

nie  de  fentes  par  l e s q u e l l e s   sont  i n t r o d u i t s   les  goussets   8  afin  d ' ê t r e  

immobil isés  le  long  des  paro is   l a t é r a l e s   de  la  poche  1. 

Tou te fo i s ,   les  é léments   de  conformation  peuvent  se  p r é s e n -  

ter   sous  une  forme  de  r e s s o r t   en  croix  23  tel  q u ' i l l u s t r é   à  la  f igure   6.  

En  out re ,   ce  r e s s o r t   en  forme  de  croix  23  sera  a v a n t a g e u s e -  

ment  muni  de  bandes  t e x t i l e s   ou  caoutchouc  pour  conse rve r   la  f l e x i b i l i -  

té  du  cadre,  t r a n s v e r s a l e s   24  au-dessous   desque l l es   sont  r aba t tu s   l e s  

goussets   8.  

Les  e x t r é m i t é s   des  branches  du  r e s s o r t   en  croix  23  sont  d i s -  

posées  dans  les  poches  r é a l i s é e s   dans  les  pièces  r appo r t ée s   t r i a n g u l a i -  

res  20.  

Les  f igures   7  à  13  i l l u s t r e n t   un  cond i t ionnement   r é a l i s é  

selon  le  procédé  défini   précédemment  et  qui  est  tout   p a r t i c u l i è r e m e n t  

des t iné   au  t r a n s p o r t   des  l i q u i d e s .  



La  f i g u r e   7  i l l u s t r e   une  poche  1  p a r t i c u l i è r e m e n t   a d a p t é e  

pour  r e c e v o i r   des  l i q u i d e s   qui  p r é sen t e   un  ou  p l u s i e u r s   cols  de  rem- 

p l i s s a g e   2  et  qui  e s t   munie  d ' é l émen t s   de  conformat ion   3  et  7  sur  s a  
p é r i p h é r i e   de  façon  à  a s s u r e r   à  la  poche  1  une  forme  p a r a l l é l é p i p é d i q u e .  
La  mise  en  place  des  é léments   de  conformat ion   3  et  7  est   iden t ique   à 

c e l l e   env isagée   précédemment.   T o u t e f o i s ,   les  é léments   de  c o n f o r m a t i o n  

7  qui  se  p r é s e n t e n t   sous  forme  de  plaques  s e r o n t   avantageusement   r e n -  
f o r c é s   par  des  t r a v e r s e s   l a t é r a l e s   25.  Ces  t r a n v e r s e s   25  sont  r a p p o r -  
tées   sur  les  p laques   7  et  3  et  p r é s e n t e r o n t   une  bonne  r i g i d i t é .  

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   les  t r a v e r s e s   25  s e r o n t   munies  d'une  v i -  

r  ole  ca r rée   26  à  l eu r s   e x t r é m i t é s   t e l l e s   q u ' i l l u s t r é e s  à   la  f igure   8 .  

En  o u t r e ,   on  peut  avan tageusement   p r é v o i r   que  le  g o u s s e t  
8  i n f é r i e u r   s o i t   pourvu  d'un  o r i f i c e   de  vidange  27  tel  q u ' i l l u s t r é  

à  la  f igure   9.  Cet  o r i f i c e   pe rme t t r a   de  v ider   le  l i q u i d e   contenu  dans 

la  poche  1. 

La  f i g u r e   10  i l l u s t r e   une  p a l e t t e   28  des t inée   au  t r a n s p o r t  

de  c o n d i t i o n n e m e n t   p a r a l l é l é p i p é d i q u e   de  l ' i n v e n t i o n   notamment  ceux 

d e s t i n é s   au  t r a n s p o r t   de  f l u i d e .   La  p a l e t t e   28  p r é s e n t e r a   une  s u r f a c e  

29  de  même  forme  que  la  base  du  c o n d i t i o n n e m e n t   de  la  p résente   i n v e n t i o n  

t o u t e f o i s   avec  des  dimensions  l égèrement   s u p é r i e u r e s .   Cette  p a l e t t e   28 

es t   avan tageusement   munie  de  pieds  30  qui  p e r m e t t e n t   de  la  s u r é l e v e r  

et  f a c i l i t e n t   sa  manu ten t ion   au  moyen  de  c h a r i o t s   é l é v a t e u r s .  

En  o u t r e ,   la  p a l e t t e   28  es t   équipée  de  pièces  de  t i s s u   31 

munies  de  sang les   32  qui  p e r m e t t e n t   l o r s q u ' e l l e s   sont  r aba t tues   de  c o u -  

v r i r   la  s u r f a c e   29  de  la  p a l e t t e   2 8 .  

Dans  ces  c o n d i t i o n s ,   le  t r a n s p o r t   d'un  condi t ionnement   v i d e  

es t   i l l u s t r é   à  la  f i g u r e   Il  dans  l a q u e l l e   la  p a l e t t e   28  est   chargée  de 

la  poche  vide  1  a ins i   que  tous  les  é léments   qui  a s s u r e n t   son  m a i n t i e n  

en  forme  t e l s   q u ' é l é m e n t s   de  conformat ion   et  a u t r e s .   Cet  ensemble  e s t  

immobil isé   sur  la  s u r f a c e   de  la  p a l e t t e   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   des  p i è c e s  

de  t i s s u   31  r e l i é e s   en t re   e l l e s   par  des  sangles   3 2 .  

La  f i g u r e   12  i l l u s t r e   la  poche  1  de  condi t ionnement   des  l i -  

quides  munie  de  ces  plaques  de  conformat ion   3  et  7  e l l e   -même  r e n f o r -  

cée  par  des  t r a v e r s e s   25.  Ce  montage  é t a n t   r é a l i s é   selon  le  p r o c é d é  

d é c r i t   précédemment,   la  d i te   poche  est   mise  en  place  sur  la  p a l e t t e   28 

t e l l e   q u ' i l l u s t r é e   à  la  f i g u r e   13.  Des  montants  p r o f i l é s   33  sont  a l o r s  

mis  en  place  dans  les  v i r o l e s   26  des  t r a v e r s e s   25,  ce  qui  permet  de 

c e i n t u r e r   la  poche  1  à  l ' a i d e   des  t r a v e r s e s   25.  En  ou t re ,   les  mon tan t s  



p r o f i l é s   33  v iennent   s ' e m b o î t e r   dans  les  pieds  30  de  la  p a l e t t e   28.  

La  poche  1  est   immobil isée   sur  la  p a l e t t e   28  à  l ' a i d e   des 

pièces  de  t i s s u   31  dont  les  sangles   32  sont  f ixées   sur  les  t r a v e r s e s  

l a t é r a l e s   25. 

Les  montants  33  seront   de  hauteur   supé r i eu re   à  ce l l e   de 

la  poche  1,  a ins i   il  es t   poss ib l e   de  supe rpose r   des  p a l e t t e s   r e m p l i e s  

sans  comprimer  les  poches  i n f é r i e u r e s .  

Selon  un  autre  mode  p r é f é r e n t i e l   de  r é a l i s a t i o n   de  la  p r é -  

sente  i n v e n t i o n ,   c e l l e - c i   peut  s ' a p p l i q u e r   au  condi t ionnement   de  f l u i d e  

sous  vide.  On  connaî t   notamment  dans  le  domaine  v in ico le   les  d i f f i c u l -  

tés  r encon t r ée s   pour  le  t r a n s p o r t   et  le  s tockage  de  vin.  En  e f f e t ,   c e t t e  

boisson  s 'oxyde  rapidement  en  con tac t   de  l ' a i r   et  seul  un  c o n d i t i o n n e -  

ment  sous  vide  permet  de  d i spose r   d'une  durée  de  stockage  r e l a t i v e m e n t  

i m p o r t a n t e .  

Les  exemples  de  r é a l i s a t i o n   donnés  précédemment  ne  p e r m e t t e n t  

pas  de  s ' a p p l i q u e r   f a c i l emen t   au  cond i t ionnemen t   de  p rodu i t s   sous  v i d e  

é t an t   donné  que  la  poche  est   mise  en  forme  p réa lab lement   à  son  r e m p l i s -  

s a g e .  
Selon  le  procédé  de  cond i t ionnement   qui  est  d é c r i t   u l t é r i e u -  

rement,  il  es t   poss ib le   de  t r a n s p o r t e r   et  s tocker   un  l i qu ide   o x y d a b l e  

sans  que  ce  de rn i e r   so i t   mis  à  un  moment  quelconque  en  con tac t   avec  l ' a t -  

mosphère .  

Les  f igures   14a,  b,  c,  d  et  e  i l l u s t r e n t   les  d i f f é r e n t e s   p h a -  

ses  i n i t i a l e s   du  procédé  de  cond i t ionnemen t   p a r a l l é l é p i p é d i q u e   sous  v i d e .  

Selon  le  procédé,   on  u t i l i s e   une  poche  1  formée  d'une  f e u i l l e  

r e p l i é e   sur  elle-même  ou  de  deux  f e u i l l e s   plaquées  l 'une  contre   l ' a u t r e  

et  soudées  sur  leur   pour tour   34  de  façon  é t a n c h e .  

Le  choix  du  matér iau  u t i l i s é   pour  la  confec t ion   de  la  poche 

1  est   p a r t i c u l i è r e m e n t   impor tan t   et  doit   p r é s e n t e r   des  c a r a c t é r i s t i -  

ques  d ' é t a n c h é i t é   à  l ' é g a r d   des  l i q u i d e s   et  des  gaz.  De  bons  r é s u l t a t s  

ont  été  obtenus  en  u t i l i s a n t   une  f e u i l l e   d 'aluminium  doublée  d'une  p e l -  

l i c u l e   p l a s t i f i é e   a u t o r i s a n t   le  c o n t a c t   avec  des  p rodu i t s   a l i m e n t a i r e s .  

Il  es t   impor tant   également  de  noter   que  la  poche  doit   ê t re   e n -  

t i è r emen t   vide,   c ' e s t - à - d i r e   lors   de  la  r é a l i s a t i o n   de  la  poche,  il  e s t  

n é c e s s a i r e   de  chasser   l ' a i r   p r i s o n n i e r   ent re   les  deux  poches  de  f açon  

à  ce  que  une  fois  s o u d é e s , l e s   parois   composant  la  poche  1  s o i e n t   p l a q u é e s  

l 'une   contre  l ' a u t r e   en  raison  de  la  dépress ion   régnant  ent re   l e s d i t e s  

p a r o i s .  



Il  es t   p o s s i b l e   d ' e n v i s a g e r   une  u t i l i s a t i o n   d'une  poche  p r é -  
s e n t a n t   un  i n s e r t   de  r e m p l i s s a g e , t o u t e f o i s ,   il  sera  s o u h a i t a b l e   que  c e t  

i n s e r t   s o i t   opercu lé   de  façon  à  ce  que  le  vide  créé  en  coussin  de  l a  

poche  pu i s se   ê t re   c o n s e r v é .  

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   on  r i g i d i f i e   une  p a r t i e   de  la  poche  s o u p l e  
1  aux  formes  d'une  face  du  volume  p a r a l l é l é p i p é d i q u e   développé  à  o b t e n i r  

après   r e m p l i s s a g e ,   ceci  à  l ' a i d e   d'un  panneau  de  c o n f o r m a t i o n .  

Dans  les  exemples  i l l u s t r é s   précédemment,   le  procédé  de  con-  

d i t i o n n e m e n t   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   p r é v o y a i t   la  r i g i d i f i c a t i o n   des 

p a r t i e s   de  la  poche  c o r r e s p o n d a n t   aux  d i f f é r e n t e s   faces  l a t é r a l e s   du 

c o n d i t i o n n e m e n t   p a r a l l é l é p i p é d i q u e   à  o b t e n i r .   Pour  c e l a ,   on  u t i l i s a i t  

q u a t r e   panneaux  de  conformat ion   plaqués  sur  les  q u a t r e s   faces  l a t é r a l e s  

de  la  poche  mise  en  forme  de  p a r a l l é l é p i p è d e .  

Dans  l ' exemple   p r é s e n t ,   la  r i g i d i f i c a t i o n   env isagée   ne  v i s e  

qu 'une   seu le   face  du  p a r a l l é l é p i p è d e ,   il  s ' a g i t   du  fond  de  la  poche .  

Etant   donné  t o u t e f o i s   q u ' i l   s ' a g i t   d'une  poche  i n i t i a l e m e n t  

mise  sous  v ide ,   c e r t a i n e s   p a r t i c u l a r i t é s   sont  à  met t re   en  oeuvre  pou r  
o b t e n i r   la  r i g i d i f i c a t i o n   du  fond  de  la  p o c h e .  

Tout  d ' a b o r d ,   le  panneau  de  conformat ion   35  u t i l i s é ,   p r é s e n t e  

une  a r ê t e   36  de  p l i a g e ,   t e l l e   q u ' i l l u s t r é e   à  la  f i gu re   14b. 

Par  p l i a g e ,   le  panneau  de  conformat ion   peut  ainsi   ê t re   p l a c é  

à  cheval  à  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   de  la  poche  1  tel  q u ' i l l u s t r é   aux  f i -  

gures  14a  et  14c .  

Il  en  r é s u l t e   que  la  mise  en  place  et  la  f i x a t i o n   du  panneau 
de  con fo rma t ion   sur  la  poche  1  ne  demandent  p r é a l a b l e m e n t   aucun  p l i a g e  

de  c e l l e - c i .   La  f i x a t i o n   du  panneau  de  conformat ion   35  sur  la  poche  1 

peut   ê t r e   r é a l i s é e   notamment  par  un  c o l l a g e .  

Le  panneau  de  conformat ion   35  es t   a ins i   f ixé  en  p a r t i e   s u r  

chacune  des  faces  composant  la  poche  souple  1 .  

Il  es t   s o u h a i t a b l e   d ' u t i l i s e r   un  panneau  de  conformation  de 

forme  r e c t a n g u l a i r e   qui  formera  la  base  du  p a r a l l é l é p i p è d e   de  c o n d i t i o n -  

nement  à  o b t e n i r .   L ' a r ê t e   de  p l i age   36  sera  d i sposée   de  p ré fé rence   au 

c e n t r e   du  panneau  de  conformat ion   35.  

La  l a r g e u r   de  la  poche  1  sera  de  p r é f é r e n c e   supé r i eu re   à  l a  

dimension  du  panneau  de  conformat ion   35  et  par  conséquen t ,   la  poche  1 

d é p a s s e r a   de  par t   et  d ' a u t r e   du  panneau  35 .  

Une  fois  le  panneau  f ixé  sur  la  poche  1,  on  ouvre  à  p l a t  

le  d i t   panneau  de  conformat ion   35  qui  forme  la  base  du  c o n d i t i o n n e m e n t  



tel  q u ' i l l u s t r é   à  la  f igure   14d. 

Cette  ouve r tu re   à  plat   du  panneau  de  conformat ion  se  f a i t  

j u squ ' à   o b t e n i r   une  mise  en  place  de  la  poche  1  en  forme  d ' é q u e r r e  

sur  le  panneau  de  conformat ion   35  tel  q u ' i l l u s t r é e   à  la  f igure   14e .  

En  ra i son   du  vide  e x i s t a n t   dans  la  poche  1 ,  l e s   p a r o i s  

composant  la  poche  1  r e s t e n t   plaquées  l ' une   c o n t r e  l ' a u t r e   et  l ' o u v e r -  

ture  à  p la t   du  panneau  35  oblige  les  parois   de  la  poche  1  à  r e s t e r  

plaquées  contre  le  p a n n e a u .  

Après  avo i r   e f f e c t u é   ces  d i f f é r e n t e s   o p é r a t i o n s ,   on  r e t r o u v e  

une  mise  en  forme  généra le   du  condi t ionnement   tel  q u ' i l l u s t r é   à  la  f i -  

gure  15.  La  poche  1  se  compose  d'une  p a r t i e   de  ses  parois   37  et  38 

plaquées  contre   le  panneau  de  conformat ion  35  qui  forme  la  base  du  con-  

d i t ionnement   et  d'une  p a r t i e   c en t r a l e   39  dominant  la  base  et  qui  compor-  

te  des  r e p l i a g e s   en  accordéon  i l l u s t r é s   en  dé ta i l   à  la  f igure   4  de  s e s  

chants  l a t é r a u x   4 0 .  

Ce  r e p l i a g e   40  est  e s s e n t i e l l e m e n t   dû  au  f a i t   que  les  d imen-  

sions  du  panneau  de  conformat ion  35  sont  i n f é r i e u r e s   aux  d imens ions  

de  la  poche  1. 

Cet  é c a r t   dimensionnel  provoque  en  outre  la  c r é a t i o n   de  c o r -  

ne t t e s   i n t é r i e u r e s   41  et  42.  

Ces  c o r n e t t e s   41  et  42  seront   r a b a t t u e s   au tour   du  panneau  de 

conformation  35  tel  q u ' i l l u s t r é   à  la  f igure   16.  Ces  c o r n e t t e s   41  et  42 

se ron t   f ixées   sur  le  panneau  39. 

Pour  le  t r a n s p o r t ,   la  pa r t i e   s a i l l a n t e   39  de  la  poche  1  p o u r -  

ra  ê tre   r aba t t ue   contre   le  panneau  35  qui  forme  le  fond  du  c o n d i t i o n n e -  

ment  pour  minimiser   le  volume  occupé  tel  q u ' i l l u s t r é   à  la  f igure   17.  Si 

la  p a r t i e   39  de  la  poche  1  é t a i t   de  grande  hau teu r ,   il  est   pos s ib l e   d ' e f -  

f e c t u e r   un  r e p l i a g e   en  accordéon  avant  de  la  r a b a t t r e   sur  le  panneau  de 

base  pour  minimiser   la  surface   au  sol  o c c u p é e .  

Pour  le  rempl issage   de  la  poche  1,  on  place  l ' ensemble   de  l a  

poche  1  et  le  panneau  de  conformation  35  avec  les  c o r n e t t e s   41  et  42  r e -  

p l i ées   dans  un  con teneur   r ig ide   43  tel  q u ' i l l u s t r é   à  la  f igure   18. 

Le  con teneur   43  r igide  u t i l i s é   p r é s e n t e r a   une  embase  de  dimen- 

sions  sens ib lement   i den t i ques   à  ce l les   du  panneau  de  conformat ion  35,  de 

façon  à  pouvoir  r e c e v o i r   c e l u i - c i   dans  le  fond  du  c o n t e n e u r .  

L ' e x t r é m i t é   d'une  des  c o r n e t t e s   s u p é r i e u r e s   44  sera  r a c c o r d é e  

de  façon  étanche  à  une  conduite  45  de  r empl i s sage .   Il  peut  é g a l e m e n t  

ê t re   envisagé  l ' u t i l i s a t i o n   d'un  i n s e r t   f i l e t é   sur  la  poche  1  qui  s o i t  



r accordé   à  une  t u y a u t e r i e   de  r emp l i s sage   sous  v i d e .  

On  peut  noter   que  selon  ce  procédé  de  r é a l i s a t i o n ,   le  rem- 

p l i s s a g e   de  la  poche  1  e s t   r é a l i s é   en  l ' a b s e n c e   t o t a l e   d ' a i r .  

Puisque  la  poche  1  e s t   d i sposée   dans  un  con teneur   r ig ide   43 ,  

et  q u ' e l l e   p r é s e n t e   une  base  mise  en  forme  par  la  présence  du  panneau 
de  c o n f o r m a t i o n   35,  durant   son  r e m p l i s s a g e ,   la  poche  1  se  déve loppe  

au  fur  et   à  mesure  de  l ' i n t r o d u c t i o n   du  l i q u i d e   et  épouse  p a r f a i t e m e n t  

le  p r o f i l   des  faces   i n t e r n e s   du  c o n t e n e u r   43 .  

Le  cond i t i onnemen t   se  développe  selon  une  forme  p a r a l l é l é p i -  

pédique  qui  prend  na i s sance   à  p a r t i r   de  la  base  c ' e s t - à - d i r e   du  panneau 
de  c o n f o r m a t i o n   35  pour  s ' é l e v e r   p r o g r e s s i v e m e n t   lors   du  r e m p l i s s a g e .  

Lorsque  la  poche  e s t r e m p l i e ,   on  s c e l l e   l ' o r i f i c e   de  r e m p l i s -  

sage  de  façon  é t anche ,   s o i t   par  soudure  ou  par  bouchon.  Les  c o r n e t t e s  

s u p é r i e u r e s   44  et  46  peuvent  ê t r e   a lo r s   r a b a t t u e s   sur  la  p a r t i e   s u p é -  

r i e u r e   de  la  poche  de  forme  p a r a l l é l é p i p é d i q u e   1  t e l l e   que  i l l u s t r é e  

à  la  f i g u r e   19.  

On  pourra   avan tageusement   u t i l i s e r   comme  con teneur   r i g i d e  

43,  une  p a l e t t e   à  paro is   amovibles  d'un  modèle  analogue  à  celui   p r é s e n -  

té  i n i t i a l e m e n t   à  la  f igure   13.  Cette  r é a l i s a t i o n   o f f r e   l ' a v a n t a g e   de 

pouvoir   ê t r e   démontée  af in   d ' o c c u p e r   un  volume  minimal  à  vide  et  p a r  

a i l l e u r s ,   il  es t   pos s ib l e   de  ge rber   les  con teneurs   remplis   pour  r é d u i r e  

la  s u r f a c e   au  sol  o c c u p é e .  

D ' a u t r e s   mises  en  oeuvre  de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n  ,   à  la  p o r -  

tée  de  l'Homme  de  l ' A r t ,   a u r a i e n t   pu  ê t r e   adoptées   sans  pour  au tan t   s o r -  

t i r   du  cadre  de  c e l l e - c i .  



1.  Procédé  de  cond i t ionnement   p a r a l l é l é p i p é d i q u e   notamment 

de  maté r iaux   so l i de s   en  vrac  ou  de  l i qu ides   dans  une  poche  souple  c o n s -  

t i t u é e   d'une  f e u i l l e   souple  r e p l i é e   à  plat   ou  de  deux  f e u i l l e s   s u p e r p o -  

sées  et  f ixées   sur  leur   p é r i p h é r i e ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u e  :  

-  on  r i g i d i f i e   une  ou  p l u s i e u r s  p a r t i e s   de  la  poche  s o u p l e  

(1)  aux  formes  d'au  moins  une  des  faces  du  volume  p a r a l l é l é p i p é d i q u e  

développé  à  o b t e n i r   après  r empl i s sage   à  l ' a i d e   d'un  ou  p l u s i e u r s   pan -  

neaux  de  conformat ion  (3,  7,  35)  r a p p o r t é s ,  

-  on  r empl i t   la  poche  (1)  en  c o n t r ô l a n t   son  déve lopppement  

à  l ' a i d e   de  parois   e x t é r i e u r e s   r i g ides   (10,  43)  aux  dimensions  du  vo- 

lume  du  cond i t ionnement   f ina l   à  r é a l i s e r .  

2.  Procédé  de  cond i t ionnement   p a r a l l é l é p i p é d i q u e   selon  l a  

r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  e n   ce  q u e  :  

-  on  pré-forme  la  poche  (1)  selon  un  volume  p a r a l l é l é p i p é d i -  

que  en  lui  a s s u r a n t   une  c e r t a i n e   cons i s t ance   selon  le  di t   volume,  

-  on  rempl i t   la  poche  (1)  p r é - f o r m é e .  

3.  Procédé  de  cond i t ionnement   p a r a l l é l é p i p é d i q u e   selon  la  r e -  

v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que,  pour  p r é - fo rmer   la  poche  (1)  dans 

un  c o n f o r m a t e u r  :  

-  on  r i g i d i f i e   les  deux  faces  de  la  poche  (1)  selon  une  forme 

r e c t a n g u l a i r e   à  l ' a i d e   d ' é l é m e n t s   de  conformat ion  ( 3 ) ,  

-  on  i n s u f f l e   de  l ' a i r   comprimé  d a n s  l a   poche  (1)  par  le  col  

(2)  d ' o u v e r t u r e   de  ce t t e   d e r n i è r e   pour  la  d é v e l o p p e r ,  

-  on  r i g i d i f i e   les  faces  l a t é r a l e s   de  la  poche  (1)  à  l ' a i d e  

d ' é l émen t s   de  conformat ion  (7)  selon  des  formes  r e c t a n g u l a i r e s   pour  l u i  

a s s u r e r   une  a l l u r e   généra le   p a r a l l é l é p i p é d i q u e ,  

-  on  r ep l i e   les  gousse ts   (8)  formés  dans  les  coins  de  la  po-  
che  (1)  à  p la t   le  long  des  faces  l a t é r a l e s   (7)  où  i l s   sont  i m m o b i l i s é s .  

4.  Procédé  de  cond i t ionnement   p a r a l l é l é p i p é d i q u e   de  m a t é r i a u x  

s o l i d e s   en  vrac  sous  vide  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

q u e  :  

-  on  pré-forme  la  poche  (1)  dans  un  c o n f o r m a t e u r ,  

-  on  place  la  poche  pré-formée  (1)  dans  une  cuve  (10)  s e n s i -  

blement  de  même  d i m e n s i o n ,  

-  on  rempl i t   la  poche  avec  le  matér iau  s o l i d e   en  v r a c ,  

-  on  place  un  couverc le   (15)  sur  la  cuve  (10)  de  façon  à  e n -  

fermer  la  poche  remplie  ( 1 ) ,  



-  on  crée  le  vide  dans  la  cuve  fermée  ( 1 0 ) ,  

-  on  s c e l l e   le  col  (2)  de  la  poche  ( 1 ) ,  

-  on  r e p r e s s u r i s e   la  cuve  à  la  p r e s s i o n   a tmosphér ique   a f i n  

d ' ô t e r   le  couve rc l e   ( 1 5 ) ,  

-  on  e x t r a i t   la  poche  (1)  remplie  de  la  cuve  ( 1 0 ) ,  

-  on  r e t i r e   les  é léments   de  conformat ion   (3,  7 ) .  

5.  Procédé  de  c o n d i t i o n n e m e n t   p a r a l l é l é p i p é d i q u e   selon  l a  

revendicarion  4,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   coupe  les  goussets   (8)  e t  

on  s c e l l e   des  o u v e r t u r e s   a ins i   p r a t i q u é e s   après  mise  en  place  des  é l é -  

ments  de  con fo rma t ion   (3  et  7)  ou  après  les  avo i r   r e t i r é e s .  

6.  Procédé  de  cond i t i onnemen t   p a r a l l é l é p i p é d i q u e   sous  v i d e  

notamment  de  l i q u i d e   oxydable  tel  que  du  vin  dans  une  poche  é t a n c h e  

i n i t i a l e m e n t   vidée  d ' a i r   en t re   les  f e u i l l e s   qui  la  composent,  selon  l a  

r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u e  :  

-  on  f ixe   sur  la  poche  (1)  un  panneau  de  conformat ion   (35)  

qui  p r é s e n t e   une  a r ê t e   d ' a r t i c u l a t i o n   (36),   r e p l i é e   a u t o u r  d e   la  poche 

( 1 ) ,  

-  on  ouvre  à  p l a t   le  panneau  de  conformat ion   (35)  qui  forme 

la  base  du  c o n d i t i o n n e m e n t ,  

-  on  r aba t   les  c o r n e t t e s   (41,  42)  i n f é r i e u r e s   contre   le  pan-  

neau  de  con fo rma t ion   (35)  et  on  f ixe  l e s d i t e s   c o r n e t t e s   (41,  42)  sur  l e  

di t   panneau  ( 3 5 ) ,  

-  on  d ispose   d 'ensembles   en t re   des  paro is   r i g ides   (43)  aux 

dimensions  du  volume  p a r a l l é l é p i p é d i q u e   f ina l   du  cond i t i onnemen t   à  o b -  

t e n i r ,  

-  on  i n j e c t e   dans  la  poche  sous  vide  le  l i q u i d e   de  r e m p l i s -  

s a g e ,  

-  on  s c e l l e   de  façon  é tanche  la  p o c h e .  

7.  Condi t ionnement   selon  le  procédé  de  la  r e v e n d i c a t i o n   1 ,  

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  la  f e u i l l e   (19)  souple ,   u t i l i s é e   pour  l a  

c o n f e c t i o n   de  la  poche  (1),   p r é sen t e   sur  sa  su r face   des  pièces  (20)  

r a p p o r t é e s   de  forme  t r i a n g u l a i r e   f i xées   sur  l a d i t e   f e u i l l e   (19)  s e l o n  

une  l i a i s o n   en  forme  de  T  ( 2 1 ) .  

8.  Condi t ionnement   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é   p a r  

le  f a i t   que  les  é léments   de  conformat ion   (3  et  7)  prennent   appui  dans 

les  poches  formées  par  les  pièces  r a p p o r t é e s   (20)  t r i a n g u l a i r e s .  

9.  Condi t ionnement   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   8,  c a r a c t é r i s é   p a r  

le  f a i t   que  les  é léments   de  conformat ion   (3  et  7)  se  p r é s e n t e n t   sous  l a  



forme  de  p laques ,   les  plaques  l a t é r a l e s   (7)  é t a n t   munies  de  fen tes   d ' i m -  

m o b i l i s a t i o n   des  g o u s s e t s .  

10.  Condit ionnement  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   8,  c a r a c t é r i s é   p a r  
le  f a i t   que  les  éléments  de  conformat ion   (3  et  7)  se  p r é s e n t e n t   sous  

la  forme  de  r e s s o r t s   (23)  en  forme  de  c r o i x .  

11.  Condit ionnement  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é  

par  le  f a i t   que  les  éléments  de  conformat ion   (3  et  7)  sont  des  p l a q u e s  

munies  de  t r a v e r s e s   (25)  dont  les  e x t r é m i t é s   sont  gainées  de  v i r o l e s  

( 2 6 ) .  

12.  Condit ionnement  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   11,  c a r a c t é r i s é  

par  le  f a i t   qu ' i l   comprend  une  p a l e t t e   (28)  sur  l aque l l e   est  d i s p o s é e  

la  poche  (1)  mise  en  forme  qui  p r é sen t e   des  montants  (33)  f ixés   sur  l a  

p a l e t t e   (28)  et  empilés  dans  les  v i r o l e s   (26)  des  t r a v e r s e s   (25)  c e i n -  

t u r a n t   la  poche  ( 1 ) .  
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