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【 請 求 項 １ 】
　 少 な く と も 、
ポ リ マ ー 溶 液 の た め の 入 口 （ １ ） 、 揮 発 性 成 分 の た め の 出 口 （ ３ ） お よ び 揮 発 性 成 分 が 除
去 さ れ た ポ リ マ ー 溶 液 の た め の 流 出 口 （ ２ ） を 有 す る 容 器 （ ３ ０ ） 、 お よ び 容 器 （ ３ ０ ）
の 内 部 に 設 置 さ れ 、 容 器 入 口 に 接 続 し て い る ポ リ マ ー 溶 液 の た め の 中 央 受 液 ゾ ー ン （ ２ １
） 、 処 理 し た ポ リ マ ー 溶 液 を 受 け 入 れ る た め の 製 品 ゾ ー ン （ １ ８ ） 、
熱 交 換 ゾ ー ン を 形 成 し 、 ま た 受 液 ゾ ー ン を 製 品 ゾ ー ン （ １ ８ ） に 接 続 し て い る 複 数 の チ ャ
ン ネ ル （ １ ４ ） を 有 す る 熱 交 換 単 位 （ ３ ２ ） 、
熱 交 換 単 位 （ ３ ２ ） お よ び チ ャ ン ネ ル を 加 熱 す る た め の 加 熱 手 段 （ １ ３ ） を 有 す る 熱 交 換
器 （ ３ １ ） か ら 成 る 、 ポ リ マ ー 溶 液 か ら 揮 発 性 成 分 を 除 去 す る た め の 装 置 に お い て 、 チ ャ
ン ネ ル （ １ ４ ） が １ ． ０ か ら ４ ０ ｃ ｍ の 長 さ 、 そ の 長 さ に そ っ て 一 定 の １ ． ３ か ら １ ３ ｍ
ｍ の 高 さ お よ び 受 液 ゾ ー ン （ ２ １ ） 内 の チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） の 入 口 ゾ ー ン に お い て １ か ら
１ ０ ｃ ｍ の 幅 を 有 し 、 こ こ で 、 チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） の 幅 は 、 そ の 入 口 （ ２ ３ ） と 製 品 ゾ ー
ン （ １ ８ ） へ の そ の 出 口 （ ３ ２ ） と の 間 で 少 な く と も 二 倍 で あ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） の 幅 が 、 そ の 入 口 （ ２ ３ ） と 製 品 ゾ ー ン （ １ ８ ） へ の そ の 出 口 （ ３
２ ） と の 間 で 少 な く と も 三 倍 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） の 幅 が 、 そ の 入 口 （ ２ ３ ） と 製 品 ゾ ー ン （ １ ８ ） へ の そ の 出 口 （ ３
２ ） と の 間 に お い て 非 線 型 、 殊 に は 放 物 線 型 で 増 大 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項

に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 熱 交 換 器 （ ３ １ ） が １ ０ ０ 本 を 越 え る チ ャ ン ネ ル 、 好 ま し く は ２ ０ ０ か ら １ ０ ０ ０ ０ ０
本 の チ ャ ン ネ ル を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 装 置
。
【 請 求 項 ５ 】

１ ま た
は ２

３



　 熱 交 換 単 位 （ ３ ２ ） が 円 筒 の 形 状 を 有 し 、 受 液 ゾ ー ン （ ２ １ ） を 取 り 巻 い て い る こ と を
特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 熱 交 換 単 位 （ ３ ２ ） が 特 に は 直 方 体 の 形 状 を 有 し 、 受 液 ゾ ー ン （ ２ １ ） の 下 方 に 配 置 さ
れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 熱 交 換 単 位 （ ３ ２ ） が 、 平 面 （ ３ ７ ） 内 に 配 置 さ れ た 複 数 の 重 な り 合 い ま た は 隣 接 し て
い る 板 片 （ ３ ６ ） か ら 形 成 さ れ 、 こ こ で 、 板 片 （ ３ ６ ） は 一 枚 の 平 面 （ ３ ７ ） 内 で 分 離 し
て 隔 た っ て お り 、 ま た こ こ で 、 こ れ ら の 間 隔 お よ び 平 面 内 の 側 面 形 状 が チ ャ ン ネ ル （ １ ４
） の 幅 を 決 定 し 、 ま た 板 片 （ ３ ６ ） の 厚 さ が チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） の 高 さ を 決 定 す る こ と を
特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 熱 交 換 単 位 （ ３ ２ ） が 、 平 面 （ ３ ７ ） 内 に 配 置 さ れ た 複 数 の 重 な り 合 い ま た は 隣 接 し て
い る 平 板 （ １ ９ ） か ら 形 成 さ れ 、 そ の 平 板 は ス ペ ー サ ー （ ２ ０ ） に よ り 分 離 し て 隔 た っ て
お り 、 こ こ で 、 ス ペ ー サ ー （ ２ ０ ） の 間 隔 お よ び 側 面 形 状 が チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） の 幅 を 決
定 し 、 ま た ス ペ ー サ ー （ ２ ０ ） の 厚 さ が チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） の 高 さ を 決 定 す る こ と を 特 徴
と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 熱 交 換 単 位 （ ３ ２ ） 内 の チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） が 、 そ の 全 長 に わ た っ て 水 平 に 対 し て 下 向
き の 角 度 で そ の 出 口 （ ３ ２ ） に 向 か っ て 傾 い て お り 、 特 に は こ れ ら は 垂 直 に 配 置 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 装 置 は 、 全 体 ま た は 一 部 、 特 に は ポ リ マ ー 溶 液 と 接 触 す る こ れ ら の 部 分 が 、 鉄 を 多 く と
も １ ０ 重 量 ％ 、 好 ま し く は 多 く と も ５ 重 量 ％ 含 む 低 い 鉄 含 有 量 を 有 す る 金 属 材 料 か ら 製 作
さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 Ａ ） 受 液 ゾ ー ン （ ２ １ ） 内 へ １ か ら １ ０ ０ バ ー ル （ 絶 対 ） の 圧 力 に お け る ポ リ マ ー 溶 液
の 導 入 、
Ｂ ） ポ リ マ ー 溶 液 の 揮 発 性 成 分 の 蒸 発 温 度 よ り 上 で 、 ポ リ マ ー の 沸 騰 ま た は 分 解 温 度 よ り
下 の 温 度 ま で 、 熱 交 換 器 （ ３ １ ） の チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） 内 で の ポ リ マ ー 溶 液 の 導 通 お よ び
加 熱 で あ っ て 、 こ こ で 、 チ ャ ン ネ ル 内 の ポ リ マ ー 溶 液 の 滞 留 時 間 が ５ か ら １ ２ ０ 秒 間 で あ
り 、
Ｃ ） 出 口 （ ３ ） を 通 る ポ リ マ ー 溶 液 か ら 揮 発 性 成 分 の 分 離 、
Ｄ ） 揮 発 性 成 分 を 除 去 し た ポ リ マ ー の 排 出
に よ る 請 求 項 １ か ら に 記 載 の 装 置 を 用 い る 、 ポ リ マ ー を 少 な く と も ４ ０ 重 量 ％ 含 む ポ
リ マ ー 溶 液 か ら の 揮 発 性 成 分 の 除 去 の た め の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
ポ リ マ ー が 熱 可 塑 性 ポ リ マ ー 、 好 ま し く は ポ リ ス チ レ ン 、 ポ リ フ ェ ニ レ ン 、 ポ リ ウ レ タ ン
、 ポ リ ア ミ ド 、 ポ リ エ ス テ ル 、 ポ リ ア ク リ レ ー ト 、 ポ リ メ タ ク リ レ ー ト 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー
ト ま た は 上 記 の ポ リ マ ー の コ ポ リ マ ー 、 特 に は ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 、 ま た は エ ラ ス ト マ ー ま
た は シ リ コ ー ン ポ リ マ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 受 液 ゾ ー ン （ ２ １ ） 内 の 圧 力 お よ び チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） 内 の 温 度 が 、 ポ リ マ ー 溶 液 の 揮
発 性 成 分 の 少 な く と も ９ ５ ％ 、 特 に は 少 な く と も ９ ８ ％ 、 好 ま し く は 少 な く と も ９ ９ ． ５
％ 、 特 に 好 ま し く は 少 な く と も ９ ９ ． ８ ％ が チ ャ ン ネ ル 内 で 蒸 発 す る よ う に 選 択 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） 内 の 温 度 が ２ ５ ０ か ら ３ ５ ０ ℃ で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項

か ら の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
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　 チ ャ ン ネ ル （ １ ４ ） の 入 口 （ ２ ３ ） に お け る 受 液 ゾ ー ン （ ２ １ ） 内 の 圧 力 が 、 １ ． ５ か
ら ５ ０ バ ー ル （ 絶 対 ） 、 好 ま し く は ２ か ら ５ バ ー ル （ 絶 対 ） で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請
求 項 か ら の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 製 品 ゾ ー ン （ １ ８ ） 内 の 圧 力 が １ ０ 5  Ｐ ａ よ り 低 い か ま た は こ れ と 等 し く 、 特 に は ３ ０
０ ０ Ｐ ａ か ら １ ０ 5  Ｐ ａ で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か １ 項 に
記 載 の 方 法 。
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