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Laite ja menetelmd nahasta tai synteettisistd ai-
neista tehtyjen tuotteiden valmistukseen tarkoitet-

tujen leikkeiden taivuttamiseksi

Tdmd keksintd liittyy laitteeseen ja menetelmddn
taivuttaa nahasta tai synteettisistd aineista tehtyjd
leikkeitd kenkien, kukkaroiden, vdiden jne. valmistami-
seksi, jolloin on taivutettava pieni osa mainittujen
leikkeiden d4riviivasta ennen mainittujen tuotteiden
varsinaista valmistusta.

Tdhdn saakka on nahasta tai mistd tahansa muusta
aineesta tehtyjen leikkeiden taivuttaminen ollut ongel-
ma, koska tarvitaan suurta taitoa ja pitkdd perehtymis-
aikaa, jotta pddrme kauttaaltaan sopisi muottiin, miké&
toimi on tarkoitettu koneellistettavaksi kdyttdmdlld
automaattista tai puoliautomaattista koneistoa, mutta
mikd vield erittdin yleisesti mainittuja tuotteita
nahasta tai synteettisistd aineista valmistettaessa
suoritetaan kdsin, mihin kdytdntddn liittyy ongelmia,
kuten valmistukseen kuluva aika, viat pddrmeessd, tydn-
tekijdltd edellytetty ammattitaito jne. mikd kaikki
johtaa alhaiseen tuotantonopeuteen sekd tuotteiden
hinnan kochoamiseen. |

Siten on tdmédn keksinndn pddasiallinen kohde
rakenteeltaan yksinkertainen mutta toiminnallisesti
tehokas laite, jolla voidaan taivuttaa nahasta tal
mistd tahansa synteettisestd aineesta tehtyjd leikkei-
td eri tuotteiden, kuten kenkien, kukkarociden, vdiden
jne valmistamista varten.

Keksinndn kohteena on myds valmistaa helppokdyt-
tdinen, kustannuksiltaan alhainen laite, jolla voidaan
suorittaa nahasta tai mistd tahansa muusta aineesta
tehtyjen leikkeiden taivutusvaihe ja joka edellyttdd
kdyttdjdltddn lyhyttd perehtymis- tai koulutusaikaa

mainittuun toimeen tarvittavan kyvyn saavuttamiseksi.

S0 34N
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T&mdn keksinndn kohteena on lisdksi nahasta
tal muista aineista tehtyjen leikkeiden taivutusmene-
telmd, jonka avulla mainittujen leikkeiden pddrme saa-
daan moitteettomaksi suurella tuotantonopeudella ja
alhaisin kustannuksin.

Keksintd liittyy laitteeseen ja menetelmdd&n
nahasta tai synteettisistd aineista tehtyjen leikkei-
den taivuttamiseksi, joka mainittu laite olennaisesti
kdsittdd tyopdyddn, johon kuuluu kansi, joka muodostaa
rajatun alueen seulan muodossa, poistoimurin, jonka
imukenttd on rajattu mainitun seulan tietylle alueelle
mallineella, jossa on yksi tai useampia aukkoja, joiden
muoto vastaa talvutettavien osien muotoa.

Menetelmd kdsittdd vaiheet sijoittaa etukdteen
liimoitetut leikkeet taivutettavilta osiltaan malli-
neen aukkoihin, kohdistaa mainittuihin leikkelsiin imu
sekd kohdistaa lisdpuristus leikkeiden niihin kohtiin,
joissa ne taivutetaan, joko kdsikdyttdisesti tai paine-
ilmapuristimella.

Nditd ja muita seuraavasta selityksestd johtuvia
kohteita tullaan selostamaan laajasti, jolloin on sel-
vdd, ettd mainittu selitys perustuu keksinndn spesifi-
seen suoritusmuotoon, eikd sitd senvuoksi tule pitdd
keksintdd rajoittavana vaan mieluummin esimerkkind,
koska tarkoituksena on, ettd kaikki muutokset, jotka
voivat tulla tekniikkaan perehtyneiden mieleen, pysyvdt
keksinndn piirin sisdpuolella, edellyttden, ettd ne
eivdt poikkea keksinndn hengestd ja piiristd.

Kuvio 1 on isometrinen perspektiivikuva keksin-
nodn laitteesta nahasta Ja erilailsista aineista tehtyjen
leikkeiden taivuttamista varten.

Kuvio 2 on etukuva keksinndn laitteesta.

Kuvio 3 on leikkauskuva laitteen kannesta pitkin

kuvion 1 viivaa a-a.
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Oheisista piirustuksista voidaan havaita, ettd
keksinnén mukainen laite, jota merkitddn yleisesti
viitenumerolla 10, kdsittdd kannella 14 varustetun tyd-
pdyddn 12, jonka korkeus on sellainen, ettd tydntekijd
vol hoitaa tehtdvi&ddn mukavassa asennossa.

Mainittu tyopdytd voidaan myds varustaa eri
hyllyilld 32 ja 34, joille voidaan sijoittaa kaikki
tydkalut joita tarvitaan tarkasteltavana olevaa toimin-
taa varten, sekd tarvikkeet, kuten liima, leikkeet,
muotit, reikdmeisti jne., niin ettd mainittu laite on
monikdyttdinen.

Tyopdyddn 12 kannella 1% on rajattu alue 18, jonka
muodostaa seula 22, jonka koko pinta on varustettu pie-
nilld rei'illd ja joka on tehty korkeata painetta kesté&-
vdstd aineesta, minkd seikan tarkoitus kdy ilmi laitteen
seuraavasta selityksestd.

Seulan 22 alaosaan on sijoitettu poistoimuri 16,
joka on sijoitettu sopivasti kannen 14% alaosaan, niin
ettd mainitun poistoiumurin aikaansaama imu vaikuttaa
seulan 22 koko pintaaﬁf R
o Seulan 22 pddlld on suhteellisen joustavasta
tai deformoituvasta aineesta tehty malline tai mat-
riisi 20, johon on edeltdkdsin tehty aukot, jotka muo-
doltaan vastaavat taivutettavien leikkeiden muotoa ja
joiden ala on hiukan pienempi kuin mainittujen leikkei-
den taivutettavan osan ala.

Kuviosta 3 voidaan havaita, ettd aukkojen 24
ddriviivaosassa on vahvistukset 23, jotka on tehty de-
formoituvasta aineesta, jotka ovat pdin mainittujen auk-
kojen 24 sisdosaa ja jotka ulottuvéVmainittuja aukkoja
rajoittavan kehdn yli.

Keksinntén mukaisessa laitteessa on myds, erddssd
sen suoritusmuodossa, kdsikdyttdinen telapuristin, jon-
ka tarkoitus selitetddn jdljempdnd, tai Jjoissain

muissa tapauksissa paineilma- neste- tal muu senkaltainen
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puristin, joka on scpivasti asennettu laltteen kannel-
la 14 ja jota piirustuksessa merkitddn viitenumerol-
la 36.

Kuten aikaisemmin mainittiin, sijoitetaan leik-
keen taivuttamiseksil seulalle 22 vastaava malline 20,
jossa on aukot, jotka vastaavat muotoa ja joka leik-
keessd, johon mainittu pddrme on tehtdvd, ja sitten,
senjdlkeen kun leikkeiden vastaaviin ulkoreunoihin on
sivelty liimaa, lelkkeet asetetaan aukoille 24, jotka
sopeutuvat seulaan 22, johtuen poistoimurin 16 kehit-
tdmdstd imusta. Johtuen vahvisteiden 23 muodosta pyr-
kii leike laskostumaan itsensd pddlle ja tulee oilkeaan
asemaan tydntekijdn kdyttdmdn painimen, jota ei ndy,
avulla, joka kohdistaa vahvistuksien ulkonevaan
osaan 23 paineen telataltalla, Jjota mybskddn ei ndy,
niin ettd leikkeisiin kohdistuu lisdpaine silld alueel-
la, jossa niiden on mddrd taipua, jolloin mainittujen
leikkeiden pddrmeestd tulee kdytdnndllisesti katsoen
virheetdn. Kidsikdyttdinen puristusvaihe voidaan loogi-
sesti suorittaa puristimella 36.

Senjilkeen mainitut leikkeet otetaan pois Jja Jjos
pddrmeeseen on jddnyt mitddn vikaa, se korjataan kdsin,
minkd jdlkeen silirrytddn prosessin viimeiseen vaihee-

seen, joka kdsittdd piddrmeen adheesion kotkaamisen

viem&11d mainitut leikkeet puristimeen 26, joka on varus-

tettu teloilla 28, joita kdytetddn kdsin kahvasta 30
tal siihen sovitetulla moottorilla, niin ettd saadaan
taivutettu leike, jonka viimeistely on moitteeton, 1l-
man ettd tarvitaan koulutettua tydvoimaa ja lyhyessa
ajassa, mikd johtuu jdrjestelmdn nopeudesta tai mahdol-
lisuudesta kdyttdd mallineita, jolssa on niin monta
aukkoa kuin mainitun mallineen pinta-ala sallii.

Luonteenomaisestl suorittaa koneen kdyttdjd pro-
sessin seuraavalla tavalla, senjdlkeen kun taivutetta-
vat leikkeet on esivalmisteltu estvalmisteldsw, seu-

raavissa vaihelssa:
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1. Taivutettavat leikkeet asetetaan matriisis-
sa oleville aukollle.

2. Moottori kdynnistetddn, jolloin poistoimuri
imee taivutettavat leikkeet vasten mallineeseen tehty-
jd aukkoja.

3. Osat on kunnolla asetettu, niin ettd ilma-
vuotoja ei esiinny ja taivutettava materiaali voidaan
matriisille tehokkaasti painimen avulla poistoimurin
imun puutteellisuuksien korjaamiseksi.

4. Telatalttaa painetaan kdsin telataltan
avulla vasten mallinetta, joka vuorostaan puristaa
leikkeen ulkoreunaa ja saa siten aikaan taipumisen.

5. Moottori pysdytetddn, osat otetaan pois,
viat korjataan kdsin, ja kappaleet ohjataan puristimen
ldpi tyoén laadun varmistamiseksi. Huomattavaa on, ettd
vaihe Y4 voidaan tehdd koneellisesti tai kdsin, lait-
teen yldosaan sijoitetun rotaatiolevyn avulla ja pneu-
maattisesti, hydraulisesti tai mekaanisesti, jolloin
ohjaus tapahtuu venttiililld ja painemittarilla paineen
valvomiseksi, sensijaan ettd vaihe suoritettaisiin tal-
talla ja telapuristimella.

On selvdd, ettd vaikka keksintd on esitetty kidyt-
tdmdlld mddrdttyd mallinetta, voi mainittu malline
luonnollisesti kdsittd& useampia kuin kaksi aukkoa,
jotka ovat muodoltaan erilaisia, jotta ne sopisivat

tajvutettaviin leikkeisiin.
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Patenttivaatimukset

e = 1. Menetelmd nahasta tai synteettisistd aineista
tehtyjen tuotteiden valmistukseen tarkoitettujen leikkei-
5 den reunojen taivuttamiseksi, t unn e t t u siitd, ettd
menetelmd sisdltdd seuraavat vaiheet:
-Yleikkeen taivutettavan osan liimoittaminen
-vleikkeen asettaminen mallineessa (20) olevan aukon (24) )ﬁgi{»
) 3

péélle,kjonka aukon kehdlld on ulkonema (23),Tja jossa 7 anaT.

2

e b';q«”é 10 vleikettd taivutetaan johtamalla imu aukon 14pi leikkeeseen
%

»
7 b
[ jen

1,
ja

Ll o™
-Ypaineen kohdistaminen taivutetuille alueille telapuris=

%’ timen (26) tal pneumaattisen puristimen (36) avulla, ja
Akgékkeen irrottaminen.
15 N 2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd,
tunnettusiitd, ettd malline (20) asetetaan seulan
(22) pd&dlle, joka muodostaa rajatun alueen (18) ja jonka
ldpi johdetaan imu, jotta leikkeet saadaan vastaamaan
mallineen aukon (24) muotoa, ettd malline on tehty defor-
20 moituvasta materiaalista, jonka ansiosta malline (20) on
asetettavissa seulan (22) p&ddlle, lukuunottamatta niitd
mallineen aukkoalueita, joiden pddlle leike on sijoitettu
ja johon vuorostaan kohdistetaan imu ja saatetaan se tdten
vastaamaan aukkoalueiden muotoa, niin ettd aukkoalueiden
25 kehd alkaa taivuttaa leikkeitd, ja ettd leikkeen taivutet-
tuihin osiin kohdistetaan lisdpaine leikkeen pysyessd mal-
lineen (20) aukon (24) pd#lld, jotta mainitut leikkeet
saadaan taipumaan.
§ '?5“93“ 3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd,
5ﬁ'1?“ 30 tunnettu siitid, ettd deformoituvasta aineesta teh-
T dyt ulkonemat (23) ulkonevat aukon (24) reunan yli.

‘ ;'fké“”‘ 4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, t u n -
= “;F‘ nettusiitd, ettd seula (22) on jdykkd ja varustettu
f%éa oleellisesti koko alueeltaan pienilld rei'illd (21), joi-

35 den kautta imu on johdettavissa aukkojen (24) 1ldpi taivu-

tettaviin leikkeisiin.

y63711
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5. Patenttivaatimuksen 1 mukaigsen menetelmdn laite
nahasta tai synteettisistd aineista tehtyjen tuotteiden
valmistukseen tarkoitettujen leikkeiden taivuttamiseksi,
tunnettusiitd, ettd laite (10) kdsittdd tyspdy-
ddn (12), jonka yldosassa on seula (22), joka muodostaa
rajatun alueen (18), jonka 1ldpi on johdettavissa imu
leikkeiden saattamiseksi haluttuun muotoon, seulan (22)
pddlle sijoitetun mallineen (20), jossa on yksi tai useam-
pia aukkoja (24), joiden muoto vastaa taivutettavien leik-
keiden muotoa, ja Jjoka mallinepyon tehty deformoituvasta
materiaalista, jonka ansiosta malline (20) voidaan aset-
taa seulan (22) pddlle, lukuunottamatta niitd mallineen
aukkoalueita, joiden pddlle leikkeet on sijoitettava, pois-

toimurin (16), jonka imukenttd on rajattu seulan (22)

“alueelle imun kohdistamiseksi pddasiassa siihen, ja puris-
~ timen (26, 36) paineen kohdistamiseksi leikkeiden taivu-
_ tusalueille, kun leikkeet vield ovat mallineiden (20)

" aukkojen (24) padlli, jotta leikkeet saadaan taipumaan.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t u n -
nettusiitd, ettd seula (22) on jaykkd& ja varustettu
oleellisesti koko alueeltaan pienilld rei'illd (21),
joiden kautta imu on johdettavissa aukkoihin (24) ja
taivutettaviin leikkeisiin, Jolloin seula (22) on tar-
peeksi jdykkd jotta se kestdd poistoimurin (16) voiman jai
puristimen (26, 36) siihen yhtd aikaa kohdistaman paineen.;

7. Patenttivaatimuksen 5 tali 6 mukainen laite,
tunnet tusiitd, ettd osa mallineen (20) aukkojen
(24) kehdstd on varustettu deformoituvasta aineesta teh-
dyilld ulkonemilla (23), jotka tydntyvdt esiin mainittuja
aukkoja kohti.

8. Patenttivaatimuksen 5, 6 tai 7 mukainen laite,
tunnettusiiti, ettd puristin (26) on kdsikdyttdi-
nen telapuristin.

9. Patenttivaatimuksen 5, 6 tai 7 mukainen laite,

tunnettusiitd, ettd mainittu puristin (36) on au-

tomaattikdyttdinen puristin.

Fo3! |
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Patentkrav.

1. Apparat fd6r bdjande av tillskurna stycken vid
framstdllning av artiklar av ldder eller syntetiska
material, k d nnetecknad ddrav, att den
omfattar en arbetsbdnk som i Ovre delen fOrsetts med
ett lock som har en begransande area i form av en
skdrm; pd& ndmnda skdrm ett monster av deformerbart
material, vari tillhandahdllits urtagningar med en
form som motsvarar formen pd styckena som skall bdjas;
en extraktor med ett sugfdlt som befrdnsats till
omrddet f&r ndmnda sikt; och en manuellt drivbar vals-
press eller en pneumatisk, hydrxulisk eller mekanisk
press for automatisk drift.

2. Apparat for bdjande av tillskurna stycken
vid framstdllning av artiklar av ldder eller syntetiska
material enligt patentkravet 1, k & nnet ecknad
ddrav, att ndmnda skdrm framstdllts av ett material
som motstdr sugningen hos extraktorn och inverkan frén
pressningen, och att skdrmen fdrsetts med sma hal
som fordelats jdmnt Over ytan av densamma.

3. Apparat for bdjande av tillskurna stycken
vid framstdllning av artiklar av ldder eller syntetiska
material enligt patentkravet 1, k @ nnetecknad
ddrav, att utskdrningarna i ménstret, pad en del av
sin periferi, fdrsetts med utsvdllningar av ett
deformerbart material, vilka pekar mot insidan av
namnda utskdrningar.

4. Apparat for bdjande av tillskurna stycken
vid framstdllning av artiklar av ldder eller syntetiska
material enligt patentkravet 1, k d nnet e c knad
ddrav, att nidmnda extraktor monterats stationdr pa
nedre delen av locket och att den utévar tillrdckligt
med sugning for garanterande av att de tillskurna
styckena fixeras pa utskdrningarna i monstret och
dven dstadkommer bdjning av ndmnda stycken 1 motsvarade

sektion av deras periferi.
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5. Férfarande fdr bdjande av tillskurna stycken
vid framstdllning av artiklar av l&der eller syntetiska
material, k. d nnetecknat ddrav, att det
omfattar steg fdr anbringande av ett lim pa de
tillskurna styckena i sektionen som skall b&jas;
placerande av tillskurna styckena i utskdrningarna i
ménstret medan operatdren utdvar hjdlptryck pa de
omrdden av tillskarna stycket som skall bdjas;
anbringande av press p& utsvdllningarna pd periferin
av utskdrningarna; borttagande av tillskurna styckena;
och anbringande av press pd ndmnda btjda omrdden

medelst en valspress eller en pneumatisk press.
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