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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania w spos6b ciagly zyl i linek z pojedyn-
czych drutéw, zwlaszcza linek otrzymanych przez
polaczenie drutéw metalowych, takich jak sa
uzywane do wzmocnienia osnowy opony. Jako
linke okres$la sie wyrdob koncowy bedacy polacze-
niem przez skrecanie pojedynczych drutéw w jed-
dnym lub w dwoch etapach. Wéwczas, gdy linka
wytwarzana jest w jednym etapie, jest to linka
zlozona z pojedynczych drutéw. Jezeli linka jest
wytwarzana w dwoch etapach, to w pierwszym
etapie skrecane 53 zyly stanowigce polwyrob
utworzony przez skrecanie w jednym etapie poje-
dynczych drutéw, a w drugim etapie powstaje
gotowa linka przez skrecanie wielu zyl. Otrzymu-
je sie linke wielozylowa.

Linki stosowane w konfekcjonowaniu osnéw
opon, szczegbélnie opon samochoddédw ciezarowych,
powinny mieé wytrzymato§é na zrywanie
R=150-+-300 kg i wiecej, i powiny by¢ odporne na
zmeczenie, tak aby znosi¢ odksztalcenia zachodza-
ce podczas ich pracy. .

Dla wytworzenia takich linek, zwykle wytwa-
rza sie w pierwszym etapie zyly zawierajace ma-
13 liczbe drutéw, ktére sie nastepnie taczy przez
skrecanie podczas drugiego etapu dla otrzymania
linki spelniajacej podane wymagania. Dla pew-
nych wyrob6w stosuje sie linki w oplocie, linka
w oplocie to linka, dookola ktoérej owija sie, przy
matym skoku, drut oplotowy.
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Znany jest spos6b wytwarzania linek wielozy-
lowych, zlozony z dwdéch oddzielnych operacji od-
bywajacych sie nieciggle na dwo6ch réznych urza-
dzeniach do skrecania zyl i linek. Jezeli nalezy
wytworzy¢ linke w oplocie, oplatanie stanowi
trzecia operacje, odbywajaca sie w sposéb ciagly
na maszynie do skrecania linek, wyposazonej w
glowice do oplatania, badZ w sposoéb nieciggly na
oplatarce.

Zespo6l operacji odbywajgcych sie w sposéb nie-
ciagly stanowi proces dlugi i kosztowny, wymaga-
jacy czynnosci miedzyoperacyjnych.

Znana jest z amerykanskiego opisu patentowe-
go nr 2546977 maszyna do wytwarzania zyl i linek
pozwalajaca na wytwarzanie linek wielozylowych
w dwoch operacjach odbywajgcych sie w spos6b
ciagly. Zlozona jest ona z czeSci wytwarzajacej
zyly i czesci wytwarzajacej linki, Czesé¢ wytwa-
rzajgca zyly jest utworzona przez zespét wrze-
cion dwuskretnych odwijajacych, z ktérych kazde
ma cewke z pojedynczym drutem. Na wyjsciu
kazdego wrzeciona umieszczona jest skrecarka do
fatszywego skretu w celu ustalenia skretu kazdej
zyly przez przekroczenie granicy sprezystoSci. Zy-
ly sa nastepnie zebrane na wejSciu zbieznej filie-
ry i zesp6l zyl jest ciggniety przewijarka w kie-
runku elementéw do skrecania linki.

Elementy do skrecania linki zawieraja dwu-
skretne wrzeciono nawijajace o podwodjnej lirze
z cewka odbierajacg linke umieszczong wewnatrz
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liry, podparta unieruchomiona kolyska. Pojedyn-
cza przewijarka jest umieszczona w. osi wrzeciona
do skrecania linki. Obraca si¢ ona w tym samym
kierunku co wrzeciono, - z dwukrotnie wiekszg
predkoscia. Maszyna ‘pozwala wiec na wytwarza-
nie ciagle linki wielozylowej. Jednak dla zastoso-
wania szczegblnie w osnowie opon, linka poza
wymienionymi cechami:jak gietko$é i wytrzyma-
lo§¢ na zrywanie powinna byé prostoliniowa w
stanie swobodnym, nie moze mieé uszkodzonych
koncbébw, skrecenie powinno byé¢ stabilne, to zna-
czy zmiana skretu powodowana odwijaniem z
cewki powinna byé niewielka np. 0,5 obr/m. Z
doswiadczenia wiadomo, Ze dla otrzymania tych
cech metodami klasycznymi konieczna jest odpo-
wiednia regulacja urzadzen, w ktére sg wyposa-
zone maszyny klasyczne, takich,jak urzadzenie do
ksztaltowania wstepnego, obciggacz czy skrecarka.

Tymczasem Ww maszynie znanej z amerykan-
skiego opisu patentowego nr 2546877 nie ma ani
urzadzenia do ksztaltowania wstepnego ani skrg-
carki linki. Ponadto =zesp6! zyl i linka jest cig-
gnieta pojedyncza przeciagarka. Powoduje to nadz-
wyczaj duza sile naprezenia wstepnego linki, ob-
nizajaca jako§¢ wyrobu ze wzgledu mna ryzyko
zerwania, zly przebieg skrecenia i. mala trwalos¢
mechaniczna elementdéw maszyny.

Znane jest réwniez z amerykanskiego opisu pa-
tentowego nr 3828538 urzgdzenie do cigglego wy-
twarzania linki z drutéw, poczgtkowo skrecanych
indywidualnie, nastepnie laczonyech przez skreca-
nie i oplatanych. Zawiera ono zespél do skreca-
nia utworzony przez dwuskretne wrzeciona odwi-
jajace, zesp6l do skrecania linki i oplatania z
podwéjnym skretem o osi poziomej, przewijarke
do napedzania zyly, i dwie przewijarki do nape-
dzania linki z oplotem, z regulacja napiecia po-
miedzy nimi. Jest to wigc urzadzenie do wytwa-
rzania linek z’ pojedyﬁczych drutéw, a nie z zyl
Ponadto otrzymuje sie wyréb o niestabilnym skre-
cie, w ktorym odkrecaniu zapobiega oplot, w po-
staci mocnego owiniecia. Urzadzenie nie zawiera
skrecarki do stabilizacji skretu. Ponadto nieuwzgle-
dniono probleméw regulacji sily naprezenia na
etapie skrecania zyly i na etapie skrecamia linki.

Celem wynalazku jest wykonanie urzadzenia
umozliwiajacego wytwarzanie w sposobb ciagly z
pojedynczych drutdw linki lub linki w oplocie,
ktéra posiadalaby wszystkle wymagane cechy
uzytkowe.

Cel ten osiagnieto przez wykonanie urzgdzenia
do wytwarzania w.spos6b ciagly zy!l i linek z po-
jedynczych drutéw, zawierajacego stanowisko do
skrecania zy! oraz urzgdzenie do skrecania linki,
w ktérym zgodnie z wynalazkiem, stanowisko do
skrecania jest wyposazone w piondwe jedno- lub
dwuskretne wrzeclona do skrecania zyl, na kt6-
rych sg umleszczone ‘cewki pojedynczego drutu
podpierajace pokrywy zaopatrzone w ramiona po-
lgczone z ukladem hamowama w celu regulacji
naprezenia odwijanego drutu, a do kaidego wrze-
ciona do skrecania zyl jest przyporzadkowana
przewijarka wstepne, za§ urzadzenie do - skreca-
nia linki zaopatrzéne jest we wrzeciono do skre-
cania linki, nawijajace poziomo, z podwojna lira,
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wewnatrz ktérego umieszczona
kolyska podtrzymujaca cewke odbierajaca
wtbérna przewijarka napedzajaca linke.

Korzystnie, urzadzeme wedlug wynalazku moze
p051adaé ponadto urzadzenie do ksztaltowania
wstepnego zyl, przed ich polaczeniem w linke, urza-
dzenie uzalezniajace szybko§¢é przewijarki wstep-
nej od szybkosci przewijarki wtérnej, oraz urzg-
dzenie do oplatania polaczone z urzadzeniem do
skrecania- linki.

Stanowisko do skrecania zy! zawiera pojedyn-
czy kadlub, na ktérym sg umieszczone wrzeciona
do skrecania zyl. Liczba wrzecion x okresla mak-
symalng ilo§é zyt wchodzacych w sklad linki, kt6-
ra moze byé otrzymana w pojedynczym urzadze-
niu. OczywiScie mozna wykorzystywaé tylko czesé
wrzecion, lub wprowadzaé do linki jedna lub kil-
ka zy! dodatkowych uzyskanych poza urzadze-
niem metodami klasycznymi. Korzystnie liczba
wrzecion wynosi od dziesigciu do pietnastu, a
wrzeciona sg usytuowane w jednej linii. Wrzecio-
na sg znanego typu-jedno lub dwuskretne.

Korzystne jest stosowanie pionowych wrzecion
dwuskretnych znanych mp. z patentu francuskie-
go nr 2183429. Kazde wrzeciono utrzymuje y dru-
téw, ktérych liczba zalezy od cech wyrobu, ktéry
ma byé otrzymany, i ktéra moze byé réina w
réznych wrzecionach. Druty moga pochodzi¢ z y
cewek, jeden drut z jednej cewki tak, jak to
przedstawiono w patencie francuskim nr 2183429.
Y drutéw moze pochodzi¢ réwniez z jednej cewki.
Mozna réwniez zastosowaé polgczenie obu rozwig-
zan, np. mozna stosowaé jedna cewke z z druta-
mi i y—z cewek z jednym drutem. Liczba drutéw
tworzacych kazda zyle powinna byé zawarta po-
miedzy 2 i 15. Motanie moze nastepowaé przez
naprgzanie lub odwijanie z hamowaniem cewek
lub bez hamowania, Korzystne jest, aby motanie
odbywalo sie przez odwijanie, a kazde wrzeciono
powinno zawiera¢é uklad hamowania cewek o
dzialaniu zmiennym w zalezno$ci od zmniejszenia
sie ciezaru nawoju pozwalajac na utrzymanie sta-
lej sily _-napreiania motania. Naped wrzeciona na-
stepuje poprzez gtéwny wal napedowy usytuowa-
ny na catej dlugo$ci kadiluba i napedzany jest sil-
nikiem. .

Korzystnie silnik napedza réwniez zesp6l do
skrecania linki, skrecarki jak réwniez przewijarki
zyt i linki.

-X waldw z przekladniami zebatymi stozkowymi,
jest rozmieszczonych na korpusie w celu indywi-
dualnego napedzania x wrzecion w sposéb nieza-
lezny. Srodki do indywidualnego napedu kazdego
wrzeciona zawieraja urzadzenie do zmiany kie-
runku obrotéw i urzgdzenie do regulacji predkos-
ci. Wrzeciona sg wiec niezalezne od kierunku i
wielko$ci skretu. Te $rodki konstrukcyjne pozwa-
laja na otrzymanie na wyjSciu stanowiska do
skrecania zyl, wiazki x zyl, z ktérych kaida za-
wiera y drutbw, przy czym y moze zmieniaé sie
dla réznych wrzecion, jak r6éwniez $rednica poje-
dynczych drutéw, wielkosé i. kierunek skretu.

Stanowisko do skrecania zyl zawiera ponadto
urzadzenie do napedzania pierwszego stopnia, w
ktérym skreca sie zyly, uklad do rozciggania i

jest mnieruchoma
oraz
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prowadzenia zyl az do zespolu do skrecania linki.
Korzystne jest zastosowanie oslony ochronnej
zmniejszajacej poziom glosnosci. Oslona zawiera
dach, korzystnie jednocze$ciowy, umocowany w
czesci tylnej, za§ w czeSci przedniej zaopatrzony
w ruchomg klape umozliwiajgcg dostep do wrze-
cion, oraz ma $cianki kraficowe. Pomiedzy kaz-
dym wrzecionem mogg by¢é umieszczone Scianki
oddzielajace w celu unikniecia uszkodzen w pos-
taci zesuplenia. Osiona moze zawieraé¢ otwory do
wizualnego nadzorowania dzialania. Moze ona za-
wieraé réwniez Srodki chlodzace, utworzone np.
przez wentylator o duzym wydatku i niewielkim
ci$nieniu, umieszczony na jednej z krancowych
Scianek pionowych i zapewniajacy obieg powie-
trza wzdiuz ostony. W tym celu Scianki oddziela-
jace sa zaopatrzone' w - srodki
przej$cie powietrza pomiedzy wrzecionami.
Urzadzenie do skrecania linki zawiera korpus
umieszczony W linii ze -stanowiskiem do skrecania

zyl. Na korpusie jest urnieszczone dwuskretowe.

wrzeciono do skrecania linki,” nawijarka o osi po-
ziomej, elementy przynalezne do wrzeciona, dwie
skrecarki i ewentualnie - wrzeciono do- oplatania.
Wrzeciono ‘do skrecania linki jest wrzecionem, w
ktérym linka przechodzi przez dwuskretny uklad
pachotkéw, rure lub lire. Korzystnie stosuje sig
wrzeciono o podwoéjnej lirze, umieszczonej s$red-
nicowo przeciwlegle, przy czym jedna lira stuzy
do prowadzenia linki, za§ druga do wyréwnowa-
Zenia.

Czlony zwigzane z wrzecionem do skrecania
linki, umieszczone wewnatrz przestrzeni okreslo-
nej przez liry, zlozone s3, uwzgledniajac kieru-
nek przejscia linki, ze $rodkébw do prostowania
linki, ewentualnie wykrywacza zerwanych drutéw,
przeciggarki napedowej i jej kola zliczajacego,
cewki odbiorczej linki, umocowanej obrotowo, i
Srodk6bw do prowadzenia, przy czym cziony te
umieszczone sa w kolysce otoczonej przez liry.
Wymieniona ., kolyska diwiga jednoczesnie skre-
carke i wrzeciono do oplatania, jezeli jest ono za-
stosowane. Elementy urzadzenia do skrecania lin-
ki sg typu znanego. Korzystnie érodki do prosto-
wania sa utworzone przez listwe z dwoma skrzy-
zowanymi przyrzadami do prostowania zawieraja-
cymi urzgdzenie do wykrywania zerwanych dru-
téw. Urzadzenie prowadzace jest utworzone ko-
rzystnie przez Srube ze skrzyzowanymi -nitkami,
wymienng w zalezno$§ci wod wytwarzanego typu
nawoju. Srodki do nawijania zawteraja frodki do
utrzymania cewki miedzy czopami, i $rodki do
napedu zaopatrzone korzystnie w uklad do regu-
lacji sily urzadzenia podczas mawijania w biegu
lub w spoczynku.

Naped elementéw urzgdzenia do skrecania linki
jest dokonany korzystnie za pomocg silnika na-
pedzajacego wrzeciona do skrecania zyl. Srodki
napedowe zawieraja wat gléwny, osiowy wal
przekaZnikowy, oraz uklad zapewniajacy doklad-
nie okre$lone stosunki- predkosci pomiedzy rézny-
mi elementami, np. przekladnie zebate, zebatki
lub laficuchy. Zastosowane $rodki do zmiany kie-
runku obrotéw wrzeciona do skrecania linki i
oplatania,./jak réwniez do regulacji predkofci in-

umozliwiajgce )
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nych elementéw urzgdzenia do skrecania linki,
umozliwiajg zrealizowanie wszytkich mozliwych
ze wzgledu na wielkos¢ i kierunek, kombinacji
skokéw skretu linki.

Naped $rodk6w do nawijania moze nastepowaé
badZz z walu umieszczonego na przewijarce przy
przylaczeniu odpowiedniego ukladu do regulacji
sily napedzania, np. ciernego lub magnetycznego
lub przez niezalezny silnik o stalym momencie
obrotowym z odpowiednia regulacjg sterowania z
zewnatrz wrzeciona.

Dla zwigkszenia bezpieczenstwa i zmniejszenia
halasliwosci urzgdzenie do skrecania linki jest
przykryte otwierana pokrywa.

Srodki do mapedzania linki i zyl! rozdzielone s
na dwa stopnie. Zaréwno skrecenie zyl, linki jak
i oplatanie powinno zachodzi¢. przy niewielkich
silach naprezajacych. Nie jest wiec mozliwe cigg-
nigcie zespotu linek, zyl i drutéw przez jedna
przeciggarke umieszczong we wrzecionie do skre-
cania linki, Ponadto ze wzgledu na tarcie, sita
dostarczana przez pojedyncza przewijarke nie
pozwoli na zadawalajaca trwalo§é elementéw pro-
wadzenia drutu. ' .

Zgodnie z wynalazkiem zastosowano przeciggar-
ke wstepna, korzystnie grupe przeciagarek wstep-
nych umieszczonych na stanowiskach do skreca-
nia zyl, tworzacqa pierwszy stopien napedu i prze-
wijarke wtérna umieszczong wewmnatrz przestrze-
ni okreSlonej przez przejScie linki przez urzadze-

" nie do skrecania linki i stdnowigce drugi stopien

napedu. Pierwszy stopieh napedu jest utworzony
badZ przez pojedyncza przewijarke o x drogach
ciggngca zesp6l zyl, badZ przez x przewijarek,
gdzie x oznacza liczbe wrzecion do skrecania zyl,'
z ktérych kazda ciagnie jedng zyle. Zastosowanie
niezaleznej przewijarki dla kazdego = wrzeciona
pozwala na latwiejsze nawijanie niz w przypadku
przeciggarki o x drogach. Przeciggarka pierwsza
moze byé umieszczona na stanowisku do skreca-
nia zyl lub na umieszczonym w poblizu korpusie.
Ustawienie przewijarek o dwoéch stopniach w jed-
nym szeregu dla tej samej linki stwarza problem
regulacji sily mnaprezenia pomiedzy dwiema prze-
wijarkami i zmusza do dokladnej regulacji ich
wzglednych predko$§ci. Wtérna przewijarka po-
winna posiadaé nieco mniejsza predkos¢ .napedza-
nia niz pierwsza przewijarka w celu uniknigcia
rozciggania, przy uwzglednieniu, ze nastgpuje
skracanie spowodowane skrecaniem. Réinica
predkodci jest rzedu 1 do 10% korzystnie 2 do 6%.

Urzadzenie wedlug wynalazku . moze zawieraé
$rodki do dostosowania predkosci wstepnej. prze-
wijarki lub przewijarek, do predkosci przewijar-
ki wtérnej. Srodki te mogg byé mechaniczne,
elektroniczne lub innego redzaju. Prosty spsofb
regulacji naprezania pomiedzy dwiema przéwijar-
kami polega na nawinieciu pewnej, dokladnie
okreslonej liczby zwojéw Zyl n dookola przewi-
jarki wstepnej tak, aby znajdowaly sie¢ na grami-
cy poslizgu. Jezeli sila naprezania miedzy dwoma.
stopniami - przewijarek wzrasta, przyleganie zwo-
jow na przewijarce pierwotnej nada iyle zwiek-
szong predkodé, zwiekszajacq zasilanie przewijar-
ki wtérnej, to za§ powoduje zmniejszenie sily na-
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prezenia ‘miedzy stopniami. Istnieje wigc regula-
cja. Natomiast, jezeli sila haprezenia pomiedzy
przewijarkami dwéch stopni zmniejsza sie, przy
zalozeniu, Ze przewijarka pierwotna dziala na
granicy napedzania; nastepuje na niej poslizg i
przewijarka wtérna zasHana jest z mniejsza pred-
koécig, a przez to nastepuje wzrost sily napreza-

nia pomiedzy przewijarkami dwéch stopni. W
tym przypadku istnieje réwniez regulacja.
Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera dwie

skrecarki. Jedna z mich umieszczona jest na wejs-
ciu wrzeciona do skrecania linki. Jej celem jest
nadanie lince normalnego skretu przy wlasciwej
dlugosci dla kazdej zyly, przy uwzglednieniu
miejsca zajmowanego przez zyle w lince, Nato-
miiast jej predkos$é obrotowa jest w przyblizeniu
réwna polowie predkosci wrzeciona do skrecania
linki. '

'Wymieniona skrecarka znanego typu moze za-
wieraé¢ jedno lub wiele k6l Posiada dwa kierunki
obrotéw, a jej predkos¢é moze byé regulowana.
Napedzana jest' z walu gléwnego przez $rodki za-
wierajgce skrzynie predkoéci i zmiany kierunku.
Sa wejsciu skrecarki umieszczona jest zbiezna fi-
liera, w ktérej zbiegaja sie zyly tworzace linke.

Urzadzenie zawiera drugg skrecarke. Umieszczo-
na jest ona w kotysce wrzeciona do skrecania lin-
ki, bezposrednio. na wyjsciu linki z liry. Podobnie
jak pierwsza skrecarka jest ona znanego typu o
jednym lub wielu kolach. Moze mieé¢ dwa kierunki
‘obrotéw, a jej predko$é moze byé regulowana
podczas pracy. Korzystnie kierunek obrotébw i

predkoéé drugiej skrecarki jest z géry okreslona,
" zaleznie od wytwarzanego wyrobu i nie zmienia
8ie podezas pracy. Ewentualnie regulacje sa pro-
wadzone za pomoca pierwszej skrecarki. Jest ona
-umieszczona na zewnatrz obszaru @ okreSlonego
przez liry, dostep do niej jest dobry i moze byé
latwo polgeczona ze $rodkami do zmiany predko$-
ci i kierunku obrotu.

Kombinacja dwéch skrecarek jest istotng cecha
wynhalazku i zostanie ona opisana dokladnie w
przedstawionym przykladzie wykonania.

Otrzymywanie linki o dobrej jakosci, pozbawio-
nej bledébw wymaga mnastepujgcych warunkéw:
laczenie sie %yl na poziomie filiery powinno nas-
tepowaé przy nominalnym - skrecie linki C. Na
wejbciu wrzeciona do skrecania linki, kazda Zyla
powinna miéé diugoéé¢ dokladnie odpowiadajaca
dlugofci wymaganej w wyrobie koncowym. W
rzeczywistosci poniewaz - linka zawiera Zyle rdze-
niowa, jej dlugoé¢ - jest mniejsza od dlugosci zew-
netrznej zyl. Nadmiefne skré€cenie przez nadanie
skretu pozornego dla- utrwalenia skrg¢tu rzeczy-
wistego powinno byé:dane lince, ktbrej zyly maja
takg samg w1elko§é shrqtu jak w wyrobie goto-
wym.

-Wiadomo, e laneme przez podwbjny skret, ta-

kie jak' laczenie %y} dla utworzenia' linki a po-
nadto skrecenie tego zespolu daje linke, w ktbrej
kazda izyla ma skret oddzielny o tej samej war-
tokci i tym samym kieranku j‘ak skret zespolu o
wartodei C. -

-Jezeli skret zyl Ti skret lmk-l lub zespolu ma-
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ja odwrotne kierunki, kazda zyla bedzie odkreca-
na o warto$é C. )

Tak wiec dla otrzymania w gotowej lince zyl o
wymaganej warto$ci nominalnej skretu T, wy-
twarza sie te zyle ze skretem T+C. Nadmierny
skret C, ktéry zaniknie przy skrecamiu linki po-
lepsza stabilizacje skretu zyl. Zastosowanie skre-
carek pozwala dokonczyé stabilizacje skrecania
zyl i stabilizowa¢ skrecenie linki.

Jezeli skret zyl T i skret linki C majgq ten sam
kierunek, to podczas skrecania linki kazda zyla
bedzie nadmiernie skrecona o wartosé C.

Podczas skrecania zyl wytwarza sie¢ Zyly o
skrecie T — C. .

Podczas skrecania 11nk1 zyla -otrzymuje dodat-
kowy skret C a przez to wyréb gotowy otrzymu-
je skret o wymaganej warto§ci nominalnej. .

Tak jak w poprzednim przypadku, . skr;carkx
stuza do stabilizacji skrecenia zyl i linki.

Jednakie .w sposobie z podwéjnym .. skretem, '
skrecanie linki C nastepuje w .dwoch, etapach.
Rozkrecanie lub dodatkowe skrecenie zyl naste-
puje wigc réwniez. w dwéch etapach, Nawet je-
zeli wzrost skrecenia lub . rozkrecenia od wnetrza
wrzeciona do skrecania linki, do jego.wejscia albo
nawet przed wrzecionem nastepuje normalnie bez
zablokowania, = skrecenie osiggnie swpjg. warto§é
koncowa dopiero, gdy linka opu$ci lire. Korzyst-
ne jest wiec umieszczenie drugiej skrecarki w ko-
lysce na wyjsciu liry, tam gdzie zyly i linka
otrzymuje skret ostateczny. Polaczenie dwoéch
skrecarek, wybér predkosci obrotéw i ewentual-
nie wykorzystanie §rodkéw wykluczajacych zablo-
kowanie skrecania w pewnym punkcie drogi two-
rzenia linki, pozwalajg wypelnié wymienionej po-
wyzej warunki otrzymania linki o dobrej jakos$ci.

Korzytnie na wejsciu i wyjsciu liry, w miejscu,
gdzie linka podana jest istotnej zmianie kierun-
ku, zastosowano $rodki- prowadzace, wykluczajace
zblokowanie skrecania w tych przej§ciach o ma-
lym promieniu luku. Srodki te zlozone sa z co
najmniej jednej rolki zawierajacej rowek prowa-
dzacy, ktérego kierunek tworzy kat z drogg linki.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera urzgdze-
nie do ksztaltowania wstepnego zy! przed ich la-
czeniem w linke. To ostatnie wurzadzenie jest
umieszczone pomiedzy przewijarka lub przewi-
jarkami wstepnymi i zbiezng filiers.

Urzadzenie to zawiera co najmniej trzy przej-
cia dla kazdej zyly .tak, ze musi ona przejsé to-
rami krzywolintowymi na drodze o dlugosci bedg-
cej funkcjg skretu linki.

‘Urzadzenie .do - ksztattowania wstepnego zostalo
zastosowane - w celu unikniecia rozplatywania sie
linki po obcieciu. ‘

Zgodnie . z zalecanym rozwigzaniem wedtug wy-
nalazku, urzadzeme zawiera $rodki do oplatania
umieszczone we wrzecionie do skrecania linki,
bezposrednio za drugg skrecarkga w kierunku
przechodzenia linki.

Srodki do oplatania sa utworzone przez wrze-
ciono oplatajace, ktére moze byé klasycznym
wrzecionem o0 obracajacym sie bebnie, wewmatrz
ktérego . umieszczona jest cewka z drutem _ople-
towym. - - - ’



102993

Korzystnie wrzeciono moze byé napedzane
$rodkami poruszajacymi zespét do skrecani linki.

Przedmiot wynalazku. jest uwidoczniony w
przykladach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie do wytwarzania li-
nek w widoku z przodu, fig. 2 — fragment urza-
dzenia z fig. 1 w widoku z boku, fig. 3 — wrze-
ciono” do skrecania zyt w przekroju podluinym,
fig. 4 — inny przyklad wykonania wrzeciona do
skrecania zyl w przekroju podiuinym,  fig. 5
~ szczeg6l wrzeciona z fig. 1 w widoku z boku, fig.
6 — szczegbl wrzeciona z fig. 4, czesciowo w wi-
doku z géry, fig. 7 — wykres zalezno$ci skretu
linki od jej dlugoéci.

Urzadzenie przedstawione na rysunku jest prze-

znaczone do skrecania linek oplatanych, mogacych’

zawieraé do 51edmiu zyt, z ktérych kazda moze
zawieraé¢ dowolnie wiele' drutéw, korzystnie 2 do
4, Urzadzenie zawiera stanowisko 1 do skrecania
.2yl zaopatrzone ~w korpus 2, na ktérym jest
umieszczone siedem wrzecion 8 do skrecania zyl,
urzadzenie 4 do sKrecania linki zaopatrzone w
korpus 5, na ktérym jest umieszczone wrzeciono
6 do skrecania linki, wrzeciono oplatajace 7, skre-
carke zewnetrzna 8 oraz skrecarke wewnetrzng 9.

Na fig. 1 uwidoczniono tylko trzy wrzeciona 3
do skrecania zyl. Wrzeciona sg dwuskretne odwi-
. jajace. Odwijanie nastepuje pod wplywem hamo-
wanej pokrywy, z regulowanym hamowaniem, w
celu kontroli napigcia odwijania. ‘Wrzeciono 8 za-
wiera wirnik 25 wprowadzany w ruch obrotowy,
na ktérym za posSrednictwem lozysk kulkowym
26, jest osadzony stojak lub plyta 27, na ktérej
umieszczona jest cewka 28 pojedynczego drutu.
Plyta 27 jest unieruchomiona za pomoca megne-
sow 29. Cewka zawiera nawéj 2 do 4 drutéw F
utozonych obok siebie. Cewka 28 podpiera bezpo-
§rednio pokrywe 30. Pokrywa 30 tworzy calos¢ z
walkiem 31 pokrywy umieszczonym obrotowo w
piascie 32, ktéra moze byé polaczona w sposbdb
rozlgczny z cewka 28. .

Piasta 32 jest w gérnej czeSci tak skonstruo-
wana, %e podtrzymuje mechanizm hamowania
znanego typu, np. ciernego lub magnetycznego.

Pokrywa 30 zawiera ramie 36 polaczone z ukla-
dem hamowania, w celu regulacji napreZenia od-
wijanego drutu.’ .

Na fig. 3 przedstawiono schematycznie mecha-
nizm cierny zawierajacy tarcze cierna 35 tworzg-
cg calo$é z watkiem 31.

Obrotowy odchylacz ‘45 umieszczony jest za po-
Srednictwm lozyska 46 na tréjnogu 47 tworzacym
caloé¢ z pokrywa. Ma on za zadanie zapobieganie
zetkniecia ayly z elementami odwijania, pokrywa
itp. W innym przykladzie wykonania wrzeciona do
skrecania zyt {fig. 4), kazdy drut nawinigety jest
na oddzielng cewke. Cztery cewki 28 znajdujgce
sie na wrzecionie sg rozmieszczone na dwéch po-
ziomach i przesuniete o 90° wzgledem siebie. Ta-
kie rozwigzanie jest znane z patentu francuskiego
nr 2183429
‘ Opéznianie nastepuje przez odwxjame, a cewki
s3 hamowane: magnetycznie. Naped wrzeciona
nastepuje za pomocg silnika M i przekladni R
(fig. 1) przez wal napedowy 40 glowicy i wat
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przekaZnikowy z przekladnia zebata stozkowg dla
kazdego wrzeciona. Zmiane predko$ci i kierunku
obrotéw wrzecion dokonuje sie przez zmiane kot

~ zebatych przekladni.

Do kazdego wrzeciona 3 jest przyporzadkowana
przewijarka 49 umieszczona przed stanowiskiem 1
do skrecania zyl i‘przeznaczona do napedzania
zyly prowadzonej rolkami kierujgcymi 48.

Siedem przeciggarek stanowigcych pierwszy
stopien napedu, jest poruszane walem 40 przez
zebatg przekladnie redukcyjng. Przednia cze$é
stanowiska 1 zawiera nienapedzane rolki 50 -z
rowkami, stuzace do prowadzenia zespolu zyl, az
do urzadzenia do ksztaltowania wstepnego 51 i do
zbieznej  filiery 52 umieszczonej na stanowisku 1
wspollosiowo ze skrecarka 8 i wrzecionem 6.

Stanowisko 1 jest przykryte pokrywa tworzacg
skrzynke izolowang akustycznie, otwierajaca sie
do przodu, z klapg przesuwng pionowo, ktéra
umozliwia dostep do wrzeciona. Skrzynka ta jest
czeSciowo przedstawiona w postac1 pionowych
§cianek krancowych 10 i 11. Pionowe $cianki od-
dzielajace 12 s3 umieszczone pomiedzy wrzecio-
nami, gléwnie dla unikniecia owijania sie zerwa-
nego, drutu wok6t drutéw sasiednich. Kranicowa
Scianka 10 zaopatrzona jest w wentylator 13 o
duzym wydatku i malym ciénieniu sluzacym do
chlodzenia izolowanej akustycznie skrzynki. W
celu umozliwienia obiegu powietrza wewnatrz
skrzynki, Scianki 12 zaopatrzone sg w dysze prze-
lotowe, za$ dysza wylotowa jest’ usytuowana w
§ciance 11.

Odpowiednie wzmocnienie $cianki skrzynki slu-
zy jako zamocowanie rolek kierujacych 48.

W szeregu ze stanow1sk1em 1 umleszczone jest
urzgdzenie 4 do skrecania linki.

W korpusie 5 jest umieszczone wrzeciono 6 (fig.
5). Jest to wrzeciono nawijajace, poziome z pod-
woéjng lirg 14 — 15. Jedna lira stuzy do prowa-
dzenia linki, druga do wyr6wnowazenia (fig. 5),
przy czym kazda lira utworzona jest przez dwa
tuki 53, 54 podtrzymujgce prowadnice .55 linki;
za$ luki przymocowane sg do osi 57, 58, na kt6-
rych znajduje si¢ wrzeciono.

. Wewnatrz wrzeciona umieszczona jest mieru-
choma kolyska 16 podtrzymujaca cewke odbiera~
jaca 17 umocowang na czopach, ukladacz 18 do
krzyzowania zwojéw, przewijarka 19 nazywana
wtbérna, z kolem zliczajacym 20, napinacz 22 z ko-
lem pasowym oraz prostownica 21 o dwéch zesta-
wach rolek prostujgcych z urzadzeniem do wykry-
wania zerwanych drutébw. Wewnatrz wrzeciona
jest umieszczone réwniez wrzeciono oplatajgce 7.
Oba wrzeciona sg napedzane silnikiem M. Cewka
17, ukladacz 18 i przewijarka 19 €3 réwniez nape-
dzane silnikiem M poprzez wal 56. Naped cewk1
17 nastepuje przez sprzeglo cierne o sterowanym
podlizgu w ealeznoSci od naprezenia nawijanej
linki, w celu regulacji tego naprezenia, W tym
celu, linka przechodzi przez przesuwne kolo 23
umieszczone na diwigni 24 . sterujgcej sprzeglem.
Przy wzroscie naprezenia wywolanym wzrostem
predkoéci obrotowej wymuszonej przez zwigksze-
nie grubodci nawoju, przemieszczenie dZwigni od-
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dzialywuje na sprzeglo zwiekszajac jego poslizg, a
wiec zmniejszajac sile i predkosé nawijania.

Wrzeciono oplatajace 7 moze byé znanego typu,
korzystnie z pokrywa 30. Korpus 5 podtrzymuje
rébwniez skrecarki 8 i 9. Skrecarka 8 o dwoéch
kolach, umieszczona jest na wejsciu wrzeciona 6
i mapedzana jest silnikiem M za posrednictwem
nieprzedstawionego urzadzenia, zawierajgcego na-
~ wrotnice i skrzynke predkoSci. Druga skrecarka

9 jest umieszezona na kolysce 16 wrzeciona 6 w
jego osi, bezposrednio za wyjsciem linki z liry.
Ta skrecarka napedzana jest obrotowo walem 59
poprzez wymienne kola zebate 62, 63.

W miejscu zmiany kierunku linki, na wej$ciu
i na wyjsciu liry jet umieszczona jedna lub wiele
rolek kierujacych 64, 65. W celu unikniecia bloko-
wania skrecania, sa one pochylone tak, ze ich ro-
wek tworzy kat ostry z torem linki.

Polgczenie dwoéch skrecarek 8 i 9 oraz pochy-
lenie rolek kierujgcych 64, 65 na ich osi pozwala
na spelnienie warunkéw niezbednych dla otrzy-
mania linki dobrej jakosci, bez bledéw takich jak
petle, nieré6wnomierne skrecenie itp.

Warunki te czeSciowo wymienione juz poprzed-
nio sa nastepujace: zZyly maja byé¢ polgczone w
przyblizeniu do wartosci nominalnej Q skrgtu lin-
ki. Na wejsciu wrzeciona do skrecania linki nale-
zy doprowadzié kazda zyle o dilugoSci uwzgled-
niajacej jej miejsce w linie. Nalezy nada¢ nad-
mierne skrecenie linki, w celu ustalenia skretu
rzeczywistego linki, ktérej zyly maja skret osta-
teczny..

Zalety wynalazku ze wzgledu na zmiany skretu
sg uwidocznione na fig. 7, ktéra jest wykresem
przedstawiajacym wielko§é skretu T linki wzdluz
jej drogi x pomiedzy filierg 52 i cewka odbieraja-
cg 17. Zewnetrzna skrecarka 8, ktérej zadaniem
jest nadanie wlasciwej dlugosci i skretu nominal-
nego kazdej zyle, obraca sig z predko$cia nadaja-
cq skret C1 nieco wigkszy od skretu C linki.

Jezeli N/2 jest predkoScig obrotowsg wrzeciona

6, skrecarka 8 obraca sig¢ z predkoscia N1 nieco
wigkszg od N. °
Uwzgledniajac tarcie przeciwdzialajace wzros-

towi skretu w punkcie laczenia w filierze 52,
skret ma zasadniczo warto$é G. Spelniane sa w
ten spos6éb dwa pierwsze warunki. Skrecarka we-
wnetrzna 9 oddzialywuje na linke posiadajaca os-
tateczny skret zwany skretem wtérnym, utworzo-
ny przez zyly majace ostateczny skret zwany
skretem pierwotnym. Spelniony jest zatem trzeci
warunek. Skrecarka 9 obraca sie z predkos$cia N2
wieksza o okolo 30—40% od N, w celu zapewnia-
nia przez nadanie nadmiernego skretu C2 od-
ksztalcenia plastycznego, dostatecznego do ustale-
nia skretu C linki. Pochylone rolki 64, 65 pozwa-
laja na unikniecie znacznego zablokowania skretu
na wejéciu A i wyjsciu B liry. Pomiedzy punkta-
. mi A i B istnieje skret bliski skretowi nominalne-
mu C.

Urzadzenie do ksztaltowania - wstepnego 51
umieszczone przed filiera 52 ma nadaé zylom
ksztalt sinusoidy, uwzgledniajac ich umieszczenie
w lince, pozwala to na- unikniecie rozchodzenia
sie zyl przy rozcieciu liny. Jest ono skonstruo-
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wane w znany spos6b z trzech plyt z otworami.
W kazdej plycie osie otworéw sa rozmieszczone
kolowo. Trzy otwory odpowiadajgce przejsciu. tej
samej zyly przez trzy plyty, nie sg wspoélosiowe
tak, ze powstaje przej$cie sinusoidalne.

Srodki napedu linki i Zy! sa utworzone przez
siedem przewijarek wstepnych 49 po jednej dla
kazdego wrzeciona, umieszczonych na stanowisku
do skrecania zyl i przez przewijarke wtérng 19
umieszczong na kolysce 16 wewnatrz wrzeciona 6.
Siedem przewijarek 49 jest napedzanych silni-
kiem M przez skrzynke predkosci R z predkoscia
liniowa wieksza o 3—6% od predkoSci przewijarki
19, w celu unikniecia rozciggania wywolanego
skroceniem zy! podczas skrecania linki.

Regulacja naprezenia pomiedzy przewijarkg
wstepng i wtérna odbywa sie wedhig zasady
chwytanie — zwalnianie przez nawiniecie na prze-
wijarce 49 okreslonej ilosci zwojéw, umozliwiajg-
cej napedzanie zachowujac mozliwo§é poslizgu.

_Spos6b dzialania tego rozwiazania opisany zostal

powyzej. Wykorzystanie dwoéch rodzajéw przewi-
jarek jest korzystne, poniewaz pozwala na zmniej-
szenie w znaczny spos6b maprezenia linki i zyl
na calej drodze ich przej$cia. Zgodnie z zasada
dzialania, przewijarka jest urzadzeniem zmniej-
szajacym mnaprezenie, ktére jest mniejsze za nig
niz przed nia, a stosunek wielkosci naprezenia
moze wynosi¢ od 1 do 4 a nawet do 10. Mozna
zmieni¢ ten stosunek przez zmiane ilosci przejsé
drutu lub zyly przez przewijarke. JakoNprzyklad
rozpatrzona bedzie linka zlozona z siedmiu zyl,
w ktérej sita naciagu przed nawijarkg 49 wynosi
7 kg, stosunek sily przed i za przeciggarkg jest 7
do 1.

Suma sil naciggu siedmiu zyt przed urzadze-
niem 51 wynosi 7 kg. Uwszgledniajac wzrost sily
naprgzenia spowodowany przejSciem przez urzg-
dzenie do ksztaltowania wstepnego i skrecarke,
sila naprezenia w przewijarce 19 wynosi 15 do 18
kg. Bez przewijarek wstepnych 49 sila napreze-
nia we wtérnej przeciggarce 19 bylaby rzedu 70—
75 kg. Dzieki zmniejszeniu sily naprezenia uzys-
kanemu przez dwa stopnie napedu, zmniejsza sig
znacznie mozliwo$¢ pekniecia zyly lub linki. Po-
nadto chwyt jest latwiejszy, zas wyr6b ma lepszag
jakos¢. Ponadto zmniejszyly sie sily dzialajace na
elementy mechaniczne, wyeliminowane sg proble-
my- mechanicznej trwalosci tych elementéw.

Podczas dzialania urzadzenia siedem 2yt pocho-
dzacych z siedmiu wrzecion 3 jest ciagniete przez
przewijarki wstepne 49 nastepnie przechodza one
przez urzadzenie do ksztaltowania wstepnego 51,
po czym sa zbierane w filierze 52 na wejéciu
skrecarki 8. Skrecana linka, ciggnieta przez prze-
wijarke 19 przechodzi przez skrecarke 8, lire 14
wrzeciona 6 do skrecania linki, skrecarkg 9, wrze-
ciono oplatajgce 7, gdzie jest oplatana, a nastep-
nie przechodzi przez napinacz 22, pomiedzy rol-
kami prostownicy 21, przez urzadzenie do wykry-
wania zerwanych drutéw, dookola przewijarki 19
z, kolem zliczajacym 20, na kole przesuwnym 23,
przez ukladacz 18 i jest ostatecznie odbierana na
cewce 17. Urzadzenie przedstawione przykiadowo,
zastosowano do wytwarzania linki oplecionej po-
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jedynczymi drutami o $érednicy od 0,15—0,30 mm,
a érednica drutu oplotowego wynosi 0,10 do 0,15
mm.

Mozna wytwarzaé¢ linke nieopleciona przez wy-
laczenie wrzeciona oplatajacego. )

Przykiladem linek, ktére moga byé wytwarzane
na przedstawionych urzgdzeniach jest linka oz-
naczona jako:

7x4—0,220+1—0,150 opleciona

Oznaczenie to nalezy rozumieé jako linke zlozong

14
Zalaczona przykladowo tablica jest zastosowa-
niem réinych kombinacji skretu i predkosci od-
powiadajacych obrotom wrzecion oraz skrecarki,
stosowanych zasadniczo do wytwarzania standar-
s dowych linek 7x3 lub 7x4. )

W przykladzie ze wzgledu na odwroécenie skre-
tu przy skrecaniu linki i zyl, skret przy skreca-
niu zyl wynosi T+C, gdzie T oznacza nominalne
skrecenie zyly, a C — skret linki. W wynikuy,

10 S 1e 1 .
z siedmiu zy}! o 4 drutach o érednicy 0,22 i o Sred- przy skrecannf linki, zyla zo'stame odvk'recona'o ¢
nicy drutu oplotowego 0,15 mm ) obrotébw/metr i zachowa swoje skrecenie mominal-
t] . .
Innymi przykladami sa linki: ne. Odkrecenie (—C), ktbre przy wybranych . przy-
7x4-0220 nieopleciona kladowo wartosciach wynosi co najmniej 33%, od-
7x4—0,175+1—0 150 opleciona 5 powiada’ w przyblizeniu §redniemu nadmiernemu
) ’
7x3—0,200+1—0,50 opleciona skreceniu potrzebnemu do stabilizacji. zyly. W wy-
3x4—0,220 nieopleciona niku otrzyma sie prawie stabilne skrety w linie,
Oczywibcie powyisze przyklady mie ograniczaja gdyz jej skret bedzie dokladniej wykonany za po-
zakresu stosowania urzadzenia, gdyz mozna réw- mocgy skrecarki.
Tablica
Sk.recanie Slfrec.ame I Oplatanie G G Skrecarka 9|Skrecarka 8
zyt T linki C C i [ C C
obr/metr 75+50=125 50 2,6 200 8 1,5x2C 1,1x2C
obr/minute 2650 1060 8500 3180 2332
obr/metr 75+100=175 100 1,75 200 4 1,5x2C 4675
obr/minute 3700 2125 ’ 8500 6375
obr/metr 75+50=125 50 2,6 400 16 1,5x2C 1166
obr/minute 1325 530 8500 1590 .
obr/metr 75+100=175 100 400 - 8 1,5x2C 2336
obr/minute 1850 1060 8500 3180
obr/metr 150+50=200 50 4 200 8 : 1,5x2C 2336
obr/minute " 4250 1060 8500 ' 3180
obr/metr 150+100=250 100 2,6 200 4 1,5x2C 4675
obr/minute 5300 2125 8500 : 6345
obr/metr 150+50=200 - 50 4 400 16 1,5x2C 1166
obr/minute 2125 530 8500 1590
obr/metr 150+100=250 100 2,6 400 8 1,5x2C 2336
obr/minute 2650 1060 8500 3180
obr/metr 100+50=150 50 3 . 300 12 1,5x2C- 1562
obr/minute 2125 ' 710 8500 2130
obr/metr 100+50=150 50 3 150x2 8 1,5x2C 3124
obr/minute 4250 1420 8500 4260
L]
niez wytwarzaé kaidy inny rodzaj linek o 2 do 7 W innym przykladzie wykonania w miejscu
zyl posiadajacych korzystnie 2 do 4 drutéw. skrecania zyl, dostosowane naprezenie przy odwi-
Skrecenie powinno byé ustalone w nastepujacy ss janiu moze }qastepowa(: przez mieciagla zmiane si-
spos6b: ly hamowania.
— skret zyl S lub Z — 0 do 200 obrotéw/metr W miejscu napedu, przewijarka 49 moze byé
— skret linki S lub Z — 0 do 150 obrotéw/metr. zastapiona jedna przewijarka siedmiotorowa.
- op'lata-me § lub Z — 100 _do 500 obrotowymetr. } W miejscu oplatania jest mozliwe jednoczesne
Rézne podzespoly urzadzenia' zastosowano z na- g

stepujacymi predkosciami $rednimi:
wrzeciono do skrecania zyt! — 2500 obr/min
wrzeciono do skrecania linki — 1000 obr/min
wrzeciono do oplatania — 8500 obr/min
skrecarka — 3000 obr/min.

oplatanie dwoma drutami, pozwala to na wzrost
predkosci a wiec i wydajnosci. =

Sprzegnigcie jednej lub kilku przewijarek 49 z
przewijarka 19 moze byé mechaniczne, elektrycz-
o5 ne lub elektroniczne.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania w spos6b ciagly
zyl i linek z pojedynczych drutéw, zawierajgce
stanowisko do skrecania zyl! oraz urzadzenie do
skrecania linki, znamienne tym, ze stanowisko (1)
do skrecania zyl jest wyposazone w pionowe jed-
no- lub dwuskretne wrzeciona (3), na ktérych sa
umieszczone cewki (28) pojedyriczego drutu pod-
pierajacego pokrywy (30) zaopatrzone w ramie
(36) polaczone z ukladem hamowania, w celu re-
gulacji naprezenia odwijanego drutu, a do kazde-
go wrzeciona (3) jest przyporzadkowana przewi-
jarka (49), za$ urzgdzenie (4) do skrecanfh linki
zaopatrzone jest we wrzeciono (6) nawijajace po-
ziome z podwéjng lirg (14—15), wewnatrz ktérego
umieszczona jest nieruchoma kotyska (16) pod-
trzymujaca cewke (17), oraz wtérna przewijarka
(19) napedzajaca linke.

10

15

16
2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na wejSciu wrzeciona (6) do skrecania linki
jest umieszczona wspblosiowo z nim zewnetrzna
skrecarka (8).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze wspblosiowo z wrzecionem (6) do skrecania
linki jest umieszczona wewnetrzna skrecarka (9)
zamontowana w koltysce (16) bezpoSrednio za wyj-
Sciem z liry.

' 4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze w osi zewnetrznej -skrecarki (8) jest usytuowa-
ne urzadzenie do ksztaltowania wstepnego (51)
umieszczone przed filierg (52).

" 5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w kolysce (16) wrzeciona (6) do skrecania linki
umieszczone jest wrzeciono oplatajace (7) wspbl-
osiowo z tym wrzecionerh.

19 1,721 618 79
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