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Procédé d’application d’un revétement de protection de pieces métalliques et revétements de protection.

Linvention est relative 3 un procédé d'application d'un
revétement de protection des piéces métalliques d'installations
de traitement des liquides tels que débourbeurs, séparateurs
d'hydrocarbure, séparateurs de fécule, d'installations d'épura-
tion et similaires, ainsi que le revétement de protection.

Selon le procéds, il sera tout d'abord appliqué aux piéces a
protéger un décapage par phosphatage, puis nettoyage des
résidus de décapage par brossage ou lavage et enfin applica-
tion d'un composé organique. Le composé organique sera de
préférence un polyuréthane 3 deux composants et dans le cas
de traitements de corps gras, il s'agira d’un brai époxy appli-
qué en deux couches.

Linvention trouvera tout particuliérement son application
dans la protection. des installations de traitement de liquides
tels que stations d'épuration et similaires.
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L'invention est relative & un procédé d'application d'un revé-
tement de protection des piéces métalliques pour les installations de
traitement des liquides, ainsi que le revétement de proﬁection._E]]e ‘
trouvera notamment son application parmi Tes débourbeurs, séparateurs
d'hydrocarbure, séparateurs de fécule, stations d'@puration et similaires.

Actuellement, Ta protection des installations de traitement -
des liquides qui sont généralement enterrées, est réalisée en utilisant
des peintures au minium ou en utilisant de Ta tdlerie galvanisée ou
encore par mise sous potentiel avec &lectrode perdue.

Malheureusement, parmi les méthodés existantes, soit elles
sont inefficaces ou peu durables, soit elles sont onéreuses.-Par consé-
quent, dans 1'un et 1‘autre cas, elles sont inadaptées pour les instal-
lations de traitement des liquides qui subissent une double corrosion
c'est-d-dire vis-a-vis des liquides qu'elles contiennent et vis-i-vis
des agents extérieurs qui peuvent étre de toute nature puisqu'elles sont
enterrées. ,

Le but principal de la présente invention est de présenter un
procédé d'application d'un revétement de protection des piéces.métalliques
des installations de traitement des liquides qui soit de mise en ceuvre
simple et qui s'adapte facilement & 1'&chelon industriel. Plusieurs varian-
tes sont possibles et s'appliqueront en fonct1on de 1a dimension des
piéces. - ,

De.plus, le procédé selon ];invention pourra s‘appliquer aussi
bien sur les faces internes qu'externes de 1'installation en ce qui con-
cerne les séparateurs a graisse,'ceux=ci doivent faire'T}objet d'une
attention particuliére du fait que les graisses peuvent devenir @ Ta Ton-
gue acides et par cons@quent il sera nécessaire d'envisager un revétement
interne quelque peu particulier. . ’ .

Un autre but de la présente invention est de proposer un revé-
tement de protection des pidces métalliques des installations de traite-
ment des liquides qui est trés efficace d'une part car i1 p?ésente une
rigidité diélectrique supérieure & 2.500 volts ce qui exclut touteir
corrosion galvanique et d'autre part du fait de sa nature organidue,
i1 présente une grande Tongévité ce qui garantit une prptectionfﬁurab]e.

D'autres buts et avantages de 1a présente invention apparai-
tront au cours de 1a description qui va suivre qui n'est cependant donnée
qu'a titre indicatifref qui n'a pas pour but de la 1imiter.

le brocédé d'application d'un revétement de protection des piéces
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métailiques d'installations de traitement des liquides tels que les
débourbeufs, séparateurs d'hydrocarbure, séparateurs de fécule, stations
d'épuration et similaires est caractérisé en ce que 1'on décape les
pigces métalliques puié que 1'on applique un composé organique en couches
sur les faces internes et externes des piéces.

L'invention sera mieux comprise si 1'on se référe & la descrip-
tion ci-dessous.

Les installations de traitement des liquides sont généralement
constituées de piéces de tdlerie mécano-soudées. Etant donné que 1'on
désire obtenir un coit final de réalisation relativement bas, en général,
les tdles utilisées sont de qualité relativement courante et ne présen-

tent pas en elles-mémes de propriétés qui les mettent & 1'abri de la

corrosion. Par conséquent, i1 est nécessaire de les immuniser vis-&-vis
des agressions aussi bien internes qu'externes.

En ce qui concerne les agents agressifs internes, il s'agit
généralement d'eaux usées généralement additionnées de boues, d'hydrocar-
bures, de fécule ou de graisse. Par contre, les agents extérieurs sont
en général les eaux de ruissellement qui peuvent présenter une certaine
acidité en fonction de la nature du terrain qu'elles traversent.

Dans la majorité des cas, puisqu'il s‘agit d'agents internes
et externes sensiblement de méme nature, ils pourraient appliquer une
protection interne et externe de méme nature sauf en ce qui concerne
les séparateurs & graisse par exemple du fait que les graisses peuvent .
présenter @ la longue une acidité &levée qui exige une protection spéciale.

~ Tout d'abord, i1 sera nécessaire de décaper la surface des piéces
sur laquelle doit étre appliqué le revétement de protection. En effet, il
est nécessaire que le revétement puisse accrocher solidement la surface
et par conséquent i1 faut que celle-ci ne présente plus d'oxydation su-
perficielle et d'autre part, i1 ne faut pas envelopper avec le revétement
de protection un début d'oxydation qui pourrait se développer, rendant
ainsi inutile le réle protecteur du revétement.

Une fois les pigces décapées, on pourra appliquer un composé
organique en couche sur les faces internes et externes des piéces a pro-
técer, : .
Seion les cas, le revéterent et le décapage pourront étre ap-
pliqués sur les piéces avant ou aprés assemblage. Dans certains cas, il
cera parfois obligatoire ca precécer 3 une application partielle du com-

posé organique avant assemblage, la Tinition étant assurée aprés assem-



10

15

20

25

30

35

o ! © . 2535737

blage. o

Le composé organique utilisé présentera de préférence une
r1g1d1te diélectrique élevée. '

Dans un mode préférentiel de mise en oeuvre du procéde, e
composé organique utilisé sera un polyuréthane. I1 se presentera SOusS
la forme de deux composants qui seront Te ‘polyuréthane de base et un
additif durcisseur qui seront mélangés avant app11cat1on.

En ce qui concerne les petites piéces, 1'application du com-
posé de polyuréthane pourré étre réalisée en enduisant la piéce au pin-
ceau. En ce qui concerne les piéces de plus grande dimension, i1 pour-
ra étre utilisé un pistolet pour projeter le composé sur la pigce. Du
fait de la viscosité €levée du pelyuréthane, i1 sera nicessaire d'uti-
liser un pistolet.d'un type particulier qui fravai]]e SOUS une pression
de 240 bars. L'application sera réa]isée selon un mode préférentiel de
mise en oeuvre, & raison de 1,8 & 2 kg/m de composé, soit une épaisseur
moyenne de 0,5 3 1 mm.

En ce qui corcerne le décapage, celui-ci pourra étre réalisé
par phosphatage. Les résidus de decapage seront enlevés par brossage
ou lavage a 1'eau.

“En ce qui concerne les 1nsta11at1ons de traitement des corps-
gras tels que les separateurs d graisse ou- une acidité &levée peut étre
enreg1stree, i1 sera nécessaire de modifier 1a nature du composé orga-
nique utilisé précédemment. Et par conséquent, 1es faces internés des
pigces métalliques utilisées dans les 1nsta11at10ns de tra1tement des
corps gras seront couvertes par un bra1 epoxy ]

L'application du brai epoxy se fera en deux couches, tout d'a-
bord une couche primaire, qui servira d'accrochage et ensuite une couche
secondaire anti-corrosion. Les procédés d'application pourraient étre’
identiques & ceux envisagés précédemment toutefois, en raison d'une
viscosité moindre, il pourra étre ut111se un p1sto1et travaillant sous
une pression réduite & 30 bars.

Le revétement de protection des installations de “traitement
des liquides-te1s que les débourbeurs, séparateur§ d‘hydroéarbure, de
fécule ou stations d'épuration et similaires seront avantageusement

‘constitués d'une épaisseur d'environ 0,5 & 1 mm de polyuréthane & deux

=

3 protéger. En ce qui concerne les
installations de traitement des corps gras pouvant présenter une certaine

composants sur la surface des piéces

acidité, i1 sera avantageusement utilisé une double couche de brai é&poxy
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pour couvrir la surface des piéces au contact des gra1sses d protéger.
Le mode de réalisation qui vient d'étre décrit n'est donné
qu'a titre indicatif, et d'autres mises en oeuvre de la présente inven-
tion, 3 la portée de 1'Homme de 1'Art auraient pu étre envisagées sans

pour autant sortir du cadre de celle-ci.
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7 REVENDICATIONS

1. Procédé d'application d'un revétement de protection des
piéces métalliques d'installations de traitement de Tiquides tels que
débourbeurs, séparateurs d'hydrocarbure, séparateurs de fécule, stations
d'épuration et similaires, caractérisé en ce que 1'on décape les piéces
puis que 1'on applique un composé organique en couches sur les faces .
internes et externes des piéces & protéger.

2. Procédé d'application d'un revétement de protection selon
la revendication 1, caractérisé en ce que 1'on applique un polyuréthane
d deux composants sur les piéces & protéger.’ '

3. Procédé d'application d'un revétement de protection selon
la revendication 1, caractérisé en ce que 1'on décape les piéces par
phosphatage. '

4. Procédé d'application d'un revétement de protection selon
la revendication 1, caractérisé en ce que 1'on &limine les résidus de
décapage par brossage ou lavage. '

5. Procédé d'application d'un revétement de protection selon
1a revendication 1, caractérisé en ce que 1'on mé]ange-initia1ement Te

composé de polyuréthane avec un durcisseur.

6. Procédé d'application d'un revétement de protection selon
Ta revendication 1, caractérisé en ce que 1'on applique le composé de

~ polyuréthane par projection au pistolet ou en 1'enduisant au pinceau.

7. Procédé d'application d'un revétement de protection des
piéces métalliques d'installations de traitement des)corps,gras, tels
que les séparateurs d graisse selon la revendication 1, carabférisé en
ce que 1'on applique un brai époxy sur la surface des pigces-en contact
avec les graisses. .

8. Procédé d'application d'un revétement de protection selon
la revendication 7, caractérisé en ce que 1'on applique Te brai époxy '
en deux couches, une couche primaire d'accrochage et une couche secondaire
anti-corrosion. 7 ’ o

9. Revétement de protection des piéces métalligues d'installa-
tions de traitement des liquides tels que débourbeurs, séparateurs d'hy-
drocarbure, séparateurs de fécule, stations d'épuration at simi]airas,"
caractérisé par le fait qu'il est constituéd d'une épaisseur d'environ
0,53 1 mm de polyuréthane 3 deux composants appliquée sur la surface
des piéces a protéger.

10. Revétement de protecticn des pigces métalliques d'instaila-
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tions de traitement des corps gras tels que les séparateurs & graisse,
caractérisé par le fait qu'il est constitué d'une double couche de brai
époxy appliquée sur la surfaces des piéces & protéger des graisses.



