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(57) Resumo: PENEIRA A invencéo refere-se a uma peneira para o tratamento de uma suspensao de material fibroso adequada
para produzir folha de papel, de papeldo, de papel tissue ou de outro material fibroso, apresentando uma pluralidade de orificios
(I, 2) , cujas areas minimas de secao transversal sao aproximadamente do mesmo tamanho. A acdo de triagem e rendimento
podem ser melhorados pelo fato de as areas de segéo transversal das perfuracées de peneira (1, 2) no lado de entrada de fluxo
apresentarem tamanhos variaveis.
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PENEIRA

A invengdo refere-se a uma peneira para o
tratamento de uma suspensdo de material fibroso adequada pra a
fabricagdo de folha de papel, de papeldo, de papel tissue ou de um
outro material fibroso com uma pluralidade de orificios de
peneira, cuja area minima de segdo transversal apresenta

aproximadamente o mesmo tamanho.

Peneiras desse tipo sao empregadas

preferivelmente para a peneiragdo umida e suspensdes de material
fibroso, para remover materiais inconvenientes ali presentes.
Elas em geral sdo rigidas e se difereciam por peneiras continuas
flexiveis, que sdo empregadas em prensas de crivo e maquinas de
papel.

As caracteristicas de uma peneira desse tipo
residem basicamente no tamanho, formato e quantidade dos orificios
de peneira que se encontram ali. Elas em geral sao mantidas
menores do que o material a ser separado por peneiracgao.

Peneiras desse tipo sdo empregadas vantajosamente
por exemplo em desfibradores, desfibradores secundarios e
classificadores para a preparagido de suspensdes de fibra de papel
sendo que elas possuem a tarefa de reter materiais invonvenientes.

Para casos de aplicacdo que ocoérem especialmente
na industria de papel e de material celular, peneiras desse tipo
devem apresentar uma caracteristica de classificag¢do, que pode ser
obtida, por exemplo, através de orificios redondos entre 1 e 30
mm, conforme grossura dos materiais.

Naturalmente, também deseja-se possibilitar

através de peneiras desse tipo um rendimento maior possivel, ou
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seja, a maior quantidade possivel de materiais n&o rejeitados deve
passar pelos orificios. Isso pode ser feito ao estar presente o
maximo de orificios possivel. Em suma, deseja-se uma Aarea de
peneira luvre maior possivel com relagcdo & superficie total do
elemento de peneira.

Uma outra exigéncia é uma resisténcia
relativamente elevada contra pressdo hidraulica.

Tais elementos de peneiragcdo sdo utilizados em
uma unidade de produgdo, na qual também possam ocorrer disturbios,
0 que acarreta carga diferente e importante de pressdo dos
elementos de peneiragdo. Como nem sempre é possivel descartar um
entupimento, pressdes elevadas e no caso das areas
correspondentemente maiores tambpem elevadas forcas sobre a
superficie de tais elementos de peneiracgéo. Essas forgas
aumentadas precisam ser absorvidas pela peneira sem que ocorra
qualquer danificagéo.

A tarefa da invencgdo é, por essa razdo, melhorar
a acdo de classificagdo e/ou o rendimento para assegurar a
estabilidade necessaria de peneiracéao.

De acordo com a invengdo, a tarefa é solucianada
pelo fato de a area de secdo transversal no lado de entrada de
fluxo dos orificios de peneira apresentar tamanho diferente. Desse
modo, é possivel com esforgo relativamente pequeno, aumentar a
drea aberta da peneira através de um arranjo . relativamente
compacto dos orificios de peneira sem prejudicar essencialmente a
estabilidade da peneira. Isso produz um aumento do rendimento o
que interfere positivamente sobre o consumo de energia.

A invencdo possibilita no caso de igual
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rendimento, porém, orificios de peneira minimos ainda menores para
melhorar a agdo de classificacaéo.

Peneiras, que devem ser empregadas para o
tratamento de suspensdes de material fibroso, precisam apresentar
por motivos de resisténcia, uma espessura de parede suficiente
(espessura) . Especialmente no caso da faixa de tamanho
especialmente tipico para os orificios de peneira, que se situa,
por exemplo, entre 1 e 20 milimetros, podem ser utilizados métodos
especialmente favordveis, tails como, estampagem ou corte a laser.
Isso acarreta em geral menos cutos do que no caso da perfuracao.
Outros métodos para produzir orificios sdo: fresagem, corte a jato
de &gua, causticacgdo, erosdo, furacdo eletroquimica, formas de
furo continuo ou escareacéao

Neste caso, podem ser produzidos também
facilmente orificios de peneira, cujas sec¢des transversais ndo sdao
rotacionalmente simétricas: por exemplo, furos longos, retangulos,
losangos, hexagonos ou outros poligonos com arestas arredondadas.
Isso no caso de peneiragdo uUmida de suspensdées de material
fibroso, pode oferecer vantagens especiais.

No caso de muitas aplicagdes, ¢é também vantajoso
que os orificios de peneira se ampliem na direcdo do fluxo do
liquido a ser peneirado.

Isso pode ser feito, no caso de furos cilindricos
ou no caso de segdes transversais deles diferentes.

Para obter a agao suficiente, uma parte,
prferivelmente cerca da metade dos orificios de peneira deve se
estender preferivelmente conicamente em relacdo ao lado de entrada

de fluxo. Porém, podem ser também formadas extencdes descontinuas.

|
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Desse modo, as turbuléncias sdo intensificadas no lado de entrada
de fluxo da peneira, o que acarreta um aumento do rendimento. Por
essa razdo, pode-se dispensar geradores adicionais de turbuléncia
sobre a superficie de peneira, por exemplo, no formato de barras
inconvenientes, possibilitando assim economia de <custos e de
energia.

Para obter um custo de fabricacdo minimo, no caso
de uma parte, preferivelmente no caso da metade dos orificios de
peneira, o lado de entrada de fluxo deve ser projetado no formato
cilindrico.

Muitas vezes, neste caso, é vantajoso com relacdo
a fabricagcdo e a agédo de classificagdo se os orificios de peneira
apresentarem uma segao transversal circular. Para a maior parte
das despesas é vantajoso se se a Aarea de secdo transversal menor
possivel dos orificios de peneira situar-se entre 0,5 e 700 mm?,
preferivelmente entre 3 e 300 mm®.

Além disso, os orificios de peneira devem estar
dispostos ordenadamente, preferivelmente em séries paralelas de
orificios de peneira adjacentes entre si. Para uma agdo abrangente
dos orificios de peneira cbnicos, neste caso, é vantajoso se o0s
orificios de peneira se alternarem com lado cilindrico e cdénico em
uma série e/ou os orificios de peneira forem dispostos em séries
que passam perpendicularmente entre si.

Para que os orificios de peneira cdénicos atuem
eficazmente, ¢é vantajoso se a 4area de secdo transversal dos
orificios de peneira cbnicos se estender em 100 a 400 %,
preferivelmente em 200 a 300 % em relagdo ao lado de entrada de

fluxo e/ou a profundidade do cone dos orificios de peneira no lado




5/6

10

15

20

25

de entrada de fluxo se situar entre 0,5 e 5 mm.

Tipicamente, peneiras desse tipo sdo planas,
porém também sdo possiveis , por exemplo, cestos de peneira
cilindricos.

A seguir, a invengéo sera mais
detalhadamente esclarecida com base em um exemplo de
concretizagdo, onde no desenho anexo: a figura 1 mostra uma
vista de cima sobre um recorte de peneira e a figura 2 mostra uma
secao transversal parcial através de uma peneira.

A peneira pode ser composta or uma ou varias
camadas, sendo que preferivelmente materiais resistentes ao
desgaste, especialmente metal podem ser utilizados.

Conforme podemos observar na figura 1, os
orificios de peneira 1,2 ficam dispostos em varias séries
paralelas, sendo que os orificios de peneira 1,2 formam neste caso
séries horizontais 3 e ao mesmo tempo também séries 4 que passam
perpendicularmente.

Através desse arranjo, todos os orificios de
peneia 1,2 adjacentes apresentam a mesma distdncia entre si, o que
assegura uma utilizagdo eficaz da superficie de peneira com
elevada estabilidade.

Neste caso, a peneira possul orificios de peneira
circulares 1, cujo lado de entrada de fluxo 5 é projetado no
formato cilindrico e orificios de peneira 2 circulares, que se
estendem conicamente para o lado de entrada de fluxo 5.

A estensdo cdnica aumenta as turbuléncias na
superficie de peneira e melhora o rendimento. Para obter essa acio

com uma superficie aberta maior possivel da peneira, orificios de
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peneira 1,2 cénicos e cilindricos se alternam, em uma série 3,4.

Conforme podemos observar, pela peneira plana, a
titulo de exemplo, passa a suspensdo de material fibroso pelo lado
de entrada de fluxo 5. Materiais inconvenientes maiores neste caso
sdo retidos e podem ser removidos no lado de entrada de fluxo 5
com um escareador.

Enquanto a espessura da peneira situa-se entre 6
e 30 mm, o cone 6 dos orificios de peneira 2 apresenta uma
profundidade de 0,5 a 5 mm. O menor di&metro decisivo para a acéo
de classificacdo dos orificios de peneira 1,2 situa-se entre 0,8 e
30 mm.

Os orificios de peneira cilindricos 1 apresentam
na concretizagdo de acordo com a figura 2 a mesma segdo
transversal cilindrica em toda a espessura da peneira. Em casod e
necessidade, esta pode ser ampliada porém em relacdo ao lado de
fluxo de saida.

Também, no caso dos orificios de peneira
cbnicos 2, vem em seguida no sentido de <circulacao 7,
apdés o cone, 6, um segmento cilindrico que também pode ser

ampliado.
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REIVINDICAGOES

l.Peneira para o tratamento de uma suspensdo de
material fibroso adequada para a fabricacdo de folha de papel, de
papeldo, de papel tissue ou outro material fibroso com uma
pluralidade de orificios de peneira (1,2), cuja &rea de secdo
transversal minima apresenta o mesmo tamanho, caracterizada pelo
fato de a area de sec¢do transversal no lado de fluxo de entrada
dos orificios de peneira (1,2) ser de tamanho diferente.

2.Peneira, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizada pelo fato de um parte, preferivelmente cerca da
metade dos orificios de peneira (2) se estender preferivelmente
conicamente para o lado de fluxo de entrada (5).

3.Peneira, de acordo com a reivindicacdo 1 ou 2,
caracterizada pelo fato de em uma parte, preferivelmente na metade
dos orificios de peneira (1) o lado de fluxo de entrada (5) ser
projetado no formato cilindrico.

4.Peneira, de acordo com uma das reivindicacdes
anteriores, caracterizada pelo fato de os orificios de peneira
(1,2) apresentarem uma sec¢do transversal circular.

5.Peneira, de acordo com uma das reivindicacgdes
anteriores, caracterizada pelo fato de a area de secdo transversal
minima dos orificios de peneira (1,2) situar-se entre 0,5 e 700
mm’, preferivelmente entre 3 e 300 mm?.

6.Peneira, de acordo com uma das reivindicacgdes
anteriores, caracterizada pelo fato de os orificios de peneira
(1,2) serem dispostos regularmente, preferivelmente em varias
séries paralelas (3,4) de orificios de peneira adjacentes entre si

(1,2).
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7. Peneira, de acordo com a reivindicacdo 6,
caracterizada pelo fato de orificios de peneira (1,2) se
alternarem com lado de fluxo de entrada cilindrico e cdénico (5)
em uma série (3,4).

8.Peneira, de acordo com a reivindicacdo 6 ou 7,
caracterizada pelo fato de os orificios de peneira (1,2) ficarem
dispostos em séries (3,4) que passam perpendicularmente entre si
(3,4) de orificios de peneira adjacentes entre si (1,2).

9.Peneira, de acordo com uma das reivindicacdes
de 2 a 8, caracterizada pelo fato de a Aarea de sec¢do transversal
dos orificios de peneira cénicos (2) se estender em 100 a 400 %,
preferivelmente em 200 a 300 % em relagcdo ao lado de fluxo de
entrada.

10.Peneira, de acordo com uma das reivindicacgbes
anteriores, caracterizada pelo fato de a espessura da peneira
situar-se entre 6 e 30 mm.

11.Peneira, de acordo com uma das reivindicacgdes
de 2 a 10, caracterizada pelo fato de a profundidade do cone (6)
dos orificios de peneira (2) situar-se no lado de fluxo de entrada

(5) entre 0,5 e 5 mm.
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