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Sposéb wyiwﬁrzunia drutu ze stopu kopel do wyrobu termoelementéw
izelazo-kopel

Patent trwa od dnia 19 maja 1955 r.

Termoelementy zelazo-kopel znajduja zastoso-
wanie do pomiaru temperatur do 700°C, podobnie
jak termoelementy zelazo-konstantan, w wyniku
jednak odmiennej charakterystyki termometrycz-
nej (wyzsza STE) winny by¢ stosowane do odpo-
- wiedniej aparatury rejestrujacej. Stop kopel za-
stosowany wedlug wynalazku posiada nastepu-
jacy sklad chemiczny: .

Ni - 39,5—45,5% Mp - 0,086—0,12% i reszte stopu
stanowi miedz. Sklad takiego stopu rézni si¢ od
sktadu stopu wedlug norm GOST 492—41 otrzy-
miany jednak drut posiada charakterystyke ter-
mometryczng zgodna z warunkami obowigzujg-
cej mormy GOST W 1790—42. Topienie stopu
prowadzi si¢ w piecu indukcyjnym wielkiej czeg-

*) Wiasciciel patentu o§wiadczyl, ze tworcami
wynalazku sa inZ. mgr Jan Rusz, inz. mgr Witold
Babinski i inz. mgr Zbigniew Misiolek.

stotliwodci przy wylozeniu zasadowym, pod po-
kryciem bezwodnego weglanu sodu. Jako wsadu
uzywa si¢ elektrolitycznej miedzi, niklu i manganu.
Kapiel swiezy sie¢ tlenkiem niklowym wzietym
w ilosci 0,1% a uzyty jako pokrycie bezwodny
weglan sodowy odsiarcza kapiel oraz wigze wo-
dér. Odsiarczenie oraz dodatkowe odtlenienie
przeprowadza si¢ metalicznym magnezem w

ilosci 0,1%. Otrzymany stop odlewa sie do wlew- .

nic zeliwnych ogrzanych do temperatury 200°C.
Odlane wlewki o $rednicy 130 mm skéruje -sig
i wyzarza w piecu elektrycznym silitowym w
temperaturze 800°C w ciagu 14 godzin, po czym
podnosi sig temperature do 1100°C, w ktérej
wygrzewa sig material w ciggu 1 godziny. Wlew-
ki kuje sie na kesy 40X40 mm w temperaturze
1100—900°C. Dla zapewnienia odpowiednich

wlasciwosci gotowych drutéw, stopienn przerobu

winien by¢ 8-krotny.
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Otrzymane: kesy po ogrzaniu do ‘tempetatury
- 1100°C* walcuje si¢ -na walcach kalibrowych do
srednicy ¢ 70 mm. Tak otrzymang walcoéwke
trawi sie w roztworze 20% H,SO4 z dodat-
kiem 5% HNOj3; w temperaturze 70°C i przeciaga
bez stosowania miedzyoperacyjnej obrébki ciepl-
nej az do $rednicy 3,0 mm. Dla mniejszych $red-"
nic gotowych drutéw nalezy stosowat yvy’larzenie

1.

gu 2 godzin. Nastepnie drut chlodzi sie w piecu =':

do temperatury 300°C, po czym chlodzi sie go na
powietrzu. Konficowa obrébka cieplna drutu.win-
na byé prowadzona w atmosferze ochronnej w
temperaturze 650°C w ciagu 8 godzin. Tak otrzy-
mane druty uzyte jako elektroda ‘ujemna w za-
stosowaniu z zelazem armco o zawartosci 0,02—
0,08% C posiadajaca charakterystyke termome-
tryczna zgodna z normg GOST W 1790—42.

2.

Zastrzezenia patentowe

Sposéb wytwarzania drutu ze stopu kopel do
wyrobu termoelementéw zelazo-kopel, znamien-

" ny tym, ze topienie sklaaﬁikéw stopu przepro-

wadza sie¢ w piecu indukcyjnym wielkiej cze-
stotliwosci o wylozeniu zasadowym, przy uzy-
clu do $wiezenia kapieli metalowej 0,1%

miedzyoperacyjne w temperaturze 650°C w cig-.: ,'tlén:]x(u a do jej odsiarczania 2% bezwodnego

siarczanu sodowego, stanowigcego pokrycie
kapieli i 0,1% magnezu metalicznego.
Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje sie o$miokrotna obrébke plastyczng
odlanych wlewkéw na kesy przeznaczone do
walcowania.
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