(19) DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK | v P ATENTSCHRIFT
Wirtéchaftspétent ISSN 0433-6461 (1) 211 073

" Erteilt gemaeB § 17 At;satz 1 Patentgesetz ) |nt-C|-_3_ 3(51) B 23 B 29/034
AMTFUEB ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN In der vom A:nmvelder eingereichten Fassung veroeffentlicht
) v‘v_P._'B, 23 B/ 2043 847 (22)  29.10.82 (4) 040784

- 71 " VEB WERKZEUGMASCHINENFABRIK "VOGTLAND" PLAUEN;DD; .
372] - -HERTEL, HARTWIG;DD; ]

(54) .f.iv'.":’fFE|N30HR-,' PLAN- UND EINSTECHWERKZEUG

»(57) Fembohr- Plan und Einstechwerkzeug mlt einer hohen W|ederholgenamgke|t beim

‘ Bearbentungsverfahren Feinbohren auf Werkzeugmaschinen. Das Werkzeug besteht aus einem
auf einer Werkzeugmaschinenspindel angeordneten Grundwerkzeug und zugehérigen als
Wechselteile gestalteten angesetzten MeiBeltragern. Damit eine hohe Wiederholgenauigkeit

beim Feinbohren erreicht wird, stiitzt sich der Arbeitsschieber 4 in der Stellung Feinbohren {iber
eine PaBplatte 11 und einem Ansatz 10 an der Antriebsstange 8 ab. Die PaBplatte 11 ist eingepalit
und/oder elnstellbar ausgebildet. '
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brtlnder°‘ | Plauen, den 19.10,1982
-~ Hertel, Hartw1g

‘fitel der Erfindung
‘Feinbohr-, Plan- und Einstechwerkzeug

'lenwendungs"eblet der mrfindung

S_Das Anwendungsgebiet der Erfindung erstreckt sich auf ein
 Feinbohrwerkzeug mit hoher Wiederholgenguigkeit im Bereich
Feinbohren, mit anschlieBenden weiteren Arbeitsoperationen
~ wie Plandrehen, radialem Nuteneinstechen oder Anfasen.

Als hinsatzgebiet kommen Werkzeugmaschinen zur Metallbear-
beitung in Betracht. |

Charakteristik der bekannten techaischen Lsungen

g sind binrichtungen bekaant, bei denen in einem’:
kbrper Feinbohrmeidel sowie radial bewegte bchleber Zurx Auf-
nehme von EKinstech~-, Plan-, und/oder Fasmelbeln vorhanden sind.
Débei sind die einzelnen Meiel fiir die genannten Operationen
anverdnderlich im Werkzeug fixiert, Sind jedoch verschiedene
Abstinde zwischen Planflachen, Radialnuten und Fasen sowie

: unterschledllche Bohyr-, Feinbohr-, Plan- und Einstechdurch-
nesser erforderlich, so sind in diesen Fillen weitere Werk-
ieuge erforderlich,

Der Antrieb der radial bewegten Schieber erfolgt iiber Keilge-
triebe, welche zur Betdatigung eine zentrale aAntriebsstange

besitzen.
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a_»Nachteilig an diesen bekannten Einrichtungen ist, dad die

1_~Operationen Feinbohren sowie die radial bewegten Uperationen
Planen, Einstechen und Fasen mit getrennten Werkzeugen min-

" i'destens auf 2 Bearbeitungsstationen durchzufilhren sind, um im

Bereich Feinbohren die erforderlichen Wiederholgenauigkeiten
 zu erreichen. - |

Terner ist nachteilig, daB bei Vorhandensein eines griBeren
Werkstﬁcksortiments weltere komplette Werkzeuge erforderlich
sind. | | _ '
 861 weiteren bekannten BEinrichtungen mlt im Verkzeug angeord-
*'neten Anschligen zur radialen Begreanzung der Schisberwege,

 wirken zusitzliche Krafte auf die ixialleger der Arbeitsspin-

'del und fﬁhren zu deren vorzeitigen Verschleif.

Ziel der Erfindung

"Als 7iel der Erfindung soll erreicht werdean, mit einem Grund-

- werkzeug, aa welches verschiedene MeiBeltridger anzubringen sind,
die Operation Feinbohren, Planen, Einstechea und Fasen an

felner Bearbeltungsstatlon mit der erforderlichen nohen Wieder-
holgenauigkeit im Bereich einbohren ‘durchfiihren zu kOnnen.,

Das urundwerkzeug bleibt als selbstiéndige Baugruppe an der Ar—
beitsspindel der Werkzeugmaschine, wenn auf andere Werkstiick-
groBen umgeristet wird, Zusdtzliche Axialkrifte auf die arbeits-
sPindel der Werkzeugmaschine sind zu vermeiden.,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Um die in der Charakteristik der bekannten technlschen Losungen
" peschriebene Nachteile beseitigen zu kinnen, 1iegt der Er-
findung die Aufgabe zu Grunde, ein Grundwerkzeug fir die ge-
nannten Arbeitsoperationen zu schaffen, welches im Bereich
Feinbohren die erforderlichen Wiederholgenauigkeiten garantiert.

Brfindungsgemdl wird das dédurch erraicht,-daﬁ.an'eine Arbeits-
spindel ein Grundwerkzeug, mit als Wechselteilen gestalteten
angesetzten MeiBeltragern, angebracht wird,

Im Grundwerkzeug sind alle fiir die Funktion erforderlichen
Bauelemente untergebracht, ' ' '
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- Bs sind dies, die in einem Grundkbrper eingesetzten radial be=-
. weglichen arbeits- und Gegemschieber sowie die in einer
- Fihrungshiilse gefilhrte axial bewegliche Antriebsstange, Die

: Umlenkung der axialen Bewegung der Antriebsstange in die radiale
‘Bewegung der Schieber erfolgt iiber Keilgétriebe, zum Gegen-
schieber ist es eine Fldachenschrigverzahnuang, zum Arbeits-
. schieber ein Kulissentrieb,Arbeits- und Cegenschieber sind
: zum Zwecke des Unwuchtausgleiches gegeneinander beweglich.
' Um eine hohe Wiederholgenauigkeit beim Feinbohren zu erreichen,

"‘xstutzt sich der Arbeitsschieber in der Stellung Feinbohren

~iiber eine PaBplatte auf der sntriebsstange ab., Als abstiitzen-
. des Eklement ist die PaBplatte zur Erreichung einer hohen Ge-
: nauigkeit eingepat und/oder einstellbar angeordnat.

—Auf Grund dieser Anordnung der Bauelemente fixiert sich der
Arbeitsschieber in der Stellung Feinbohren, ohne zusitzliche
Axialkrafte auf die Arbeltsspindellager zu bewircen.

*'Ausfuhrungsbeispiel

f Die Erfindung ist nachstehend anhand eines Ausfuhrungsbei-
spieles nsher erlautert.

Wie in den zugehbdrigen Zeichnungen dargestellt, ist an der Ar-
beitsspindel 1 (Fig. 1) einer nicht dargestellten Werkzeug~
meschine das Grundwerkzeug 2 angebracht. In einem Fiihrungs~
schlitz 3 (Fig.2) sind der Arbeitsschieber 4 und der Gegen~-
schieber 5 angeordnet, von denen der Arbeitsschieber 4 durch

- einen Kulissentrieb 6 und der Gegenschieber 5 durcfﬂelne Fléchen~
verzahnung 7 lber die antriebsstange 8 betdtigt werden, Die in
den Arbeitsschieber 4 eingesetzte Kulisse 9 ist mit einem

insatz 1o versehen, an welchen die PaBplatte 11 als abstiitzen~
des Element verschraubt ist, |

Zur Ausstellung evtl, noch vorhandenea Spieles zwischen Ar-
beitsschieber 4 und antriebsstange 8 sind zwischen Arbeits-
schieber 4 uand Gegenschieber 5 Druckfedera 12 angeordnet,

Der Arbeitsschieber 4 besitzt an seiner Vorderseite eine aAug-
sparung 13 zur aufnahme der MeiBeltréger 14. Im MeiBeltrdger 14
sind die Feilnbohrmeifel 15 und der EinstechmeiBel 16 einge-
setzt. Das Grundwerkzeug 2 ist mit einer Platte 17 abgedeckt.,

-4 -



Bel Verdnderungen der Bearbeitungsaufgabe verbleibt das Grund-

- werkzeug 2 an der Arbeitsspindel 1, nur die MeiBeltriger 14

werden ausgetauscht, Die GroBe des Planhubes des Arbeits-
schiebers 4 ist an einer nicht dargestellten Betitiguagsein-

 -ﬁ richtung der antriebsstange 3 einstellbar,
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Erfindungsanspruch

1. Peinbohr-, Plan- und Einstechwerkzeug mit hoher Wiedernol-
genauigkeit im Bereich Feinbohren, bestehend aus einem
Grundwerkzeug mit darin radial beweglichen Schiebera,
gekennzeichnet dadurch, daB ein Arbeitsschieber (4), mit
einer Kulisse (9) versehen, einen 4nsatz (1o) aufweist,
an dem eine PaBplatte (11), die sich auf eine antriebs- -

" stange (8) abstiitzt, angeordnet ist,

2., Feinbohr- Plan und Zinstechwerkzeug nach Punkt 1, gekenn-
zeichnet dadurch, daB die PaBplatte (11) eingepaBt und/oder
einstellbar ausgebildet ist. o

3. Feinbohr~ Plan und Einstechwerkzeug nach Punkt 1 und 2
gekennzeichnet dadurch, daB zur Vermeidung einer zusdtz~-
lichen axialen Beanspruchung der Arbeitsspindellager, der
ansatz (10) und die PaBplatte (11) mit einem Kulissen-
trieb (6) des Arbeitsschiebers (4) and diese Antriebsstange
(8) in Wirkverbindung stehts | i

m ) . x y |
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