
30 marca 1928 r.

iV
o PAT.e^ ooit 3i/»o

*•.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

Nr 7008. KI.42-i-**-

Societe pour rExploitation des Procedes Edouard Urbain / I
(Paryż, Francja).
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Przy niektórych zastosowaniach węgla,
lip. przy wyrobie win, przeróbce olejów,
lub do ochrony od gazów, pożądany jest
węgiel bądź w postaci pyłu, bądź też wę¬
giel rozdrobniony według skaJi o ściśle o-
kreślonych wymiarach.

Ponieważ jednak dla dobrej i regular¬
nej produkcji węgla nieodzownem jest pra¬
wie gromadzenie materjału lub stosowa¬
nie go w kawałkach o określonych wymia¬
rach, przeto otrzymany węgiel trzeba na¬
stępnie rozdrabniać lub proszkować.

Doświadczenia wykazują, że wskutek
tej przeróbki pierwotna aktywność węgla
zmniejsza się znacznie.

Wynalazcy, którzy prowadzili badania
nad zmniejszaniem się aktywności, przypi¬

sują je w znacznej mierze zatykaniu się
porów węgla bardzo drobnym pyłem, po¬
wstałym przy rozdrabnianiu oraz w pew¬
nym stopniu zniszc7eniu kanalików na po¬
wierzchni ziaren.

Prócz tej|o przekonano się, że osłabienia
aktywności można praktycznie uniknąć, je¬
żeli rozdrabnianie odbywa się w jakiejkol¬
wiek cieczy, najlepiej o dużem napięciu
powierzchniowem. Cieczą tą jest przede-
wszystkiem woda, można jednak stosować
również, zależnie od przypadku, oleje lub
węglowodory.

Jeżeli używana ciecz jest lotna, można
węgiel suszyć i łatwo stwierdzić, że po
rozdrobnieniu aktywność węgla jest bardzo
zbliżona do jego aktywności pierwotnej.



Poicca się w niektórych wypadkach
stosowanie próżni, celem obniżenia tempe¬
ratury suszenia. Suszenie jednak nie jest
konieczne i można dostarczać węgiel zmo¬
czony stosowaną cieczą, zwłaszcza gdy
chodzi o uzyskanie węgla odbarwiającego
w postaci masy, np. do wyrobu wir,.

Zastrzeżenia patentowe,

1. Sposób otrzymywania węgla aktyw¬
nego, rozdrobnionego lub sproszkowanego,
bez zmniejszania jego aktywności, zna¬
mienny tem, że rozdrabnianie lub pro¬

szkowanie uskutecznia się w cieczy dowol¬
nej, najlepiej o dużem napięciu powierzch-
niowem, a to w tym celu, aby uniknąć za¬
tykania się porów węgla i zniszczenia ka¬
nałów na powierzchni ziaren.

2. Sposób otrzymywania węgla według
zastrz. 1, znamienny tem, że węgiel po
przeróbce zostaje zmoczony cieczą stoso¬
waną lub też jest myty i suszony.
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