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Vystvatelné -stahovacie jadro je ur&ené
pre vytvéaranie dutin v beténe pri jeho vyro-
be a umoZiiuje jeho odformovanie po -do-
zreti beténu. Udinkom sily na pozdiZny nos-
nik jadra, ktord jadro z beténu vysdva,
vznikna tahové sily i v tahadldch, ktorymi
je plast jadra pomocou kibov o nosnik pri-
pevneny. PruZné vloZky medzi dielcami
plasta; pripadne deformovatelné steny u-
moZiiuji stiahnutie vonkajSieho obvodu
plasta, &im sa tento v betone uvolni a z be-
ténu vysunie. .
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" Vynélez riesi.vystvatelné stahovame ja- -

dro pre vytvdranie dutin v beténe pri- jeho
vyrobe, pouZitelné jak pri vyrobe monoli-
tického betéonu, tak a] pr1 vyrobe prefabrl-
katov.

Doteraz sii zname v1acere sposoby vytva- L
rania dutin v beténe, a to’bud pomocou pev-"""

nych ]adler ma]umch niekedy i zbiehavé
steny, vytahovanychi zo zrejiceho beténu,
alebo pomocou rozoberatelnych jadier, pri-
padne nerozoberatelnych s velkou kénicitou
stien, vyberanych z fozretého beténu.
Zname st aj vnitprné debnenia a jadrd
pre debnenie dutin, ktorych steny tvoria
rovné plochy a steny debnenia sa pri od-
formovani dmyselne deformujd zloZitymi
rugnymi alebo hydraulickymi stahovadlami.
Klaswky spbsob je ]ednoduche rozoberatel-
né debnenie pre jedno, alebo viac pouZiti.
Nafukovacie debnenia sa pouzwajﬁ vacsi-

nou pre Kruhové prierezy. = - e

Pokial ide o zariadenia na vytvorenie du-
tin v zrejicom beténe, ich nedostatkom je
malg pevnost odformovaného zrejiceho be-
ténu, vznik prasklin vyvolany pohybom ja-
dra a v pripade jeho kénicity i zbiehavost
stien vytvorenej dutiny. Rozoberatelné, pri-
padne ¢iastotne rozoberatelné jadrd a deb-

nenia, vyberané. z.vyzretého-beténu; si-né--

rotné na pracnost a ddrZbu a st nevhodné
pre kontinudlne pracujice technologické

sys®émy. Ich realizdcia pri menS$ich pr1ere-~ .

zoch dutin je obtiaZna.

Systémy meniace prierez deformaciou
pla&ta smerom do vnitra vytvaranej dutiny
sa hodia len pre rovné, resp. dovnitra pre-
hnuté steny a vobec sa nehodia pre steny
prehnuté smerom von, ako je tomu napr.
pri kruhovych a podobnych prierezoch du-
tiny.

Uvedené nedostatky odstraiiuje vystvatel-
né stahovacie jadre, ktorého podstata spo-
¢iva v tom, Ze pri. jeho vysidvani z beténu
tast vysdvacej sily sa prenesie pomocou
tiahiel na plast jadra a vyuZije sa k tomu,
aby sa prierez jadra zmens$il tak, Ze dbjde
k jeho uvolneniu v beténe a jadro sa posu-
nie, Stiahnutie jadra umoZiiuji pruZné po-
zdIZne vloZky v jeho vonkaj$om plasti.

Stiahnutim jadra sa docieli jeho uvolne-
nie v zatvrdlom beténe, ‘a to &iste len G&in-
kom vystvacej sily bez potreby rozoberania
alebo uvolfiovania niektorych ¢asti jadra,
¢o sa priaznivo prejavi moZnostou vytvore-
nia jadier menSich prierezov a vé&é&8ich dI-
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Zok nez to umoZiiuja suffasne systemy, a to
pri velkej odolnosti proti vonkaj$im tlakom
s moZnostou zhutiiovat: beténovu zmes vib-
rovanim jadra.

Pre urychlenie tuhnutia beténu teplom

- jadro moZno vyhrievat. Jednotlivé jadrd je
‘moZno spolu jednoducho spéajat, a to i v

priebehu vytvéracieho procesu beténového
vyrobku. Pre vystivanie ‘je jedno, ¢i je ]adro
tahané, alebo tladené. K ekonomickym: pri-
nosom jadra patri zniZenie précnosti pri
jeho technologickém vyuZiti voéi su(‘fasnvm
systémom.

Na pr1p019nom vykrese na obr 1 je zna-
zornené jadro skladajice sa z dvoch &asti
pre vytvorenie kruhovej dutiny v betone v
zabetonovanom stave, na obr. 2 je zn4zor-
nené jadro pri vysidvani z beténu, v danom’
pripade pri posobeni tahove] vysiivacej sily
P na obr. 3, 4,5 a 6 st priklady vyhoto-

"vema ‘jadra pré nekruhové prierezy.

Plast jadra 1 obr. 1, sa skladd z pozdiz-
nych tuhych plastovych dielcov 8 sp0]enych
spolu pruZnou vloZkou 2, ktord modZe vyhod-
ne tvorit sticasne i tesnenie dielcov. Dielce
st spojené s nosnikom 3 pomocou tiahiel 4
upevnenych v kiboch plastovych dielcov 5
a kaoch 6 nosnika. Pri pdsobeni osovej si-
ly ,,P* na nosnik 3 obr.-2, vychyl’u]u sa tiah-
la 4 0 uhol «, €o je umoZnené stGfasnym
stlafanim sa pruZnych vloZiek 2 udinkami

sil vzniklymi v tiahlach.

Désledok je zmenSenie prierezu jadra u-
merné odporu, ktoré jadro proti vystivaniu
kladie. Obr. 1 a 2 zndzoriiuji tieZ priklad
spojenia viacerych jadier.

Na obr. 3 je zndzorneny nekruhovy prie-
rez jadra vytvoreny z tuhych plastovych
dielcov 8 a z pruZnej deformovatelnej steny
7. Stiahnutie jadra sa dosiahne jednak stla-
cemm JbruzZnych vloZiek 2 medzi tuhymi
plaStovymi dielcami 8, jednak pruZnou de-
formédciou deformovatelnych stien 7. Na ob-
razku 4 je jadro v stiahnutom stave. Na ob-
rdzku 5 je priklad jadra, ktorého pl4st sa
skladd len z pruZnych deformovatelnych
stien 7. Na obr. 6 je zndzorneny jeho prie-
rez v stiahnutom stave. Obr. 3 a% 6 si si-
Casne prikladmi na vytvorenie jadra nekru-
hového prierezu.

VyuZitelnost vynélezu je velmi Siroka.
M6Ze sa vyuZit pri zhotovani dutin, otvorov
a vedeni pri monohtlckych betonovych kon-
Strukcidch, ale aj pri vyrobe prefabrikétov.

PREDMET VYNALEZU .

1. Vystuvacie stahovatelné jadro pre vy-
tvdaranie dutin v beténe vyznadujtce sa tym,
Ze sa skladd z vonkajSieho plasta (1) spo-
jeného s pozdiZnym nosnikom (3) pomocou
tahadiel (4) upevnenych v kiboch (5) plas-
ta {1) a kIboch (6) nosnika (3).

2. Vysuvacie stahovatelné jadro podla

bodu 1, vyznadujtce sa tym, Ze plast jadra
(1) je podla tvaru prierezu vytvoreny spo-
jenim tuhych plaStovych dielcov (8) pomo-
cou pruZnych vloZiek (2), alebo z pruZnych
deformovatelnych stien (7) a z ich kombi-
nécie. :
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