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[54) Sposeb viroby vigknitych dosak
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‘Spbsob vyroby vldknitych dosdk a inych
vyliskov suchym spdsobom z hydrotermicky
spracovaného lignoceluldzového materidlu.

Drevarsky

Uelom vynalezu je maximdlne vyuZitie
vlastnosti lignocelulézového materidlu pri
suchom procese vyroby DVD, o sa prejavu-
je zlepSenim fyzikdlnych vlastnosti, nasia-
kavosti a napudania ako i mechanickych
vlastnosti.

Uvedeného t1cCelu vyndlezu sa dosiahne
sposobom vyroby podla vyndlezu, pri kto-
rom sa lignocelulézovy materidl hydroter-
micky spracovava, nasledne lisuje a v prie-
behu doskotvorného procesu sa sutasne pd-
sobi formaldehydom pripadne jeho poly-
mérmi a/alebo fenolom.
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Vyndlez rieSi spOsob vyroby vidknitych
dosdk a inych vyliskov suchym spdsobom
0 objemovej hmote minimélne 0,75 g/cm’ z
hydrotermicky spracovaného lignocelulézo-
vého materialu.

St zndme spdsoby vyroby vlaknitych do-
sdk suchym vyrobnym postupom z hydro-
termicky spracovaného lignocelulézového
materidlu s pouZitim fenolickych lepidiel,
ako aj bez pouZitia lepidiel. Je zndmy spod-
sob vyroby z drobnych lignocelulézovych
materidlov bez ich predchadzajiceho hyd-
rotermického spracovania za pritomnosti
formaldehydu, fenolu a amoniaku pri liso-
vani. St zndme spdsoby vyroby vldknitych
dosdk mokrym a polosuchym vyrobnym po-
stupom s hydrotermicky spracovanym lig-
nocelulézovym materidlom bez pouZitia ako
i s pouZitim fenolickych lepidiel a amonia-
ku.

Nevyhodou suchého vyrobného postupu
vldknitych dosdk pracujiceho s pouZitim fe-
nolickych lepidiel je to, Ze nevyuZiva viast-
nosti lignocelulézového materidlu k dosiah-
nutiu mechanickych a fyzikdlnych vlastnos-
ti, preto musi pouZivat prisady fenolickych
lepidiel v mnoZstve 2 a% 10 %. Fyzikdlne

. vlastnosti sa nedosahuji v poZadovanych
hodnotdch ani pri pouZiti hydrofobizaénych
¢inidiel, pricom hydrofobizatné prisady spo-
sohuji &asté poZiary na lisoch. DalSou ne-
vfhodou je zniZend kvalita vlastnosti po-
vrchovych vrstiev, takZe dosky je potrebné
brisit.

Nevyhodou suchého vyrobného postupu
vldknitych dosdk pracujiceho bez pouZitia
lepidiel je to, Ze hoci do znanej miery vy-
uZiva vlastnosti hydrotermicky spracované-
ho lignocelulézového materidlu v procese
lisovania, k dosiahnutiu poZadovanych fy-
zikdlnych a mechanickych vlastnosti je i
pri pouZziti hydrofobizanych prisad nutné
pouZival dalSie technologické operdcie na
zu$lachtovanie dosdk, priom u tejto ope-
riacie dochddza k dastym poZiarom.

Nevyhodou suchého postupu vyroby do-
sdk z drobnych hydrotermicky neuprave-
nych lignoceluldzovych materidlov za pri-
tomnosti fenolu, formaldehydu a amoniaku
priddvaného do procesu po suSeni tesne pred
lisovanim je to, Ze hydrotermicky nespra-
covany materidl moéZe vyuZit iba minimum
svojich vlastnosti, a to iba pri doskotvor-
nom procese lisovania, ¢im parametre ho-
tového vyrobku dosahuji iba niZ8ich kva-
litativnych tried. DalSou nevyhodou je, Ze
zabezpedovanie priddvania tychto ldatok do
procesu si vyZaduje Specidlne a kompliko-
vané zariadenie.

Nevyhodou mokrého a polosuchého vy-
robného postupu vldknitych dosdk z hydro-
termicky spracovaného lignocelulézového
materidlu je to, Ze k doskotvornému proce-
su lisovania nevyuZiva hydrotermickou -
pravou uvolnenych 1l4tok drevnej hmoty,
ktoré znelistuju odpadné vody a zniZujd
vytaZ. DalSou nevyhodou je, Ze k dosiahnu-
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tiu fyzikdlnych viastnosti i pri pouZiti hyd-
rofobizatnych &inidiel mus{ pouZival bud
pridavok fenolickych lepidiel, alebo dalSiu
operaciu tepelného zudlachiovania dosék.

Uvedené nedostatky odstrariuje spdsob v§-
roby vldknitych dosdk jedno, pripadne viac-
vrstvjch a inych vyliskov z lignoceluldzo-
vého materidlu o objemovej hmote minimél-
ne 0,75 g/cm?, pri ktorom je lignocelulézovy
materidl hydrotermicky spracovany pri tep-
lote 100 aZ 220 °C, vihkosti 15 aZ 120 %, tla-
ku 0,01 aZ 1,4 MPa, charakterizovany obsa-
hom vodorozpustnych latok 2 aZ 30 %, li-
sovany pri tlaku 1,0 aZ 8,0 MPa, teplote 120
aZ 250 °C, vlhkosti 5 aZ% 25 % po dobu 1 aZ
15 minit, ktorého podstata spodiva v tom,
7e doskotvorny proces prebieha za stiasné-
ho podsobenia formaldehydu pripadne jeho
polymérov v mnoZstve 0,2 aZ 30 % a/alebo
fenolu v mnoZstve 0,2 aZ 10 %.

Vyhody uvedenéhc spbsobu podla vyné-
lezu st v tom, Ze umoZiiuje maximélne vy-
uZitie vlastnosti lignocelulézového materia-
Iu pri suchom procese vyroby drevovlikni-
tych dosdk a inych vyrobkov, o sa preja-
vuje hlavne zlepSenim ich fyzikdlnych vlast-
nosti, nasiakavosti a napuacania, ako i me-
chanickych vlastnosti, ¢im sa dosiahne zvy-
Senie podielu vyroby v najvy3sej kvalitativ-
ne triede aZ o 50 % a nevyZaduje Specidl-
nych pridavnych zariadeni.

Dalsou vyhodou je, Ze umoZiiuje spraco-
vanie i menej hodnotnych odpadovych sor-
timentov vyroby, napriklad pilin zv1ast n
listnacov, ktoré sa doteraz nespracovavaju.

Uvedeny spdsob podla vyndlezu maximadl-
ne vyuZiva vlastnosti lignocelulézového ma-
teridlu v procese zdmerne podrobeného pod-
mienkam Kkontrolovanej hydrotermickej u-
pravy posobenim dalSich latok: formalde-
hydu, fenolu, pripadne amoniaku aktivne
sa zudastiiujicich jeho chemicko-Struktu-
rdlnych zmien, ako i vytvdranim dalSich
chemickych a fyzikdlnych vézieb tychto la-
tok medzi sebou ako v procese hydrotermic-
kého spracovania, tak i v procese lisovania.

Priklad 1

Lignocelulézovy materidl se defibratnym
zariadenim hydrotermicky upravi pri tlaku
pary 1,2 MPa, teplote 220 °C, vihkosti 45 %,
po dobu 6 minit na cbsah vodorozpustnych
latok 12 %, po rozvldkneni sa pridd k ne-
mu formaldehyd v mnoZstve 1 % a po su-
Seni a navrstveni do koberca je dalej liso-
vany pri tlaku lisovacieho néstroja 6,0 MPa,
teplote 200 °C, vihkosti 10 % po dobu 6 mi-
nut.

Priklad 2

Lignocelulozovy materidl sa defibratnym
sposobom hydrotermicky upravi pri tlaku
pary 1,0 MPa, teplote 185 °C, vlhkosti 65 %
po dobu 6 mintt naobsah vodorozpustnych
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latok 8 %, po rozvldkneni sa pridd k nemu
fenol v mnoZstve 0,5 % a po su3eni a na-
vrstveni do koberca je dalej lisovany pri
tlaku lisovacieho néstroja 5,0 MPa, teplo-
te 230°C, vlhkosti 8 % po dobu 3 minit.

Priklad 3

Lignoceluldzovy materidl sa defibradnym
zariadenim hydrotermicky upravi pri tlaku
pary 0,8 MPa, teplote 175 °C, vihkosti 90 %
po dobu 5 minit na obsah vodorozpustnych
latok 6 %, v priebehu rozvlakiiovania sa do
rozvldkiiovacieho zariadenia pridd formal-
dehyd v mnoZstve 3 %, fenol v mnoZstve 1
percento, amoniak v mnoZstve 2,5 % a po
suSeni a navrstveni do koberca je dalej li-
sovany pri tlaku lisovacieho nastroja 4,0
MPa, teplote 200 °C po dobu 8 mindtt.

K lignocelulézovému materidlu sa prida
bud formaldehyd, pripadne jeho polyméry
napr. hexametyléntetramin, alebo fenol, a
to kaZdy samostatne.

Formaldehyd a fenol sa k lignoceluldzo-
vému materidlu moZe pridavat taktieZ su-
¢asne, pripadne najprv sa prida formalde-
hyd neskér fenol, alebo opacne. Za pritom-
nosti formaldehydu alebo fenolu, pripadne
oboch sucdasne moZe byt pridany i amoniak
v mnoZstve 0,2 aZ 10 %.

K hydrotermicky spracovanému lignoce-
lulozovému materidlu méZe byt pridané i
fenolformaldehydové lepidlo v mnoZstve 0,1
a7 5 %, pritom priddvanie formaldehydu, fe-
nolu, pripadne amoniaku méZe byt preve-
dené bud pre kaZdd latku samostatne, pri-
padne v zmesi, prifom tieto méZu byt na-

vy$e obsiahnuté v prisludnjch mnoZstvédch
vo fenolformaldehydovom lepidle.

Fenol, formaldehyd, pripadne amoniak sa
k hydrotermicky spracovdvanému lignoce-
lul6zovému materidlu priddva bud priamo
do znamych termomechanickych pariacich
a defibradnych zariadeni tak, Ze tieto latky
st pridané bud priamo do paraku, alebo do
rozvldkiiovacieho zariadenia, pripadne po
vystupe lignoceluldzového materialu z tych-
to zariadeni.

Fenol, formaldehyd, pripadne amoniak je
moZné k lignocelulézovému materidlu pri-
dat eSte pred jeho hydrotermickym spraco-
vanim.

K lignocelulézovému materidlu moéZu byt
pridané hydrofobizatné latky ako i latky
zvysujice jeho odolnost proti ohiiu a biolo-
gickym Skodcom.

Pri v§robe viacvrstvych vidknitych dosak
zndmym sposobom jednotlivé vrstvy moZu
mat rovnaky, pripadne rézny stupeii che-
micko-§trukturdlnych zmien lignocelulézo-
vého materidlu, rovnaky, pripadne rodzny
obsah vlhkosti, lepidla, pripadne tieto le-
pidlo neobsahuja vobec.

Stupeii hibky chemicko-§trukturédlnej zme-
ny lignocelulézového materidlu moéZe byt
vyjadreny rozne, napr. depolymerizainym
stupiiom celuldzy, benzénalkoholickym ex-
traktom, percentudlnym obsahom vodoroz-
pustnych latok alebo inym zndmym spdso-
bom.

Uvedeny sposob je moZné vyuZit v drevar-
skom priemysle pri spracovani hlavne list-
natych drevin a ich drobnych odpadov.

PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob vyroby vldknitych dosdk a inych
vyliskov z lignocelulézového materidlu o
objemovej hmote minimélne 0,76 g/cm3 pri
ktorom je lignocelulézovy materidl hydro-
termicky spracovany pri teplote 100 aZ 220
stupiioch Celsia, vlhkosti 15 aZ 120 %, tla-
ku 0,01 aZ 1,4 MPa, charakterizovany obsa-
hom vodorozpustnych latok 2 aZ 30 % a né-
slednym lisovanim pri tlaku 1,0 aZ 8,0 MPa,
teplote 120 aZ 250 °C, vlhkosti 5 aZ 25 % po
dobu 1 aZ 15 min., vyznacujici sa tym, Ze
sa v priebehu doskotvorného procesu stcas-
ne posobi na lignocelulézovy materidl form-
aldehydom pripadne jeho polymérmi v mnoz-

stve 0,2 aZ 30 % a/alebo fenolu v mnoZstve
0,2 aZ 10 %.

2. Sposob vyroby vlaknitych dosdk podla
bodu 1, vyznacujici sa tym, Ze sa k ligno-
celulozovému materidlu priddva amoniak v
mnoZstve 0,2 aZ 10 %.

3. Spdsob vyroby vlaknitych dosdk podla
bodov 1 a 2 vyznadujtci sa tym, Ze sa k lig-
noceluldézovému materidlu pridava {fenol-
formaldehydové lepidlo v mnoZstve 0,1 aZ
5 %, pricom formaldehyd, fenol, pripadne
amoniak moéZu byt vo fenolformaldehydo-
vom lepidle obsiahnuté navyse.
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