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DESCRIPCION
Dispositivo para secar un material de impresion provisto de tinta
La invencion se refiere a un dispositivo de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

Por el estado de la técnica es conocido que se utilizan unidades de soplado, que por regla general son componentes
de secadoras, para secar materiales de impresion recién impresos. Por ejemplo, el material de impresién es solicitado
con aire caliente para que el disolvente presente en la tinta ain hiumeda se evapore a un ritmo acelerado. Una maquina
de impresion puede estar equipada con una pluralidad de estas secadoras, encontrandose al menos una de estas
secadoras detras de cada mecanismo de impresion en la direccion de transporte del material de impresion.

Dispositivos para el secado de materiales se conocen por el estado de la técnica, por ejemplo, por los documentos DE
692 02 957 T2, US 2015/0233637 A1, DE 10 2005 031 159 A1, DE 10 2006 059 025 A1y US 2012/0273070 A1.

Ademas, el documento DE 10 2004 051 990 B4 muestra un dispositivo para secar un material de impresion provisto
de tinta de impresién, alimentandose un medio gaseoso al dispositivo a través de un tubo de conexién. Este medio
gaseoso sale a continuacion de este dispositivo a través de aberturas. El dispositivo conocido consta en este sentido
esencialmente de cuatro componentes. En concreto, se trata de un cuerpo hueco, una boquilla de conexion, una tapa
de cierre y una barra perforada o de boquilla desde la que el medio gaseoso sale del dispositivo en direcciéon del
material de impresion. El dispositivo conocido se caracteriza por el hecho de que se crean buenas condiciones de
flujo, en particular en la salida del dispositivo, por lo que se puede conseguir un secado eficaz del material de impresion.
Se ha puesto de manifiesto que el procedimiento de fabricacion o los costes de fabricacion de dicho dispositivo deben
optimizarse aun mas.

Por tanto, un objetivo de la presente invencion es paliar al menos parcialmente las desventajas anteriormente
descritas. En particular, es un objetivo de la presente invencion crear un dispositivo que sea menos costoso de fabricar.

El objetivo anterior se resuelve mediante un dispositivo con las caracteristicas de la reivindicacién 1. Otras
caracteristicas y detalles de la invencion se desprenden de las respectivas reivindicaciones dependientes, de la
descripciéon y de los dibujos. A este respecto, las caracteristicas y los detalles descritos en relacion con las
reivindicaciones de patente de acuerdo con la invencién se cumplen Idgicamente también en relacién con el dispositivo
de acuerdo con la invencion y en cada caso viceversa, de modo que, con respecto a la divulgacién de los aspectos de
la invencién individuales, siempre se realiza o puede realizarse una referencia reciproca.

El objetivo se resuelve mediante un dispositivo para secar un material de impresion provisto de tinta de impresion para
una maquina de impresiéon con un cuerpo hueco que presenta una zona de conduccion de aire alargada con una
abertura para conducir un medio gaseoso fuera del cuerpo hueco en la direccion del material de impresién y una
abertura de alimentacion para conducir el medio gaseoso hacia el cuerpo hueco. En este sentido, se prevé que el
cuerpo hueco y la zona de conduccién de aire formen un componente comun, de material unitario. De acuerdo con la
invencion, el medio gaseoso entra en el dispositivo a través de la abertura del cuerpo hueco, llegando dentro del
cuerpo hueco el medio gaseoso a la zona de conduccidn de aire para salir de la zona de conduccién de aire lo mas
uniformemente posible y fluir sobre el material de impresién. Es particularmente ventajoso que el cuerpo hueco y la
zona de conduccién de aire estén realizados a partir de un solo componente, lo que reduce considerablemente los
costes de fabricacion. El dispositivo de acuerdo con la invencién puede ser fabricado asi en pocas etapas de trabajo.
La extension alargada del cuerpo hueco se corresponde ventajosamente con la extension alargada de la zona de
conduccién de aire, de modo que el material de impresién puede ser secado completamente por el dispositivo de
acuerdo con la invencion. Ventajosamente, la zona de conduccién de aire es directamente contigua al cuerpo hueco,
pudiendo estar realizada la zona de conduccién de aire en forma de boquilla, de tal modo que el medio gaseoso pueda
salir de forma fiable del dispositivo de acuerdo con la invencion desde una abertura de la zona de conduccién de aire
en direccién del material de impresion. La maquina de impresion puede ser, por ejemplo, una maquina de impresién
flexografica o de huecograbado.

También se prevé que la zona de conduccion de aire presente dos paredes separadas entre si, al menos parcialmente,
haciendo contacto, en particular, las paredes entre si. Por un lado, las paredes forman un canal de flujo para el medio
gaseoso, estando dispuestas las dos paredes de forma opuesta entre si. Durante el funcionamiento, el medio gaseoso
sale del cuerpo hueco en direccion de la zona de conduccién de aire, fluyendo a lo largo de las paredes en direccion
del material de impresién. Las paredes estan configuradas abiertas en el lado opuesto al cuerpo hueco, formandose
asi la abertura de la zona de conduccion de aire. Ventajosamente, las paredes estan unidas o fijadas entre si en puntos
definidos. De este modo, se forma una zona de conduccién de aire estable que proporciona un flujo uniforme, asi
como una apertura uniforme de la zona de conduccion de aire para el medio gaseoso que sale.

Ademas, de acuerdo con la invencion, la zona de conduccidn de aire presenta elementos de resistencia al aire al
menos en una de las dos paredes. El elemento de resistencia al aire sirve, por un lado, para conseguir un flujo 6ptimo
dentro del cuerpo hueco y/o en la zona de conduccion de aire, de manera que se pueda conseguir una salida 6ptima
de fluido en direccion del material de impresion. Esto sirve para secar el material de impresién de la manera mas
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eficiente posible.

Ademas, es ventajoso en el marco de la invencion que el elemento de resistencia al aire presente una extension
alargada que esté alineada en la direccién de la abertura de la zona de conduccion de aire. Se ha demostrado que la
extensién alargada provoca una uniformizacién ventajosa del flujo de medio en la salida de la abertura de la zona de
conduccién de aire, manteniéndose al mismo tiempo bajas las pérdidas de presion dentro del dispositivo.

De acuerdo con un perfeccionamiento ventajoso de la invencion, se puede prever que la zona de conduccion de aire
presente una seccion de desembocadura en la proximidad de su abertura en la que no se encuentre ningun elemento
de resistencia al aire. La ventaja de la seccién de desembocadura es que el flujo del medio que se dirige a través de
la zona de conduccién de aire se recupera en la seccion de desembocadura, lograndose asi una uniformizacién al
salir el medio hacia el material de impresion. Ventajosamente, la seccién de desembocadura se extiende a lo largo de
toda la longitud de extension del cuerpo hueco.

De acuerdo con un perfeccionamiento ventajoso de la invencion, puede preverse que las paredes presenten una
distancia X entre si que se sitle en particular entre 1 mm < X < 10 mm. La distancia X es ventajosamente constante
en toda la extension de la zona de conduccién de aire. Ventajosamente, la distancia X se encuentra en un intervalo
entre 1 mm < X<5mm.

Es ventajoso, ademas, si, en el marco de la invencion, la zona de conduccion de aire presenta una longitud Lw
partiendo del cuerpo hueco hasta la abertura de la zona de conducciéon de aire, presentando la seccién de
desembocadura una longitud Lm que discurre desde el elemento de resistencia al aire hasta la abertura de la zona de
conduccién de aire, siendo 1,5 < Lw/Lm < 10, en particular 2 < Lw/Lm < 5. De acuerdo con la invencion, se ha
demostrado que la longitud de la seccion de desembocadura es importante para conseguir un apaciguamiento del
flujo, lo cual es ventajoso para el efecto de secado en el material de impresiéon. En comparacion con la longitud de la
zona de conduccién de aire, la longitud de la seccidén de desembocadura debe ser esencialmente menor para lograr
un flujo uniforme. De este modo, se puede crear una disposicién global lo mas compacta posible.

Ademas, es ventajoso si, en el marco de la invencion, el elemento de resistencia al aire presenta una zona de contacto
que esta fijada a la pared adyacente. De acuerdo con la invencién, se ha demostrado que Unicamente son necesarias
zonas de contacto definidas para fijar de forma fiable ambas paredes entre si sin poner en peligro la estabilidad del
dispositivo de acuerdo con la invencion durante su funcionamiento. Cuantas menos zonas de contacto haya, menor
sera la resistencia al flujo en el dispositivo de acuerdo con la invencién.

Ademas, es ventajoso si, en el marco de la invencién, se prevé una pluralidad de elementos de resistencia al aire que
presentan una distancia Y entre si, siendo en particular 0,01 < X/Y < 0,3, en particular 0,03 < X/Y < 0,08. La distancia
X de la abertura de la zona de conduccion de aire, que también puede designarse como intersticio de boquilla, puede
variar de forma correspondiente a la distancia Y, siendo la distancia Y la distancia entre dos elementos de resistencia
al aire. Las distancias entre los elementos de resistencia al aire no deben ser demasiado pequefias, ya que de lo
contrario se producen mayores pérdidas de presion dentro del dispositivo. Una distancia Y demasiado grande también
es desventajosa, ya que los elementos de resistencia al aire sirven como agente de fijacion a través de la zona de
contacto. Un niumero demasiado pequefio de zonas de contacto podria causar una posible inestabilidad del dispositivo
de acuerdo con la invencion durante el funcionamiento, lo que significa que, por ejemplo, podrian producirse
turbulencias innecesarias o vibraciones del material debido al flujo del medio imperante en la zona de conduccién de
aire.

Ventajosamente, en el marco de la invencion, se puede prever que las dos paredes presenten elementos de resistencia
al aire que estén unidos y/o fijados entre si en cada caso en sus zonas de contacto. Puede ser ventajoso dotar a las
dos paredes opuestas de elementos de resistencia al aire, creando asi una zona de conduccién de aire estable y
logrando un flujo uniforme dentro del dispositivo de acuerdo con la invencion. Ventajosamente, las geometrias de los
elementos de resistencia al aire estan realizadas de manera idéntica en las dos paredes. Los elementos de resistencia
al aire se encuentran en el interior de la zona de conduccion de aire, es decir, en el interior de la respectiva pared.

Ventajosamente, en el marco de la invencién se puede prever que el cuerpo hueco y la zona de conduccion de aire
formen una pieza metalica comun, en particular una pieza estampada y doblada. Esto tiene la ventaja de que el
dispositivo de acuerdo con la invencion puede configurarse de manera econdmica. La pieza metalica proporciona en
este sentido cierta estabilidad, que es necesaria para conducir el flujo del medio dentro del cuerpo hueco y la zona de
conduccién de aire de manera uniforme y segura desde el intersticio de boquilla hacia el material de impresién. La
pieza estampada y doblada puede realizarse en pocas y sencillas etapas de fabricacion, efectuandose la fijacion de
zonas definidas de la pieza metalica en la zona de conduccién de aire.

Al menos un lado del cuerpo hueco esta cerrado por un elemento de cubierta. El lado opuesto al elemento de cubierta
presenta al menos una correspondiente abertura de alimentacion para conducir el medio gaseoso al cuerpo hueco. El
elemento de cubierta es ventajosamente un componente independiente del cuerpo hueco y de la zona de conduccién
de aire. El elemento de cubierta puede fijarse al cuerpo hueco por arrastre de forma y/o de fuerzas y/o por adherencia
de materiales, en particular el elemento de cubierta se atornilla al cuerpo hueco. Alternativa y/o adicionalmente es
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concebible una unién enclavada como, por ejemplo, un clipaje, etc. Ademas, también se prevé ventajosamente en el
marco de la invencién que la abertura de alimentacion presente también un elemento de cubierta, presentando este
elemento de cubierta una abertura de flujo a través de la cual el medio gaseoso puede ser conducido al cuerpo hueco
desde el exterior. Este elemento de cubierta puede fijarse al cuerpo hueco de forma idéntica al elemento de cubierta
opuesto.

De acuerdo con un perfeccionamiento ventajoso de la invencion, se puede prever que el elemento de resistencia al
aire se conforme a partir de la pieza metalica, en particular que sea embutido o estampado. Este disefio se caracteriza
por sus bajos costes de fabricacion, pudiendo realizarse, en particular, el procedimiento de conformacion en un tiempo
de fabricacién corto y siendo muy alta la reproducibilidad del resultado de la conformacion.

De acuerdo con un perfeccionamiento ventajoso de la invencion, se puede prever que las paredes discurran paralelas
entre si o que las paredes discurran coénicas entre si, reduciéndose la distancia X hacia la abertura. En funcién de las
condiciones de instalacion, puede ser util que las paredes sean conicas entre si, lograndose asi un efecto de boquilla
de un confusor. Debido a la seccion transversal menguante en el confusor, se eleva la velocidad de flujo del medio.
Esto puede afectar al proceso de secado del material de impresion.

De acuerdo con un perfeccionamiento ventajoso de la invencion, se puede prever que el elemento de resistencia al
aire presente una profundidad T que sea esencialmente uniforme. Este disefio de acuerdo con la invencién puede
realizarse, por ejemplo, si las paredes discurren paralelas entre si, sirviendo los elementos de resistencia al aire como
elementos espaciadores entre las paredes. La profundidad T influye esencialmente en la distancia X entre las paredes
0 en la abertura de la zona de conduccién de aire por donde sale el medio.

Ademas, se puede prever ventajosamente que el elemento de resistencia al aire presente una profundidad T que
disminuya hacia la abertura de la zona de conduccién de aire. Esta construccion puede ser Util si, por ejemplo, las
paredes discurren conicamente entre si, reduciéndose la distancia X hacia la abertura. En este sentido, también es
concebible que unicamente una pared esté equipada con elementos de resistencia al aire o que ambas paredes
presenten en cada caso elementos de resistencia al aire, estando fijados los elementos de resistencia al aire de una
pared a los elementos de resistencia al aire opuestos de la otra pared, en particular en las zonas de contacto.

Ademas, se puede prever ventajosamente que la zona de contacto del elemento de resistencia al aire de una pared
discurra esencialmente paralela a la pared opuesta o que la zona de contacto del elemento de resistencia al aire de
una pared discurra esencialmente paralela a la zona de contacto del elemento de resistencia al aire opuesto de la otra
pared. Esto significa que el dispositivo de acuerdo con la invencién presenta elementos de resistencia al aire en cada
pared o, en una posible variante, dispone de elementos de resistencia al aire en una pared, estando la pared opuesta
libre de elementos de resistencia al aire. En ambos casos, la fijacion de las dos paredes se efectua a través de los
elementos de resistencia al aire.

Puede ser ventajoso si, en el marco de la invencion, las dos paredes estan unidas entre si por arrastre de forma y/o
de fuerza y/o por adherencia de materiales, en particular, si las dos paredes estan soldadas o remachadas. Estos dos
ultimos tipos de fijacion se caracterizan en particular por su fiabilidad, lo que significa que se trata de efectos de fijacion
duraderos, incluso cuando imperan velocidades de flujo mas elevadas en la zona de conduccion de aire.

Puede ser ventajoso que los elementos de resistencia al aire de una pared estén fijados a la otra pared opuesta o que
los elementos de resistencia al aire de una pared estén fijjados a los elementos de resistencia al aire de la otra pared.
La fijacion se realiza en cada caso en la zona de contacto de cada elemento de resistencia al aire, pudiendo adoptar
la zona de contacto diferentes formas geométricas, por ejemplo, una forma circular u ovalada.

En otra posibilidad, se puede prever que una zona de fijacidon de la zona de contacto de una pared sirva para la fijacion
con la otra pared. Ventajosamente, la zona de fijacion es geométricamente mas pequefia que la zona de contacto. En
particular en el caso de la soldadura o el remachado, la zona de fijacién puede ser mucho menor que la verdadera
zona de contacto. Sin embargo, esto también significa que el area restante de la zona de contacto puede seguir
apoyandose en la pared opuesta.

En otra posibilidad, se puede prever que la zona de fijacion esté dispuesta en el lado de la zona de conduccion de aire
que esta orientada hacia el cuerpo hueco. Esto permite alcanzar un mayor efecto de fijacion entre las paredes. Otra
ventaja es que, a pesar de las mayores velocidades de flujo dentro de la zona de conduccién de aire, el desarrollo del
ruido puede mantenerse bajo. En las pruebas de flujo, sorprendentemente, este Ultimo fendmeno ha demostrado que,
al disponer la zona de fijacién lo mas cerca posible del cuerpo hueco, el flujo es conducido de forma fiable entre los
elementos de resistencia al aire y no se crean turbulencias innecesarias en la zona de los elementos de resistencia al
aire, lo que tiene un efecto positivo en la reduccién del ruido.

Puede ser ventajoso si, en el marco de la invencion, el elemento de resistencia al aire se estrecha en direccion de la
abertura. Esto significa que la distancia entre dos elementos de resistencia al aire adyacentes de una pared puede
aumentar. Esta disposicion se asemeja a una boquilla de tipo difusor. Esta forma de realizacion puede combinarse
con una distancia X constante entre las paredes o con una distancia X menguante en la direccion de la abertura de la
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zona de conduccion de aire. Las ultimas alternativas de disefio mencionadas dan como resultado unas condiciones
de flujo uniformes en la salida del dispositivo de acuerdo con la invencién, donde el medio abandona la zona de
conduccioén de aire.

Puede ser ventajoso si, en el marco de la invencion, el elemento de resistencia al aire presenta forma de gota o es
circular u ovalada o la anchura del elemento de resistencia al aire es practicamente constante a lo largo de su extension
en la direcciéon de la abertura. Estas formas de un elemento de resistencia al aire pueden realizarse facilmente
mediante un procedimiento de conformacién en la pieza metalica. La pieza metalica a partir de la cual se realiza el
cuerpo hueco, asi como la zona de conduccién de aire, es ventajosamente una pieza metalica plana o una lamina
metalica antes del procedimiento de conformacion, presentando ventajosamente una forma rectangular. En una
primera etapa del procedimiento, el conformado tiene lugar en zonas definidas del metal para practicar los elementos
de resistencia al aire en el metal. A continuacion, la pieza metalica se dobla en puntos definidos, lo que se efectua,
por ejemplo, mediante el perfilado de rodillos. En otra etapa, se efectia una fijacion a la zona de conduccion de aire,
concretamente y de manera ventajosa a través de una soldadura o un remachado.

De acuerdo con la invencion, puede estar previsto que al menos una pared presente un primer y un segundo elemento
de resistencia al aire, diferenciandose el primer elemento de resistencia al aire geométricamente del segundo elemento
de resistencia al aire, generando en particular el primer elemento de resistencia al aire una mayor resistencia al aire
para el medio gaseoso que el segundo elemento de resistencia al aire. El disefio diferente de las geometrias tiene la
ventaja de que se pueden lograr buenos efectos de secado en el material de impresién, en particular se puede lograr
un secado uniforme. No se produce un "secado a franjas" a lo ancho del material de impresion.

Ademas, se puede prever que el primer elemento de resistencia al aire presente la zona de fijacién. Por regla general,
el primer elemento de resistencia al aire presenta un disefio estructural mas grande que el segundo elemento de
resistencia al aire, de tal modo que se puede lograr una fijacion fiable.

La invencion también puede comprender que los elementos de resistencia al aire de una pared estén desplazados
con respecto a los elementos de resistencia al aire de la pared opuesta, estando posicionados en particular los
elementos de resistencia al aire a una altura comun en la zona de conduccién de aire. Asi, es concebible que cada
pared presente cierto numero de elementos de resistencia al aire, presentandose ventajosamente la zona de fijacion
en el primer elemento de resistencia al aire.

Se ha demostrado que se pueden obtener buenos resultados de secado cuando el desplazamiento es el 50% de la
distancia Y entre dos elementos de resistencia al aire adyacentes de una pared.

De acuerdo con la invencion, el dispositivo puede estar configurado de tal manera que el cuerpo hueco presente una
abertura posicionada opuestamente a la abertura de alimentacioén, estando fijado un elemento de cubierta a la abertura
y/o a la abertura de alimentacion para que el cuerpo hueco esté cerrado, en el que, estando fijado en particular el
elemento de cubierta al cuerpo hueco por arrastre de forma y/o de fuerza y/o por adherencia de materiales. El elemento
de cubierta puede estar configurado como una pieza moldeada por inyeccion. Ventajosamente, el elemento de cubierta
esta realizado de un plastico. Ventajosamente, el plastico presenta una conductividad eléctrica aumentada, de modo
que se puede evitar una carga eléctrica durante el proceso de secado por parte del dispositivo de acuerdo con la
invencion. Por ejemplo, el elemento de cubierta esta configurado de un plastico termoplastico resistente a altas
temperaturas como, por ejemplo, el sulfuro de polifenileno (PPS).

De acuerdo con la invencion, se puede prever que el elemento de cubierta presente una seccién de fijacion de doble
pared en la que se extienda el cuerpo hueco, estando comprendido el cuerpo hueco por la seccion de fijacion. La
seccion de fijacion de doble pared esta abierta por un lado, de tal modo que el cuerpo hueco puede adentrarse en esta
seccion de fijacion, lo que resulta ventajoso para el montaje.

Ademas, es concebible que la seccidn de fijacidon presente una seccién interna y una seccion externa, encontrandose
un espacio libre entre la seccion interna y la seccion externa en el que se extiende el cuerpo hueco. Ventajosamente,
las dimensiones del espacio libre son mayores que el grosor de pared del cuerpo hueco, de modo que el cuerpo hueco
puede ser guiado de forma fiable y sin complicaciones en el espacio libre.

El dispositivo de acuerdo con la invencion puede prever que se prevean elementos de fijacion en la seccion de fijacion
que estén en conexidn operativa directa en la seccion de fijacion y en el cuerpo hueco al mismo tiempo. El elemento
de fijacion actua ventajosamente con un efecto de fijacidn sobre el lado interior del cuerpo hueco y, al mismo tiempo,
en la seccioén de fijacion de doble pared del elemento de cubierta.

Para conseguir un mayor efecto de fijacion del elemento de cubierta al cuerpo hueco, se puede prever que la seccion
interna y/o la seccion externa presenten al menos un saliente que se adentre en el espacio libre. El saliente esta
realizado ventajosamente de un material unitario y/o monolitico con respecto al elemento de cubierta. En el estado
montado, el saliente ejerce una fuerza de sujecién adicional sobre el cuerpo hueco.

De acuerdo con la invencion, puede estar previsto un elemento de flujo en el interior del cuerpo hueco que permita
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dirigir el medio gaseoso en el interior del cuerpo hueco hacia la abertura, presentando en particular el elemento de
flujo una profundidad de penetracién en el cuerpo hueco que sea inferior al 10% de la anchura total del cuerpo hueco,
estando determinada la anchura total por la distancia entre la abertura de alimentacion y la abertura del cuerpo hueco.
El elemento de flujo permite una distribucién uniforme del medio gaseoso dentro del cuerpo hueco. En particular, el
medio gaseoso que fluye hacia el cuerpo hueco se ve obligado a fluir a lo largo de los elementos de resistencia al aire,
incluso al principio de la abertura, con el fin de salir del cuerpo hueco para un secado fiable del material de impresion
en toda su anchura.

Ventajosamente, el elemento de cubierta puede presentar el elemento de flujo. Ventajosamente, el elemento de flujo
forma un componente materialmente unitario y/o monolitico con el elemento de cubierta.

Ventajosamente, la zona de conduccion de aire presenta una pluralidad de elementos de resistencia al aire que estan
dispuestos a lo largo de la anchura del cuerpo hueco. En este sentido, es concebible que las zonas de conduccion de
aire presenten la misma forma geométrica. También es posible que se dispongan tanto varios primeros elementos de
resistencia al aire y segundos elementos de resistencia al aire, que pueden estar previstos adyacentemente en
diferentes variaciones. Por ejemplo, puede estar previsto alternamente un primer elemento de resistencia al aire
seguido de un segundo elemento de resistencia al aire y, a continuacién, un primer elemento de resistencia al aire de
nuevo, y asi sucesivamente. También es posible la combinacién en la que, en primer lugar, esta previsto el segundo
elemento de resistencia al aire y, a continuacion, el primer elemento de resistencia al aire, asi como, a continuacion,
el segundo elemento de resistencia al aire, etc. También son concebibles otras combinaciones en la que también es
posible que se dé cierta irregularidad. Por ejemplo, pueden utilizarse dos primeros elementos de resistencia al aire
seguidos de tres segundos elementos de resistencia al aire, seguidos de un primer elemento de resistencia al aire,
etc. Se ha demostrado con todas las combinaciones concebibles que de esta manera se puede evitar eficazmente el
secado a franjas.

Ademas, la invencion se resuelve mediante una maquina de impresion con varios mecanismos de entintado,
presentando la unidad de secado comprende varios dispositivos de acuerdo con la invencion. En este sentido, todas
las formas de disefio del dispositivo de acuerdo con la invencidn que ya se han descrito pueden aplicarse a la maquina
de impresion.

Ventajosamente, la unidad de secado presenta una pluralidad de dispositivos de acuerdo con la invencién para secar
el material de impresion. Se puede prever que los elementos de resistencia al aire del cuerpo hueco se dispongan
desplazados con respecto a los elementos de resistencia al aire del cuerpo hueco adyacente. En este sentido, se
puede prever un desplazamiento que sea, por ejemplo, el 50% de la distancia Y, siendo la distancia Y la distancia
entre dos elementos de resistencia al aire adyacentes dentro de un cuerpo hueco. De esta manera, también se evita
que un secado a franjas. El desplazamiento también puede tener otras dimensiones, por ejemplo, Y : 40 Y : 3.

Ventajosamente, la maquina de impresion esta configurada de tal modo que la unidad de secado presenta varios
rodillos guia, estando asociado a cada rodillo guia un dispositivo, presentando la unidad de secado una entrada, a
través de la cual el material de impresién puede ser guiado a la unidad de secado, y una salida, a través de la cual el
material de impresion sale de la unidad de secado, en particular que cada abertura del dispositivo esta alineada con
respecto al eje de rotacion del rodillo guia, estando alineadas las aberturas de los dispositivos que se encuentran a la
menor distancia de la salida y de la entrada con respecto al rodillo guia adyacente. La diferente alineacion de los
dispositivos de acuerdo con la invencion dispuestos en el borde tiene la ventaja de que puede salir la menor cantidad
posible de disolvente de la unidad de secado a través de la entrada o la salida. De acuerdo con la invencion, esta
prevista una descarga de disolvente independiente. Los dispositivos dispuestos en el borde hacen que la direccion del
flujo del medio gaseoso sea opuesta a la entrada o a la salida. Con ello se pretende evitar que el disolvente que se
encuentra en el interior del cuerpo hueco fluya hacia la salida o la entrada.

Otras ventajas, caracteristicas y detalles de la invencion se deducen de la siguiente descripcion, en la que se describen
en detalle ejemplos de realizacion de la invencion con referencia a los dibujos. A este respecto, las caracteristicas
mencionadas en las reivindicaciones y en la descripcién son esenciales para la invencion en cada caso individualmente
por si mismas o en cualquier combinacion. Muestran:

la Figura 1 un posible ejemplo de realizacion de un dispositivo para secar un material de impresion provisto de
tinta de impresién en un material de impresion,

la Figura 2 otra forma de realizacion de un dispositivo de acuerdo con la invencion de acuerdo con la figura 1,

la Figura 3 otra forma de disefio de un dispositivo de acuerdo con la invenciéon de acuerdo con la figura 1,

la Figura 4 la forma de realizacién de acuerdo con la figura 1 en otro ejemplo de realizacion,

la Figura 5 otro ejemplo de realizacion de un dispositivo mostrado en la figura 1y

la Figura 6 otro ejemplo de un dispositivo de acuerdo con la figura 1,

la Figura 7 una forma de realizacion de un dispositivo de acuerdo con las figuras 1 a 6, asi como las figuras 8 a
15, que esta previsto para una maquina de impresion,

la Figura 8 otro ejemplo de realizacion de un dispositivo de acuerdo con la invencion de acuerdo con la figura 1,

la Figura 9 otro ejemplo de realizacion de un dispositivo de acuerdo con la invencion de acuerdo con la figura 1,

con un elemento de cubierta,
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la Figura 10 el ejemplo de realizaciéon de acuerdo con la figura 9, estando fijado el elemento de cubierta al cuerpo
hueco del dispositivo,

la Figura 11 otro ejemplo de realizacién del dispositivo de acuerdo con la invencién con elemento de cubierta,

la Figura 12 otra vista del ejemplo de realizacion de acuerdo con la figura 11,

la Figura 13 otro ejemplo de realizacion de un elemento de cubierta para un dispositivo de acuerdo con la figura 1,

la Figura 14 otro ejemplo de realizacion de un elemento de cubierta para un dispositivo de acuerdo con la invencién
de acuerdo con la figura 1,

la Figura 15 una vista ampliada de la abertura de la zona de conduccién de aire del cuerpo hueco.

La figura 1 muestra un dispositivo 1 para secar un material de impresion provisto de una tinta de impresién en una
maquina de impresion 2. La maquina de impresién 2 se muestra de forma puramente esquematica, no mostrandose
explicitamente el material de impresién con tinta de impresion en los ejemplos de realizacion mostrados. La maquina
de impresién 2 puede ser, por ejemplo, una maquina de impresion de huecograbado o una maquina de impresién
flexografica en la que el dispositivo 1 de acuerdo con la invencién, que también puede denominarse unidad de soplado,
hace fluir un medio gaseoso en la direccion del material de impresién. Ventajosamente, el aire calentado se utiliza
como medio gaseoso para aumentar la eficacia de un proceso de secado. Como medio pueden utilizarse aire u otros
gases adecuados. El dispositivo 1 de acuerdo con la invencion esta conectado preferentemente a un sistema de
conductos 3 que conduce el medio gaseoso a un cuerpo hueco 10 del dispositivo 1 de acuerdo con la invencion. El
dispositivo 1 sirve, entre otras cosas, para distribuir uniformemente el medio suministrado en toda la anchura B del
cuerpo hueco, de modo que el material de impresion pueda secarse uniformemente en toda su anchura.

El cuerpo hueco 10 presenta una abertura de alimentacion 11 en uno de sus lados frontales, a la que se puede conectar
el sistema de conductos 3 para permitir eficazmente que el medio gaseoso fluya hacia el cuerpo hueco 10. En el lado
frontal opuesto esta dispuesto un elemento de cubierta 14, que se muestra a modo de ejemplo en la figura 2 o en la
figura 3 y en las figuras 10 a 12. Este elemento de cubierta 14 cierra el cuerpo hueco 10, o su abertura 13. El cuerpo
hueco 10 del dispositivo 1 de acuerdo con la invencién mostrado puede tener cualquier seccion transversal. El cuerpo
hueco 10 sirve en este sentido como canal conductor de aire, estando realizada una zona conductora de aire 20 en el
cuerpo hueco 10 a través de la cual puede fluir el medio gaseoso. La zona de conduccion de aire 20 presenta una
abertura comun 21 a lo largo de su extensién longitudinal que también se muestra en las figuras 2 y 3. A través de
esta abertura 21, el medio gaseoso puede salir del dispositivo 1 de acuerdo con la invencién en direccion del material
de impresion. La abertura de alimentacion 11 también puede estar cerrado por un elemento de cubierta 12, este sera
tratado mas adelante.

La zona de conduccion de aire 20 y el cuerpo hueco 10 forman un componente comun de material unitario, que aparece
mostrado en todos los ejemplos de realizacién. El componente comun es en este sentido una pieza metdlica que, entre
otras cosas, es térmicamente resistente. El material puede ser acero o chapa que, por ejemplo, puede presentar un
grosor de entre 0,3 mmy 0,9 mm.

El dispositivo 1 de acuerdo con la invencion presenta dos paredes 22, 24 en la zona de conduccién de aire 20, que
estan separadas entre si. En todos los ejemplos de realizacion, la pared 22 presenta una pluralidad de elementos de
resistencia al aire 23. De acuerdo con la figura 2, los elementos de resistencia 23 Unicamente estan presentes en la
pared 22, mientras que la pared opuesta 24 esta realizada sin los elementos de resistencia al aire. Tanto en la figura
2 como en los siguientes ejemplos de realizacién hasta la figura 12, los elementos de resistencia al aire 23, 25
presentan una extensién alargada que esta orientada en la direccion de la abertura 21 de la zona de conduccién de
aire 20. Todos los ejemplos de realizacion muestran que la zona de conduccion de aire 20 presenta, en las
proximidades de su abertura 21, una seccién de desembocadura 26 en la que no se encuentra ningun elemento de
resistencia al aire 23, 25. Las paredes 22, 24 presentan una distancia X entre si, que ventajosamente se situa entre 1
mm < X £ 10 mm. En la figura 2, las paredes 22, 24 discurren paralelas entre si. Por el contrario, de acuerdo con la
figura 3, las paredes 22, 24 discurren de forma cénica entre si, reduciéndose la distancia X hacia la abertura 21.

De acuerdo con las figuras 2 a 3, la zona de conduccién de aire 20 presenta una longitud Lw, partiendo del cuerpo
hueco 10 hasta la abertura 21 de la zona de conduccion de aire 20, presentando la seccion de desembocadura 26 una
longitud Lm que discurre desde el elemento de resistencia al aire 25 hasta la abertura 21 de la zona de conduccion de
aire 20. Se ha demostrado que se consiguen condiciones de flujo y resultados de secado ventajosos cuando es 1,5 <
Lw / Lm < 10, en particular 2 < Lw / Lm < 5. Esto también se cumple para los ejemplos de realizaciéon de acuerdo con
las figuras 4 a 15, que se trataran mas adelante.

En todos los ejemplos de realizacion, cada elemento de resistencia al aire 23, 25 presenta una zona de contacto 27
que esta fijada a la pared adyacente 22, 24. De acuerdo con la figura 2, la zona de contacto 27 del elemento de
resistencia al aire 23 de una pared 22 discurre esencialmente paralela a la pared opuesta 24. Ademas, la zona de
contacto 27 presenta una zona de fijacion 28 que sirve para fijarla a la otra pared 24. En el ejemplo de realizacion, la
zona de fijaciéon 28 esta soldada o remachada con la pared 24.

En la figura 3, la pared 22 presenta elementos de resistencia al aire 23 y la pared 24 también presenta elementos de

resistencia al aire 25. Todos los elementos de resistencia al aire 23, 25 estan espaciados uniformemente a lo largo de
la anchura B del cuerpo hueco 10, como se muestra en la figura 1, a lo largo de la zona de conduccién de aire 20. Las
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zonas de contacto 27 de ambos elementos de resistencia al aire 23, 25 son paralelas entre si, presentando en este
caso cada zona de contacto 27 también una zona de fijacion mas pequefia 28 que sirve para la fijacion como en la
figura 2. En los dos ejemplos de realizacion de acuerdo con las figuras 2 y 3, la zona de fijacion 28 esta dispuesta en
el lado de la zona de conduccion de aire 20 orientada hacia el cuerpo hueco 10. En la figura 2, la profundidad de cada
elemento de resistencia al aire 23 es una cantidad T que es esencialmente igual en su direccion de extension hacia la
abertura 21. En cambio, en la figura 3, la profundidad T de cada elemento de resistencia al aire disminuye hacia la
abertura 21 de la zona de conduccion de aire 20. La figura 15 muestra en otra vista como la zona de fijacion 28 de un
elemento de resistencia al aire 23.1 esta fijada con la zona de fijacion 28 del otro elemento de resistencia al aire 25.1.
El elemento de resistencia al aire adyacente 23.2, 25.2 no dispone de una zona de fijacion 28.

Como se muestra en la figura 1, la zona de conducciéon de aire 20 puede presentar una pluralidad de elementos de
resistencia al aire 23, 25. Los resultados experimentales han demostrado que se pueden conseguir unas condiciones
de flujo particularmente buenas y unos buenos resultados de secado si el cociente de la distancia X y la distancia Y
esde 0,01 <X/Y<0,3.

Puede ser ventajoso que los elementos de resistencia al aire presenten diferentes formas geométricas, lo que se
muestra explicitamente en las figuras 4 a 6 y en las figuras 8 a 11. Por ejemplo, los elementos de resistencia al aire
23, 25 pueden presentar forma de gota como se muestra en la figura 5. Alternativamente, es concebible una forma
practicamente rectangular de acuerdo con la figura 4, o una forma circular de acuerdo con la figura 6, que no se
reivindica de acuerdo con la invencion.

Es particularmente ventajoso, de acuerdo con todos los ejemplos de realizacion, que el dispositivo 1 de acuerdo con
la invencion esté conformado a partir de una pieza metalica y/o esté conformado por rodillos o doblado. Los elementos
de resistencia al aire 23, 25 se crean mediante un procedimiento de conformacion, en particular mediante un
procedimiento de embuticiéon profunda o un procedimiento de estampado. Es particularmente ventajoso que los
extremos libres 29 de la zona de conduccién de aire 20 estén rebordeados, con lo que no se crean turbulencias
innecesarias durante la salida el medio. Ademas, los extremos 29 no presentan ningun riesgo de lesion.

Puede ser particularmente ventajoso disponer un elemento de flujo 4 dentro del cuerpo hueco 10 que permita dirigir el
medio gaseoso dentro del cuerpo hueco 10 en una direccidon deseada, por ejemplo, hacia la abertura 21.

Esto permite uniformizar el flujo volumétrico a lo largo de toda la anchura B del cuerpo hueco en toda la zona de
abertura 21. Las figuras 4 a 6 muestran a modo de ejemplo este elemento de flujo, pudiendo utilizarse este elemento
de flujo 4 también en las figuras 1 a 3, aunque no se muestra en el ejemplo.

La figura 7 muestra esquematicamente una maquina de impresion 2 con una unidad de secado 32 que presenta varios
rodillos guia 33. A cada rodillo guia 33 esté asociado un dispositivo 1, estando realizado el dispositivo 1 de acuerdo
con uno de los ejemplos de realizacién descritos. El material de impresion 5 se introduce en la unidad de secado 32 a
través de una entrada 34 y sale de la unidad de secado 32 por la salida 35. Todas las aberturas 21 del dispositivo 1
estan alineadas directamente con el eje de rotacion de los rodillos guia 33, en el presente ejemplo de realizacion
radialmente al eje de rotacion del rodillo guia 33. Esto permite conseguir un buen efecto de secado en el material de
impresion 5. Unicamente el dispositivo 1, asociado a la entrada 34, y el dispositivo 1, asociado a la salida 35, presentan
una orientacién diferente con respecto al eje de rotacion del rodillo guia 33. El dispositivo 1 de la entrada 34 esta
orientado de tal manera que su abertura 13 est4 alineada con los rodillos guia 33 adyacentes, en particular la alineacién
esta orientada en la direccién del movimiento del material de impresion. El dispositivo 1 de la salida 35 también esta
orientado de tal manera que su abertura 13 esta alineada en la direccién de los rodillos guia adyacentes 33, en
particular en contra de la direccién de movimiento del material de impresién 5. La direccién de movimiento del material
de impresioén 5 discurre de izquierda a derecha, véase la representacion de las flechas. La alineacion a la izquierda y
a la derecha del dispositivo 1 hace que disolvente que pueda encontrarse en la unidad de secado 32 no pueda fluir
hacia el exterior, en particular a través de la entrada 34 o de la salida 35 hacia el exterior. La unidad de secado 32 se
encuentra entre dos mecanismos de entintado 31 o después del ultimo mecanismo de entintado 31 de la maquina de
impresion 2.

La figura 8 muestra esquematicamente el dispositivo 1 de acuerdo con la invencién, presentando los elementos de
resistencia al aire 23 de una pared 22 un desplazamiento Y/2 con respecto a los elementos de resistencia al aire 25
de la otra pared 24. Todos los elementos de resistencia al aire 23, 25 pueden presentar la misma forma geométrica.
También es concebible, como se muestra en la figura 8, que se prevean dos elementos de resistencia al aire 23.1,
23.2, 25.1, 25.2 realizados con diferente geometria. El primer elemento de resistencia al aire 23.1, 25.1 esta realizado
mas grande que el segundo elemento de resistencia al aire 23.2, 25.2. El primer elemento de resistencia al aire 23.1,
25.1 proporciona una mayor resistencia al aire al medio gaseoso que el segundo elemento de resistencia al aire 23.2,
25.2. En el presente ejemplo de realizacién, el elemento de resistencia al aire mas grande 23.1, 25.1 presenta una
seccion de fijacion 28 que esta prevista para ser fijada a la pared opuesta 22, 24. La fijaciéon de la zona de fijacion 28
puede estar realizada como se describe en la figura 2 o en la figura 3. Ventajosamente, hay una unién remachada
entre la zona de fijacion 28 y la respectiva pared 22, 24. También es concebible que solo una pared 22, 24 esté
realizada con los elementos de resistencia al aire 23, 25 de diferente realizados, pudiendo realizarse por medio de las
zonas de fijacion 28, que estan realizadas en al menos algunos elementos de resistencia al aire 23, 25, con la pared
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opuesta 22, 24.

En el estado montado del cuerpo hueco 10, los elementos de resistencia al aire 23, 25 se encuentran a una altura
comun dentro de la zona de ventilacion 20 en todos los ejemplos de realizacion, gracias a lo cual se puede conseguir
un secado uniforme en toda la anchura del material de impresion 5.

Las figuras 9 a 12 muestran que el cuerpo hueco 10 puede presentar una abertura 13 que esté situada opuestamente
a la abertura de alimentacion 11. La abertura 13 y la abertura de alimentacion 11 pueden cerrarse mediante elementos
de cubierta 12, 14. La abertura de alimentacién 11 esta cerrada por el elemento de cubierta 12, estando cerrada la
abertura 13 por un elemento de cubierta 14 no mostrado explicitamente. La forma de realizacién del elemento de
cubierta 12 en la abertura de alimentacion 11 se corresponde esencialmente con el elemento de cubierta 14 para la
abertura 13. Sin embargo, una diferencia esencial entre las dos cubiertas 12, 14 es que el elemento de cubierta 12
presenta una abertura de flujo 16 para permitir que el medio gaseoso entre en el cuerpo hueco 10 desde el exterior.
El elemento de cubierta 14 en el lado opuesto al elemento de cubierta 12 cierra de forma fiable el cuerpo hueco 10,
de tal modo que el medio gaseoso entrante pueda salir uniformemente de la zona de conduccién de aire 20 en direccion
del material de impresion 5.

De acuerdo con las figuras 9 y 10, el elemento de cubierta 12 esta unido por arrastre de forma y de fuerza con el
cuerpo hueco 10. El elemento de cubierta 12 presenta una seccion de fijacién de doble pared 15, que se muestra en
las figuras 13 y 14. La seccion de fijacion 15 presenta una seccion interna 15.1 y una seccion externa 15.2. Entre la
seccion interna 15.1 y la seccién externa 15.2 esta realizado un espacio libre 15.3 en el que se extiende el cuerpo
hueco 10, que se muestra esquematicamente en la figura 13. El espacio libre 15.3 sirve de ayuda para el montaje, de
modo que se garantice un asiento fiable del elemento de cubierta 12 al cuerpo hueco 10. Adicionalmente, esta
previstos elementos de fijacion 19.1 que estan en contacto por arrastre de forma y de fuerza con la pared interior del
cuerpo hueco 10. En el presente ejemplo de realizacion, los elementos de fijacion 19.1 estan concebidos como tornillos
que se encuentran en el espacio libre 15.3 y encajan mediante su rosca en el interior del cuerpo hueco 10 y en las
secciones interior y exterior 15.1, 15.2. De este modo se consigue una fijacion eficaz del elemento de cubierta 12 en
el cuerpo hueco 10. Para aumentar el efecto de fijacion del elemento de cubierta 12 al cuerpo hueco 10, se puede
prever la configuracion de uno o mas salientes 19.2 en la seccién interior 15.1 y/o en la seccién exterior 15.2. Esto
permite conseguir un mayor efecto de sujecién entre el elemento de cubierta 12 y el cuerpo hueco 10. Los salientes
19.2 se muestran a modo de ejemplo en la figura 14. Los salientes 19.2 pueden estar realizados a modo de nervaduras
y presentar una extension en el espacio libre 15.3 que esté orientada en la direccion de la anchura B del cuerpo hueco
10.

En las figuras 11 y 12 se muestra esquematicamente que el elemento de cubierta 12 puede presentar un saliente de
enclavamiento 17 que, cuando se inserta en el cuerpo hueco 10, encaja en una abertura de enclavamiento 18 del
cuerpo hueco 10. Esto también permite una fijacion fiable del elemento de cubierta 12 al cuerpo hueco 10.

Los ejemplos de realizacion descritos del elemento de cubierta 12 de acuerdo con las figuras 9 a 14 también pueden
referirse al elemento de cubierta 14 que cierra la abertura 13.

En la figura 13, el elemento de cubierta 12 presenta un elemento de flujo 4 que permite que el medio gaseoso entrante
dentro del cuerpo hueco 10 se dirija hacia la abertura 21. La profundidad de penetracién del elemento de flujo 4 es
inferior al 10% de la anchura total B del cuerpo hueco 10, estando determinada la anchura total B por la distancia entre
la abertura de alimentacion 11 y la abertura 13 del cuerpo hueco 10. El elemento de flujo 4 puede presentar un curso
curvo orientado hacia la abertura 21 de la zona de conduccién de aire 20. El elemento de cubierta 12, 14 esta realizado
de una pieza de plastico moldeada por inyeccion, que preferentemente presenta una alta conductividad eléctrica para
evitar cualquier carga eléctrica que pueda producirse.
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Lw Longitud de la zona de conduccién de aire 20
Longitud de la seccién de desembocadura 26
Anchura, cuerpo hueco

Profundidad del elemento de resistencia al aire
Distancia entre dos elementos de resistencia al aire

<A wWrC
3

Dispositivo

Maquina de impresion
Sistema de conduccion
Elemento de flujo
Material de impresién

a b wN -



10
11
12
13
14
15
16
17
18

15,1
15,2
15,3
19,1
19,2

20
21
22
23
24
25
26
27
28

31
32

33
34

35

ES2929 761 T3

Cuerpo hueco
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REIVINDICACIONES
1. Dispositivo (1) para el secado de un material de impresion provisto de tinta para una maquina de impresion (2) con

un cuerpo hueco (10) que presenta una zona de conduccién de aire alargada (20) con una abertura (21) para
conducir un medio gaseoso fuera del cuerpo hueco (10) hacia el material de impresion (5),

una abertura de alimentacion (11) para conducir el medio gaseoso hacia el cuerpo hueco (10), formando el cuerpo
hueco (10) y la zona de conduccién de aire (20) un componente comun y materialmente unitario,

presentando la zona de conduccion de aire (20) dos paredes (22, 24) que estan al menos parcialmente separadas
entre si, presentando la zona de conduccién de aire (20) elementos de resistencia al aire (23, 25) al menos en una
de las dos paredes (22, 24) y presentando el elemento de resistencia al aire (23, 25) una extensioén alargada que
esta orientada en la direccion de la abertura (21) de la zona de conduccion de aire (20).

2. Dispositivo (1) segun la reivindicacion 1,
caracterizado
por que las paredes (22, 24) estan en contacto entre si.

3. Dispositivo (1) segun la reivindicacién 1 o 2,

caracterizado

por que la zona de conduccién de aire (20) presenta, en las proximidades de su abertura (21), una seccién de
desembocadura (26) en la que no se encuentra ningun elemento de resistencia al aire (23, 25).

4. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado
por que las paredes (22, 24) presentan una distancia X entre si que en particular de entre 1 mm < X <10 mm.

5. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado

por que la zona de conduccion de aire (20) presenta una longitud Lw partiendo del cuerpo hueco (10) hasta la abertura
(21) de la zona de conduccién de aire (20), presentando la seccion de desembocadura (26) una longitud Lm que
discurre desde el elemento de resistencia al aire (23, 25) hasta la abertura (21) de la zona de conduccion de aire (20),
siendo 1,5 < Lw/Lm < 10, en particular 2 < Lw/Lm < 5.

6. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado

por que el elemento de resistencia al aire (23, 25) presenta una zona de contacto (27) que se fija a la pared adyacente
(22, 24), y/o por que se preveé una pluralidad de elementos de resistencia al aire (23, 25) que presentan una distancia
Y entre si, siendo en particular 0,01 < X/Y s 0,3, en particular 0,03 < X/Y < 0,08.

7. Dispositivo (1) segun la reivindicacion 6,

caracterizado

por que ambas paredes (22, 24) presentan elementos de resistencia al aire (23, 25) que, en particular, estan
parcialmente unidos y/o fijados entre si en cada caso en sus zonas de contacto (27).

8. Dispositivo (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado

por que el cuerpo hueco (10) y la zona de conduccion de aire (20) forman una pieza metalica comun, en particular una
pieza estampada y doblada, y/o por que el elemento de resistencia al aire (23, 25) esta conformado a partir de la pieza
metalica, en particular estd embutido o estampado.

9. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado

por que las paredes (22, 24) discurren paralelas entre si o las paredes (22, 24) discurren conicas entre si,
estrechandose la distancia X hacia la abertura (21).

10. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado

por que el elemento de resistencia al aire (23, 25) presenta una profundidad T que es esencialmente uniforme, y/o por
que el elemento de resistencia al aire (23, 25) presenta una profundidad T que disminuye hacia la abertura (21) de la
zona de conduccion de aire (20).

11. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones 6 a 10,

caracterizado

por que la zona de contacto (27) del elemento de resistencia al aire (23, 25) de una pared (22, 24) discurre
esencialmente paralela a la pared opuesta (22, 24) o la zona de contacto (27) del elemento de resistencia al aire (23,
25) de una pared (22, 24) discurre esencialmente paralela a la zona de contacto (27) del elemento de resistencia al
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aire opuesto (23, 25) de la otra pared (22, 24).

12. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado

por que las dos paredes (22, 24) estan unidas entre si por arrastre de forma y/o de fuerza y/o por adherencia de
materiales, en particular por que las dos paredes (22, 24) estan soldadas o remachadas.

13. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado

por que los elementos de resistencia al aire (23, 25) de una pared (22, 24) estan fijados a la otra pared opuesta (22,
24) o los elementos de resistencia al aire (23, 25) de una pared (22, 24) estan fijados a los elementos de resistencia
al aire (23, 25) de la otra pared (22, 24).

14. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones 6 a 13,

caracterizado

por que una zona de fijacion (28) de la zona de contacto (27) de una pared (22, 24) sirve para la fijacion a la otra pared
(22, 24), en particular por que la zona de fijacion (28) esta dispuesta en el lado de la zona de conduccién de aire (20)
orientado hacia el cuerpo hueco (10).

15. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado
por que el elemento de resistencia al aire (23, 25) se estrecha en la direccion de la abertura (21).

16. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado

por que al menos una pared (22, 24) presenta un primer (23.1, 25.1) y un segundo elemento de resistencia al aire
(23.2, 25.2), siendo el primer elemento de resistencia al aire (23.1, 25.1) geométricamente diferente del segundo
elemento de resistencia al aire (23.2, 25.2), y/o por que el primer elemento de resistencia al aire (23.1, 25.1) presenta
la zona de fijacion (28), en particular el primer elemento de resistencia al aire (23.1, 25.1) genera una mayor resistencia
al aire para el medio gaseoso que el segundo elemento de resistencia al aire (23.2, 25.2).

17. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado

por que los elementos de resistencia al aire (23, 25) de una pared (22, 24) estan dispuestos desplazados con respecto
a los elementos de resistencia al aire (23, 25) de la pared opuesta (22, 24), y/o por que el desplazamiento es el 50%
de la distancia Y entre dos elementos de resistencia al aire (23, 25) adyacentes de una pared (22, 24), estando
posicionados los elementos de resistencia al aire (23, 25), en particular, a una altura comun en la zona de conduccion
de aire (20).

18. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado

por que el cuerpo hueco (10) presenta una abertura (13) que esta posicionada frente a la abertura de alimentacion
(11), estando fijado un elemento de cubierta (12, 14) a la abertura (13) y/o a la abertura de alimentacion (11), de tal
modo que el cuerpo hueco (10) esta cerrado, y/o por que el elemento de cubierta (12, 14) presenta una seccion de
fijacién de doble pared (15) en la que se extiende el cuerpo hueco (10), estando comprendido el cuerpo hueco (10)
por la seccién de fijacion (15), estando fijado en particular el elemento de cubierta (12, 14) al cuerpo hueco (10) con
arrastre de forma y/o de fuerza y/o por adherencia de materiales.

19. Dispositivo (1) segun la reivindicacion 18,

caracterizado

por que la seccion de fijacion (15) presenta una seccion interna (15.1) y una seccion externa (15.2), habiendo entre la
seccion interna (15.1) y la seccién externa (15.2) un espacio libre (15.3) en el que se extiende el cuerpo hueco (10),
y/o por que, en la seccion de fijacion (15), estan previstos elementos de fijacion (19.1) que estan conectados
operativamente de manera directa en la seccion de fijacion (15) y en el cuerpo hueco (10) simultaneamente.

20. Dispositivo (1) segun la reivindicacion 19,

caracterizado

por que la seccién interna (15.1) y/o la seccion externa (15.2) presentan al menos un saliente (19.2) que se adentra
en el espacio libre (15.3).

21. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado

por que en el interior del cuerpo hueco (10) esta dispuesto un elemento de flujo (4) que permite dirigir el medio gaseoso
en el interior del cuerpo hueco (10) en direccién a la abertura (21), presentando en particular el elemento de cubierta
(14) el elemento de flujo (4) y/o presentando en particular el elemento de flujo (4) una profundidad de penetracion en
el cuerpo hueco (10) que es inferior al 10% de la anchura total del cuerpo hueco (10), estando determinada la anchura
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total por la distancia entre la abertura de alimentacion (11) y la abertura (13) del cuerpo hueco (10).

22. Maquina de impresion (2) con varios mecanismos de entintado (31), estando dispuesta una unidad de secado (32)
entre dos mecanismos de entintado (31) o después del ultimo mecanismo de entintado (31), presentando la unidad de
secado (32) varios dispositivos (1) segun una de las reivindicaciones anteriores.

23. Maquina de impresion (2) segun la reivindicacion 22,

caracterizada

por que la unidad de secado (32) presenta varios rodillos guia (33), estando asociado a cada rodillo guia (33) un
dispositivo (1), presentando la unidad de secado (32) una entrada (34), a través de la cual el material de impresion (5)
puede ser guiado a la unidad de secado (32), y una salida (35), a través de la cual el material de impresion (5) sale de
la unidad de secado (32), en particular por que cada abertura (21) del dispositivo (1) esta alineada con respecto al eje
de rotacion del rodillo guia (33), estando alineadas las aberturas (21) de los dispositivos (1) que se encuentran a la
menor distancia de la salida (35) y de la entrada (34) con respecto al rodillo guia adyacente (33).
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