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本发明公开了一种电焊把，通过在钢质焊把

焊头一侧上部和下部分别设有焊条安装孔，利用

弹簧弹力压紧夹持部件实现焊条可三个不同角

度方便安装并牢固固定在焊头上；在焊把手持一

侧设有把套及接线部件，实现焊把的绝缘隔热及

焊线的连接。本发明的电焊把夹持焊条牢固、低

成本、好操作且使用寿命长。
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1.一种电焊把，其特征在于：包括焊头、焊条夹持部件、绝缘隔热把套、护手及接线部

件；

所述焊头前端设有挡板、第一焊条上部安装孔、第二焊条上部安装孔、第三焊条上部安

装孔和焊条下部安装孔；所述焊头前端内部设有焊条夹持部件；

所述焊条夹持部件上设有螺母、弹簧和焊条夹持孔；所述焊条夹持部件在焊头内部由

挡板上的孔洞穿出，且被所述挡板阻挡，所述焊条夹持部件外端用螺母固定在挡板外部；所

述弹簧套在所述夹持部件上固定在焊头外部，所述弹簧两端分别受所述挡板和所述螺母的

阻挡；

所述焊头后端设有绝缘隔热把套；所述焊头后端设有接线部件，所述接线部件包括焊

头上设置的第一螺孔、第二螺孔和在焊头后端内部设置的压线金属片，利用第一顶丝和第

二顶丝由绝缘隔热把套尾部开口分别通过焊头上所述第一螺孔和所述第二螺孔旋入焊头

内部顶在所述焊头后端内部设置的所述压线金属片上，通过压紧所述压线金属片将穿入焊

头内部的电焊线与所述焊头紧密接触连接并固定。

2.根据权利要求1所述的电焊把，其特征在于：所述绝缘隔热把套套在焊头后端手持部

位。

3.根据权利要求1所述的电焊把，其特征在于：所述绝缘隔热把套头部还设有护手；所

述护手套在焊头上并固定在绝缘隔热把套头部。

4.根据权利要求1所述的电焊把，其特征在于：与所述焊条下部安装孔相通在所述焊头

前端上部垂直焊头开有所述第一焊条上部安装孔；以所述焊条下部安装孔为顶点，与所述

焊条下部安装孔和所述第一焊条上部安装孔所构成直线夹角22.5°，在所述焊头前端上部

的所述第一焊条上部安装孔后端顺序开有所述第二焊条上部安装孔。

5.根据权利要求1所述的电焊把，其特征在于：以所述焊条下部安装孔为顶点，与所述

焊条下部安装孔和所述第一焊条上部安装孔构成直线夹角45°，在所述焊头前端上部的所

述第一焊条上部安装孔及所述第二焊条上部安装孔后端顺序开有所述第三焊条上部安装

孔。

6.根据权利要求1所述的电焊把，其特征在于：所述焊条夹持部件采用螺栓制作。

7.根据权利要求1所述的电焊把，其特征在于：所述焊头采用钢管制作，或者所述焊头

也可采用铜材制作。
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一种电焊把

技术领域

[0001] 本发明涉及手动焊接工具，尤其涉及一种电焊把。

背景技术

[0002] 目前，手工电焊传统使用的电焊把为钳式夹持焊条，焊头大都是通过弹簧夹持焊

条，其夹持不牢固，焊头采用铜材制成，铜制的焊头遇高温极易熔化，存在使用寿命短、作业

效率低、成本高的问题,浪费了大量的铜材。

[0003] 现有其它电焊把、电焊钳技术：

[0004] ①长葛市腾达精工建筑机械厂《一种电焊把》(申请号CN201510298208.0公开(公

告)号CN106270979A)专利技术是属于机械制造类领域，具体是一种电焊把，其特征在于为

手工电焊提供一种使用寿命长、作业效率高、成本低的电焊把，最终节省铜材，降低电焊把

的成本和提高寿命。该电焊把是由：焊头、防热护手、电线焊头连接管、绝缘管、电线压钉、隔

热片、电线压板组成，焊头是采用钢材制成的，焊头与电线焊头连接管焊接在一起，在焊头

与电线焊头连接管的中间设置防热护手,用于遮挡热量和电焊时产生的弧光。电线焊头连

接管3的外部设有胶质的绝缘管,在其中间的夹层内在圆周方向均由木、竹、电木板绝缘材

料制成的隔热片,通过隔热片对电线焊头连接管起隔热、散热的作用。电线压板7是由电线

压钉5固定在电线焊头连接管内，通过电线压板7与电线连接。

[0005] ②阜康市拓荒者信息科技有限公司《一种伸缩电焊把》(申请号CN201520404062.9

公开(公告)号CN204711386U)专利技术涉及一种电焊工具，具体是一种伸缩电焊把，目的在

于提供一种伸缩电焊把，以解决目前市场上销售的电焊把均不能实现对焊把自身长度的调

节，对于一些狭长的需要焊接的部分，普通电焊把不能满足使用需求，从而影响工作效率的

问题。该伸缩电焊把包括下钳口、销钉、弹簧、上钳口、伸缩筒和焊把主体；下钳口与上钳口

通过销钉铰接，弹簧安装于下钳口与上钳口之间；下钳口通过伸缩筒与焊把主体连接；焊把

主体的外壁上设有防滑纹路。该实用新型结构简单，设计合理，使用方便。通过设置伸缩筒，

使电焊把能够对狭长部分进行焊接，提高工作效率。通过设置防滑纹路，避免电焊把滑动或

脱手，提高焊接质量。

[0006] ③广州华菱机电 工程技术有限公 司《狭小空间焊接的焊把》(申请号

CN201620675109.X公开(公告)号CN205817057U)专利技术涉及一种狭小空间焊接的焊把，

包括焊把、绝缘外壳、绝缘挡圈；焊把的把手与绝缘外壳通过螺纹连接；绝缘挡圈安装在把

手限位台阶与绝缘外壳之间；绝缘外壳的外壁上设有防滑纹路，通过设置防滑纹路，避免电

焊把滑动或脱手，提高焊接质量。该实用新型结构简单，设计合理，使用方便，在进行焊接

时，能够保证在狭小空间内的焊接。该狭小空间焊接的焊把包括焊把、绝缘外壳、绝缘挡圈；

焊把的把手与绝缘外壳通过螺纹连接；绝缘挡圈安装在把手限位台阶与绝缘外壳之间。焊

把分为把手和夹杆两部分，其中把手作为操作的手柄，夹杆由角铁和铁棒组焊而成，夹杆通

过焊条塑性变形而夹紧焊条。把手外侧设有外螺纹与绝缘外壳相配，另一端设有沉孔通过

浇灌锡来连接焊把线。绝缘外壳的内壁设有内螺纹，与把手相配，外壁上设有防滑纹路，避
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免电焊把滑动或脱手，提高焊接质量

[0007] 存在问题和不足：

[0008] 上述方法①中专利技术是为手工电焊提供一种成本低的电焊把，虽然它的焊头是

采用钢材制成的,最终节省铜材，但这种焊头结构长时间受热会产生变形，最终导致其夹持

焊条不牢固，产生晃动，影响焊接操作。②中专利技术是一种通过设置伸缩筒实现对焊把自

身长度调节的电焊把，解决了普通电焊把不能满足一些狭长部分需要焊接的需求，但它的

焊头仍采用传统的钳式夹持焊条形式，存在夹持不牢固问题，而且焊头采用铜材制成，存在

使用寿命短、成本高的问题。③中专利技术是解决狭小空间内的焊接问题，焊把的夹杆由角

铁和铁棒组焊而成，最终节省铜材，但这种焊头结构长时间受热会产生变形，最终导致其夹

持焊条不牢固，产生晃动，影响焊接操作。

发明内容

[0009] 本发明的目的是提供一种电焊把，其夹持焊条牢固、低成本、使用寿命长、好操作。

[0010] 为解决上述技术问题，本发明采用如下技术方案：

[0011] 一种电焊把，包括焊头、焊条夹持部件、绝缘隔热把套、护手及接线部件；

[0012] 所述焊头前端设有挡板、第一焊条上部安装孔、第二焊条上部安装孔、第三焊条上

部安装孔和焊条下部安装孔；所述焊头前端内部设有焊条夹持部件；

[0013] 所述焊条夹持部件上设有螺母、弹簧和焊条夹持孔；所述焊条夹持部件在焊头内

部由挡板上的孔洞穿出，且被所述挡板阻挡，所述焊条夹持部件外端用螺母固定在挡板外

部；所述弹簧套在所述夹持部件上固定在焊头外部，所述弹簧两端分别受所述挡板和所述

螺母的阻挡；

[0014] 所述焊头后端设有绝缘隔热把套；所述焊头后端设有接线部件，所述接线部件包

括焊头上设置的第一螺孔、第二螺孔和在焊头后端内部设置的压线金属片，利用第一顶丝

和第二顶丝由绝缘隔热把套尾部开口分别通过焊头上第一螺孔和第二螺孔旋入焊头内部

顶在焊头后端内部设置的压线金属片上，通过压紧压线金属片将穿入焊头内部的电焊线与

焊头紧密接触连接并固定。

[0015] 进一步的，所述绝缘隔热把套套在焊头后端手持部位。

[0016] 进一步的，所述绝缘隔热把套头部还设有护手；所述护手套在焊头上并固定在绝

缘隔热把套头部。

[0017] 进一步的，与所述焊条下部安装孔相通在所述焊头前端上部垂直焊头开有第一焊

条上部安装孔；以焊条下部安装孔为顶点，与焊条下部安装孔和第一焊条上部安装孔所构

成直线夹角22.5°，在焊头前端上部第一焊条上部安装孔后端顺序开有第二焊条上部安装

孔。

[0018] 进一步的，以焊条下部安装孔为顶点，与焊条下部安装孔和第一焊条上部安装孔

构成直线夹角45°，在焊头前端上部第一焊条上部安装孔及第二焊条上部安装孔后端顺序

开有第三焊条上部安装孔。

[0019] 进一步的，所述焊条夹持部件采用螺栓制作。

[0020] 进一步的，所述焊头采用钢管制作，或者所述焊头也可采用铜材制作。

[0021] 与现有技术相比，本发明的有益技术效果：
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[0022] 本发明采用随处可以找到的普通钢材制成焊把，利用夹持部件与焊头巧妙配合牢

固夹持焊条，同时焊条可以实现三种不同角度夹持，方便不同焊接操作，具有设计合理、结

构简单、操作方便的特点，节省了大量铜材，降低了电焊把的成本。

[0023] 本发明解决了目前手工电焊传统使用的电焊把夹持不牢固，焊头采用铜材制成，

使用寿命短、作业效率低、成本高的问题。

[0024] 其制作简单，成本大大降低，完全可以满足手工电焊使用要求。

附图说明

[0025] 下面结合附图说明对本发明作进一步说明。

[0026] 图1是电焊把的结构示意图；

[0027] 图2-1是焊条夹持部件结构示意图；

[0028] 图2-2是焊条夹持部件结构示意图的俯视图；

[0029] 图3是接线部件结构示意图；

[0030] 图4-1是电焊把的把身结构示意图；

[0031] 图4-2是一种电焊把的把身结构示意图的俯视图；

[0032] 图5-1、图5-2和图5-3是电焊把实现三种不同角度夹持电焊条的示意图。

[0033] 附图标记说明：1、焊头，2、挡板，3、焊条夹持部件，4、螺母，5、弹簧，6、绝缘隔热把

套，7、护手，8、压线金属片，9-1、第一螺孔，9-2、第二螺孔，10-1、第一顶丝，10-2、第二顶丝，

11、第一焊条上部安装孔，12、第二焊条上部安装孔，13、第三焊条上部安装孔，14、焊条下部

安装孔，15、夹持孔，16、焊条，17、接线部件。

具体实施方式

[0034] 如图1所示，本发明一种电焊把，包括焊头1、焊条夹持部件3、绝缘隔热把套6、护手

7及接线部件17。

[0035] 焊头1是采用钢管制作，焊头1前端与挡板2焊接在一起，挡板2是采用钢质平垫片；

焊头1前端上部垂直焊头1开有第一焊条上部安装孔11，沿第一焊条上部安装孔11方向穿透

焊头1前端下部开有焊条下部安装孔14；以焊条下部安装孔14为顶点，与焊条下部安装孔14

和第一焊条上部安装孔11所构成直线夹角22.5°，在焊头1前端上部第一焊条上部安装孔11

后端顺序开有第二焊条上部安装孔12；以焊条下部安装孔14为顶点，与焊条下部安装孔14

和第一焊条上部安装孔11所构成直线夹角45°，在焊头1前端上部第一焊条上部安装孔11及

第二焊条上部安装孔12后端顺序开有第三焊条上部安装孔13；焊头1前端内部设有焊条夹

持部件3(如图2-1、图2-2所示)，焊条夹持部件3采用螺栓制作；焊条夹持部件3上设有螺母

4、弹簧5和焊条夹持孔15；焊条夹持部件3在焊头1内部由挡板2上的圆孔穿出，焊条夹持部

件3的螺栓头部在焊头1内部由挡板2挡住出不来，伸出焊头1外部的焊条夹持部件3的螺栓

尾部上套有弹簧5，带着螺母4，由挡板2和螺母4将弹簧5夹在焊条夹持部件3上可以伸缩；焊

头1后端设有绝缘隔热把套6，绝缘隔热把套6套在焊头1后端手持部位，绝缘隔热把套6采用

木材或电木等绝缘材料制成，通过绝缘隔热把套6对电焊把焊头起隔热绝缘的作用。绝缘隔

热把套6头部还设有护手7，护手7是套在焊头上并用螺钉固定在绝缘隔热把套6头部的，护

手采用皮子制成，柔软有弹性不影响焊把使用，用于遮挡电焊时产生的弧光、飞渣和热量。
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[0036] 焊头1后端设有接线部件17(如图3所示)，接线部件17在焊头1后端上部钢管壁上

设有第一螺孔9-1和第二螺孔9-2，用于安装顶丝第一顶丝10-1和第二顶丝10-2，顶丝10是

采用内六角凹端紧定螺丝；接线部件17在焊头1后端钢管内部还设有压线金属片8，利用焊

头1后端第一螺孔9-1和第二螺孔9-2上分别安装的第一顶丝10-1和第二顶丝10-2顶在压线

金属片8上，利用压线金属片8将穿入焊头1内部的电焊线压紧，确保电焊线与焊头1紧密接

触连接并固定。

[0037] 操作时，向焊头1内部按压焊条夹持部件3，将焊条由焊条下部安装孔14穿入，根据

焊条安装角度需要调整焊条夹持部件3位置，使焊条穿过焊条夹持部件3上的焊条夹持孔15

及焊头1上部的3个焊条上部安装孔中的一个，松开焊条夹持部件3在弹簧5的作用下电焊条

就被电焊把牢固的夹持住(如图5-1、图5-2和图5-3所示)。若上述焊条由第一焊条上部安装

孔11穿出，则焊条与电焊把成90°夹角；若由第二焊条上部安装孔12穿出，则焊条与电焊把

成112.5°夹角；若由第三焊条上部安装孔13穿出，则焊条与电焊把成135°夹角。

[0038] 本发明解决了目前手工电焊传统使用的电焊把夹持不牢固，焊头采用铜材制成，

使用寿命短、作业效率低、成本高的问题。采用随处可以找到的普通钢材制成一种电焊把，

利用夹持部件与焊头巧妙配合牢固夹持焊条，同时焊条可以实现三种不同角度夹持，方便

不同焊接操作，具有设计合理、结构简单、操作方便的特点，节省了大量铜材，降低了电焊把

的成本。具有制作简单，成本大大降低，完全可以满足手工电焊使用要求的特点，可以推广

应用于各行业手工电焊使用。

[0039] 进一步，为达到更高的使用要求和效果，也可以将制作用钢材改成铜材，虽然制造

成本有所增加，但使用综合成本没有增加而且焊条夹持效果不受影响。

[0040] 以上所述的实施例仅是对本发明的优选方式进行描述，并非对本发明的范围进行

限定，在不脱离本发明设计精神的前提下，本领域普通技术人员对本发明的技术方案做出

的各种变形和改进，均应落入本发明权利要求书确定的保护范围内。
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