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Zpiisob nanaseni laku, zafizeni pro tento zpiisob
nanaseni a pouZiti tohoto zpisobu

(57)Anotace:

Zptsob nanaseni laku na okraje desek nebo listil, zv1asts
porovitého typu, které se pouZivaji v nabytkaiském primyslu,
kde zm&ou CAD referenénich rozmért okraji profilu
nanaSeci jednotky je mozné nanaset odli§nd mnoZstvi laku na
pfedem stanovené plochy. Systém nanaseni laku na okraje
desek nebo listl, zv145t& porovitého typu, které se pouzivaji v
nébytkaiském promyslu, mezi jingm zahrnuje jeden nebo vice
nanaSecich vélch (9) s drézkou (10) v povrchu jednotlivych
vélet (9), kterd odpovida okrajovému profilu (18), na ktery se
ma lak nanadet. CAD reference se miZe v profilu drazky (10)
nanaseciho valce (9) rovnéZ ménit, ale stejné tak i ve valci (9)
a davkovaci jednotce (11). P¥i pouZiti n&kolika jednotek nebo
nanéSecich valcl (9) po sobg, se ziska jemny povrch, coz
nanédSecimu vélci (9), ktery je umist&ny jako posledni ve
sméru podavani opracovavaného kusu (18), umozZiiuje otadet
se v opaném sméru, pfitemZ nadbytedny lak se odstrariuje, a
tim se zarovei ziskd spravng definovani tloustka lakové
vrstvy. PouZiti zplisobu lze aplikovat u lakovani
dievottiskovych desek a u podobnych pérovitych desek, které
nejsou homogenni.
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Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu nandSeni lakii na okraje desek a list, které se pouzivaji
v nabytkafském primyslu, a které jsou pérovitého typu.

Vynalez se rovn€z tyka systému aplikace laku na okraje desek a listéi pouzivanych
v nabytkafském primyslu, a zv14§t& pak se tyka desek a listli pérovitého typu, pridem?
zminény systém zahrnuje jeden nebo vice nanasecich valcd.

Vynalez se déle tyka pouZiti zmin&nych zpisobii uvedenych v néroku 1 a systému

uvedenému v naroku 2.

Dosavadni stav techniky

U znamych systémi tohoto typu se vidy vyskytovaly problémy s davkovanim lakd
na okraje porovitych materiall, napiiklad desek MDF (Medium Density Fibreboard — stfedng
husté viaknité desky), ale i dievotfiskovych desek. Nejvétsim problémem je ziskani lakové
vrstvy o stejné tloust'ce a stejnomérmné suchosti. Pii aplikaci laku na dievotfiskové desky lak
pronika hloubgji do jadra desky, a to proto, Ze struktura v tomto misté je mnohem porovit&j3
neZ v ostatnich &astech desky.. Akumulace laku ve stfedu desky je velmi nevhodnym jevem,
jelikoZ lak, fedeno z hlediska praxe, zde netvrdne, a tak po dlouhou dobu emituje pary
rozpoustédel, které jsou soucasti laku. Je to zv1ait® nevyhodné v piipads, ¥e se desky
pouZivaji k vyrobé& nabytku, napiiklad kuchyiiského vybaveni nebo nabytku urdeného do
détského pokoje. Problémem je rovné&Z lakovani okrajl n&kolika pfedmé&td v kratkém
¢asovém okamzZiku. Jednim ze zpiisobi, které se dfive pouZivaly jako feSeni, byl nastiik laku
na stohované pfedméty . ObtiZng se to realizuje tehdy, kdyZ lak neni akumulovéan do proudd
nebo do kapek, pokud okraj pfedmétu nema homogenni strukturu, take nedojde ani ke
stejnomérné absorpci laku pouZitym materidlem. P¥i zjisfovani, zda pfedmét obdrZel nutné
mnoZstvi laku po celém okraji se zjistilo,, Ze n&ktera mista dostavaji laku vice, coZ vede k
nechténé akumulaci laku, ktery se musi nasledné strojové odstranit, napiiklad obrousenim.

V mnoha piipadech se tento nasledny proces musi n&kolikrat opakovat, coZ proces
lakovani znatné zdraZuje, ale zaroveti prodluzuje i das celého vyrobniho procesu. Jiny
zplsob Tedeni tohoto problému je uveden v U.S. patentu 4,070,987, ktery popisuje pfistroj,

ktery okraje lakuje pomoci nekoneéného pasu, tzv. krajového pasu. Tento zplisob mé , kroms
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jiného, nevyhodu v tom, Ze skute¢na aplikace laku neni nijak zvladt’ p¥esna, coZ pti nanaseni
laku na rzné profily p¥ina$i problémy, a rovnéZz v tom, Ze tento zplsob je urlen pro vytvareni
lakové vrstvy na pfedem opracované piedméty.

Znamym zpusobem je rovnéZ aplikace laku na okrajové profily, a to pomoci
systému, ktery pouziva shodné valce, davkovaci valce a nanaSeci valce (corresponding rollers,
dosing rollers, application roller-CAD) . Problémem jsou zde naklady na zmé&nu profild na
nanaSeci jednotce, a rovnéz na vyrobu sady odpovidajicich valcii nanaseni laku Kromé& toho
jsou valce velmi t&zké, coZ znamena dal$i problémy pfi jejich vymé&né za sadu valch s jinym

profilem.

Podstata vynalezu

Tento vynalez fesi problémy pouZitim nasledujicich zplsobi a odpovidajicich
systémt. Po pfedb&Zném opracovani okrajli, které miZe zahrnovat frézovani profilu a
brouseni smirkovym papirem, se nanagi na okraje vrstva laku, nejlépe akrylovy lak s velkou
viskozitou, a to pomoci systému podle tohoto vynalezu, ktery se zabyva nanaSenim laku na
okrajové profily. Lak se nasledné vytvrzuje zndmymi zptisoby vytvrzovani, naptikiad
ultrafialovym svétlem, a dale se po vytvrdnuti brousi, £imz jsou okraje pfedmétu piipraveny
k naneseni laku nebo folie na povrch okraje pfedmétu pomoci zptisobu tepelné impregnace.
Pii vytvareni povlaku laku se pouZiva lak s nizkou viskozitou, se kterym systém umi
pracovat. Pfi tomto zpiisobu je mozné, pokud je to nutné, pouzit transportni valec laku, a to
v souladu s viskozitou pouzitého laku.

Rozhodujicim faktorem pfi nanaseni laku je jeho skutené davkovéni na okraj
profilu, ktery se ma nalakovat. Pomoci systému, podle tohoto vynalezu, je mozné dosahnout
velmi pfesného davkovani, takZe se lak miZe nanaSet s pfihlédnutim k rozdilné absorpéni
kapacité povrchu struktury opracovavaného kusu. Vynalez sou¢asné umozZiiuje snadnou
vymeénu profilu nanaSeciho valce a davkovaci jednotky, a to rychle a levné.

Davkovaci jednotka sestava z relativné tenké desky, ktera je na jednom konci
vytvarovana pfiblizné do stejného profilu jaky ma lakovany pfedmét. Obrys davkovaci
jednotky laku nebo CAD referenéniho profilu, ktery je v n€kterych ptipadech identicky
s CAD referennim profilem v nanaSecim valci. Tlakova komora laku, a to vidy kdyZ je
systém v &innosti, zasobuje davkovaci jednotku laku lakem pfi konstantnim tlaku a spole¢né

s vodorovnym adjusta¢nim systémem umozZiiuje pfesné davkovani laku na okraj pfedmétu.




Aby se delilo situaci, ve které miZe byt profilem napfiklad profil se sklonem, coX
znamena Ze ma velky otevieny (nezohybany) povrch ve vrstvé jadra, ktery miiZe absorbovat
vice laku nez licova vrstva, muZe byt davkovaci jednotka laku vyrobena s ménicimi se CAD
referennimi rozmeéry, piitom se bere v Gvahu, Ze v této situaci lze nanaset na vrstvu jadra
vice laku i u pfedmétu s vétsi tloustkou. MiiZe to tak byt u pfiblizné€ 50 % desek MDF a

dievotfiskovych okrajovych profil , které jsou na trhu k dispozici.

Kromé toho je rovnéz mozné zménit CAD referenéni profil u nanaeciho valce, nebo
v jistych pfipadech, m&nit profil jak u nanaseciho valce, tak i na davkovaci jednotce laku, aby
se tim dosahlo diferencovaného davkovani laku pfes cely profil pfedmétu, coZ napfiklad
znamena naneseni vice laku na vrstvu jadra tlust§iho pfedmétu, a rovnéz tam, kde naptiklad
profil okraje mdZe mit viéi svislici hodnotu gradientu kolem 30-45 stupiili, a pfitom mit velky
neohnuty povrch ve vrstvé jadra s podstatné v&tsi mistni absorpci.

Podminkou pro efektivni realizaci pfesného davkovani je existence jednotky, ktera je
schopna dodavat potfebné mnozZstvi laku a soudasné dostate¢ny tlak. Stara se o to valeckovy
dopravnik laku. Tento vale¢kovy dopravnik je sestaveny z nékolika tlakovych komor, které
zajist'uji existenci potiebného tlaku.

Tento systém se muZe pouZit k lakovani kraji profili zhotovenych z MDF, HDF
(High Density Fibreboard — vlaknita deska s velkou hustotou), masonitu, dfevotfisky apod.
Tyto typy materialu nejsou povazované za limitujici typy, ale tim, Ze obsahuji rdzné typy
okraju, je velmi obtiZné je spravné nalakovat. Systém je moZné pouzit k lakovani viech
normalnich typt materiald uréenych pro pouziti u okrajovych profilt.

U predmétt, u kterych ma licova vrstva a jadrova vrstva viceméné stejnou absorpéni
kapacitu, je profil okrajového davkovaciho profilu identicky s okrajem profilové drazky na
nanaSecim valci laku. Davkovaci jednotka laku je namontovana v pouzdrech, které umoZituji
nastaveni jak ve vodorovném, tak i svislém sméru. Toto uspofadani zaji§tuje rovnomérné a
stalé mnoZstvi laku nanaseného na okraje pfedmétu.

Dalsi vyhodou tohoto systému je, Ze po instalaci zabird velmi maly prostor.

V ptipadé mozZného zastaveni linky zasobovani materidlem se nanaSeci jednotka laku
automaticky od okraje pfedmétu odsune, takZe nedochazi ke ztraté laku, pfitom jednotka se
automaticky spusti, jakmile se spusti zasobovaci linka.

Pii navrhu konstrukce systému se vénuje pozornost problému ¢isté€ni nanaSeci
jednotky, a to z hlediska omezené moZnosti &isténi , coZ je zpuisobeno tim, Ze nanaseci

jednotku je nutno zakryt, a tim ji poskytnout ochranu pfed piisobenim svétla.




Piehled obrazkh na vykrese

Vynalez bude podrobné&ji vysvétlen v nasledujicim popisu a s pomoci vykresu, na
kterém:

obr.1 znazoriiuje bo¢ni pohled na systém nanaseni laku ,

obr.2 znézorfiuje bo¢ni pohled na systém nanaeni laku bez hnaci jednotky a nadrze

laku

obr.3 znéazoriiuje pidorys nanaseciho systému laku bez hnaci jednotka a nadrze laku,

obr.4 znazorfiuje nanaseci valec spoleéné s pfedmétem a profilovou davkovaci

jednotkou laku,

obr5 znazortiuje nanaseci valec se sestavenymi profilovymi drazkami a rovnéz

znazoriiuje pfedmét,

obr.6 znazorfiuje provedeni, u kterého se pouZiva vice jednotek, z nichZ jedna se

otadi v opatném sméru.

Piiklady provedeni vynalezu

Systém nanaSeni laku na okraje desky , podle tohoto vynalezu, zahrnuje hnaci
jednotku 1, kterou miZe byt elektromotor s frekvenéni regulaci, nebo jinou regulaci, ktery
pienasi hnaci silu pomoci pfevodovky. NadrZ na lak 3 obsahuje lak, ktery se nanasi na
pfedmét, a ktery se vede zdsobovacim kanélem 4 na tfeci dopravni valec 5, ktery tvoii
nejvnitin€jsi ¢ast nejspodnéjsi tfeci komory 6, se vzdalenosti mezi dopravnim valcem 5 a
vnéj$i sténou ve tfeci komote, ktera je zavisla na viskozité laku pouZitého na odpovidajici
pfedmét, a kterd umoziiuje dopravu laku, pfednostné akrylového laku s vysokou hodnotou
viskozity, a to pfes nahoru se vinouci zasobovaci kanal, ktery je p¥i pfedzpracovani vytvofen
ve vnéjsi sténé tieci komory 6, a dale smérem nahoru do nejhotejsi tlakové komory 7, a dale
do hlavni tlakové komory. U provedeni, kterému se dava piednost, dopravni valec s nizkym
tfenim je vyroben jako ocelovy valec s hladkym povrchem. Nejvyse v hlavni tlakové komote
laku 7 se nachazi pfetlakovy kanal, ktery zajistuje, Ze je lak v hlavni tlakové komofie pod
rovnomérnym tlakem, a Ze je pfebyteény lak recirkulovan do nadrZe 3. Nanaseci valec laku 9
je umistén na stejné ose jako dopravni valec 5. Vélcovity povrch nanaseciho valce laku 9

odpovida svym profilem 10 tomu okraji, na ktery se ma lak nanaSet, takZe profil 10 ve valci je
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uzpusoben referenénimu CAD profilu opracovéavaného okraje ptedmétu. Pro pieneseni laku
na nanaSeci valec laku 9 existuje davkovaci jednotka okrajového profilu 11, kde je videalnim
pfipadé CAD reference davkovaciho profilu 11 identicka s okrajovym profilem drazky

v nanaSecim valci laku 9. 'V piipadech, které nelze povaZovat za idealni, se provadi
kompenzace, a to zm&nou CAD referenéniho profilu na vélci , na davkovaci jednotce, nebo na
obou. Takové pfipady nastanou, kdyZ se ma lak nanaSet na porovitou desku, napiikiad na
okraj dievotfisky. JelikoZ ¢ast laku bude absorbovéna vrstvou jadra, nebude povrch pokryt
stejnomérné. Proto je nutna kompenzace pro diferenciovana nanadena mnozstvi laku, vidéno
nad pfi¢nym fezem profilu. Se zpiisobem, podle tohoto vynalezu, je feSenim zm&na CAD
referenéniho rozméru davkovaci jednotky, a to tak, Ze tloustka vrstvy laku, nanaSené na
vrstvu jadra pfedmétu, se zvétSuje s poklesem tloustky ve sméru vodorovného povrchu
pfedmétu. Profilova davkovaci jednotka laku se vyrabi z materialu, ktery se da pfedem
opracovat, napfiklad to mGze byt specialni mosaz, ale i plast, nylon, ocel apod.

NanaSeci valec laku 9 Ize vyrabét z riznych materialii, pfitom valec miize mit povrch
rizn€ drsny, a to v zavislosti na poZadované kone&né upravé povrchu. Velikost valce se miize
mé&nit v zavislosti na tvaru pfedmétu, a v souladu s tim se miZe ménit i hloubka a vy3ka
drazky ve valci.

Pro ziskani co nejlepSiho ddvkovani jsou k dispozici prostfedky nastaveni jak ve
svislém, tak i vodorovném sméru 12, 13, a to ve spojeni s pfipojenim davkovaci jednotky 11
k systému. Na jednom konci hlavni tlakové komory 7 jsou umisténa loZiska 14, stejnd tak i
na opacnych koncich nejspodnéjsi tlakové komory 6, nebo tiecich komor. Konkrétni
davkovani laku se provani u mista pfenosu 15, kde se lak z hlavni tlakové komory 7 pienasi
profilovou davkovaci jednotku 11 do profilové draZky 10 v nanasecim valci 9.

Za Ucelem snadné demontaZe a montaZe hlavni tlakové komory 7, v piipadé vymeény
nanaseciho valce 9, existuje mezi jednotkami , naptiklad vale¢kovym dopravnikem 5 a
profilovym nanaSecim valcem 9, jista forma voditek 16. Krom& toho jsou nejhotejsi
jednotky, mezi které patfi tlakova komora 7, nanaseci valec 9 a davkovaci jednotka 11,
opatfeny mnoZstvim zajiStujicich prvki 17 které slouzi k snadné montaZi a demontazi.

Cely systém se da namontovat na sloup stroje s moZnosti pohybu ve svislém a
vodorovném sméru. Kromé toho miZe tento systém pracovat pod jinymi Ghly vii&i vodorovné
poloze a mize fungovat jako uzavieny systém.

Systém nanaseni laku muze byt sestaven z nékolika nanasecich sekci, které se mohou

otacet ve stejném nebo opatném sméru a dokonce i riznymi proménlivymi rychlostmi.




U specialniho provedeni na obr.6 mizZe byt nanaseni laku dopln&no specialni
kalibraci laku, coZ znamena, Ze se miiZe pouZit hladce profilovany vélec, jeho tikolem je
odstranit ¢ast naneseného laku, a tim upravit lakovou vrstvu na pfedmétu na spravnou
definovanou tloustku. Odstranény lak se pfes profilovou davkovaci jednotku, ktera se v tomto
pfipad& spoletné s profilovanym vélcem otadi v opatném sméru, zavadi do sb&rné nadoby
nebo zpét do nadrze laku 3.

Pfi popisu systému se pouzily vyrazy jako lak a natér, které jak je to ziejmé, se
mohou pouZit v Sir§im méfitku i pfi nanaSeni jinych tekutych materialG na okraje, naptiklad
pii nanédeni lepidla na okrajové povrchy.

Tento systém se specidln€ pouZziva pro nanaseni laku na okraje desek a listii, kde se pod
pojmem list rozumi hladky nebo profilovany list, u kterého se maji lakovat viechny strany

a/nebo okraje.
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PATENTOVE NAROKY

1.Zpiisob nanadeni laku na okraje desek a listi, zv1aste porovitého typu, které se pouZivaji
v nabytkafském primyslu, kde se lak nanasi pomoci nanaseci jednotky, kde je zpiisob
charakteristicky tim, Ze zménou CAD referen¢nich rozm&rii nanaseci jednotky laku ve
vztahu k CAD referenénim rozmériim opracovavaného kusu /18/, se mohou na pteden

stanovené plochy nanaSet odlisné vrstvy laku.

2. Zpusob podle naroku 1,vyznadujici se tim, Zezménou CAD refereninich
rozmé&ri davkovaci jednotky laku /11/ ve vztahu k CAD referenénim rozm&rim

opracovéavaného kusu /18/, se mohou na pfedem urené plochy nanaSet odlisné vrstvy laku.

3. Zplisob podlendrokuvyzna&ujici se tim, Ze zménou CAD referennich
rozméri nanadeciho valce /9/ ve vztahu k CAD referenénim rozmérim opracovavaného

kusu /18/, se mohou na pfedem urdené plochy nanaset odli¥né vrstvy laku.

4. Systém nanaSeni laku na okraje desek nebo listi, specialng pérovitého typu, které se
pouZivaji v nabytkarském primyslu, kdy zmin&ny systém zahrnuje jednu nebo vice
nanasecich jednotek a je charakteristicky tim, Ze¢ zm&nou CAD referendnich rozmérd
nanaseci jednotky ve vztahu k CAD referen&nim rozménim opracovavaného kusu /18/, se

mohou na pfedem urdené plochy nanaset odlisné vrstvy laku.

5. Systém podle naroku4,vyznadujici se tim, Ze CAD referenini profil
okrajového profilu davkovaci jednotky laku /11/ se mé&ni ve vztahu k CAD referenénimu

profilu opracovavaného kusu /18/.

6. Systém podle narokud,vyznadujici se tim, Zedra¥ka/10/ vpovrchu
jednotlivého/ nanaSeciho valce /10/ se méni ve vztahu k CAD referenénimu profilu

opracovavaného kusu /18/.

7. Systém podle naroku4,vyznadujici se tim, Zedraiky/10/v povrchu
jednotlivého valce /9/ se méni v sekcich, a to ve vztahu k CAD referendnimu profilu

opracovavaného kusu /18/,
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8. Systém podle niroku4,vyznadujici se tim, ZemoZnadrazka/10/ v povrchu

jednotlivého valce /9/ odpovida tomu profilu /18/, na ktery se ma lak nanaset.

9. Systém podle narokii4 -8, vyznaujici se tim, Ze zahrnuje vice jak jednu
jednotku, a tim, Ze valec /9/, umistény v jednotce jako posledni v sekvenci zpracovéni, se

otaci v opatném sméru.

10.Systém podle naroki4 -9, vyznadujici se tim, Ze smérotadeni a/nebo
rychlost otadeni jednotlivych nanasecich valct /9/ se miZze ménit v zavislosti na

oCekavaném vysledku, a rovn&Z na typu opracovavaného kusu /18/.

11 PouZiti zplsobu uvedeného v narocich 1 -3, vyznadujici se tim, ¥e
zmin&ny zplsob a systém se pouZiva zvlasté u lakovani dievottisek a podobnych
porovitych desek, které nejsou homogenni, a které mohou byt celistvymi deskami, nebo

mohou tvofit jadro desky.

12. Poutziti zpsobu uvedeného v nérocich 1 - 3 a systému podle narokt 4 — 10,

vyznadujici se tim, Zezpusob a systém se pouZiva u lakovani devotiisek.
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