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Sposob otrzymywania skér welurowych typu
nubuk z surowca bydlecego
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Wiszystkie znane sposoby otrzymywania weluréw
bydlecych polegajag ma wielokrotnym szlifowaniu
papierem  $ciernym o icoraz mniejszej numeracji
:strony odmiesnej wysuszonej skéry garbowanej,
lekko natluszezonej, Tub barwionej i mathuszezonej,
az do uzyskania krétko podcietego widkna na catej
powierzchni mizdry. Nubuki bydlece w wodrdéznie-
niu od weluréw sg otrzymywane droga kilkakrot-
nego szlifowania powierzchni flicowej wysuszonej
.skory garbowanej, lekko matiuszczonej lub barwio-
nej i natluszezonej az do uzyskania réwnomiernej
dlugo$ci wldékien na calej powierzchni lica.

Opisane wyzej klasyczne sposoby ofrzymywania
weluréw lub nubukéw bydlecych zawodzg w przy-
padku przerobu surowca bydlecego grubego i ciez-
kiego lub skér bydlecych o luZznej strukturze ‘tkanki
.skérmej. Welury otrzymane z podanego wyzej su-
roweca cechuje bowiem duze zréznicowanie w gru-
bosci ‘wldkna, a przede wszystkim znaczne réznice
w zawartoSci tkanki i diugosci widkna w poszcze-
goélnych miejscach powierazchni mizdry.

Pelnego wyrédwnania struktury tkanki od strony
mizdry nie daje sie uzyskaé przez dogarbowanie
lub inne procesy zdazajgce do mapeinienia tkanki.
Zmusza to do podzialu skér na wiele elementéw
o mozliwie zblizonej strukburze lub do znacznego
okrawania gotowych skér welurowych., Ponadto su-
rowiec bydlecy ciezki mie madaje sie¢ réwniez do
produkcji nubukéw z uwagi na wystepowanie bar-

74 285

10

15

20

25

30

2
dzo glebokich jarzm i zZmarszczen oraz bardzo wie-
lu uszkodzenn mechanicznych warstwy licowe].

Opisane wyzej mankamenty dajg sie¢ wyelimino-
waé przez zastosowanie metody podanej w wy-
nalazku polegajgcej mna produkcji weluréw od
strony licowej, a wiec rodzaju wyprawionych skdér,
ktore ze wzgledu ma swe whasciwosci =zajmujg
miejsce poSrednie miedzy Kklasycznymi welurami
i mubukami.

Sposéb wediug wynalazku polega ma dwojeniu
od strony lica pétfiabrykatu po garbowaniu wiadci-
wym i mastepnym szlifowaniu papierem $ciernym
© coraz mniejszym uziarnieniu. Tak przygobowany
pélfabrykat natluszcza sig, wstepnie suszy i wykan-
cza zgodnie z technologia przewidziang do pro-
dukcji weluréw.

Istote wynalazku stanowi nie tylko fakt stoso-
wania dwojenia i szlifowania mokrej skéry od stmo-
ny lica lecz takze i to, ze dwojenie prowadzi
sie tak, aby dokonaé zdjecia platu licowego
skéry o takiej grubo$ci, aby uzyskana po-
wierzchnia od strony lica wykazywala opty-
malne cechy, jesli chodzi o najbardziej réwnomier-
ng zwanbo$é tkanki oraz wymagang grubosé wildk-
na. Dodatkowg zaleta sposobu wedlug wynalazku
jest to, ze w miejscu pylu szlifierskiego powstajg-
cego w duzych iloSadiach przy produkcji welurdw
i nubukéw otrzymuje sie skiwers licowy o grubosci
umoZliwiajgcej, zaleznie od rodzaju przerabianego
surowca, jego zasbtosowanie mie tylko jako skiwers
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dle jako materialu na podszewki lub mnawet ma
odziez skérzang.

Sposdb wedlug wynalazku moze byé réwniez sto-
sowany w przypadku przerobu lekkiego surowca
bydlecego, ktéry mp. z uwagi ma znaczne uszkodze-
nia lica lub niezadowalajgcg jako$¢é strony mizdro-
wej skéry nie madaje sie do wymobu mnubukéw ani
weluréw.

Przyktad I. Sposéb otmzymywamnia skér welu-
rowych z ciezkiego sunoweca bydlecego. Proces te-
chnologiczny przerobu skér bydlecych w wanszta-
cie mokrym i garfbowania mnie odbiega od dotych-
czas stosowanego w produkcji weluréw lub bokséw
bydlecych. Surowiec wysortowuje sie mnajczesciej
z partii skér po garbowaniu chromowym. .

Wysorbowane skéry wyzyma sie starannie, a na-
stepnie poddaje dwuknotnemu dwojeniu. Dwojenie
wistepne, prowadzone w sposéb tradycyjny sboso-
wany w garbarni, ma za zadanie uzyskiwanie
dwéch platéw skéry, a mianowicie dwoiny licowej
o réownomiernej gruboSci w obrebie calej po-
wierzchni skéry z polerancja 10,1 mm, oraz dwoiny
mizdrowej. Surowicem do produkcji jest dwoina
licowa. ’

Dwoine te poddaje sie majpierw struganiu, a na-
stepnie dwojeniu wiasciwemu na takag grubosé, aby
otrzymaé plat skéry we =zdjeta warstwg licowa
o réwnomiernej strukturze tkanki i réwmej gru-
bosSci widkna na catej powierzchni skéry. Optymal-
ne warunki dwojenia, gwarantujgce réwna grubosé
wiékna i ré6wnomiernoéé struktury tkanki na calej
powierzchni skéry, w przypadku przerobu ciezkiego
surowica bydlecego, otrzymuje sie¢ zdejmujac
z dwoiny licowej skiwers grubo$ci od okolo 0,6 do
okolo 1,5 mm. )

Uzyskang dwoine gormg ze zdjeta czescig licowag
poddaje sie starannemu sortowaniu pod wzgledem
jako$ci i réwmomierno$ci widkien uZytkowej po-
wiemachni skéry. Nastepnie zaleznie wod potrzeb
sk6ry poddaje sie jedno lub kilkakrotnemu szlifio-
waniu od strony lica papierem sciernym wodood-
pornym o Wwzrastajagcej numeracji od 280—400.
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Oszlifowane skory garbowane po wustaleniu masy
skér sg mastepnie wykonczone wedlug technologii
stosowanych w produkcji weluréw i nubukéw
z itym, ze mie sbosuje sie juz szlifowania na sucho
w koncowych fazach wykanczania.

Uzyskame przy roawarstwianiu dwoin licowych
skiwersy przeznacza sie do wyrobu podszewek do
obuwia. Gotowa skéra wykazuje wysokyg jakosé
i zaleznie od rodzaju przerabianego surowca oraz
grubosci 'dwojenia przypomina wyglagdem zewnetrz-
nym nubuk bydlecy lub tez welur cielecy o krét-
kim réwnym i aksamitnym wlosie na calej po-
wierzchni skéry.

Przyklad II. Sposdb otrzymywania skér we-
lurowych z lekkiego suroweca bydlecego. Operacje
wansztatu mokrego jak i garbowania chnomowego
sg identyczne do stosowanego w produkcji weluréow
bydlecych wytwarzanych z poétfabrykatu garbowa-
nego solami chromu wysortowanego z partii skér
przeznaczonych do uszlachetnmiania ma boksy byd-
lece.

Wysortowane skory poddaje sie wyzymaniu ma-
szynowemu, a nastepnie egalizuje ich grubosé w
drodze dwojenia. Uzyskane dwoiny licowe poddaje
sie z kolei starannemu struganiu tak aby wotrzymaé
polfabrykat o jednolitej grubo$ci z tolerancjg
10,06 mm, Ostrugane skéry dwoi sie celem azdjecia
warstwy licowej i ofrzymania warstwy Snodkowej
Hlicowej” przydatnej do uszlachetniania. Dalsze
procesy i woperacje wykonczeniowe s3 zgodne
z technologia wykanczania skér welurowych Ilub
nubukowych. Skéry otrzymane z lekkiego sunowca
bydlecego stanowig wyrdb imitujgcy doskonale we-
lury otrzymane z majlepszych skér cielecych.

Zastrzezemie patentowe
Sposdb otrzymywania skér welurowych typu nubuk
z surowca bydlecego, znamienny tym, Ze procesy
uszlachetniania ské6ry w iczasie jej wyprawy pro—
wiadzi sie od strony lica po uprzednim zdjeciu
warnstwy = licowej ma drodze dwojenia mokrych
ck6r garbowanych.
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