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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
urzadzenie do zdejmowania osadu filtracyj-
nego z filtréw obrotowych, w ktérym cien-
ka warstwe osadu znajdujaca si¢ na tkani-
nie filtracyjnej zdejmuje si¢ za pomoca
walca, pokrytego juz odfiltrowanym mate-
riatem i toczacego si¢ po filtrze w miejscu
zdejmowania osadu.

Wiadomo, ze w wielu przypadkach
placki osadu, otrzymane przez odfiltrowa-
nie, sa plastyczne, przy czym poszczegél-
ne czastki placka przylegaja do siebie sil-
niej, niz do tkaniny filtracyjnej. Wyzysku-
jac te wlasciwos¢ do zdejmowania plac-
kéw filtracyjnych z filtréw obrotowych sto-
sowano tasmy, przesuwajace sie po wal-
cach i sluzace za nosnik materiatu filtro-
wanego, dzieki czemu placki filtracyjne
tworzyly sie na powierzchni tych tasm.
Material znajdujacy sie na tych tasmach

styka sie z plackami filtracyjnymi, ktore
maja byé¢ zdjete z filtru obrotowego.

Znane sa rowniez walce o szorstkiej po-
wierzchni, zdejmujace z filtru placki filtra-
cyjne, z ktorych z kolei zbiera si¢ je za po-
moca, skrobaczki. Oprécz tego stosowano
rowniez wydrazone walce zaopatrzone w
dziurkowane ostony podzielone wewnatrz
na komérki znajdujace sie pod dziataniem
prézni, przy czym oslony byty otoczone tka-
nina. Placek osadu znajdujacy si¢ na tka-
ninie zostaje w tym przypadku zgarniety
lub wydmuchany na zewnatrz.

Tasmy pokryte catkowicie plackiem fil-
tracyjnym nalezy przeprowadzaé po nie le-
piacych si¢ walcach, np. ogrzanych para.
Wskutek tego placek przylegajacy do ta-
smy twardnieje i traci swa wlasciwoéé
przylegania. '
W tasmach, ktére tylko z jednej stro-



ny sa zaopatrzone we wglebienia do zbie-
rania plackéw filtracyjnych, osad wcisnie-
ty w te wglebienia traci stopniowo wlasci-
wos$¢ przylegania wskdtek czego uniemozli-
wia si¢ dalsze wytwarzanie si¢ plackow fil-
tracyjnych. Oprécz tego, w tego rodzaju
urzadzeniach osad we wglebieniach stanowi
tylko cze$é powierzchmi, podczas gdy po-
zostala cze§é powierzchni tworza waznie-
sienia lub cze¢sci tasmy nie pokryte osadem,
a wiec nie nadajace si¢ rowniez do wytwa-
rzania plackéw osadu. Znane te tasmy sa
ponadto nieznacznie odlegle od osi i sa
bardzo szerokie, wobec czego sa drogie i
trudno je prowadzié.

Sita przylegania plackéw filtracyjnych
do znanych walcéw o szorstkiej powierzch-
ni jest mniejsza od sily wzajemnego przy-
legania czastek plackéw, wskutek czego za
pomoca skrobaczki nie mozna zdjaé tylko
goérnej warstwy placka przenoszonego z fil-
tru na walec, a dolnej czesci pozostawié¢ na
walcu. '

Urzadzenie wedlug wynalazku rézni sie
zasadniczo od tych znanych urzadzen tym,
ze placki filtracyjne przeznaczone do zdje-
cia z filtru styka si¢ ze stale odnawianym
osadem, dzieki czemu przyleganie dopro-
wadzanego osadu przy zetknieciu z plac-
kiem filtracyjnym w miejscu zdejmowania
go pozostaje bez zmiany nawet przy sta-
tym dzialaniu urzadzenia.

Urzadzenie wedtug wynalazku moze po-
siadaé postacie rozmaite.

Na fig. 1 i 2 przedstawiono schematycz-
nie urzadzenie, bedace zasadnicza postacia
przykladu wykonania ssawczego komérko-
wego filtru obrotowego wedtug wynalazku.
Fig. 1 przedstawia widok boczny takiego
filtru z walcem, a fig. 2 — walec w prze-
kroju podtuznym.

Beben filtracyjny 1 zanurza sie w ko-
rycie 2, z ktérego zasysany jest szlam, osa-
dzajacy si¢ na powierzchni bebna. Na gor-
nej potowie bebna szlam zostaje juz do te-
go stopnia odwodniony, ze staje sie pla-

styczny. Z tylu bebna liczac w kierunku
jego obrotu znajduje si¢ walec 3, obracany
np. za pomoca przekladni ladicuchowej 4 z
szybko$ciag obwodowa zgodna z szybkoscia
obrotu begbna lub tez tylko pociagany przez
bgben wskutek wytwarzajacej sie sity tar-
cia. Walec 3 jest wydrazony i posiada osto-
ne z otworami, np. dziurkowana. Podczas
dzialania urzadzenia na walcu tworzy sie w
znany sposéb warstwa osadu w postaci
placka o grubosci zaleznej od odstepu po-
miedzy walcem a bebnem lub od sily przy-
legania walca do bebna, kitéra mozna regu-
lowa¢ lub ograniczaé, np. za pomoca spre-
Zyn 5, ciezarkéw 6, srub dociskowych 7 lub
podobnych narzadéw.

Czesci wytworzonego placka zostaja
wcisnigte do otworéw oslony walca. W po-
réwnaniu ze sposobem dzialania znanych
juz walcéw o szorstkiej powierzchni, np.
zaopatrzonych we wglebienia, ten sposéb
pracy daje te korzys$é, ze osad moze sig
wceisnaé w otwory oslony nie natrafiajac na
opér warstwy powietrza. Warstwa osadu
znajdujaca si¢ na walcu utrzymuje si¢ na
nim nie tylko dzigki sile wzajemnego przy-
legania osadu i walca, lecz réwniez i dzieki
temu, ze do wnetrza walca przenikaja co
raz to nowe czastki osadu tworzac war-
stwe na jego stronie wewnetrznej.

Osad, stale przechodzacy do wnetrza
walca, zostaje w koricu zgarniety za pomo-
ca odpowiedniego przyrzadu, np. walu lo-
patkowego 8, oraz usuniety z walca, przy
czym na wewnetrznej stronie ostony pozo-
staje warstwa osadu o okreslonej grubosci.
Popatki przesuwaja zgarniety osad ku jed-
nemu lub obu kodicom walca, z ktérych
osad zostaje usuniety przez otwory 9.
Szybkos¢ przesuwania si¢ masy wewnatrz
walca moze by¢ wigksza od szybkosci prze-
dostawania si¢ osadu przez otwory walca,
co ma na celu uniknigcie ponownego wy-
tlaczania osadu na zewnatrz.

Zamiast przedstawionego na - rysunku
walu topatkowego 8 do usuwania osadu z



wnetrza walca moZna zastosowaé skrobacz-
ki, drazki ze skrobaczkami lub podobne
przyrzady. _ .

Szczegolnie celowe i proste urzadzenie
do usuwania osadu przedstawiono na fig: 3
w przekroju poprzecznym, a na fig. 4 —
w przekroju podluznym przez walec i czesé
filtru. : »

- Na dziurkowanym walcu 3 wytwarza sig

‘warstwe osadu, zdejmowanego z filtru 1 w
postaci placka 10. Nastepnie wytwarzane
warstwy osadu, zbierane w miejscu ze-
tknigcia si¢ walca z bebnem, zmuszaja po-
przednio wytworzone warstwy do przeni-
kania do wnetrza walca, w ktérym tworzy
si¢ warstwa osadu 11. W gornej czesci
walca wydrazonego w niewielkiej odlegto-
$ci od ostony umieszczony jest drut 12, kto6-
ry nie przesuwa si¢ razem z obracajacym
si¢ walcem. Walec jest z obu stron otwar-
ty. Drut obcina warstwe osadu, przy czym
oddzielony material czesciowo spada, a
czgSciowo zwisa w dol, ponownie styka sig
z obracajacg si¢ warstwa osadu i wskutek
ruchu obrotowego zwija sie w walek 13,
ktory w koricu wypada z walca na ze-
wnatrz.

W celu polepszenia przebiegu przesuwa-
nia si¢ osadu w jedna strone filtr i walec
mozna nieco pochyli¢. Prostsze jest jednak
takie wykonanie, w ktérym drut stuzacy za
zgarniacz pochyla sie w ten sposéb, iz jego
odlegtos¢ od plaszcza walca jest najmniej-
sza przy otworze wylotowym. Te odmiane
wykonania przedstawiono na fig. 4, przy
czym nachylenie drutu w zaleznosci od ja-
kosci i ilosci osadu mozna zmieniaé np.
dzieki temu, ze z jednej strony jest on za-
mocowany w otworze padluznym. Wsku-
tek tego warstwa osadu 11 uzyskuje postaé
stozkowa i watek osadu szybke wypada z
walca. Aby drut krajal lepiej, mozna mu
nadaé celowo ruchy wahadlowe w kierun-
ku osiowym.

W niektérych przypadkach mozna nie
stosowaé specjalnego urzadzenia usuwaja-

cego, poniewaz pewne gatunki osadu przy
dalszym przenikaniu do wnetrza walca sa-
me_si¢ oddzielaja i ksztaltuja w postaci
walka. ' )

Opisane urzadzenia nadaja si¢ w réw-
nej mierze do filtréw ssawczych lub cisnie-
niowych, bebnowych, plaskich lub tarczo-
wych. W ostatnio wymienionym przypadku
walec posiada oczywiscie postaé stozka
Scietego, ktorego wierzcholek lezy w srod-
ku obrotu tarczy. Usuwanie osadu z filtrow
tarczowych mozna ulatwié réwniez i przez
to, ze 0§ wydrazonego walca poczynajac vq‘d
wierzcholka scigtego stozka ustawia sie nie-
co pochylo wzgledem poziomu. Przykltad
wykonania tego rodzaju filtréw tarczowych
przedstawiono na fig. 5 i 6, na ktérych za-
znaczono pochylenie osi 14 walca wydrazo-
nego. :

Wspomniano juz, ze przy uzyciu wal-
cow, zdejmujacych osad z powierzchni fil-
tracyjnej, osad jest wciagany pomiedzy po-
wierzchnig filtracyjna i walec, przy czym
wciska si¢ czesciowo do wnetrza walca.

Przy rozmaitych rodzajach osadu filtra-
cyjnego ci$nienie, wywierane na tkanine fil-
tracyjna w miejscu zetknigcia sie filtru i
walca, jest tak znaczne, ze trzeba stosowaé
bardzo mocne tkaniny filtracyjne, ktére po-
mimo tego czesto zatykaja sie. Jest rzecza
korzystniejsza zatem pracowaé w ten spo-
sob, aby osad przesuwal si¢ przez otwory
oslony do wnetrza wydrazonego walca nie
przez powierzchnie filtracyjna, np. beben
filtracyjny, lecz przez walec dociskajacy,
toczacy si¢ po walcu zdejmujacym osad.

W takim urzadzeniu walec zdejmujacy
osad jest rowniez stale pokryty réwnomier-
na warstwa placka, przy czym walec doci-
skajacy nalezy dociska¢ do bebna filtracyj-
nego. tylko z taka sila, aby zdejmowany
osad przywieral nadal do odpowiedniego
walca.

Takie dziatanie mozna jednak uzyskaé
w przypadku, gdy beben filtracyjny jest
$ci$le cylindryczny, co zdarza sie na ogét



rzadko. Na przyklad, gdy ostona bebna fil-
tracyjnego jest wykonana z drzewa lub z
blachy, jej powierzchnia posiada wglebie-
nia i wzniesienia. Walec, zdejmujacy osad,
wraz z plackiem osadu znajdujacym si¢ na
nim musi byé dociskany do bebna filtracyj-
nego z taka sila, aby placek osadu na wal-
cu stykal si¢ réwniez z osadem, znajduja-
cym si¢ we wglebieniach bebna filtracyjne-
go. Z drugiej strony osad nagromadza sig,
a wskutek tego przesuwa w tych miejscach,
w ktorych beben filtracyjny posiada wznie-
sienia.

W celu usuniecia tej niedogodnosci na
powierzchni placka filtracyjnego, przylega-
jacego do walca wytwarza si¢ wglebienia
lub wzniesienia wystarczajace do przeno-
szenia osadu filtracyjnego z bebna na wa-
lec. Drzieki temu pomiedzy bebnem filtra-
cyjnym i walcami unika si¢ nagromadzenia
osadu, pomimo nieréwnosci oslony bebna
filtracyjnego, a ci$nienie wywierane na tka-
nine filtracyjna zostaje z kolei zmniejszo-
ne, co pozwala na stosowanie cienkich tka-
pin filtracyjnych, ktore si¢ w tym przy-
padku nie zatykaja.

Wzniesienia warstwy osadu, znajduja-
cej sie na walcu, mozna wykonaé w roz-
maity sposéb- W tym celu walec dociskaja-
cy, toczacy si¢ po walcu zdejmujacym o-
sad, zaopatruje si¢ we wzniesienia lub
wglebienia, ktére na placku, znajdujacym
si¢ na walcu zdejmujacym osad, daja prze-
ciwne odbicie, lub tez walec dociskajacy po-
zostaje gladki i osad wtlacza si¢ do wne-
trza walca zdejmujacego osad, skad za po-
moca, drugiego walca dociskajacego, umie-
szczonego wewnatrz zamiast urzadzenia
przesuwajacego, osad zostaje wypchniety
na powierzchni¢ walca.

Na fig. 7 — 10 przedstawiono dwa od-
nosne przyklady wykonania.

Fig. 7 i 8 przedstawiaja przekréj po-
przeczny oraz przekréj podluzny przez be-
ben filtracyjny 1 z plackiem osadu 15, wy-
drazony walec 3, zdejmujacy osad, ktérego

ostona jest zaopatrzona w otwory przelq-
towe, oraz walec dociskajacy 18, ktory to-
czy si¢ po walcu 3 w odleglosci rownej gru-
bosci placka osadu. Powierzchnia walca 18
jest gladka lub zaopatrzona we wzniesie-
nia, np. w postaci zeberek 24. Walec 3 i wa-
lec dociskajacy 18 lub tylko jeden z nich
napedza si¢ w taki sposéb, ze ich szybkos¢
obwodowa jest prawie réwna szybkosci ob-
wodowej bebna filtracyjnego. Masa osadu
wtloczona przez otwory do wydrazonego
walca 3 za pomocg walca dociskajacego 18
jest usuwana z boku.

Na fig. 9 i 10 przedstawiono przekrodj
innej odmiany wykonania wynalazku, w
ktérej oprocz walca dociskajacego 18 za-
stosowano drugi walec dociskajacy 25 osa-
dzony mimosrodowo wewnatrz walca zdej-
mujacego 3 i przesuniety w strone bebma
filtracyjnego 1. Pusta przestrzen w ksztal-
cie sierpa pomiedzy walcami 3 i 25 zapel-
nia si¢ osadem filtracyjnym wtlaczanym za
pomoca walca 18. Przy obrocie walca 3
wspélpracujacy z nim walec 25, osadzony
mimosrodowo, wypycha z pustej przestrze-
ni mase osadu i przez otwory walca tloczy
ja w postaci wzniesieri 26, ktére w miejscu
zetkniecia sie (27) z nieréwnym bebnem fil-
tracyjnym ulegaja w mniejszym lub wigk-
szym stopniu $ci$nieciu laczac si¢ z plac-
kiem filtracyjnym na bebnie, przy czym
osad jest zdejmowany nastegpnie przy dal-
szym obrocie. Zdjety osad filtracyjny zbie-
ra si¢ w koricu w miejscu zetkniecia sie (28)
walca 3 z walcem 18 i spada.

Walec 3 napedza sie np. za pomoca lan-
cucha i kola laricuchowego 29, walec za$
25 jest poruszany walcem 3 za pomoca czo-
pa 30 wchodzacego w podiluzna szczeling
31 czolowej sciany walca wewngtrznego 3.
Walec 18 jest napedzany walcem 3 za po-
moca kot zebatych 32.

Powyzsze urzadzenie przy zalozeniu, ze
powierzchnia przekroju otworé6w w ostonie
walca 3 wynosi 40% catkowitej powierzch-
ni walca, wzniesienia posiadaja wysokos¢



10 mm, grubosé placka osadu na bebnie fil-
tracyjnym wynosi 0,5 mm, odstep we-
wnetrznego walca w miejscu (27} zdejmo-
wania osadu wynosi 2 mm, natomiast w
przeciwleglym miejscu dociskania {28) od-
step tegoz walca od wewnetrznej oslony
walca wydrazonego 3 wynosi 6 mm, dziala
w sposéb nastepujacy: walec zdejmujacy
jest dociskany do bebna filtracyjnego z ta-
ka sila, Ze wzniesienia zostaja $ci$niete do
4 mm, przy czym tworza one ciggly placek
osadu, do ktérego przywiera dopiero co
zdjety osad filtracyjny o grubosci 0,5 mm.
Placek osadu posiada wiec grubosé 4,5 mm.
W miejscu dociskania 28 pomiedzy wydra-
zonym walcem 3 i walcem dociskajacym 18
do wnetrza walca wydrazonego wtloczona
zostaje ilosé osadu odpowiadajaca wielko-
$ci komory wewnatrz wydrazonego walca,
t. j. moze wejs¢ czesé, odpowiadajaca
6 — 2 — 4 mm grubosci warstwy zewnetrz-
nej, natomiast nastepne 0,5 mm warstwy
placka nie moze sie juz zmiescié. Ta ilosé
zbiera sig zatem na zewnatrz w miejscu do-
ciskania 28 i w koricu odpada w postaci
wigkszych brytek.

Podczas dziatania urzadzenia nie nale-
zy przesuwaé¢ wydrazonego walca zbyt bli-
sko do bebna filtracyjnego w celu zapobie-
zenia ponownemu tworzeniu si¢ placka osa-
du, natomiast nalezy uwazaé, aby beben
filtracyjny nie byt $cisle cylindryczny, przy
czym przy takim postepowaniu placek osa-
du zostaje sScisnigty tylko w tych miejscach,
w ktérych beben filtracyjny posiada wypu-
ktosci. W ten sposéb zapobiega sie tworze-
niu si¢ zgrubienia placka w miejscu zdej-
mowania go. Jednakze wzniesienia tworza
si¢ tylko na okoto polowie powierzchni
walca, z ktéra styka sie zdejmowany pla-
cek na bebnie filtracyjnym, tak iz nalezy
obawia¢ sig, ze w przypadku bardzo cien-
kiej warstwy placka na bebnie filtracyjnym
1 nie zostanie on zdjety catkowicie.

Aby temu zapobiec, urzadzenie przed-
stawione na fig. 9 i 10 zostaje zamienione

na odmiane wykonania przedstawiona mna
fig. 11, na ktérej uwidoczniono cze$é bgbna
filtracyjnego I w miejscu zdejmowania, wa-
lec zdejmujacy i walce dociskajace 18 i 25
w przekroju prostopadtym do osi bebna. W
przykladzie wykonania wedlug fig- 11 we-
wnetrzny walec dociskajacy 25 jest osadzo-
ny mimosrodowo i przesuniety ku- we-
wnetrznemu walcowi dociskajacemu 18.
Wskutek tego, na walcu 3 przy wspéldzia-
taniu zewnetrznego walca dociskajacego 18,
osadzonego wzgledem walca 3 w odleglosci,
odpowiadajacej grubosci zdejmowanej war-
stwy, znajdujacej sie na tym walcu, tworzy
sie placek osadu przeznaczonego do zdje-
cia. Ten placek jest scisle spojony z osa-
dem, znajdujacym sie¢ w otworach przelo-
towych walca 3, przy czym dobiera sie
$rednice, glebokosé i liczbe tych otworéw
taka, aby stawialy tylko nieznaczny opér
przechodzacemu osadowi. Opér ten musi
by¢ jednak tak duzy, aby osad tkwigcy w
tych otworach nie mégt byé z nich wycia-
gany wskutek przywierania do powierzchni
walca wewnetrznego 25. Walec wewnetrz-
ny, podobnie jak walec zewnetrzny 18, mo-
ze by¢ ewentualnie ogrzewany w celu
zmniejszenia sily przylegania.

Pomiedzy walcem 3 i walcem 25 w
miejscu zdejmowania placka z bebna filtra-
cyjnego 1 powstaje pusta przestrzen 33, do
ktorej dostaje sie osad w przypadku, gdy
beben filtracyjny nie jest okragly lub po-
siada wglebienia i wypuktosci, wskutek cze-
go osad nie moze zbieraé si¢ pomiedzy beb-
nem I i walcem 3. Dzieki temu szybkosé zu-
Zywania si¢ tkaniny filtracyjnej zmniejsza
sie bardzo znacznie. Walec dociskajacy 18
moze nie byé osadzony $rednicowo naprze-
ciw miejsca zdejmowania placka. Poloze-
nie takie odpowiada wymaganiom wéwczas,
¢gdy w miejscu zdejmowania placka istnieje
pusta przestrzen 33.

Urzadzenie to posiada duza stala
sprawnosé zapewniong Ww pierwszym rzg-
dzie przez zastosowanie cienkich tkanin fil-



tracyjnych oraz przez zdejmowanie placka
filtracyjnego z bebna mozliwie cienkimi
warstwami.

Za pomoca zewngtrznego walca doci-
skajacego 18 na walcu 3 wytwarza si¢ war-
stwe placka zadanej grubosci, zaleznie od
rodzaju i sktadu osadu filtracyjnego oraz
od tego, czy beben filtracyjny jest mniej lub
bardziej nieokragly. Dzieki temu szybkosé
obwodowgq walca 3 mozna réwniez zmieniaé
w waskich granicach uzgodniajac ja z
szybkoécia obwodowa bebna filtracyjnego
1, przy czym zmiana napedu jest w tym
przypadku zbedna.

Urzadzenie niniejsze mozna stosowaé
réwniez w przypadku bebnéw sitowych do
odwodniania papki papierowej lub miazgi
drzewnej. W tych filtrach obrotowych deli-
katne sita filtracyjne latwo ulegaly zni-
szczeniu przez twarde walce pokryte fil-
cem.. Zastosowanie w takich filtrach bebno-
wych urzadzenia wedtug wynalazku usuwa
catkowicie t¢ niedogodnosé. Réwnomierne
zdejmowanie placka z nieokragltych lub po-
dobnych powierzchni filtracyjnych, zwla-
szcza w filtrach bgbnowych o szerokosci do
5 metréw, mozna polepszyé i w ten sposéb,
ze walec zdejmujacy dzieli si¢ w kierunku
osi na kilka czesci, toczacych si¢ obok sie-
bie na filtrze i osadzonych w ten sposéb, ze
w kierunku osi moga one przylegaé¢ do nie-
réwnosci powierzchni filtracyjnej. Walec
zdejmujacy przedstawiony na fig. 12 i 13
sklada si¢ z szesciu poszczegélnych walcow
34 uwtozonych obok siebie pomiedzy bebnem
filtracyjnym 1 i walcem dociskajacym 18 i
napedzanych od wewnatrz. Dzieki temu
rzecza zbedng staje si¢ specjalne osadze-
nie walcéw 34. Nacisk walcow 34, stykaja-
cych si¢ z jednej strony z bebnem 1, a z
drugiej strony z walcem 18, zalezy od skie-
rowanych ku miejscu zetkniecia bocznych
sil wlasnego ciezaru walcéw 34, przy czym
jest rzecza jasna, Ze przez zmiane poloze-
nia walca 18 te sily boczne mozna zmieniaé
w zaleznosci ‘od osadu filtracyjnego.

"W celu zwiekszenia sily dociskania wal-
cow 34 i regulowania rozkladu sil dziala-
jacych na beben- filtracyjny 1 i walec 18
mozna celowo stosowaé drugi lub tez kilka
innych walcéw dociskajacych 35, ktére w
przypadku mocno lepiacego si¢ materialu
moga byé ogrzewane, np. para, podobnie
jak walec 18.

Gigtkosé walca zdejmujacego 3 mozna
réwniez znacznie zwigkszyé w ten sposéb,
ze wykonywa sie go z osadzonych obok sie-
bie pierscieni metalowych lub miemetalo-
wych albo ze zwojéw srubowych polaczo-
nych ze soba w kierunku osi, np. za pomo-
ca spawanych listewek, w ten sposéb, ze
tworza one jako calo§é gietki wydrazony
walec ze szczelinami w ostonie. Przedsta-
wiony na fig. 14 walec zdejmujacy, toczacy
si¢ pomiedzy walcem dociskajacym 18 i fil-
trem, sklada si¢ ze zwojéw §rubowych 36
polaczonych ze soba za pomoca listewek 37,
ktére, jak to przedstawiono na rysunku,
moga mie przechodzi¢ z jednego korica na
drugi w celu zwickszenia gietkosci walca.

Wynalazek obejmuje réwniez urzadze-
nie, ktére zapobiega nadmiernemu groma-
dzeniu sie osadu filtracyjnego pomiedzy
walcem zdejmujacym 3 a walcem dociska-
jacym 18. Urzadzenie to jest niezbedne
zwlaszcza wowczas, gdy walec dociskajacy
18 jest osadzony nie z boku walca zdejmu-
jacego 3, lecz ponad nim. '

Na fig. 15 przedstawiono przekréj po-
przeczny tego urzadzenia z walcem doci-
skajacym, a na fig. 16 — widok z gory tego
urzadzenia. Urzadzenie sklada sie z wielu
waskich poszczegélnych skrobaczek 40,
ktére z pierscienia placka na walcu zdej-
mujacym 3 wycinaja pasma, przy czym po-
wstajace wskutek tego rowki w placku fil-
tracyjnym zostaja ponownie zaprasowane
za pomoca, walcow dociskajacych 18 i 25.

Aby podczas dzialania urzadzenia u-
wzglednié¢ zmiane grubosci warstwy osadu,
zdejmowanej z powierzchni filtru 1, powo-
dujaca gromadzenie si¢ rozmaitych ilosci



osadu pomiedzy walcami 3 i I8,  wediug
wynalazku osadza si¢ poszczegolne skro-
baczki ruchomo, np. co trzecia w jednym
szeregu, albo tez wszystkie skrobaczki osa-
dza si¢ ruchomo na drazku 41 i zaopatruje

je w nasady 42 §lizgajace si¢ po zgrubie-

niu 43 materialu pomiedzy walcami 3 i 18.
W razie zwickszenia si¢ tego zgrubienia

materialu nasady skrobaczek oddalaja sie

od walca zdejmujacego 3, wskutek czego
z placka filtracyjnego na walcu 3 skro-
baczka 40 wycina grubsze pasma. Dzieki
zdejmowaniu wigkszych ilosci osadu zmniej-
sza sie jego ilos¢. Urzadzenie pracuje sa-
moczynnie, przez co wyréwnywaja sie wa-
hania ilo$ci zdejmowanego osadu.

Skrobaczki 40 moga byé réwniez stoso-
wane bez walcéw przyciskajacych 18.

Na fig. 17 przedstawiono przekréj po-
przeczny urzadzenia bez walcéw przyci-
skajacych, a na fig. 18 widok tego urzadze-
nia z géry-

W tym przypadku na powierzchni wal-
ca zdejmujacego powstaja pierscienie z o-
sadu filtracyjnego, ktére przy zetknieciu z
powierzchnig filtru zostaja mniej lub bar-
dziej $cisniete w zaleznosci od sity doci-
skania i nieréwnosci powierzchni filtru.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do zdejmowania osadu
filtracyjnego z wszelkiego rodzaju filtréw
obrotowych za posrednictwem warstwy tego
osadu, znajdujacej si¢ stale na walcu zdej-
mujacym, znamienne tym, ze powierzchnia
wydrazonego walca jest zaopatrzona w o-
twory, przez ktére przechodzi osad.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze wewnatrz wydrazonego wal-
ca osadzone sa zgarniacze lub odpowied-
nie przyrzady przesuwajace osad ku otwar-
tym koricom walca.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze jest zaopatrzone w zgar-
niacz w postaci naprezonego drutu, umie-

szczonego w . pewnej odleglosci od oslony
walca. : . :

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tym, ze zgarniacz w postaci dru-
tu’ jest nachylony w stosunku do ostony w
ten sposéb, iz jego odleglosé od ostony wal-
ca jest najmniejsza przy otworze wyloto-
wym, przy czym odleglos¢ te¢ mozna regu-
lowaé, np. za pomocg $ruby i podluznego
otworu. '

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 4,
znamienne tym, ze jest zaopatrzone w na-
rzady, dzieki ktérym zgarniacz w postaci
drutu wykonywa w kierunku osi ruchy wa-
hadtowe. '

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tym, ze o§ wydrazonego walca,
ktory w filtrach tarczowych posiada ksztatt
stozka $cigtego, jest nieco nachylona w kie-
runku od srodka ku obwodowi tarczy.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienne tym, Ze na zewnetrznej oslonie
walca dociskajacego znajduja st¢ wzniesie-
nia.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienne tym, ze jest zaopatrzone w spe-
cjalny walec dociskajacy, ktéry wspétpra-
cuje z walcem zdejmujacym i ktérego po-
wierzchnia uniemozliwia przylepianie sie
placka, co osiaga si¢ przez ogrzewanie,
zwilzanie lub pokrycie go odpowiednia po-
wloka.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, Zze wewnatrz dziurkowanego
walca osadzony jest mimosrodowo drugi
walec dociskajacy, przesuniety ku bebnowi
filtracyjnemu.

10 Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tym, ze walec wewnetrzny jest osa-
dzony mimosrodowo i przesuniety ku wal-
cowi dociskajacemu znajdujacemu si¢ na
zewnatrz.

11, Urzadzenie wedtug zastrz. 9 i 10,
znamienne tym, ze walec wewnetrzny jest
osadzony ruchomo w celu umozliwienia
zmiany jego odleglosci.



12, Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 11,
znamienne tym, ze walec, bedacy wsporni-
kiem zdjetego placka filtracyjnego, jest
podzielony wzdluz, przy czym poszczegél-
ne jego czesci sq osadzone wzgledem sie-
bie sprezyscie. )

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 12,
znamienne tym, ze walec zdejmujacy skla-
da si¢ z przylegajacych do siebie pierscieni
metalowych lub niemetalowych albo zwo-

jow srubowych potaczonych ze soba w kie-
~runku osi za pomoca listewek lub podob-
nych lacznikéw tworzacych jako caltosé
wydrazony gietki walec ze szczelinami w
oslonie.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 8 — 13,

znamienne tym, Zze na walcu zdejmujacym
osadzona jest przesuwnie pewna liczba
skrobaczek tak, iz z placka filtracyjnego,
przylegajacego do walca, wycinaja one o-
sad filtracyjny w postaci plackéw tasmo-
wych.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tym, ze skrobaczki (40), stuzace do
zdejmowania plackéw tasmowych, sa za-
opatrzone w nasady (42) do regulowania
ilosci zdejmowanego materiatu.

Johannes Wiebe.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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