10

15

20

25

OZET

OZELLIKLE BIR HAVA JETLI EGIRME MAKINESI VEYA BIR ACIK UGLU
EGIRME MAKINESI OLMAK UZERE BiR EGIRME MAKINESINDE EGIRME YONTEMI

Bulug, bkirbirinin ardi ardina diizenlenmig ve gruplara {1 ila 3)
avrilmis bireysel tahrikler ile donatilmis c¢ok sayida edirme
dnitesini (11 ila 34) igeren, her bir grubun (1 ila 3) eJirme
nitesinin (11 ila 34) ortak kir glic kaynagi (10 ila 30) tarafindan
beslendidi, bodylece her bir edirme Unitesinin (11 ila 324) edirme
igleminin ya efirme iinitelerinin {11 ila 34) sirasi boyunca hareket
edebilen en az bir servis cihazi (5) tarafindan ya da manuel olarak
gerceklestirildigi bir efirme makinesinin, 6zellikle bir hava jetli
eJirme makinesinin wveva bkir ac¢ik uclu edirme makinesinin
calistirilmasi sirasinda edirme makinesindeki bir edirme isglemi
igin bir ydéntem ile ilgilidir. Bu ydntemin prensibi, edirme
lnitelerinin (11 ila 34) gruplarinin (1 ila 3) gic¢ kaynaklaranin
(10 ila 30) gergek yilikiiniin, ilgili servis grubunun (1 ila 3) eJirme
Unitelerinin (11 ila 34) sirali edirme islemi sirasinda izlenmesi
ve yikiin dnceden belirlenmis bir dederinin elde edilmesinden veya
asilmasindan sonra, edirme Unitelerinin (11 ila 34) ilgili servis
grubunun (1 ila 3) efirme isleminin kesintiye udramasi ve glig
kaynaginin (10 ila 30) onceden belirlenen dederin altindaki bir
gergek ylkiine sahip baska bir edirme {initesi (11 ila 34) grubunun

(1L 11z 3) efJirme isleminin baslatilmasindan oclusur.
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ISTEMLER

1. Rirbirinin ardi ardina dizenlenmis wve gruplara (1 ila 3)

ayrilmis bireysel tahrikler ile donatilmig ¢ok sayida edirme
Unitesini (11 ila 34) igeren, her bir grubun (1 ila 3) edirme
initesinin (11 1ila 34) ortak bir gli¢ kaynagil (10 ila 30)
tarafindan beslendigi, kdylece her bir efirme idnitesinin (11
ila 34) edirme isleminin ya edirme Unitelerinin (11 ila 34)
sirasl boyunca hareket edebilen en az kir servis cihazi (5)
yva da manuel bir servis tarafindan gerceklestirildidi bir
edirme makinesinin, 6zellikle bir hava Jjetli efirme
makinesinin veya bir acik uclu edirme makinesinin
calistirilmasi sirasinda eJirme makinesindeki Dbir eJirme
igslemi ig¢in bir ydéntem olup, ©6zelligi; eJirme {initelerinin
(11 ila 34) gruplarinin (1 ila 3) gig¢ kaynaklarinin (10 ila
30) gergek yiikiintin, ilgili servis grubunun (1 ila 3) edirme
tnitelerinin (11 1ila 34} sirali efJirme islemi sirasinda
izlenmesi ve yikin O&nceden belirlenmis bkir de§erinin elde
edilmesinden veya asilmasindan sconra, efirme Unitelerinin (11
ila 34) 1ilgili servis grubunun (1 1ila 3) eJirme isleminin
kesintiye ugramasi ve gl¢ kaynadinin (10 ila 30) O&nceden
belirlenen de§erin altindaki bkir gergek yiikiine sahip baska
bir efirme Unitesi (11 ila 34) grubunun (1 ila 3) edirme

igsleminin baslatilmasi ile karakterize edilir.

. Istem 1’e gdre bir yéntem olup, 6zellidi; efirme Unitelerinin

(11 ila 34) servis grubundaki (1 ila 3) &nceden bkelirlenmis
ylik dederine ilk defa ulasildiktan sconra, eirme isleminin
efirme iUnitelerinin (11 ila 34) henlUz servis gdrmemis baska
bir grubunda (1 1ila 3) basliyor olmasi ve &nceden servis
gormius gruplarin (1 ila 3) henliz edirilmemis edirme
initelerinin (11 ila 34) eJirme islemlerinin, gii¢g kaynadinin

(10 1la 30) Onceden belirlenmis yik deferinin, edirme
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Unitelerinin (11 ila 34) tim gruplarinda (1 1ila 3) elde
edilmesinden veya asilmasindan sonra baslatiliyer olmasi ile

karakterize edilir.

. Istem 1 veya 2'ye gdre bir yontem olup, ©&zellidi; giic

kayna§inin (10 ila 30) onceden belirlenmis vyik dederinin,
sabit durumdaki eJirme sirasinda ilgili grubun (1 ila 3} tim
edirme iUnitelerinin (11 dila 34) glic gereksinimlerinin

toplamina esit olmasi ile karakterize edilir.

.Istem 1 veya 2'ye gd&re bir ydntem olup, 6zelligi; giic

kaynadinin (10 ila 30) odnceden belirlenmis vyik dederinin,
sabit durumdaki edirme sirasinda ilgili grubun (1 ila 3} tim
eJirme {dUnitelerinin (11 ila 34) glic¢ gereksinimlerinin

toplamindan daha disiik olmasi ile karakterize edilir.

. Istem 1 veya 2’'ye gdre bir yodntem olup, ©&zellidi; glc

kaynadinin (10 ila 30) onceden belirlenmis yik dederinin, gug
kaynaginin (10 ila 30) kisa slUreli asiri ylik kapasitesine esit

olmasi ile karakterize edilir.
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TARIFNAME

OZELLIKLE BIR HAVA JETLI EGIRME MAKINESI VEYA BIR ACIK UGLU
EGIRME MAKINESI OLMAK UZERE BiR EGIRME MAKINESINDE EGIRME YONTEMI

Teknik alan

Bulus, birbiri ardina diizenlenen ve bireysel tahriklerle donatilmis
¢cok sayida edirme lnitesi igeren, &zellikle bir hava jetli egirme
makinesi veya ag¢ik ug¢lu bir efirme makinesi olmak lizere bir efirme
makinesinde bir edirme ydntemi ile ilgilidir.

Teknigin gegmigi

Bir edirme makinesinin c¢alistirilmasi sirasainda, tim edirme
initeleri, bu lUnitelerin vyan yana dizildigi sirayla, ardi ardina
eJrilmektedir. Her birinin gli¢ gereksiniminin edirme sirasinda,
Ozellikle de yeni bir efirme makinesinde calisirken veya bir efirme
makinesini uzun sidreli bir kapanigtan sonra c¢alistirirken, sabit
durumdan %30 daha fazla olmasi ve bir edirme grubunun komsu edirme
iinitelerinin ortak bir gli¢ kaynagina badlaniyor olmasi gercgedi
nedeniyle, edirme makinelerinin gii¢ kaynaklarinin bu artan yilke
gbre tasarlanmasi gereklidir. Sonuc¢ olarak, bu gl¢ kaynaklara,
eirme durumunun sabit kalmasini sadladiktan ve tim edirme
Unitelerinin glic gereksinimlerini azalttiktan sonra, optimum bir
sekilde vyiklenmemistir ve calismalari verimli dedildir. Buna ek
olarak, daha vyiksek ¢ikisli gli¢g kavnaklarinin kurulumu sadece
sodutma ve kurulum alani ic¢in gereken alani talep etmekle kalmaz,
aynl zamanda edirme makinelerinin hem satin alma maliyetlerini hem
de isletme giderlerini arttirir.

Bulusun amaci, bu nedenle, dncekl teknidin dezavantajlarini ortadan
kaldirmak ve bir eJirme makinesinde, &6zellikle bir hava jetli
edirme makinesinde veya bir ag¢ik uclu efirme makinesinde edirme

i¢in, gii¢ kaynaklarinin tepe yikini azaltacak ve bdylece daha disik
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cikigli glc¢ kaynaklarinin kullanilmasini sadglavacak bir ydntem
Snermektir.

Bulusun prensibi

Bulusgsun amaci, Dbirbiri ardina diizenlenen ve gruplara ayrilmis
bireysel tahriklerle donatilmis ¢ok savida edirme Unitesi icgeren,
dzellikle bir hava jetli edirme makinesi veya agik uclu bir edirme
makinesi olmak {zere bir edirme makinesinin c¢alistirilmaszi
sirasinda bir edirme makinesindekl bir edirme yodntemi 1ile
gergeklegtirilir, burada her grubun eJirme iiniteleri ortak bir giig
kaynadi ile beslenir, bu savyede, her bir efirme iinitesinin edirme
iglemi, va edirme iinitelerinin sirasi boyunca hareket edebilen en
az bir servis c¢ihazi ve bunlarin her birinin edirilmesi va da
manuel servis ile gergeklestirilmektedir.

Bu ydntemin prensibi, bkir sirali efirme islemi sirasinda, bireysel
efirme initeleri gruplari igin gi¢ kaynaklarinin gergek ylkinin
izlenmesi wve Onceden belirlenen bir dedere ulasildiktan veya bu
deder asildaiktan sonra, belirli Dbir bireysel grubun edirme
initelerinin edirme sirecinin kesintiye udramasi, bunun izerine,
baska bir grubun edirme lnitelerinin efirilmesinin baslatilmasi ve
burada gli¢ kaynadinin gergek yiikiiniin o6nceden belirlenen deferden
daha diistik olmasi gercedinden olusmaktadir. Bu sekilde, tim edirme
makinesinin tepe performansi azaltilir ve daha uzun bir =zaman
aralidina daditilir ki bu, gi¢ kaynaklarinin nominal c¢ikisi
diiglirmek ig¢in tasarlanmasini sadlar ve Dbdylece daha dusik
kapasiteye sahip olan glig kaynaklari, fiziksel olarak daha kiiclk
ve bu nedenle de genellikle daha ucuz olabilir.

Yani, efirme makinesinin tum edirme {initeleri tarafindan edirmenin
devam ettirilmesi veva en azindan edirme ic¢in onceden belirlenmis
sayida girisimde bulunulmasi ig¢gin, hizmet wverilen edJirme {initesi
gruplarinda dnceden belirlenen yik dederi ilk kez elde edildidinde,
edirme islemi bir baska, ancak hizmet vermemis eJirme {Unitesi

grubunda baslar, bdylece edirme Unitelerinin tim gruplarinin glg
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kaynaginin onceden belirlenmis yik dederinin elde edilmesinden veya
asilmasindan sonra, daha 6nce hizmet vermis ancak heniiz ejirilmemis
gruplarin egirilmesi baslatilir.

Tercihen, gii¢ kaynadi yikinin dnceden helirlenmig dederi, edirmenin
sabit durumunda, belirli bir grubun tim edirme {Unitelerinin tim
giic gereksinimlerinin toplamina esit wveya daha dlisiik wveya tam
tersine daha yiksek, vani belirli bir gic¢ kaynadinin kisa slreli
asiri yilk kapasitesi kadardir.

Sekillerin ag¢iklamasi

Sekil 1, bu bulusa gére edirme yénteminin uygulandidil bir acik uglu
egirme makinesinin bir diizenlemesinin bir &rnedini sematik olarak
gdbstermektedir.

Ozel aciklama

Bulusa gdre Dbir edirme makinesinde edirme yontemi, Sekil 1'de
sematik olarak gosterilen bir ac¢ik uglu edirme makinesinin
basitlestirilmis diizenlemesi kullanilarak aciklanacaktar. Bu
efirme makinesi, her biri ¢cizimde gdsterilmeyen bireysel bir tahrik
ile donatilmis olan 12 adet &zdes efirme initesini (11 ila 34)
icerir.

Bu {tniteler (11 1ila 34) dortld ¢ gruba (1, 2, 3} ayrilmistair,
burada her bir grubun (1, 2, 3} tim iUniteleri (11 ila 34) ortak
giic kaynadgi (10, 20, 30) ile beslenir. Her bir gilic kaynadil (10,
20, 30), ylukini ve/ veva sicakligini ve/ vevya ciktisini ve/ veya
tedarik edilen elektrik akimini vyva da duruma gdre gergek yilkiine
karsilik gelen baska bir degeri izleyen izleme cihazi (100, 200,
300) ile donatilmistir. Tim glig¢ kaynaklarinin (10, 20, 30) tim
izleme cihazlari (100, 200, 300) wve tim egirme lniteleri (11 ila
34), efirme makinesinin kontrol initesine (4} badlanir.

Acik uglu efirme makinesi, ayrica, efirme lUnitelerine (11 ila 34)
hizmet vermek igin, bu edirme Unitelerinin (11 ila 34) sirasi
boyunca hareket edebilir sekilde monte edilebilen wve bunlardan

herhangi birine ulasabilen en az bir otomatik servis cihazi (5)
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ile donatilmistair. Ctomatik servis cihazi (5), edirme makinesinin
calistirilmasi sirasinda egirme linitelerinin (11 ila 34) efirilmesi
veya bunlardan birinde bir iplik kopmasi vb. durumuna vyol acan
faaliyetlerden sorumludur. Bununla birlikte, bunun haricinde,
ihtivac¢ durumunda, dider isgslevleri de perivodik veva dlizensiz olmak
izere yerine getirir.

Tarif edilen baglantidan dolayi, egirme makinesinin kontrol
biriminin (4), herhangi bkir zaman noktasinda, servis cihazinin (5)
gergek pozisyonu, her bir egirme Unitesinin (11 ila 34) egirme
durumu wve bireysel glic kaynaklarinin (10, 20, 30) vyiki hakkinda
bilgisi wvardir. Bu Dbilgiye dayanarak, daha sonra bu, edirme
cihazinin sabit durumdaki c¢alismasinin vanl sira c¢alistirma
sirasinda da servis cihazinin (5) hareketini wve fonksiyonunu
kontrol eder.

Eirme makinesinin ¢alistirilmasi: sirasinda, ozellikle de yeni bir
edirme makinesinin veya uzun sire kapali kalmis durumundaki bir
efirme makinesinin caligtirilmasi sirasinda, en az bir grup (1, 2,
3) eJirme initesinin (11 ila 34} hicbiri ver almadidinda, servis
cihazi (5), efirme lUniteleri (11 ila 34) boyunca hareket eder ve
sirayla, her biri tarafindan efirme ig¢in &nceden belirlenmis sayida
{genellikle 1 ila 3) girisimi gergeklestirir. Bulusa goére ydntemi
kullanirken, bu, egirilmis egirme {dnitelerinin toplam glig
gereksiniminin, &zel grup 1l'de 11 ila 13'4n, ilgili giic kayvnadinin
(L0} onceden kelirlenen ylik degerini elde etmedidi (veya duruma
gbre bu deferi gecmedidl) ana kadar devam eder. Tercihen, &nceden
belirlenmis bir deder, sabit durumdaki edirmede bu gli¢ kaynadina
(10 dila 30) Dbagly: olan tim edirme Unitelerinin (11 ila 34)
¢ciktilarinin toplamidir, ancak vyine de bu deder, daha diglik veya
tam tersine daha yiiksek, yani belirli bir gli¢ kaynadinin (10 ila
30) kisa siirell asgiri yilk kapasitesinin deferi kadar bir deder
olakilir. Cikti igin ise, bu, glig¢ kaynadinin (10 ila 30} ilgili

bilesenlerinin maksimum akimina gdre belirlenir ve zamana gére de,
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glic kaynagainin (10 ila 30) veya bilesenlerinin sicakligindaki
artigsla Dbelirlenir, bu ylzden 1izin verilen deder (liretici
tarafindan) agilmamalidir, Bu anda, bu grubun (1) edgirme
tinitelerinin (11 ila 14) edirmeleri kesintiye udramaktadir wve
servis cihazi (5), edirmenin gercgek durumu ve gerceklesgtirilen
edirme girigimleri ne olursa olsun, glig kaynaginin (20) gercgek
yiukinin &nceden belirlenen dederden daha distk oldudu en vyakin
grubun (2) en yakin edirme initesine (21) hareket eder- dider bir
deyisle, bunun i¢inde efirme islemi ig¢in bir girisim heniiz
yvapllmamistir veya edirilen edirme lnitelerinde (21 ila 24) sabit
durumlu edirmenin elde edilmesinin bir sonucu veya herhangi
birindeki edirmenin kesintive udramasinin kir sonucu olarak glcg
kaynadinin (20) gercek yiikid, Onceden belirlenen dederin altina
dismilstilr. EJirme initelerinin (21 ila 24) bu grubunda (2), servis
cihazi (5}, birinci gruptaki (1) ile ayni sekilde ilerler ve sirali
olarak heniz eJirilmemis edirme tUnitelerini (21 ila 24) edirir va
da heniz edirilmemis edirme {Uniteleri (21 ila 24) ile &nceden
belirlenmis sayidaki egirme girisimini gergeklestirir. Egdirme
Unitelerinin (11 ila 34) tuUm gruplarinda (1, 2, 3) gli¢ kaynadinain
(10, 20, 30) yiukiniin onceden belirlenen dederini elde ettikten veya
astiktan sonra, servis cihazi (5) daha sonra heniiz servis edilmemis
edirme initelerine (11 ila 34) wvevya gi¢ kaynagi (10, 20, 30)
tarafindan beslenen henltz edirilmemis efirme Unitelerine (11 ila
34) geri dboner, burada vyik, &rnedin, sabit durumdaki edirme veya
kesintili bir egdirmenin elde edilmesi etkisi altinda &nceden
belirlenmis dederin altina dismistir vwve eJirme ig¢in &nceden
belirlenmis savida girisimi gergeklegtirir. Tercihen bu, servis
cihazinin (5) gerc¢ek konumuna en vakin olan henlz edirilmemis
egirme lUnitesinin (11 ila 34) her =zaman O&ncelikli olarak servis
edildidi sekilde hareket eder. Servis c¢ihazinin (5) hareketi
sirasinda, edJirme Unitelerinin (11 ila 34) servis vyolunun ve/ veya

zamaninin optimizasyonu ig¢in uygun Dbir matematiksel model
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kullanilmasi avantajlidir. Bu sekilde, egdgirme makinesinin tim
egirme {initeleri (11 ila 34) tarafindan dnceden belirlenmis sayida
girisim ardisik clarak gergeklestirilir.

Bu yontemin avantajlari, &zellikle tiim edirme makinesinin en yiiksek
glc¢ gereksiniminin edirme sirasinda azaltilmasi ve daha uzun zaman
aralidina dagitilmas1 olgusundan olusmaktadir.

Bu, distik nominal c¢ikis ig¢in gluc¢ kaynaklarinin (10, 20, 30)
tasarlanmasini sadlar ki bu, sabit durumdaki eJirmede sadlanan
edirme initelerinin (11 ila 34) toplam gii¢ gereksinimine karsilik
gelir wve sonug¢ olarak bu kaynaklar (10, 20, 30) daha disik bir
kapasiteye sahip olabilir wve hatta fiziksel olarak daha kiigik
olabilir ve bu nedenle de genellikle daha ucuz olabilir. Bir diger
avanta] ise enerji tasarrufudur ki bu da dnemli bir rcl oynar.
Ayrica, bu gsekilde tasarlanan kaynaklar (10, 20, 30), efirme
makinesinin tim c¢alismasi1i sirasinda en uygun sekilde kullanilir,
va da bunlarin performansi, nominal ¢iktilara egittir ya da c¢ock
vakindir ve bdylece daha vyilksek verimlilikle c¢alisgsirlar. Bulusa
gbre efirme yéntemi, bkireysel tahriklere sahip en az bir egdirme
Unitesi (11 ila 34) dizisini i¢eren her edirme makinesine
uygulanabilir. Benzer sekilde bu prosedir, ¢ok sayida egirme
initesi (11 ila 34) dizisini ve/ vevya cok sayida servis cihazini
{5) igeren eJirme makinelerinin vyani sira edirme isleminin maniel
olarak gerceklestirildidi e§irme makinelerine de uygulanabilir, bu
sayede gl¢ kaynaklarinin (10,20,30) mevcut yukil veya her bir edirme
iinitesinin (11 ila 34) ve/ veya bir grup egirme ilinitesinin (11 ila
34) eJirme girigiminde bulunma olasiligi/ imkédnsizligdi, makine
operatdriine, ornedin bir gdérsel ve/ veya akustik sinyal vererek

veya baska bir gekilde bildirilir.
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