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(57)摘要

本发明提出了一种婴儿乳液湿巾及其生产

工艺，该湿巾的湿巾基材采用60％粘胶纤维和

40％真丝纤维配比，经水刺工艺生产而成，所述

湿巾基材上负载有湿巾乳液，所述湿巾乳液的具

体成分包括以下重量份数的原料：3份硬脂酸甘

油酯、3份鲸蜡醚-20、5份辛酸/葵酸甘油酯、3份

甘油、85份去离子水，湿巾乳液的稳定性极好，具

有清洁和护肤双重功能，真丝纤维中含有18种对

人体有益的氨基酸，可以帮助皮肤维持表面脂膜

的新陈代谢，可以使皮肤保持滋润、光滑，更适合

婴儿使用，相比以往的瓶、袋装的护肤乳液，此产

品携带更方便，尤其适用于经常出差的人群。
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1.一种婴儿乳液湿巾，其特征在于：该湿巾的湿巾基材采用60％粘胶纤维和40％真丝

纤维配比，经水刺工艺生产而成，所述湿巾基材上负载有湿巾乳液，所述湿巾乳液的具体成

分包括以下重量份数的原料：2-5份硬脂酸甘油酯、2-6份鲸蜡醚-20、4-7份辛酸/葵酸甘油

酯、2-6份甘油、70-90份去离子水。

2.如权利要求1所述的一种婴儿乳液湿巾，其特征在于：所述湿巾乳液的具体成分包括

以下重量份数的原料：3份硬脂酸甘油酯、3份鲸蜡醚-20、5份辛酸/葵酸甘油酯、3份甘油、85

份去离子水。

3.如权利要求2所述的一种婴儿乳液湿巾，其特征在于：所述湿巾乳液还包括0.15份洋

甘菊提取液。

4.一种婴儿乳液湿巾的生产工艺，其特征在于：具体包括如下步骤：

步骤一：按配比的重量组分称取湿巾乳液各原料：2-5份硬脂酸甘油酯、2-6份鲸蜡醚-

20、4-7份辛酸/葵酸甘油酯、2-6份甘油、70-90份去离子水；

步骤二：取70％去离子水中加入0.15份洋甘菊提取液搅拌均匀，得到预混合液，将硬脂

酸甘油酯、鲸蜡醚-20、辛酸/葵酸甘油酯、甘油与余量去离子水混合搅拌均匀，然后加入到

预混合液中搅拌混合，得到湿巾乳液；

步骤三：采用湿巾切边装置对湿巾基材两侧进行切边，然后将切除废边后的成品基材

进行浸润，将混合均匀的湿巾乳液倒入槽深较浅的浸润槽内，然后将湿巾基材放入到浸润

槽内，浸润8-15min；所述湿巾切边装置包括机架(1)、切边机构(2)、毛刷除杂机构(3)、成品

输送辊组件(4)、废边导入机构(5)、废边导出驱动辊(6)、废边切断机构(7)和废边收集箱

(8)，所述机架(1)上设有第一支撑架(10)，所述第一支撑架(10)的两侧对称设有切边机构

(2)，所述切边机构(2)上安装有切边刀(24)，所述机架(1)的输出端依次设置有毛刷除杂机

构(3)、成品输送辊组件(4)，所述成品输送辊组件(4)包括两个由电机驱动的输送辊组件，

所述毛刷除杂机构(3)呈对称设置，所述毛刷除杂机构(3)通过除尘管道(302)与吸尘装置

(301)相连通，所述机架(1)输出端的一侧设有辅助切边台(13)，所述辅助切边台(13)上设

置有呈对称分布的废边导入机构(5)、废边导出驱动辊(6)、废边切断机构(7)，所述废边导

入机构(5)、废边导出驱动辊(6)、废边切断机构(7)上自上至下依次设置，所述废边切断机

构(7)的下方设置有废边收集箱(8)；切边机构(2)能够对湿巾基材的两侧进行切边，毛刷除

杂机构(3)能够对切边后的湿巾基材两侧的切边处进行刷扫，并通过吸尘装置(301)将切断

的毛絮等杂物进行吸除；

步骤四：将浸润后的湿巾基材取出，放入网板上进行控干，将多余的水分从湿巾基材内

控出，保持湿巾乳液的重量为湿巾基材重量的3-5倍，然后将湿巾基材放入裁剪机切割成等

长的湿巾块；

步骤五：封装，将湿巾块叠装成小块，然后封装到包装袋内。

5.如权利要求3所述的一种婴儿乳液湿巾及其生产工艺，其特征在于：所述切边机构

(2)还包括第一滑杆(21)、第一驱动气缸(22)、第一刀座(23)和压料辊(25)，所述第一刀座

(23)通过若干个第一滑杆(21)活动安装于第一支撑架(10)的下方，所述第一支撑架(10)的

上方对称安装有两个第一驱动气缸(22)，所述第一驱动气缸(22)的伸缩杆与第一刀座(23)

相连，在第一驱动气缸(22)的作用下控制第一刀座(23)竖直方向运动，所述第一刀座(23)

的两侧对称设置有切边刀(24)，所述压料辊(25)的第一辊子支座(251)通过若干个第一伸
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缩支架(252)对称安装在切边刀(24)的两端。

6.如权利要求3所述的一种婴儿乳液湿巾及其生产工艺，其特征在于：所述毛刷除杂机

构(3)还包括安装框(31)，对称设置于安装框(31)内部的上刷板(32)和下刷板(33)，所述安

装框(31)的截面呈C字型结构，所述上刷板(32)和下刷板(33)的结构相同，分别通过若干个

第二伸缩支架(34)安装在安装框(31)内，所述上刷板(32)的下壁、下刷板(33)的上壁均布

有刷毛，所述上刷板(32)的下壁、下刷板(33)的上壁之间形成除杂通道(35)，所述安装框

(31)的侧壁开设有风槽(302)，所述除尘管道(302)通过风槽(302)与风罩(300)相通，所述

风罩(300)设置于上刷板(32)、下刷板(33)的一侧。

7.如权利要求3所述的一种婴儿乳液湿巾及其生产工艺，其特征在于：所述废边导入机

构(5)包括第二支撑架(51)、安装架(52)、导入辊子(53)、导入板(54)和第三伸缩支架(55)，

所述第二支撑架(51)呈倾斜设置于辅助切边台(13)的一侧，所述安装架(52)通过若干个第

三伸缩支架(55)安装在第二支撑架(51)上，所述安装架(52)上对称安装有两个导入辊子

(53)，所述导入辊子(53)的中间处开设有环形导槽(531)，所述安装架(52)的中间位置沿其

长度方向开设有条形导槽(521)，所述安装架(52)的高位端设有向外弯折的弧形导入板

(54)。

8.如权利要求3所述的一种婴儿乳液湿巾及其生产工艺，其特征在于：所述废边切断机

构(7)包括第三支撑架(71)、第二驱动气缸(72)、第二刀座(73)、切断刀(74)，所述第二驱动

气缸(72)安装在第三支撑架(71)上，所述第二刀座(73)通过若干个第二滑杆(731)活动安

装在第三支撑架(71)上，所述第二驱动气缸(72)的伸缩杆与第二刀座(73)相连，在第二驱

动气缸(72)的驱动下，控制第二刀座(73)沿第二滑杆(731)轴向水平方向移动，所述第二刀

座(73)上安装有切断刀(74)，所述第三支撑架(71)与废边导出驱动辊(6)之间还设有导入

仓(70)，所述废边导出驱动辊(6)包括由电机驱动转动的托辊(61)和设置于托辊(61)一侧

的压辊(62)。
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一种婴儿乳液湿巾及其生产工艺

【技术领域】

[0001] 本发明涉及湿巾生产设备的技术领域，特别是一种婴儿乳液湿巾及其生产工艺。

【背景技术】

[0002] 湿巾，是选用湿强柔纤高渗透性基材，经折叠、加湿、包装制成一次性清洁卫生用

品。湿巾作为日常洁肤用品，便于携带，出门在外随时取，很方便，已成为人们不可缺少的日

用品，更是人们外出的必备品。人们在户外使用湿巾后，虽然能够分别对皮肤起到清洁、消

毒作用，同时也擦掉了先前涂在皮肤上的护肤品，皮肤没有护肤品的保护容易受到损伤。婴

儿湿巾是专门给宝宝用的湿巾，和成人用湿巾相比，婴儿湿巾的要求相对更高，因为宝宝的

皮肤是非常娇嫩的，很容易过敏。现提出一种婴儿乳液湿巾及其生产工艺。

【发明内容】

[0003] 本发明的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种婴儿乳液湿巾及其生产工

艺，该产品具有清洁和护肤双重功能，携带更方便。

[0004] 为实现上述目的，本发明提出了一种婴儿乳液湿巾，该湿巾的湿巾基材采用60％

粘胶纤维和40％真丝纤维配比，经水刺工艺生产而成，所述湿巾基材上负载有湿巾乳液，所

述湿巾乳液的具体成分包括以下重量份数的原料：2-5份硬脂酸甘油酯、2-6份鲸蜡醚-20、

4-7份辛酸/葵酸甘油酯、2-6份甘油、70-90份去离子水。

[0005] 作为优选，所述湿巾乳液的具体成分包括以下重量份数的原料：3份硬脂酸甘油

酯、3份鲸蜡醚-20、5份辛酸/葵酸甘油酯、3份甘油、85份去离子水。

[0006] 作为优选，所述湿巾乳液还包括0.15份洋甘菊提取液。

[0007] 本发明提出了一种婴儿乳液湿巾的生产工艺，具体包括如下步骤：

[0008] 步骤一：按配比的重量组分称取湿巾乳液各原料：2-5份硬脂酸甘油酯、2-6份鲸蜡

醚-20、4-7份辛酸/葵酸甘油酯、2-6份甘油、70-90份去离子水；

[0009] 步骤二：取70％去离子水中加入0.15份洋甘菊提取液搅拌均匀，得到预混合液，将

硬脂酸甘油酯、鲸蜡醚-20、辛酸/葵酸甘油酯、甘油与余量去离子水混合搅拌均匀，然后加

入到预混合液中搅拌混合，得到湿巾乳液；

[0010] 步骤三：采用湿巾切边装置对湿巾基材两侧进行切边，然后将切除废边后的成品

基材进行浸润，将混合均匀的湿巾乳液倒入槽深较浅的浸润槽内，然后将湿巾基材放入到

浸润槽内，浸润8-15min；所述湿巾切边装置包括机架、切边机构、毛刷除杂机构、成品输送

辊组件、废边导入机构、废边导出驱动辊、废边切断机构和废边收集箱，所述机架上设有第

一支撑架，所述第一支撑架的两侧对称设有切边机构，所述切边机构上安装有切边刀，所述

机架的输出端依次设置有毛刷除杂机构、成品输送辊组件，所述成品输送辊组件包括两个

由电机驱动的输送辊组件，所述毛刷除杂机构呈对称设置，所述毛刷除杂机构通过除尘管

道与吸尘装置相连通，所述机架输出端的一侧设有辅助切边台，所述辅助切边台上设置有

呈对称分布的废边导入机构、废边导出驱动辊、废边切断机构，所述废边导入机构、废边导
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出驱动辊、废边切断机构上自上至下依次设置，所述废边切断机构的下方设置有废边收集

箱；切边机构能够对湿巾基材的两侧进行切边，毛刷除杂机构能够对切边后的湿巾基材两

侧的切边处进行刷扫，并通过吸尘装置将切断的毛絮等杂物进行吸除；

[0011] 步骤四：将浸润后的湿巾基材取出，放入网板上进行控干，将多余的水分从湿巾基

材内控出，保持湿巾乳液的重量为湿巾基材重量的3-5倍，然后将湿巾基材放入裁剪机切割

成等长的湿巾块；

[0012] 步骤五：封装，将湿巾块叠装成小块，然后封装到包装袋内。

[0013] 作为优选，所述切边机构还包括第一滑杆、第一驱动气缸、第一刀座和压料辊，所

述第一刀座通过若干个第一滑杆活动安装于第一支撑架的下方，所述第一支撑架的上方对

称安装有两个第一驱动气缸，所述第一驱动气缸的伸缩杆与第一刀座相连，在第一驱动气

缸的作用下控制第一刀座竖直方向运动，所述第一刀座的两侧对称设置有切边刀，所述压

料辊的第一辊子支座通过若干个第一伸缩支架对称安装在切边刀的两端。

[0014] 作为优选，所述毛刷除杂机构还包括安装框，对称设置于安装框内部的上刷板和

下刷板，所述安装框的截面呈C字型结构，所述上刷板和下刷板的结构相同，分别通过若干

个第二伸缩支架安装在安装框内，所述上刷板的下壁、下刷板的上壁均布有刷毛，所述上刷

板的下壁、下刷板的上壁之间形成除杂通道，所述安装框的侧壁开设有风槽，所述除尘管道

通过风槽与风罩相通，所述风罩设置于上刷板、下刷板的一侧。

[0015] 作为优选，所述废边导入机构包括第二支撑架、安装架、导入辊子、导入板和第三

伸缩支架，所述第二支撑架呈倾斜设置于辅助切边台的一侧，所述安装架通过若干个第三

伸缩支架安装在第二支撑架上，所述安装架上对称安装有两个导入辊子，所述导入辊子的

中间处开设有环形导槽，所述安装架的中间位置沿其长度方向开设有条形导槽，所述安装

架的高位端设有向外弯折的弧形导入板。

[0016] 作为优选，所述废边切断机构包括第三支撑架、第二驱动气缸、第二刀座、切断刀，

所述第二驱动气缸安装在第三支撑架上，所述第二刀座通过若干个第二滑杆活动安装在第

三支撑架上，所述第二驱动气缸的伸缩杆与第二刀座相连，在第二驱动气缸的驱动下，控制

第二刀座沿第二滑杆轴向水平方向移动，所述第二刀座上安装有切断刀，所述第三支撑架

与废边导出驱动辊之间还设有导入仓，所述废边导出驱动辊包括由电机驱动转动的托辊和

设置于托辊一侧的压辊。

[0017] 作为优选，所述辅助切边台包括呈倾斜设置的导向台和呈竖直设置的切边台，所

述废边导入机构设置于导向台的一侧，所述废边导出驱动辊设置于切边台一侧与导向台的

连接处，所述废边切断机构设置于切边台的一侧，所述切边台上设有与废边切断机构相配

合的刀槽。

[0018] 作为优选，所述机架上对称设有导向托辊，所述导向托辊设置于切边机构的两侧，

位于输出端一侧的导向托辊上设置导向压辊。

[0019] 本发明的有益效果：本发明护肤乳液湿巾由护肤乳液浸润无纺布基材生产而成。

湿巾基材是采用粘胶纤维、真丝纤维配比，经水刺工艺生产而成。由于真丝纤维中含有18种

对人体有益的氨基酸，可以帮助皮肤维持表面脂膜的新陈代谢，可以使皮肤保持滋润、光

滑。湿巾护肤乳液采用硬脂酸甘油酯、鲸蜡醚-20、辛酸/葵酸甘油酯、甘油、去离子水，稳定

性极好，具有清洁和护肤双重功能更适合婴儿使用，相比以往的瓶、袋装的护肤乳液，此产
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品携带更方便，尤其适用于经常出差的人群。

[0020] 本发明的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

【附图说明】

[0021] 图1是本发明中湿巾切边装置的结构示意图；

[0022] 图2是本发明中湿巾切边装置的切边机构的内部结构示意图；

[0023] 图3是本发明中湿巾切边装置的毛刷除杂机构的内部结构示意图；

[0024] 图4是本发明中湿巾切边装置的废边导入机构的内部结构示意图；

[0025] 图5是本发明中湿巾切边装置的导入辊子的左视结构示意图；

[0026] 图6是本发明中湿巾切边装置的废边切断机构的内部结构示意图。

【具体实施方式】

[0027] 实施例1

[0028] 本发明一种婴儿乳液湿巾，该湿巾的湿巾基材采用60％粘胶纤维和40％真丝纤维

配比，经水刺工艺生产而成，所述湿巾基材上负载有湿巾乳液，所述湿巾乳液的具体成分包

括以下重量份数的原料：2-5份硬脂酸甘油酯、2-6份鲸蜡醚-20、4-7份辛酸/葵酸甘油酯、2-

6份甘油、70-90份去离子水。

[0029] 实施例2

[0030] 上述实施例1中的湿巾乳液的具体成分包括以下重量份数的原料：3份硬脂酸甘油

酯、3份鲸蜡醚-20、5份辛酸/葵酸甘油酯、3份甘油、85份去离子水、0.15份洋甘菊提取液。

[0031] 一种婴儿乳液湿巾的生产工艺，具体包括如下步骤：

[0032] 步骤一：按配比的重量组分称取湿巾乳液各原料：2-5份硬脂酸甘油酯、2-6份鲸蜡

醚-20、4-7份辛酸/葵酸甘油酯、2-6份甘油、70-90份去离子水；

[0033] 步骤二：取70％去离子水中加入0.15份洋甘菊提取液搅拌均匀，得到预混合液，将

硬脂酸甘油酯、鲸蜡醚-20、辛酸/葵酸甘油酯、甘油与余量去离子水混合搅拌均匀，然后加

入到预混合液中搅拌混合，得到湿巾乳液；

[0034] 步骤三：采用湿巾切边装置对湿巾基材两侧进行切边，然后将切除废边后的成品

基材进行浸润，将混合均匀的湿巾乳液倒入槽深较浅的浸润槽内，然后将湿巾基材放入到

浸润槽内，浸润8-15min；

[0035] 步骤四：将浸润后的湿巾基材取出，放入网板上进行控干，将多余的水分从湿巾基

材内控出，保持湿巾乳液的重量为湿巾基材重量的3-5倍，然后将湿巾基材放入裁剪机切割

成等长的湿巾块；

[0036] 步骤五：封装，将湿巾块叠装成小块，然后封装到包装袋内。

[0037] 参阅图1至图6本发明中的湿巾切边装置包括机架1、切边机构2、毛刷除杂机构3、

成品输送辊组件4、废边导入机构5、废边导出驱动辊6、废边切断机构7和废边收集箱8，所述

机架1上设有第一支撑架10，所述第一支撑架10的两侧对称设有切边机构2，所述切边机构2

上安装有切边刀24，所述机架1的输出端依次设置有毛刷除杂机构3、成品输送辊组件4，所

述成品输送辊组件4包括两个由电机驱动的输送辊组件，所述毛刷除杂机构3呈对称设置，

所述毛刷除杂机构3通过除尘管道302与吸尘装置301相连通，所述机架1输出端的一侧设有
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辅助切边台13，所述辅助切边台13上设置有呈对称分布的废边导入机构5、废边导出驱动辊

6、废边切断机构7，所述废边导入机构5、废边导出驱动辊6、废边切断机构7上自上至下依次

设置，所述废边切断机构7的下方设置有废边收集箱8。

[0038] 进一步地，所述切边机构2还包括第一滑杆21、第一驱动气缸22、第一刀座23和压

料辊25，所述第一刀座23通过若干个第一滑杆21活动安装于第一支撑架10的下方，所述第

一支撑架10的上方对称安装有两个第一驱动气缸22，所述第一驱动气缸22的伸缩杆与第一

刀座23相连，在第一驱动气缸22的作用下控制第一刀座23竖直方向运动，所述第一刀座23

的两侧对称设置有切边刀24，所述压料辊25的第一辊子支座251通过若干个第一伸缩支架

252对称安装在切边刀24的两端。通过在切边刀24的两侧设置压料辊25，能够将基布进行压

紧，避免基布起皱，减少毛边，保证切边处平整，提高产品的质量。

[0039] 进一步地，所述毛刷除杂机构3还包括安装框31，对称设置于安装框31内部的上刷

板32和下刷板33，所述安装框31的截面呈C字型结构，所述上刷板32和下刷板33的结构相

同，分别通过若干个第二伸缩支架34安装在安装框31内，所述上刷板32的下壁、下刷板33的

上壁均布有刷毛，所述上刷板32的下壁、下刷板33的上壁之间形成除杂通道35，所述安装框

31的侧壁开设有风槽302，所述除尘管道302通过风槽302与风罩300相通，所述风罩300设置

于上刷板32、下刷板33的一侧。采用上下侧对称设置毛刷的结构，能够保证将切边处的杂质

扫除彻底，并且利用吸尘装置可以及时吸除杂质，保证后续成品表面光洁。

[0040] 更进一步地，所述废边导入机构5包括第二支撑架51、安装架52、导入辊子53、导入

板54和第三伸缩支架55，所述第二支撑架51呈倾斜设置于辅助切边台13的一侧，所述安装

架52通过若干个第三伸缩支架55安装在第二支撑架51上，所述安装架52上对称安装有两个

导入辊子53，所述导入辊子53的中间处开设有环形导槽531，所述安装架52的中间位置沿其

长度方向开设有条形导槽521，所述安装架52的高位端设有向外弯折的弧形导入板54。能够

对废边进行导向，防止废边输送的过程中脱离，所述废边切断机构7包括第三支撑架71、第

二驱动气缸72、第二刀座73、切断刀74，所述第二驱动气缸72安装在第三支撑架71上，所述

第二刀座73通过若干个第二滑杆731活动安装在第三支撑架71上，所述第二驱动气缸72的

伸缩杆与第二刀座73相连，在第二驱动气缸72的驱动下，控制第二刀座73沿第二滑杆731轴

向水平方向移动，所述第二刀座73上安装有切断刀74，所述第三支撑架71与废边导出驱动

辊6之间还设有导入仓70，所述废边导出驱动辊6包括由电机驱动转动的托辊61和设置于托

辊61一侧的压辊62。所述辅助切边台13包括呈倾斜设置的导向台和呈竖直设置的切边台，

所述废边导入机构5设置于导向台的一侧，所述废边导出驱动辊6设置于切边台一侧与导向

台的连接处，所述废边切断机构7设置于切边台的一侧，所述切边台上设有与废边切断机构

7相配合的刀槽131。所述机架1上对称设有导向托辊11，所述导向托辊11设置于切边机构2

的两侧，位于输出端一侧的导向托辊11上设置导向压辊12。

[0041] 切边机构2能够对湿巾基材的两侧进行切边，毛刷除杂机构3能够对切边后的湿巾

基材两侧的切边处进行刷扫，并通过吸尘装置301将切断的毛絮等杂物进行吸除，保证湿巾

基材的质量，同时两侧裁切下的废边通过废边导入机构5和导出驱动辊6进行输送，通过导

入仓70进入到切断工位，并利用废边切断机构7将废边进行切断，废边最终回收到废边收集

8箱内，其中切断机构7的第二驱动气缸72通过控制单元与控制系统能够相连，间断动作，实

现切断刀74间断切割动作，整个操作简单，能够提高生产效率，并且能够避免废边缠绕或造
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成堵塞的现象。

[0042] 上述实施例是对本发明的说明，不是对本发明的限定，任何对本发明简单变换后

的方案均属于本发明的保护范围。
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图2

图3
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图4

图5
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图6
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