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Inventia se referd la materialele de constructie
si poate 1i utilizatd in producerea liantilor.

Esenta inventiei constd in aceea cd se propune
un procedeu de producere a liantului cu un necesar
de apd redus care include uscarea materialului de
umpluturd pand la umiditatea higroscopicd rema-
nentd, ce nu depaseste 3% mas., addugarea compo-

10

2
nentului de clincher §i modificatorului si preluc-
rarea mecanochimicid a amestecului prin mécinare
pand la suprafata specificd nu mai micd de 4500
em?/g, totodatd uscarea materialului de umpluturi
se efectueazd cu var nestins.
Revendicdri: 1
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Descriere:

Inventia se referd la industria materialelor de constructie si poate fi utilizatd in producerea
liantilor.

Este cunoscut procedeul de producere a liantului cu un necesar de apa pentru amestecare redus, de
exemplu, a cimentului, care include uscarea materialului de umpluturd pand la atingerea umiditatii
higroscopice remanente, ce nu depaseste 3% mas., si activarea mecanochimica prin macinarea simul-
tand a componentului de clincher, materialului de umpluturd si a modificatorului pand la suprafata
specifici a liantului nu mai mici de 4500 kg¥g. Totodati, pentru obtinerea cresterii rezistentei
liantului in procesul producerii toate componentele lui trebuie sé fie uscate [1].

Cu toate acestea, uscarea termicd a componentelor liantului este un proces foarte costisitor si este
legatd de mari cheltuieli capitale si curente.

Problema pe care o rezolva inventia data constd in reducerea energiei consumate in procesul de
obtinere a liantului cu un necesar de apd pentru amestecare redus.

Esenta inventiei constd in aceea cd se propune un procedeu de producere a liantului cu un necesar
de apd redus care include uscarea materialului de umpluturd pand la umiditatea higroscopica
remanentd, ce nu depiseste 3% mas., addugarea componentului de clincher si modificatorului si
prelucrarea mecanochimica a amestecului prin méacinare pand la suprafata specificd nu mai mica de
4500 cm?/g, totodati uscarea materialului de umpluturi se efectueazi cu var nestins.

Rezultatul consta in posibilitatea reducerii cheltuielilor de energie pentru uscarea materialului de
umpluturd si in ieftinirea procesului de producere a liantului cu un necesar de apa pentru amestecare
redus.

in procesul amestecirii materialului de umpluturd, de exemplu, a nisipului cuartos sau feldspatic,
cu varul nestins are loc legarea chimicd a umiditatii nisipului cu varul nestins, ceea ce exclude
consumul de combustibil pentru uscarea acestuia.

Din punct de vedere teoretic pentru stingerea varului sunt suficiente 32,13% de apa din masa
varului. In realitate cantitatea de apa necesar3 pentru stingerea varului depinde de calitatea varului, de
procedeul de stingere si de alti factori, §i constituie in medie circa 2,5 L pentru 1 kg de var nestins.

Verificarea experimentald a demonstrat cd in timpul uscarii nisipului prin procedeul propus masa
de var nestins consumati constituie, in functie de destinatia liantului, 10...100% din masa apei legate.

Umiditatea higroscopica remanentd a liantului, care nu depaseste 3% mas., permite de a preveni
hidratarea spontand a liantului in timpul stocdrii lui, precum si aglutinarea §i aglomerarea
nedezirabild.

Micinarea amestecului pani la suprafata specifici nu mai mici de 4500 cm?g permite de a
reduce mirimea medie a granulei de ciment de la 60 pana la 20 pum, ceea ce sporeste cu 30% partea
de ciment hidratata.

Exemplul 1

Pentru uscarea a 80 kg de nisip cuartos cu umiditatea de 6% (continutul de apa fiind de 4,8 L) in
componenta liantului cu un necesar de apd pentru amestecare redus, destinat pentru producerea
ulterioard a amestecului uscat de mortar, in nisip s-au introdus bulgdri de var nestins in cantitate de 5
kg. Daca costul de piata al unei tone de var nestins constituie 2000 lei, costul uscarii unui kilogram de
nisip cu umiditatea de 10% constituie 0,2 lei.

Amestecul de var si ciment uscat a fost supus mécindrii simultane in decurs de 2 ore cu 75 kg de
ciment Portland de marca I1[1400/120 si cu 0,4 kg de superplastifiant de marca C-3 in moard cu bile.
Suprafata specifici a liantului a constituit 4500 cm%g,

Incercarea cuburilor executate din amestecul obtinut cu corelatia api/liant de 0,23 a demonstrat o
rezistenti medie la compresiune de 436 kg/cm®.

Exemplul 2

Pentru uscarea a 70 kg de nisip cu umiditatea de 8% in componenta liantului cu un necesar de apa
pentru amestecare redus, destinat pentru producerea betonului spongios, in nisip s-a adaugat 1 kg de
var nestins bulgdri. Amestecul uscat de var i nisip a fost supus méicindrii simultane in decurs de 3 ore
cu 65 kg de ciment Portland de marca I1I1400/120 in moara cu bile. Suprafata specificd a liantului a
constituit 4500 cm%/g.

Dupa pastrarea pe parcursul a 2 luni nu s-a inregistrat formarea bulgarilor de liant cu un necesar
de apd pentru amestecare redus si reducerea caracteristicilor acestuia.

Mostrele experimentale tdiate din blocurile de beton spongios, produse din amestecul dat in
calitate de liant, au demonstrat o contractie in limitele celei normative (0,3%) si la masa de 650 kg/m’
aveau rezistenta la compresiune de 15 kg/em?, ceea ce corespunde indicilor mostrelor, in care in
calitate de liant a fost folosit ciment initial in aceeasi cantitate.
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Astfel, folosind procedeul revendicat, pe langd ieftinirea procesului de uscare a materialului de
umpluturd, se exclude necesitatea unui utilaj de uscare costisitor i care consuma multd energie,
precum si a suprafetelor de productie suplimentare pentru instalarea acestui utilaj.

(57) Revendicare:

Procedeu de producere a liantului cu un necesar de apa redus care include uscarea
materialului de umpluturd pénd la umiditatea higroscopicd remanentd, ce nu depaseste 3% mas.,
adaugarea componentului de clincher i modificatorului si prelucrarea mecanochimica a amestecului
prin micinare pani la suprafata specificd nu mai mici de 4500 cm®g, caracterizat prin aceea ci
uscarea materialului de umpluturd se efectueazi cu var nestins.
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