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(54) Vorrichtung zum Konservieren von Schnee.

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Konservieren
von Schnee (1) fur Sportzwecke, mit mehreren flachigen, mit-
einander verbundenen Abdeckelementen, wobei jedes Abdeck-
element (2) durch eine isolierende Matte aus einem geschaum-
ten Polyethylen gebildet ist, die an der Oberseite mit einer Folie
(9, 15) versehen ist. Die oberseitigen Folien (9, 15) von je zwei
Matten sind durch einen die Fuge zwischen den beiden Matten
Uberbriickenden Streifen (22) verbunden, der mit zumindest ei-
ner der beiden Folien verschweiB3t oder verklebt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Konservieren von Schnee fiir Sportzwecke, mit mehreren flachigen,
miteinander verbundenen Abdeckelementen.

[0002] Es ist schon seit lAngerem bekannt, mittels isolierender Abdeckelemente Schnee am Ende eines Winters Uber den
Sommer zu konservieren, um zu Beginn der neuen Saison bereits ausreichend Schnee fir die Praparierung von Pisten,
Loipen, etc. zur Verfiigung zu haben, siehe EP 201 987.

[0003] Speziell an Skisprunganlagen kann zum Zweck der Schneekonservierung die Aufsprungflache und die Auslauffla-
che mit einer aus einer isolierenden Schicht und einer Wetterschutzschicht gebildeten Uberdeckung versehen sein, wobei
die Isolierschicht beispielsweise aus einem luftdurchldssigen Vlies und einer Auflage aus Sagespéanen, Glaswolle oder
dergleichen und die Wetterschutzschicht aus Kunststoff-Folienbahnen gebildet ist (DE 10 2014 110 897).

[0004] Jungere Versuche, Schnee zu konservieren, umfassten das Belegen eines Schneehaufens mit DAmmplatten aus
einem Polystyrol-Hartschaum, auf die eine Folie zur Feuchtigkeitsabdichtung und ein Schutzvlies gegen UV-Strahlen und
Wind aufgebracht sind. Auf diese Weise konnten bis zu ca. 80 % des angehauften Schneevolumens lber den Sommer
bewahrt werden.

[0005] Die Erfindung hat es sich nun zur Aufgabe gestellt, die Effizienz einer derartigen Konservierungsvorrichtung zu ver-
bessern, und sieht hierzu vor, dass jedes Abdeckelement durch eine isolierende Matte aus einem geschaumten Polyethy-
len gebildet ist, die an der Oberseite mit einer Folie versehen ist, und dass die oberseitige Folie von je zwei Matten durch
einen die Fuge zwischen den beiden Matten Uberbriickenden Streifen miteinander verbunden sind, wobei der Streifen mit
zumindest einer der beiden oberseitigen Folien, insbesondere mit beiden oberseitigen Folien verklebt oder verschweiBt ist.

[0006] Der Streifen kann vorzugsweise aus einem diffusionsoffenen Vliesverbund aus einem Polypropylen bestehen, und
einseitig mit einem Polyacrylathaftkleber beschichtet sein. Die Polyethylenschaummatten werden vorzugsweise in Rollen
von 30 m Lange und 6 m Breite auf den Schnee oder auf eine ddmmende Unterlage ausgerollt und mittels der Streifen
verbunden. Somit missen nicht relativ kleine Platten verlegt werden, und eine einfache Anpassung der Konservierungs-
vorrichtung an beliebig geformte Anhaufungen von Schnee ist méglich. Dabei dichtet die Verklebung oder VerschweiBung
der Streifen die Fugen zwischen den Matten, sodass kein Wasser eindringen kann.

[0007] Die Matten sind insbesondere 16 mm dick und an einer Seite mit einer Folie aus einem Ethylenvinylacetat (EVA)
kaschiert, und an der anderen Seite mit einer Folie aus einem Aluminiummehrlagenverbund versehen. Jede der beiden
Folien kann an der Unterseite, also der Schneeauflageseite, oder an der Oberseite vorgesehen sein. Der Aluminiummehr-
lagenverbund kann insbesondere eine Aluminiumfolie, ein Glasfasergittergelege und eine auBenseitige Schutzschicht aus
einem Niederdruck-Polyethylen umfassen.

[0008] Die Matten sind bevorzugt aus zwei Ubereinander angeordneten Einzelmatten gleicher Dicke gebildet, wobei eine
Einzelmatte an einer Seite die EVA-Folie und die zweite Einzelmatte an einer Seite den Aluminiummehrlagenverbund
tragen kann. Die beiden unbeschichteten Seiten der Einzelmatten sind miteinander verbunden, insbesondere verschweil3t.

[0009] Nachstehend wird die Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnung ndher beschrieben, ohne darauf beschrankt
zu sein. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch einen Schneehaufen mit einer erfindungsgemaBen Vorrichtung,
Fig. 2 und 3 Schnitte geman den Linien [I-Il und IlI-1ll in Fig. 1 durch eine erste Ausfuhrung, und
Fig. 4 und 5 Schnitte geman den Linien II-1l und IlI-1ll in Fig. 1 durch eine zweite Ausfliihrung.

[0010] Vor Beginn der Schneeschmelze im Fruhjahr wird Schnee 1 an geeigneten Stellen aufgehauft und der Haufen
abgedeckt, sodass ein zumindest wesentlicher Teil des Schnees anfangs des nachsten Winters noch zur Verfigung steht.
Abdeckelemente 2 in Form von Matten aus einem geschaumten Polyethylen werden Uber den Schnee 1 ausgebreitet
bzw. ausgerollt und durch Streifen 22 miteinander verbunden, die jeweils die Fugen zwischen den Abdeckelementen
2 Uberbriicken. Ein nicht naher ausgefuhrtes Wetterschutzelement 21 aus einem Geotextil, beispielsweise eine sogenannte
Gletschervliesbahn, wie sie zur Abdeckung von Gletschern verwendet wird, ist Uber den Abdeckelementen 2 angeordnet
und dient als zusatzlicher Schutz gegen Regen, Wind und UV-Strahlen.

[0011] Wie die Fig. 2 bis Fig. 5 im Detail zeigen, ist ein Abdeckelement 2 aus zwei Ubereinander liegenden Einzelmatten
3, 4 aus Polyethylenschaum gebildet, die miteinander verschweift sind.

[0012] In den Ausfihrungen nach Fig. 2 und 4 ist die obere Einzelmatte 3 an der Oberseite mit einer durch Warme ver-
schweiBbaren Folie 9, insbesondere aus einem Ethylenvinylacetat (EVA) mit einer Dicke von 190 um kaschiert. Bevorzugte
Werte flr die ReiBfestigkeit der Folie 9 sind in Langsrichtung 23,5 N/mm? und in Querrichtung 20,2 N/mm?, und fir die
ReiBdehnung in Langsrichtung 796,3% und in Querrichtung 823,5%. Die untere Einzelmatte 4 ist an der auf dem Schnee
1 aufliegenden Unterseite mit einer einen Aluminiummehrlagenverbund umfassenden Kaschierung 5 versehen, die aus
einer Aluminiumfolie 6 mit einer bevorzugten Dicke von 18 um, einem Glasfasergelege 7 mit einer bevorzugten Maschen-
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weite von 5 x 5 mm und einer unterseitigen Beschichtung 8 aus einem Niederdruckpolyethylen besteht, welches bevor-
zugt ein Gewicht von 20g/m? aufweist. Bevorzugt ist die Kaschierung 5 zwischen -5° C und +90°C temperaturbesténdig,
weist eine Wasserdampfdurchléssigkeit von 0,05 g/m? in 24 Stunden auf, und reflektiert Infrarotstrahlung zu ca. 85%. Die
Toleranzen liegen dabei jeweils bei etwa +/-10%.

[0013] In den Ausfihrungen nach Fig. 3 und 5 ist die obere Einzelmatte 3 an der Oberseite mit einer einen Aluminium-
mehrlagenverbund umfassenden reflektierenden Folie 15 kaschiert, die aus einer Aluminiumfolie 16 mit einer bevorzugten
Dicke von 18 pm bis 200 pm, einem Glasfasergelege 17 mit einer bevorzugten Maschenweite von 5 x 5 mm bis 30 x
30 mm und einer oberseitigen Beschichtung 18 aus einem Niederdruckpolyethylen besteht, welches bevorzugt ein Ge-
wicht von 20g/m? aufweist. Bevorzugt ist auch die Folie 15 zwischen -5° C und +90°C temperaturbesténdig, weist eine
Wasserdampfdurchléssigkeit von 0,05 g/m? in 24 Stunden auf, und reflektiert Infrarotstrahlung zu ca. 85%. Die Toleranzen
liegen dabei jeweils bei etwa +/-10%.

[0014] Die untere Einzelmatte 4 ist in dieser Ausfiihrung an der auf dem Schnee 1 aufliegenden Unterseite mit der durch
Warme verschweiBbaren Folie 19, insbesondere aus einem Ethylenvinylacetat (EVA) mit einer Dicke von 190 pm kaschiert.
Bevorzugte Werte fiir die ReiBfestigkeit der Folie 19 sind in Langsrichtung 23,5 N/mm? und in Querrichtung 20,2 N/mm?,
und fUr die ReiBdehnung in Langsrichtung 796,3% und in Querrichtung 823,5%.

[0015] Nach den Ausflihrungen der Figuren 2 und 3 sind die beiden auf den Schnee 1 aufgelegten Matten ohne Uberstand
stumpf aneinander liegend angeordnet. Fir die Abdeckung der Fugen zwischen den Matten sind Streifen 22 aus einem
Polypropylenvliesverbund mit den oberseitigen Folien 9 bzw. 15 der Abdeckelemente 2 verbunden. Die Streifen sind hierfur
beispielsweise mit einem Polyacrylathaftkleber beschichtet. Derartige Polypropylenvliesverbundstreifen werden auch an
Dachern als sogenannte First- bzw. Kehlbander verwendet. Die Abdeckelemente 2 sind mit dem eingangs genannten
Wetterschutzelement 21 vollflichig Uberdeckt.

[0016] Die beiden Ausfiihrungen nach den Figuren 4 und 5 zeigen eine Uberlappende Verlegung der Abdeckelemente 2,
wobei der Streifen 22 zweifach gekantet die Auflagefuge lberdeckt, und mit den beiden Matten jeweils an der oberseitigen
Folie 9 bzw. 15 verklebt ist. Ein Wetterschutzelement 21 berdeckt auch hier die vollstandige Abdeckung des Schnees 1.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Konservieren von Schnee (1) fur Sportzwecke, mit mehreren flachigen, miteinander verbundenen
Abdeckelementen (2), dadurch gekennzeichnet, dass jedes Abdeckelement (2) durch eine isolierende Matte aus
einem geschaumten Polyethylen gebildet ist, die an der Oberseite mit einer Folie (9, 15) versehen ist, und dass die
oberseitigen Folien (9, 15) von je zwei Matten durch einen die Fuge zwischen den beiden Matten lberbrickenden
Streifen (22) miteinander verbunden sind, wobei der Streifen (22) mit zumindest einer der beiden oberseitigen Folien
(9, 15) verschweiBt oder verklebt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Streifen (22) mit beiden oberseitigen Folien (9, 15)
verschweift oder verklebt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Streifen (22) eine Breite von zumindest
200 mm aufweist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Streifen (22) aus einem diffusions-
offenen Polypropylenvliesverbund besteht.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die oberseitige Folie (9) aus Ethylen-
vinylacetat ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die oberseitige Folie (9) eine Dicke von 190 ym aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Matten an der Unterseite, also an
der Auflageseite zum Schnee, eine Kaschierung (5) aufweisen, die eine Aluminiumfolie (8), ein Glasgelege (7) und
eine Beschichtung (8) aus einem Niederdruckpolyethylen umfasst.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Aluminiumfolie (8) eine Dicke von 18 um aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Glasgelege (7) eine Maschenweite von 5 x 5 mm
aufweist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung (8) aus Niederdruckpolyethylen ein
Flachengewicht von etwa 20 g/m? aufweist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die oberseitige Folie (15) aus einem
Aluminiummehrlagenverbund besteht.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Aluminiummehrlagenverbund eine Aluminiumfolie
(16), ein Glasgelege (17) und eine Beschichtung (18) aus einem Niederdruckpolyethylen umfasst.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Aluminiumfolie (18) eine Dicke von 18 pm bis
200 pm aufweist.
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Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Glasgelege (17) eine Maschenweite von 5 x 5 mm
bis 30 x 30 mm aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung (18) aus Niederdruckpolyethylen ein
Flachengewicht von etwa 20 g/m? aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
die Matten an der Unterseite, also an der Auflageseite zum Schnee, mit einer Folie (19) aus Ethylenvinylacetat ka-
schiert sind.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (19) an der Auflageseite zum Schnee eine
Dicke von 190 pm aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Matten eine Dicke von etwa
16 mm aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Matten aus zwei Ubereinander
angeordneten Einzelmatten (3, 4) zusammengesetzt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Einzelmatten (3, 4) gleich dick sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Matten aus einem Polyethylen
geschaumt sind, das eine Rohdichte zwischen 20 und 60 kg/m?® aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass auf die verbundenen Abdeckelemente
(2) Wetterschutzelemente (21) aufgelegt sind.
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Fig. 1




Fig. 2
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Fig. 3
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Fig. 4
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Fig. 5
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