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( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 第 １ 層 お よ び 前 記 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小 さ い 第 ２ 層 を 有 し た 少 な く と も １ 枚 の 内 側 フ ィ  
ル ム 部 を 、 第 １ 層 お よ び 当 該 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小 さ い 第 ２ 層 を 積 層 し て 貼 り 合 わ せ た 積  
層 フ ィ ル ム と し て 形 成 さ れ た ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 の 間 に 、 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に 対 し て  
非 固 着 状 態 で 配 置 し た フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に 、 前 記 各 外 側 フ ィ ル ム の 外 側 に 配 置 さ れ た 圧 縮  
工 具 に よ っ て 、 冷 間 で 厚 み 方 向 に 圧 縮 成 形 を 施 す こ と で 、 前 記 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に お い て  
前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 に 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 第 ２ 層 側 に 張 り 出 し た 張 り 出 し 部 を 形 成  
す る 立 体 成 形 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に 圧 縮 成 形 を 施 す 際 に 、 フ ィ ル ム 平 面 方 向 に お い て 生 じ る 前 記 外  
側 フ ィ ル ム 部 と 前 記 圧 縮 工 具 と の 間 の 摩 擦 力 よ り も 、 フ ィ ル ム 平 面 方 向 に お い て 生 じ る 前  
記 内 側 フ ィ ル ム 部 と 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 と の 間 の 摩 擦 力 の 方 が 小 さ く な る よ う に す る こ と  
に よ り 、 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に 立 体 加 工 痕 を 残 さ な い 、 ま た は 、 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に 前  
記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 張 り 出 し 部 の 張 り 出 し 量 よ り も 厚 み 方 向 に お け る 変 形 量 が 小 さ い  
立 体 加 工 痕 し か 残 さ な い で 、 前 記 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に お い て 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 を 前 記 内  
側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 第 ２ 層 側 に 張 り 出 さ せ る こ と を 特 徴 と す る フ ィ ル ム の 立 体 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 厚 み 方 向 に お け る 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 圧 縮 成 形 割 合 は 、 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 厚  
み の ２ ０ ％ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の フ ィ ル ム の 立 体 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】

請求項の数　7　（全12頁）
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　 前 記 厚 み 方 向 に お け る 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 お よ び 前 記 ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 の 圧 縮 成 形  
割 合 は 、 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 お よ び 前 記 ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 の 総 厚 み の ２ ０ ％ 以 上 で あ  
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の フ ィ ル ム の 立 体 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 第 １ 層 お よ び 前 記 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小 さ い 第 ２ 層 を 有 し た 少 な く と も １ 枚 の 内 側 フ ィ  
ル ム 部 が 、 第 １ 層 お よ び 当 該 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小 さ い 第 ２ 層 を 積 層 し て 貼 り 合 わ せ た 積  
層 フ ィ ル ム と し て 形 成 さ れ た ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 間 で 、 マ チ 部 を 形 成 し て い る フ ィ ル ム  
成 形 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 マ チ 部 内 の フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に 、 前 記 各 外 側 フ ィ ル ム の 外 側 に 配 置 さ れ た 圧 縮 工 具  
に よ っ て 、 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に 対 し て 冷 間 で 厚 み 方 向 に 圧 縮 成 形 を 施 す こ と で 、 前 記 フ  
ィ ル ム 重 ね 箇 所 に お い て 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 に 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 第 ２ 層 側 に 張 り  
出 し た 張 り 出 し 部 を 形 成 す る 製 造 方 法 で あ り 、
　 前 記 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に 圧 縮 成 形 を 施 す 際 に 、 フ ィ ル ム 平 面 方 向 に お い て 生 じ る 前 記 外  
側 フ ィ ル ム 部 と 前 記 圧 縮 工 具 と の 間 の 摩 擦 力 よ り も 、 フ ィ ル ム 平 面 方 向 に お い て 生 じ る 前  
記 内 側 フ ィ ル ム 部 と 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 と の 間 の 摩 擦 力 の 方 が 小 さ く な る よ う に す る こ と  
に よ り 、 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に 立 体 加 工 痕 を 残 さ な い 、 ま た は 、 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に 前  
記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 張 り 出 し 部 の 張 り 出 し 量 よ り も 厚 み 方 向 に お け る 変 形 量 が 小 さ い  
立 体 加 工 痕 し か 残 さ な い で 、 前 記 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に お い て 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 を 前 記 内  
側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 第 ２ 層 側 に 張 り 出 さ せ る こ と を 特 徴 と す る フ ィ ル ム 成 形 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 は ２ 枚 以 上 備 え て お り 、 圧 縮 成 形 を 施 す 時 に 、 前 記 マ チ 部 に お い て  
、 前 記 ２ 枚 以 上 の 内 側 フ ィ ル ム 部 の う ち 少 な く と も ２ 枚 は 、 前 記 第 ２ 層 同 士 が 対 向 す る よ  
う に 配 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の フ ィ ル ム 成 形 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 第 １ 層 お よ び 前 記 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小 さ い 第 ２ 層 を 有 し た 少 な く と も １ 枚 の 内 側 フ ィ  
ル ム 部 が 、 第 １ 層 お よ び 当 該 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小 さ い 第 ２ 層 を 積 層 し て 貼 り 合 わ せ た 積  
層 フ ィ ル ム と し て 形 成 さ れ た ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 の 間 で 、 マ チ 部 を 形 成 し て い る フ ィ ル  
ム 成 形 体 で あ っ て 、
　 前 記 マ チ 部 内 の 内 側 フ ィ ル ム 部 は 、 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に お い て 、 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の  
前 記 第 ２ 層 側 に 張 り 出 し た 張 り 出 し 部 を 有 し 、
　 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に は 、 厚 み 方 向 に お け る 前 記 張 り 出 し 部 の 張 り 出 し 量 よ り も 厚 み 方  
向 に お け る 変 形 量 が 小 さ い 立 体 加 工 痕 が 形 成 さ れ 、
　 前 記 立 体 加 工 痕 は 、 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 お よ び 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 を 重 ね て 配 置 し た 状  
態 で 、 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 張 り 出 し 部 に 対 応 す る 位 置 の 近 傍 に 形 成 さ れ て い る こ と  
を 特 徴 と す る フ ィ ル ム 成 形 体 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 は ２ 枚 以 上 備 え て お り 、 前 記 マ チ 部 に お い て 、 前 記 ２ 枚 以 上 の 内 側  
フ ィ ル ム 部 の う ち 少 な く と も ２ 枚 は 、 前 記 第 ２ 層 同 士 が 対 向 す る よ う に 配 置 さ れ て い る こ  
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の フ ィ ル ム 成 形 体 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 フ ィ ル ム の 立 体 成 形 方 法 、 フ ィ ル ム 成 形 体 の 製 造 方 法 、 お よ び フ ィ ル ム 成 形  
体 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 か ら 、 フ ィ ル ム か ら 成 る パ ウ チ 等 の フ ィ ル ム 成 形 体 で は 、 フ ィ ル ム の 表 裏 の 一 方 に  
向 け て フ ィ ル ム の 一 部 を 張 り 出 さ せ る 等 の 立 体 成 形 を 施 す こ と が 行 わ れ て お り 、 こ の よ う  
な フ ィ ル ム の 立 体 成 形 方 法 と し て は 、 フ ィ ル ム に 熱 間 で プ レ ス 成 形 を 施 し て 所 定 形 状 の 張  
り 出 し 部 を 形 成 し た 後 に 、 フ ィ ル ム を 冷 却 す る 方 法 が 一 般 に 知 ら れ て い る （ 例 え ば 、 特 許  
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文 献 １ を 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 ま た 、 こ の よ う な パ ウ チ 等 の フ ィ ル ム 成 形 体 で は 、 フ ィ ル ム 成 形 体 の 底 部 や 側 部 に 形 成  
さ れ る マ チ 部 （ ガ ゼ ッ ト 部 ） 等 、 複 数 の フ ィ ル ム 部 を 重 ね て 配 置 し た フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 が  
形 成 さ れ る こ と も 知 ら れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 ２ を 参 照 ） 。
【 先 行 技 術 文 献 】
【 特 許 文 献 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 文 献 】 特 開 ２ ０ １ ０ － ７ ６ １ ３ ２ 号 公 報
【 文 献 】 特 開 ２ ０ ０ ８ － ２ ９ ０ ７ ３ ７ 号 公 報
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 特 許 文 献 ２ に 開 示 さ れ る よ う な パ ウ チ 等 の フ ィ ル ム 成 形 体 で は 、 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 を 構  
成 す る 複 数 の フ ィ ル ム 部 の う ち 、 内 側 に 位 置 す る 内 側 フ ィ ル ム 部 に 張 り 出 し 部 を 形 成 す る  
こ と に 対 す る 要 望 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 と こ ろ が 、 特 許 文 献 １ に 記 載 さ れ る よ う な 熱 間 で の プ レ ス 成 形 の 手 法 を 用 い て 、 内 側 フ  
ィ ル ム 部 に 張 り 出 し 部 を 形 成 し よ う と し た 場 合 、 外 側 フ ィ ル ム 部 と 内 側 フ ィ ル ム 部 と を 重  
ね て 配 置 し た 状 態 で プ レ ス 成 形 を 施 す と 、 加 工 時 の 熱 に よ っ て 外 側 フ ィ ル ム 部 と 内 側 フ ィ  
ル ム 部 と が 熱 溶 着 し て し ま う た め 、 外 側 フ ィ ル ム 部 お よ び 内 側 フ ィ ル ム 部 を 重 ね て 配 置 す  
る 前 の 状 態 で 、 内 側 フ ィ ル ム 部 に 張 り 出 し 部 を 形 成 す る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の 場 合 、 フ ィ ル ム 成 形 体 を 成 形 す る 既 存 設 備 の 途 中 に 、 外 側 フ ィ ル ム 部 お よ び 内 側 フ  
ィ ル ム 部 を 重 ね て 配 置 す る 前 の 状 態 で 内 側 フ ィ ル ム 部 に 張 り 出 し 部 を 形 成 す る た め の 設 備  
や 、 内 側 フ ィ ル ム 部 を 冷 却 さ せ る 区 間 を 設 け る 必 要 が あ る た め 、 既 存 設 備 に 大 幅 な 設 計 変  
更 を 加 え る 必 要 が 生 じ る と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 特 許 文 献 １ に 記 載 さ れ る よ う な 熱 間 で の プ レ ス 成 形 の 手 法 で は 、 熱 間 で の プ レ ス  
成 形 後 に 冷 却 時 間 を 要 す る の で 加 工 時 間 が 長 く な り 、 ま た 、 加 熱 や 冷 却 の 必 要 が あ る の で  
エ ネ ル ギ ー 消 費 が 大 き い と い う 、 熱 間 で の プ レ ス 成 形 の 手 法 自 体 が 抱 え る 問 題 も あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 は 、 こ れ ら の 問 題 点 を 解 決 す る も の で あ り 、 加 工 時 間 の 短 縮 お よ び エ ネ  
ル ギ ー 消 費 の 低 減 を 実 現 し つ つ 、 既 存 設 備 の 設 計 変 更 を 要 す る こ と な く 、 内 側 フ ィ ル ム 部  
に 容 易 に 立 体 成 形 を 施 す こ と が 可 能 な フ ィ ル ム の 立 体 成 形 方 法 、 フ ィ ル ム 成 形 体 の 製 造 方  
法 お よ び フ ィ ル ム 成 形 体 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の フ ィ ル ム の 立 体 成 形 方 法 は 、 第 １ 層 お よ び 前 記 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小 さ い 第 ２  
層 を 有 し た 少 な く と も １ 枚 の 内 側 フ ィ ル ム 部 を 、 第 １ 層 お よ び 当 該 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小  
さ い 第 ２ 層 を 積 層 し て 貼 り 合 わ せ た 積 層 フ ィ ル ム と し て 形 成 さ れ た ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部  
の 間 に 、 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に 対 し て 非 固 着 状 態 で 配 置 し た フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に 、 前 記 各  
外 側 フ ィ ル ム の 外 側 に 配 置 さ れ た 圧 縮 工 具 に よ っ て 、 冷 間 で 厚 み 方 向 に 圧 縮 成 形 を 施 す こ  
と で 、 前 記 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に お い て 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 に 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 第  
２ 層 側 に 張 り 出 し た 張 り 出 し 部 を 形 成 す る 立 体 成 形 方 法 で あ っ て 、 前 記 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所  
に 圧 縮 成 形 を 施 す 際 に 、 フ ィ ル ム 平 面 方 向 に お い て 生 じ る 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 と 前 記 圧 縮  
工 具 と の 間 の 摩 擦 力 よ り も 、 フ ィ ル ム 平 面 方 向 に お い て 生 じ る 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 と 前 記  
外 側 フ ィ ル ム 部 と の 間 の 摩 擦 力 の 方 が 小 さ く な る よ う に す る こ と に よ り 、 前 記 外 側 フ ィ ル  
ム 部 に 立 体 加 工 痕 を 残 さ な い 、 ま た は 、 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記  
張 り 出 し 部 の 張 り 出 し 量 よ り も 厚 み 方 向 に お け る 変 形 量 が 小 さ い 立 体 加 工 痕 し か 残 さ な い  
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で 、 前 記 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に お い て 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 を 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 第 ２  
層 側 に 張 り 出 さ せ る こ と に よ り 、 前 記 課 題 を 解 決 す る も の で あ る 。
　 ま た 、 本 発 明 の フ ィ ル ム 成 形 体 の 製 造 方 法 は 、 第 １ 層 お よ び 前 記 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小  
さ い 第 ２ 層 を 有 し た 少 な く と も １ 枚 の 内 側 フ ィ ル ム 部 が 、 第 １ 層 お よ び 当 該 第 １ 層 よ り も  
伸 び が 小 さ い 第 ２ 層 を 積 層 し て 貼 り 合 わ せ た 積 層 フ ィ ル ム と し て 形 成 さ れ た ２ 枚 の 外 側 フ  
ィ ル ム 部 間 で 、 マ チ 部 を 形 成 し て い る フ ィ ル ム 成 形 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 マ チ 部 内  
の フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に 、 前 記 各 外 側 フ ィ ル ム の 外 側 に 配 置 さ れ た 圧 縮 工 具 に よ っ て 、 前 記  
外 側 フ ィ ル ム 部 に 対 し て 冷 間 で 厚 み 方 向 に 圧 縮 成 形 を 施 す こ と で 、 前 記 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所  
に お い て 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 に 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 第 ２ 層 側 に 張 り 出 し た 張 り 出 し  
部 を 形 成 す る 製 造 方 法 で あ り 、 前 記 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に 圧 縮 成 形 を 施 す 際 に 、 フ ィ ル ム 平  
面 方 向 に お い て 生 じ る 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 と 前 記 圧 縮 工 具 と の 間 の 摩 擦 力 よ り も 、 フ ィ ル  
ム 平 面 方 向 に お い て 生 じ る 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 と 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 と の 間 の 摩 擦 力 の 方  
が 小 さ く な る よ う に す る こ と に よ り 、 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に 立 体 加 工 痕 を 残 さ な い 、 ま た  
は 、 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 張 り 出 し 部 の 張 り 出 し 量 よ り も 厚 み  
方 向 に お け る 変 形 量 が 小 さ い 立 体 加 工 痕 し か 残 さ な い で 、 前 記 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に お い て  
前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 を 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 第 ２ 層 側 に 張 り 出 さ せ る こ と に よ り 、 前  
記 課 題 を 解 決 す る も の で あ る 。
　 ま た 、 本 発 明 の フ ィ ル ム 成 形 体 は 、 第 １ 層 お よ び 前 記 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小 さ い 第 ２ 層  
を 有 し た 少 な く と も １ 枚 の 内 側 フ ィ ル ム 部 が 、 第 １ 層 お よ び 当 該 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小 さ  
い 第 ２ 層 を 積 層 し て 貼 り 合 わ せ た 積 層 フ ィ ル ム と し て 形 成 さ れ た ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 の  
間 で 、 マ チ 部 を 形 成 し て い る フ ィ ル ム 成 形 体 で あ っ て 、 前 記 マ チ 部 内 の 内 側 フ ィ ル ム 部 は  
、 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に お い て 、 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前 記 第 ２ 層 側 に 張 り 出 し た 張 り 出 し  
部 を 有 し 、 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 に は 、 厚 み 方 向 に お け る 前 記 張 り 出 し 部 の 張 り 出 し 量 よ り  
も 厚 み 方 向 に お け る 変 形 量 が 小 さ い 立 体 加 工 痕 が 形 成 さ れ 、 前 記 立 体 加 工 痕 は 、 前 記 内 側  
フ ィ ル ム 部 お よ び 前 記 外 側 フ ィ ル ム 部 を 重 ね て 配 置 し た 状 態 で 、 前 記 内 側 フ ィ ル ム 部 の 前  
記 張 り 出 し 部 に 対 応 す る 位 置 の 近 傍 に 形 成 さ れ て い る こ と に よ り 、 前 記 課 題 を 解 決 す る も  
の で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 な お 、 本 明 細 書 に お け る 「 冷 間 」 と は 、 常 温 （ ２ ０ ℃ ± １ ５ ℃ ） を 含 む 、 内 側 フ ィ ル ム  
部 お よ び 外 側 フ ィ ル ム 部 の 構 成 材 料 の ビ カ ッ ト 軟 化 温 度 よ り も 低 い 温 度 域 の こ と を 意 味 す  
る 。
　 ま た 、 各 フ ィ ル ム 部 の 各 層 の 「 伸 び 」 を 示 す 指 標 と し て は 様 々 あ る が 、 例 え ば 、 弾 性 率  
、 ヤ ン グ 率 、 降 伏 伸 度 、 破 壊 伸 度 が 挙 げ ら れ る 。
　 ま た 、 本 明 細 書 で 用 い る 「 内 側 フ ィ ル ム 部 」 の 用 語 は 、 複 数 枚 の フ ィ ル ム 部 を 重 ね て 圧  
縮 成 形 を 施 す 時 に 、 内 側 に 配 置 さ れ る フ ィ ル ム 部 の こ と を 意 味 し 、 フ ィ ル ム 成 形 体 の 状 態  
で 、 内 側 に 配 置 さ れ る フ ィ ル ム 部 の 意 味 に は 限 定 さ れ な い 。
　 ま た 、 同 様 に 、 本 明 細 書 で 用 い る 「 外 側 フ ィ ル ム 部 」 の 用 語 は 、 複 数 枚 の フ ィ ル ム 部 を  
重 ね て 圧 縮 成 形 を 施 す 時 に 、 外 側 に 配 置 さ れ る フ ィ ル ム 部 の こ と を 意 味 し 、 フ ィ ル ム 成 形  
体 の 状 態 で 、 外 側 に 配 置 さ れ る フ ィ ル ム 部 の 意 味 に は 限 定 さ れ な い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に 冷 間 で 厚 み 方 向 に 圧 縮 成 形 を 施 す こ と に よ り 、 熱  
間 で の プ レ ス 成 形 に よ っ て 立 体 加 工 を 施 す 場 合 に 生 じ が ち な 、 フ ィ ル ム 部 間 の 熱 溶 着 を 回  
避 で き る と と も に 、 熱 間 で の プ レ ス 成 形 に よ っ て 立 体 加 工 を 施 す 場 合 と 比 較 し て 、 加 工 時  
間 の 短 縮 お よ び エ ネ ル ギ ー 消 費 の 低 減 を 実 現 で き る ば か り で な く 、 以 下 に 記 載 す る 効 果 を  
奏 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 す な わ ち 、 本 発 明 で は 、 外 側 フ ィ ル ム 部 の 間 に 内 側 フ ィ ル ム 部 を 非 固 着 状 態 で 配 置 し た  
フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に 、 冷 間 で 厚 み 方 向 に 圧 縮 成 形 を 施 す こ と に よ り 、 外 側 フ ィ ル ム 部 に 立  
体 加 工 痕 を 残 さ な い 、 ま た は 、 外 側 フ ィ ル ム 部 に 小 さ な 立 体 加 工 痕 し か 残 さ な い で 、 内 側  
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フ ィ ル ム 部 を 第 ２ 層 側 に 張 り 出 さ せ る こ と が で き る 。 こ れ に よ り 、 パ ウ チ の 製 袋 後 等 、 フ  
ィ ル ム 重 ね 箇 所 を 形 成 し た 後 に お い て も 、 内 側 フ ィ ル ム 部 に 立 体 加 工 を 容 易 に 施 す こ と が  
可 能 で あ る た め 、 既 存 設 備 の 後 工 程 と し て 内 側 フ ィ ル ム 部 に 立 体 加 工 を 施 す 設 備 を 設 け れ  
ば よ く 、 既 存 設 備 に 設 計 変 更 を 加 え る 必 要 が な い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ こ で 、 第 １ 層 お よ び 第 １ 層 よ り も 伸 び が 小 さ い 第 ２ 層 を 有 し た 内 側 フ ィ ル ム 部 を 冷 間  
で 厚 み 方 向 に 圧 縮 し た 際 に 出 現 す る 張 り 出 し 現 象 は 、 そ の メ カ ニ ズ ム が 必 ず し も 明 ら か で  
は な い が 、 圧 縮 力 を 取 り 除 い た 後 、 内 側 フ ィ ル ム 部 の 厚 み が 復 元 す る 際 の 挙 動 に お い て 、  
相 対 的 に 伸 び が 大 き い 第 １ 層 の 復 元 が 大 き く 、 相 対 的 に 伸 び が 小 さ い 第 ２ 層 の 復 元 は 僅 か  
で あ る こ と が 、 そ の 要 因 だ と 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 上 述 し た よ う に 、 冷 間 で 厚 み 方 向 に 圧 縮 成 形 を 施 し た 際 に 、 外 側 フ ィ ル ム 部 に 立  
体 加 工 痕 が 残 ら な い 、 ま た は 、 外 側 フ ィ ル ム 部 に 小 さ な 立 体 加 工 痕 し か 残 ら な い の に 対 し  
て 、 内 側 フ ィ ル ム 部 に は 張 り 出 し 現 象 が 生 じ る の は 、 外 側 フ ィ ル ム 部 の 外 側 か ら 圧 縮 工 具  
に よ っ て フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 に 圧 縮 成 形 を 施 す 際 に 、 外 側 フ ィ ル ム 部 と 圧 縮 工 具 と の 間 の 摩  
擦 よ り も フ ィ ル ム 部 間 の 摩 擦 の 方 が 小 さ い こ と に 起 因 し て 、 外 側 フ ィ ル ム 部 よ り も 内 側 フ  
ィ ル ム 部 の 方 が 、 フ ィ ル ム の 平 面 方 向 に 伸 び 、 厚 み 方 向 に 大 き く 圧 縮 さ れ る た め だ と 考 え  
ら れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ６ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る パ ウ チ を 示 す 平 面 図 。
【 図 ２ 】 図 １ の Ａ － Ａ 線 位 置 で 厚 み 方 向 に 切 っ て 示 す 断 面 図 。
【 図 ３ 】 フ ィ ル ム の 立 体 成 形 方 法 の 一 例 を 示 す 断 面 図 。
【 図 ４ 】 内 側 フ ィ ル ム 部 に 張 り 出 し 部 が 形 成 さ れ た パ ウ チ の 写 真 。
【 図 ５ 】 適 切 な 圧 縮 成 形 割 合 を 確 認 す る た め に 行 っ た 試 験 の 試 験 結 果 。
【 図 ６ 】 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 の 変 形 例 を 示 す 断 面 図 。
【 図 ７ 】 マ チ 部 の 変 形 例 を 概 略 的 に 示 す 説 明 図 。
【 図 ８ 】 マ チ 部 の 変 形 例 を 概 略 的 に 示 す 説 明 図 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 以 下 に 、 本 発 明 の 一 実 施 形 態 で あ る フ ィ ル ム 成 形 体 と し て の パ ウ チ １ ０ に つ い て 、 図 面  
に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま ず 、 パ ウ チ １ ０ は 、 図 １ や 図 ４ に 示 す よ う に 、 材 料 と な る フ ィ ル ム の 外 縁 を 熱 溶 着 す  
る こ と で 袋 状 に 形 成 さ れ 、 洗 剤 や シ ャ ン プ ー 等 の 内 容 液 を 収 容 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 パ ウ チ １ ０ の 底 部 に は 、 図 １ や 図 ２ に 示 す よ う に 、 ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ の 間 に ２  
枚 の 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ を 配 置 し て 成 る マ チ 部 （ ガ ゼ ッ ト 部 ） ４ ０ が 形 成 さ れ て い る 。
　 な お 、 本 実 施 形 態 で は 、 マ チ 部 ４ ０ に お い て 、 図 ４ や 図 ７ （ ａ ） か ら も 分 か る よ う に 、  
２ 枚 の 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ は 、 そ の 上 端 で 繋 が っ た 折 り 返 し 部 ２ ４ が 形 成 さ れ て い る 。 ま  
た 、 各 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ は 、 そ の 下 側 （ 底 部 側 ） の 熱 接 着 部 ７ ０ に お い て 、 内 側 フ ィ ル  
ム 部 ２ ０ の 第 １ 層 ２ １ と 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ の 第 １ 層 ３ １ と を 熱 溶 着 す る こ と で 、 対 向 す  
る 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ に 部 分 的 に 熱 溶 着 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 各 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 第 １ 層 ２ １ と 、 第 １ 層 ２ １ よ り も 伸 び が  
小 さ い 第 ２ 層 ２ ２ と を 積 層 し て 貼 り 合 わ せ た 積 層 フ ィ ル ム と し て 形 成 さ れ て い る 。
　 ２ 枚 の 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ は 、 図 ２ や 図 ３ に 示 す よ う に 、 圧 縮 成 形 を 施 す 時 や パ ウ チ １  
０ を 折 り 畳 ん だ 時 に 、 第 ２ 層 ２ ２ 同 士 が 対 向 す る よ う に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 各 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 各 フ ィ ル ム 部 ２ ０ 、 ３ ０ が 互 い に 非 固 着  
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状 態 で 配 置 さ れ た マ チ 部 ４ ０ 内 の フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 ５ ０ に お い て 、 第 １ 層 ２ １ 側 か ら 第 ２  
層 ２ ２ 側 に 向 け て 張 り 出 し た 張 り 出 し 部 ２ ３ を 有 し て い る 。
　 本 実 施 形 態 で は 、 張 り 出 し 部 ２ ３ は 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の 折 り 返  
し 部 ２ ４ の 折 り 返 し 線 ２ ５ に 対 し て 交 差 す る 方 向 （ 本 実 施 形 態 で は 垂 直 方 向 ） に 複 数 の 線  
状 に 形 成 さ れ て い る 。 ま た 、 張 り 出 し 部 ２ ３ は 、 マ チ 部 ４ ０ を 折 り 畳 ん だ と き に 内 側 フ ィ  
ル ム 部 ２ ０ が 互 い に 重 な る 位 置 に 成 形 さ れ て い る 。 こ れ は 、 張 り 出 し 部 ２ ３ を 成 形 す る 方  
法 に 起 因 す る も の で あ る が 、 張 り 出 し 部 ２ ３ の 形 成 方 法 は 、 後 に 説 明 す る 。
　 な お 、 張 り 出 し 部 ２ ３ の 具 体 的 形 状 は 、 上 述 し た 線 状 に 限 定 さ れ る 如 何 な る も の で も よ  
く 、 ま た 、 張 り 出 し 部 ２ ３ の 数 量 に つ い て も 、 １ つ 以 上 で あ れ ば よ い 。
　 こ れ ら 張 り 出 し 部 ２ ３ は 、 マ チ 部 ４ ０ が 広 が っ た と き に マ チ 部 ４ ０ を 開 い た ま ま マ チ 部  
４ ０ の 支 え と し て 機 能 し て マ チ 部 ４ ０ の 開 き 状 態 を 維 持 す る こ と が で き る 。 特 に 、 本 実 施  
形 態 の ス タ ン デ ィ ン グ パ ウ チ で は 、 マ チ 部 ４ ０ の 開 き 状 態 を 維 持 す れ ば 、 内 容 物 の 充 填 前  
に 膨 ら ま せ た パ ウ チ １ ０ の 状 態 が 戻 り に く く な る た め 、 パ ウ チ １ ０ の 開 口 性 の 向 上 お よ び  
開 口 状 態 を 維 持 す る こ と が で き る 。 こ れ ら 線 状 の 張 り 出 し 部 ２ ３ は 、 マ チ 部 ４ ０ が 広 が っ  
た 状 態 で 、 底 部 側 （ 外 側 ） に 向 け て 張 り 出 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 第 １ 層 ３ １ と 、 第 １ 層 ３ １ よ り も 伸 び が 小  
さ い 第 ２ 層 ３ ２ と を 積 層 し て 貼 り 合 わ せ た 積 層 フ ィ ル ム と し て 形 成 さ れ て い る 。
　 各 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 第 ２ 層 ３ ２ が 第 １ 層 ３ １ よ り も パ ウ チ １  
０ の 外 側 に 位 置 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 。
　 パ ウ チ １ ０ の 製 袋 時 に は 、 パ ウ チ １ ０ の 底 部 以 外 （ 上 部 、 側 部 ） に お い て 、 表 裏 の 外 側  
フ ィ ル ム 部 ３ ０ の 第 １ 層 ３ １ 同 士 が 熱 溶 着 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 各 フ ィ ル ム 部 ２ ０ 、 ３ ０ の 第 １ 層 ２ １ 、 ３ １ の 具 体 的 材 料 と し て は 、 低 － 、 中 － 、 高 －  
密 度 ポ リ エ チ レ ン （ Ｐ Ｅ ） 、 線 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン （ Ｌ Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ ） 、 線 状 超 低 密 度 ポ リ  
エ チ レ ン （ Ｌ Ｕ Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ ） 、 ア イ ソ タ ク テ ィ ッ ク ポ リ プ ロ ピ レ ン （ Ｐ Ｐ ） 、 プ ロ ピ レ ン －  
エ チ レ ン 共 重 合 体 、 エ チ レ ン － 酢 酸 ビ ニ ル 共 重 合 体 、 エ チ レ ン － ア ク リ ル 酸 共 重 合 体 、 エ  
チ レ ン － メ タ ク リ ル 酸 メ チ ル 共 重 合 体 、 イ オ ン 架 橋 オ レ フ ィ ン 共 重 合 体 （ ア イ オ ノ マ ー ）  
、 エ チ レ ン 系 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 乃 至 そ の 無 水 物 で グ ラ フ ト 変 性 さ れ た オ レ フ ィ ン 樹 脂 等 の  
変 性 オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 等 が 用 い ら れ る 。
　 ま た 、 各 フ ィ ル ム 部 ２ ０ 、 ３ ０ の 第 ２ 層 ２ ２ 、 ３ ２ の 具 体 的 材 料 と し て は 、 延 伸 フ ィ ル  
ム を 好 適 に 使 用 す る こ と が で き 、 ナ イ ロ ン フ ィ ル ム な ど の ポ リ ア ミ ド フ ィ ル ム や ポ リ エ チ  
レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ Ｐ Ｅ Ｔ ） フ ィ ル ム な ど の ポ リ エ ス テ ル フ ィ ル ム 等 を 好 適 に 用 い る こ  
と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 各 フ ィ ル ム 部 ２ ０ 、 ３ ０ の 第 １ 層 ２ １ 、 ３ １ は 、 そ の 厚 さ が １ ８ ～ ２ ０ ０ μ ｍ 程 度 に 設  
定 さ れ 、 各 フ ィ ル ム 部 ２ ０ 、 ３ ０ の 第 ２ 層 ２ ２ 、 ３ ２ は 、 そ の 厚 さ が １ ０ ～ ４ ０ μ ｍ 程 度  
に 設 定 さ れ て い る 。 第 １ 層 ２ １ 、 ３ １ の 方 が 、 第 ２ 層 ２ ２ 、 ３ ２ よ り も １ ． ８ ～ ２ ０ 倍 程  
度 厚 く 形 成 さ れ て い る 。
　 ま た 、 各 フ ィ ル ム 部 ２ ０ 、 ３ ０ の 総 厚 み は 、 （ 各 フ ィ ル ム 部 ２ ０ 、 ３ ０ が 第 １ 層 ２ １ 、  
３ １ 、 第 ２ 層 ２ ２ 、 ３ ２ 以 外 の 層 を 有 す る 場 合 に は 、 当 該 他 の 層 を 含 め て 、 ） ３ ０ ～ ３ ０  
０ μ ｍ 程 度 で 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 つ ぎ に 、 本 実 施 形 態 に お け る フ ィ ル ム の 立 体 成 形 方 法 及 び フ ィ ル ム 成 形 体 の 製 造 方 法 に  
つ い て 、 以 下 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま ず 、 マ チ 部 ４ ０ （ フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 ５ ０ ） を 有 し た パ ウ チ １ ０ を 製 袋 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 次 に 、 各 フ ィ ル ム 部 ２ ０ 、 ３ ０ が 互 い に 非 固 着 状 態 で 重 ね て 配 置 さ れ た フ ィ ル ム 重 ね 箇  
所 ５ ０ に 、 冷 間 で 厚 み 方 向 に 圧 縮 成 形 を 施 し 、 具 体 的 に は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 各 外 側 フ  
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ィ ル ム 部 ３ ０ の 外 側 に 配 置 さ れ た 一 対 の 圧 縮 工 具 （ 金 型 ） ６ ０ に よ っ て 、 フ ィ ル ム 重 ね 箇  
所 ５ ０ に 配 置 さ れ た 計 ４ 枚 の フ ィ ル ム 部 ２ ０ 、 ３ ０ を 挟 ん で 圧 縮 し た 後 、 圧 縮 状 態 を 開 放  
す る こ と で 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の 一 部 を 第 ２ 層 ２ ２ 側 に 張 り 出 さ せ  
て 張 り 出 し 部 ２ ３ を 形 成 す る 。 こ れ に よ り 、 張 り 出 し 部 ２ ３ を 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の 互 い  
に 重 な っ た 位 置 に 成 形 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 な お 、 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ に は 、 上 記 の 圧 縮 成 形 に よ っ て 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 立 体 加  
工 痕 が 残 ら ず 、 ま た は 、 立 体 加 工 痕 （ 図 示 し な い ） が 形 成 さ れ た 場 合 で あ っ て も 、 小 さ い  
立 体 加 工 痕 、 す な わ ち 、 厚 み 方 向 に お け る 張 り 出 し 部 ２ ３ の 張 り 出 し 量 よ り も 厚 み 方 向 に  
お け る 変 形 量 が 小 さ い 立 体 加 工 痕 し か 残 ら な い 。
　 上 記 の 立 体 加 工 痕 と は 、 圧 縮 工 具 ６ ０ に よ っ て 圧 縮 さ れ る こ と で 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ の  
一 部 が 厚 み 方 向 に 凹 凸 状 に 変 形 し た 部 位 で あ り 、 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ に 立 体 加 工 痕 が 形 成  
さ れ る 場 合 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ お よ び 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ を 重 ね て  
配 置 し た 状 態 で 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の 張 り 出 し 部 ２ ３ に 対 応 す る 位 置 ３ ３ の 近 傍 に 形 成  
さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 こ こ で 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ を 冷 間 で 厚 み 方 向 に 圧 縮 し た 際 に 出 現 す る 張 り 出 し 現 象 は  
、 そ の メ カ ニ ズ ム が 必 ず し も 明 ら か で は な い が 、 圧 縮 力 を 取 り 除 い た 後 、 内 側 フ ィ ル ム 部  
２ ０ の 厚 み が 復 元 す る 際 の 挙 動 に お い て 、 相 対 的 に 伸 び が 大 き い 第 １ 層 ２ １ の 復 元 が 大 き  
く 、 相 対 的 に 伸 び が 小 さ い 第 ２ 層 ２ ２ の 復 元 は 僅 か で あ る こ と が 、 そ の 要 因 だ と 考 え ら れ  
る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ま た 、 上 述 し た よ う に 、 冷 間 で 厚 み 方 向 に 圧 縮 成 形 を 施 し た 際 に 、 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０  
に 立 体 加 工 痕 が 残 ら な い 、 ま た は 、 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ に 小 さ な 立 体 加 工 痕 し か 残 ら な い  
の に 対 し て 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ に は 張 り 出 し 現 象 が 生 じ る の は 、 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ の  
外 側 か ら 圧 縮 工 具 ６ ０ に よ っ て フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 ５ ０ に 圧 縮 成 形 を 施 す 際 に 、 外 側 フ ィ ル  
ム 部 ３ ０ と 圧 縮 工 具 ６ ０ と の 間 の 摩 擦 力 よ り も 、 フ ィ ル ム 部 間 （ 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ と 外  
側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ と の 間 、 お よ び 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ 間 ） の 摩 擦 力 の 方 が 小 さ い こ と に  
起 因 し て 、 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ よ り も 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の 方 が 、 フ ィ ル ム の 平 面 方 向 に  
伸 び 、 厚 み 方 向 に 大 き く 圧 縮 さ れ る た め だ と 考 え ら れ る 。
　 本 実 施 形 態 で は 、 ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ の 間 に ２ 枚 の 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ を 配 置 し  
て い る が 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ は 、 １ 枚 ま た は ３ 枚 以 上 配 置 し て も よ い 。 そ の 場 合 、 ３ 枚  
以 上 の 全 て の 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の 第 ２ 層 ２ ２ 側 に 張 り 出 し 部 ２ ３ が 形 成 さ れ う る 。
　 な お 、 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ の 間 に ２ 枚 以 上 の 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ を 配 置 し た 場 合 、 ２ 枚  
以 上 の 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の う ち 少 な く と も ２ 枚 を 、 第 ２ 層 ２ ２ 同 士 を 対 向 さ せ る よ う に  
配 置 す る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 ま た 、 張 り 出 し 部 ２ ３ を 良 好 に 形 成 す る に は 、 図 ５ に 示 す 試 験 結 果 （ フ ィ ル ム １ 枚 の 時  
の 試 験 結 果 ） か ら 分 か る よ う に 、 厚 み 方 向 に お け る 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の 圧 縮 成 形 割 合 を  
、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の 厚 み の ２ ０ ％ 以 上 か ら ６ ５ ％ 以 下 に 設 計 す る こ と が 好 適 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 ま た 、 張 り 出 し 部 ２ ３ を 良 好 に 形 成 す る に は 、 図 ５ に 示 す 試 験 結 果 （ フ ィ ル ム ３ ～ ６ 枚  
（ ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ と 、 そ の 他 残 り 枚 数 の 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ と 、 で 構 成 さ れ て  
い る 。 ） の 時 の 試 験 結 果 ） か ら 分 か る よ う に 、 厚 み 方 向 に お け る 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ お よ  
び ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ の 圧 縮 成 形 割 合 を 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ お よ び ２ 枚 の 外 側 フ  
ィ ル ム 部 ３ ０ の 総 厚 み の ２ ０ ％ 以 上 か ら ３ ５ ％ 以 下 に 設 計 す る こ と が 好 適 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 圧 縮 成 形 割 合 を 低 く 設 定 し 過 ぎ る と 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ に 張 り 出 し 部 ２ ３ が 形 成 さ れ  
ず 、 ま た 、 圧 縮 成 形 割 合 を 高 く 設 定 し 過 ぎ る と 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の 伸 び が 過 剰 と な り  
、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ に 、 破 れ る 等 の 損 傷 が 生 じ て し ま う 。
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【 ０ ０ ３ ４ 】
　 な お 、 図 ５ に 示 す 試 験 は 、 ナ イ ロ ン フ ィ ル ム １ ５ μ ｍ （ 第 １ 層 ２ １ 、 ３ １ ） 、 Ｐ Ｅ Ｔ １  
２ μ ｍ 、 Ｌ Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ １ ２ ０ μ ｍ （ 第 ２ 層 ２ ２ 、 ３ ２ ） を 積 層 し て 成 る フ ィ ル ム 部 ２ ０ 、 ３  
０ を 使 用 し て 行 っ た 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 以 上 、 本 発 明 の 実 施 形 態 を 詳 述 し た が 、 本 発 明 は 上 記 実 施 形 態 に 限 定 さ れ る も の で は な  
く 、 特 許 請 求 の 範 囲 に 記 載 さ れ た 本 発 明 を 逸 脱 す る こ と な く 種 々 の 設 計 変 更 を 行 な う こ と  
が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 例 え ば 、 上 述 し た 実 施 形 態 で は 、 フ ィ ル ム 成 形 体 が 、 パ ウ チ １ ０ で あ る も の と し て 説 明  
し た が 、 フ ィ ル ム 成 形 体 の 具 体 的 態 様 は 、 パ ウ チ １ ０ に 限 定 さ れ ず 、 そ の 一 部 の 構 成 材 料  
と し て フ ィ ル ム を 使 用 し て い る も の で あ れ ば 、 如 何 な る も の で も よ い 。
　 ま た 、 上 述 し た 実 施 形 態 で は 、 冷 間 で 厚 み 方 向 に 圧 縮 成 形 を 施 す フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 ５ ０  
が 、 パ ウ チ １ ０ の マ チ 部 ４ ０ 内 に 設 定 さ れ て い る も の と し て 説 明 し た が 、 フ ィ ル ム 重 ね 箇  
所 ５ ０ の 具 体 的 位 置 は 、 ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ 間 に 少 な く と も １ 枚 の 内 側 フ ィ ル ム 部  
２ ０ を 非 固 着 状 態 で 配 置 し た 箇 所 で あ れ ば 、 如 何 な る 箇 所 で も よ い 。
　 ま た 、 上 述 し た 実 施 形 態 で は 、 マ チ 部 ４ ０ が パ ウ チ １ ０ の 底 部 に 形 成 さ れ て い る も の と  
し て 説 明 し た が 、 マ チ 部 ４ ０ の 具 体 的 な 形 成 位 置 は 、 パ ウ チ １ ０ の 側 部 等 、 如 何 な る 位 置  
で も よ い 。
　 ま た 、 上 述 し た 実 施 形 態 で は 、 図 ７ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 マ チ 部 ４ ０ に お い て 、 内 側 フ  
ィ ル ム 部 ２ ０ が 、 そ の 上 端 で 繋 が っ て Ｖ 字 状 に 折 り 返 さ れ て お り 、 ま た 、 各 外 側 フ ィ ル ム  
部 ３ ０ が 、 そ の 下 側 （ 底 部 側 ） で 、 対 向 す る 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ に 熱 接 着 さ れ て い る も の  
と し て 説 明 し た 。 し か し な が ら 、 マ チ 部 ４ ０ は 、 Ｗ 字 状 の よ う に 、 ３ 回 折 り 返 さ れ た 内 側  
フ ィ ル ム 部 ２ ０ が 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ の 間 に 熱 接 着 さ れ た も の で も よ い し 、 そ れ 以 上 折 り  
返 さ れ た も の で も よ い 。 ま た 、 こ れ に 限 定 さ れ ず 、 １ 枚 の フ ィ ル ム を Ｍ 字 状 に ３ 回 折 り 返  
す こ と で 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ と 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ に よ る マ チ 部 ４ ０ を 形 成 し て も よ い  
し 、 １ 枚 の フ ィ ル ム を Ｚ 字 の よ う に ２ 回 、 １ 枚 の フ ィ ル ム を Ｚ 字 が ２ 回 連 続 す る よ う に ４  
回 、 １ 枚 の フ ィ ル ム を Ｗ 字 を 挟 む よ う に ５ 回 、 又 は そ れ 以 上 折 り 返 し て 外 側 フ ィ ル ム 部 ３  
０ と 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ に よ る マ チ 部 ４ ０ を 形 成 し て も よ い 。
　 上 述 し た マ チ 部 ４ ０ の 変 形 例 に つ い て 、 図 ７ （ ｂ ） 、 図 ７ （ ｃ ） 、 図 ８ （ ａ ） 、 図 ８ （  
ｂ ） に 示 す 。 な お 、 図 ７ （ ａ ） ～ 図 ７ （ ｃ ） 、 図 ８ （ ａ ） 、 図 ８ （ ｂ ） で は 、 張 り 出 し 部  
２ ３ を 形 成 す る 前 の 状 態 の パ ウ チ １ ０ を 概 略 的 に 示 し た 。
　 ま た 、 上 述 し た 実 施 形 態 で は 、 フ ィ ル ム 重 ね 箇 所 ５ ０ に お い て 、 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ 間  
に ２ 枚 の 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ を 配 置 す る も の と し て 説 明 し た が 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の 枚  
数 は １ 枚 以 上 で あ れ ば よ く 、 例 え ば 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 ２ 枚 の 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ 間 に  
１ 枚 の 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ の み を 配 置 し て 、 圧 縮 成 形 を 施 し て も よ い 。
　 ま た 、 上 述 し た 実 施 形 態 で は 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ が 、 第 １ 層 ２ １ お よ び 第 ２ 層 ２ ２ の  
２ つ の 層 の み を 貼 り 合 わ せ て 形 成 さ れ て い る も の と し て 説 明 し た が 、 第 １ 層 ２ １ お よ び 第  
２ 層 ２ ２ の 間 や 、 第 １ 層 ２ １ や 第 ２ 層 ２ ２ の 外 側 に 、 他 の 層 （ ア ル ミ 等 か ら 成 る 金 属 層 、  
他 の 延 伸 樹 脂 フ ィ ル ム か ら 成 る 層 、 等 ） を 設 け て も よ い 。
　 ま た 、 上 述 し た 実 施 形 態 で は 、 張 り 出 し 部 ２ ３ が 、 マ チ 部 ４ ０ が 広 が っ た と き の 支 え と  
し て の 機 能 を 有 す る も の と し て 説 明 し た が 、 張 り 出 し 部 ２ ３ の 形 成 目 的 は 、 如 何 な る も の  
で も よ く 、 例 え ば 、 文 字 、 模 様 、 及 び キ ャ ラ ク タ ー 形 状 に よ る 加 飾 、 点 字 加 工 、 及 び 滑 り  
止 め 等 を 目 的 と し て 張 り 出 し 部 ２ ３ を 形 成 し て も よ い 。 こ れ に よ り 、 フ ィ ル ム 成 形 体 に お  
い て 、 こ れ ま で に な い 加 飾 効 果 を 得 る こ と が で き 、 ま た 、 ユ ニ バ ー サ ル デ ザ イ ン の 幅 を 広  
げ る こ と が で き る 。
　 ま た 、 上 述 し た 実 施 形 態 で は 、 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ に つ い て も 、 内 側 フ ィ ル ム 部 ２ ０ と  
同 様 に 、 第 １ 層 ３ １ お よ び 第 ２ 層 ３ ２ か ら 成 る ２ 層 構 造 で 形 成 さ れ て い る も の と し て 説 明  
し た が 、 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ の 具 体 的 態 様 に つ い て は 、 如 何 な る も の で も よ く 、 例 え ば 、  
図 ６ に 示 す よ う に 、 １ 層 構 造 の フ ィ ル ム で あ っ て も よ く 、 ま た 、 外 側 フ ィ ル ム 部 ３ ０ の 具  
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体 的 材 料 に つ い て も 、 如 何 な る も の で も よ い 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 １ ０   ・ ・ ・   パ ウ チ （ フ ィ ル ム 成 形 体 ）
　 ２ ０   ・ ・ ・   内 側 フ ィ ル ム 部
　 ２ １   ・ ・ ・   第 １ 層
　 ２ ２   ・ ・ ・   第 ２ 層
　 ２ ３   ・ ・ ・   張 り 出 し 部
　 ２ ４   ・ ・ ・   折 り 返 し 部
　 ２ ５   ・ ・ ・   折 り 返 し 線
　 ３ ０   ・ ・ ・   外 側 フ ィ ル ム 部
　 ３ １   ・ ・ ・   第 １ 層
　 ３ ２   ・ ・ ・   第 ２ 層
　 ４ ０   ・ ・ ・   マ チ 部
　 ５ ０   ・ ・ ・   フ ィ ル ム 重 ね 箇 所
　 ６ ０   ・ ・ ・   圧 縮 工 具
　 ７ ０   ・ ・ ・   熱 接 着 部
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】 【 図 ８ 】



10

JP 7517787 B2 2024.7.17(12)

フロントページの続き

神奈川県横浜市鶴見区矢向１－１－７０  東洋製罐株式会社テクニカル本部内
(72)発明者　 宍戸  翔太朗

神奈川県横浜市鶴見区矢向１－１－７０  東洋製罐株式会社テクニカル本部内
合議体
審判長　 一ノ瀬  覚
審判官　 神山  茂樹
審判官　 藤井  眞吾

(56)参考文献 特開２０１４－４６６５５（ＪＰ，Ａ）
特開２０１７－１４１０６３（ＪＰ，Ａ）
特開２００４－１４２１３２（ＪＰ，Ａ）

(58)調査した分野　(Int.Cl.，ＤＢ名)
B31B70/64
B32B27/32
B65D30/16


	biblio-graphic-data
	claims
	description
	drawings
	overflow

