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OZET
ELEK MAKINESI VE ELEME USULU

Mevcut bulus, genel olarak malzemelerin elenmesi ile ilgilidir. Daha 6z¢l olarak bu bulus, bir

eleme usulii ve aparati ile ilgilidir.
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ISTEMLER
Bir titresimli elek makinesi (10) olup,
bir elek tertibat1 (20} igerir;
ozelligi, titresimli elek makinesinin,
bir sikistirma tertibati (22) igermesidir,

burada sikistirma tertibati (22), elek tertibatinin (20) bir Gst yiizeyini (110) igbiikey bir

formda sikistiracagr sekilde diizenlenir.

Istem 1'de tanmimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada elek tertibat1 (20), ¢ok
sayida yan elemam (28) bulunan bir ¢ergeve (24) ve gergeve (24) tarafindan mesnetlenen

bir elek (26) igerir,

Istem 1'de tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, ayrica bir cidar elemam (12)

icerir, burada sikigtirma tertibati (22) en az bir cidar elemamna (12) takilir.

Istem 1'de tammlanan titresimli elek makinesi (10) olup, ayrica elek tertibatina (20)

hizlandirma kazandiracak sekilde diizenlenen bir hizlandirma diizenlemesi (18) igerir.

Istem 1'de tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, ayrica bir mesnet yiizeyi (14)

icerir, burada elek tertibati (20), mesnet yiizeyine (14) kars1 i¢hiikey bir sekil olusturur.

Istem 3'te tamimlanan titresimli elek makinesi olup, ayrica bir merkezi eleman (16) igerir,
elek tertibati (20) ise merkezi eleman (16) ve cidar elemanlarinin (12) arasinda tertip

edilir.

Istem 6'da tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada elek tertibatina (20) ait
bir ¢ercevenin (24) bir yan elemani (28), merkezi eleman (16) ile temas halinde ve elek
tertibatinin (20) ¢ercevesinin (24) bir bagka yan elemani (28) ise sikistirma tertibati (22)

ile temas halinde bulunur.

Istem 6'da tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, ayrica ¢ok sayida ikinci yan
elemana (28) sahip bir ikinci ¢erceve (26) ve ikinci ¢er¢eve (24) tarafindan mesnetlenen
bir ikinci elek (26) iceren en az bir ilave elek tertibat1 (20) igenir, burada ilave elek
tertibatinin (20) bir ikinci yan elemam (28), merkezi eleman (16) ile temas halinde
bulunur ve elek tertibatinin (20) bir yan elemani (28) ise sikistirma tertibati (22) ile temas
halinde durur, en az iki elek tertibatinin (20) iist yiizeyleri (110) bir i¢cbiikey sekil halinde

olusturulur.
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Istem 7'de tamimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, ayrica bir ikinci sikistirma

tertibat1 (22) igerir; ve

¢ok sayida ikinci yan elemana (28) sahip bir ikinci elek tertibati (20) ihtiva eder, burada
ikinci elek tertibatinin (20) bir ikinci bir yan elemani (28), merkezi eleman (16} ile temas
halinde bulunur ve ikinci elek tertibatinin (20) bir baska ikinci yan elemani (28) ise ikinci

sikistirma tertibat1 (22) ile temas halinde durur.

Istem 6'da tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada merkezi eleman (16), bir

mesnet ylizeyine (14) takilir.

Istem 6'da tammlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada merkezi eleman (16),
elek tertibattim (20), sikistirma tertibatt (22) vasitasiyla, elek tertibatinin (20)
deformasyonuna uygun bir i¢biikey sekle getirmeye zorlayacak sekilde diizenlenen en az

bir agili (36) yilizey igerir.

Istem 2'de tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada en az bir yan eleman
(28); bir borusal eleman, sekilli bir kutu tipi eleman ve sekilli bir flanstan en az biri

olmaktadir.

Istem 1'de tamimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, ayrica elek tertibatina (20)

temas edecek sekilde diizenlenen bir eslesme yiizeyi (30) igerir.

Istem 13'te tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada eslesme yiizeyi (30);

kauguk, aliiminyum ve g¢elikten en az birini ihtiva eder.

Istem 14'te tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada eslesme yiizeyi (30),

icbiikey bir yiizey olmaktadir.

Istem 1'de tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada en az bir sikistirma
tertibat1 (22), elek tertibatina (20} bir gii¢ uygulayacak sekilde diizenlenen, Onceden
sikistirilmis bir yay (23) icerir.

Istem 16'da tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada dnceden sikistirilmis

yay (23), cercevenin (24) en az bir tarafina bir kuvvet uygulayacag sekilde diizenlenir.

Istem 1'de tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada sikistirma tertibati (22),
elek tertibatina (20) kazandirilan sapma miktarint ayarlayacak sekilde diizenlenen bir

mekanizma igerir,

Istem 18'de tammlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada elek tertibatina (20)
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kazandirilan sapma miktan, kullanici tarafindan secilebilir bir kuvvet kalibrasyonu ile

ayarlanabilmektedir,

Istem 3'te tamimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada sikistirma tertibat1 (22)

bir cidar elemaninin (12) dis tarafinda konumlandirilir.

Istem 1'de tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada sikistirma tertibati (22),

ilerleyecek ve buiziilecek sekilde diizenlenen bir gen ¢ekilebilir eleman (32) igerir.

Istem 21'de tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, burada geri cekilebilir eleman
(32); el kuvveti, hidrolik kuvvet ve pndématik kuvvetten en az biri ile ilerleyecek ve

biiziilecek sekilde diizenlenir.

Istem 1'de tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, ayrica en az bir ilave sikistirma
tertibat1 (22) igerir, sikistirma tertibatlar (22) ise, aym yonde bir kuvvet saglayacaklar

sekilde diizenlenir.

Istem 2'de tanimlanan titresimli elek makinesi (10) olup, ayrica
bir cidar elemani (12);

ichlikey bir mesnet yiizeyi (14);

bir merkezi eleman (16) icerir;

burada elek tertibat1 (20), ¢ok sayida yan elemam (28} bulunan bir cergeve (24) ve
cerceve (24) tarafindan mesnetlenen bir elek (26) igerir, bahsedilen elek (26) ise yar rijit
bir mesnet plakasi (80) ve mesnet plakasinin (80) bir yiizeyi iizerinde bir dokuma ag tipi

malzeme (82} igerir;

burada sikistirma tertibati (22), cidar elemanmimin (12) bir dis yiizeyine takihr ve
sikistirma tertibat1 (22), ilerleyecek ve biiziilecek sekilde diizenlenen bir geri ¢ekilebilir

cleman (32) ihtiva eder; titresimli elek (10) makinesi ayrica

elek tertibatina (20) hizlandirma kazandiracak sekilde diizenlenen bir hizlandirma

diizenlemesi (18) igerir,

burada gert ¢ekilebilir eleman (32) ilerledik¢e ¢ergeveyi (24) merkezi elemana (16)
ittirerek, elek tertibatini (20), i¢biikey eslesme yiizeyine (14) karst bir icbiikey sekle
getirir ve elek tertibatinin (20) st yiizeyi bir i¢biikey eleme yiizeyi meydana getirir.
Malzemeleri elemeye yonelik bir usul olup,

bir elek tertibatinin (20), bir titresimli elek makinesine (10) takilmasini igerir;
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ozelligi, bahsedilen usuliin,

elek tertibatimin (20) bir Ust eleme yiizeyinin (110), bir sikistirma tertibati (22) ile

icbilikey bir sekilde sikigtirmasimi icermesidir.

Istem 25'te tanimlanan usul olup, ayrica elek tertibatinim (20) titresime sokulmasini igerir.
Istem 25'te tanimlanan usul olup, ayrica,

elek tertibatinin (20) orijinal sekline geri getirilmesini;

elek tertibatinin (20) bir bagka elek tertibati (20) ile degistirilmesini; ve

takma ve sekillendirme asamalarmin bir bagka elek tertibatu (20) iizerinde

gerceklestirilmesini igerir.
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TARIFNAME
ELEK MAKINESI VE ELEME USULU

Aciklama

BULUS SAHASI

Mevcut bulus, genel olarak malzemelerin elenmesi ile ilgilidir. Daha 6zel olarak bu bulus, bir

eleme usulii ve aparati ile ilgilidir.

ONCEKIi TEKNIK HAKKINDA BiLGi

Malzemelerin elenmesi, titresimli eleme makinelerinin kullanimina yer verir. Titresimli eleme
makineleri, monte edilmis olan bir eledi, elegin iizerine konulan malzemelerin istenen bir
seviyede ayrilabilecegi sekilde harekete gecirme yetenegi saglar. Biiyiik malzemeler, kiigiik
malzemelerden ayrilir. Zamanla elekler yipranir ve degistirilmeleri gerekir. Dolayisiyla
elekler, degistirilebilir sekilde dizayn edilir. Titresimli eleme makineleri ve degistirilebilir
elekleri, kendi verimlilikleri ve kullanimlarimi siirlandiran bazi dezavantajlara sahiptir.
Titresimli eleme makinelerinde ayrilacak olan malzeme, yassi veya oluklu degistirilebilir
eleklerin tlizerine konulur. Degistirilebilir elekler, titresimli eleme makinesinin bir ylizeyi
lizerine, degistirilebilir elegin makine tlizerine sikica oturacad sekilde gerdirilir. Makine ile bir
gerdirme dlizenlemesi saglanir ve elek iizerinde bir gerdirme kuvveti saglamak i¢in kullanilir.
Elekleri, titresimli eleme makineleri {izerinde germek iizere birkag¢ teknik kullanilir. Bir
teknik, elegin yan taraflarim kavrayan ve elegi makinenin bir ytlizeyi lizerine ¢eken ozel
baglanti kancalarinin kullamlmasin icerir. Degistirilebilir elekler, biiytik dlgiide diizlemsel bir
elek alanina sahiptir ve iizerindeki malzemeler, siklikla elek kenarlarinda birikerek bakim ve

kirlenme problemlerine sebep olur.,

DE 1 206 372 igerisinde, iki adet elek tasiyici sistem igeren bir eleme mekanizmasi
aciklanmakta olup bu iki sistem, statik durumda iken, esasen ayni yatay diizlemde uzanur,
tasiyict elemanlar, belirli bir yonde birbirlerine gére esasen enine olarak hizali sekilde,
birbirlerinden mesafeli konumlandirilir, bir sistemin tasiyict elemanlari, diger sistemin tasiyici
elemanlarina gore almasik bir diizenlemede bulunur, bir eleme elemani, tasiyict elemanlar
tarafindan taginan ve yer cekimi etkisiyle hi¢ degilse kismi olarak deforme olabilen bir 1zgara
tabakasi icerir, bahsedilen sistemlerin birine ait tagiyic elemanlarin her biri, eleme elemam
tarafindan kendisine bitisik olan diger sistemin tasiyict elemanlarina baglamr ve bahsedilen

iki sistemi, belirli yonde géreli olarak hareket ettirmek {izere vasitalar saglanir, boylece bitigik
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tasiyict elemanlarn arasindaki mesafe, sistemin dinamik durumunda siirekli olarak degistirilir
ve ¢cleme eleman, tasiyict elemanlarn arasindaki degisken mesafeye uygun olarak deforme

olur.

GB 1.037102 icerisinde, katilar1 boyutlarina gdre ayirmaya ve suyunu gidermeye yonelik
olarak, kauguk veya kauguk benzeri bir malzemeden olusan seritler igeren bir elek agiklanir,
bahsedilen seritler, esnek ara pargalar ile birbirlerinden mesafeli tutulur ve kendi uzunluklari
boyunca, hem seritlerde hem de ara parcalarda bulunan deliklerin igerisinden gegen ¢ubuklar
tarafindan tasmir ve bu diizenleme, aginmay: telafi etmek amaciyla elek agikliklarinin
boyutunu azaltmak fiizere seritlerin yanal sikistirma etkisine tabi tutulabilecegi sekilde
diizenlenir. Seritlerin sikistirilmasi, ¢ergeve elemanlarindan gegen ve somun takilmak iizere

kendi uglarinda vida disleri bulunan ¢ubuklar ile gergeklestirilir.

US 3,370,706 igerisinde, esnek bir elegi elektriksel olarak hareket ettirmeye yonelik bir alet
aciklanir. S6z konusu alet, bir ucundan sabitlenen ve diger ucundan, esnek elegin kenarina
direkt olarak takilan bir dizi yar1 esnek koldan olusur. Her bir kol, bir alternatif akiml
elektromiknatis ile donatilir ve elektromiknatisin alani, kolun iki ucu arasinda esasen ortada
bulunacag sekilde takilan bir armatiire yonlendirilir. Alternatit akimli manyetik alan ile kola
uygulanan titresim hareketi, kolun kendi esnekligi ile "amplifiye" edilir ve kola asilan elege

aktarilir.

BULUSUN KISA ACTKLAMASI

Meveut bulusun bir titresimli elek makinesi Istem 1'de ve mevcut bulusun bir usulii ise

bagimsiz Istem 25'te tammlamir. Tercih edilen diizenlemeler, bagimli istemlerde verilir.

Mevecut bulusun bir temsili diizenlemesine gore, degistirilebilir bir elegin makineye
sabitlenmesi iglemini sadelestiren bir titresimli eleme makinesi saglanmaktadir, Titregimli
eleme makinesi ve degistirilebilir elek, ayrilacak olan malzemelerin, elegin kenarlarindan
disart akmasint dnler. Degistirilebilir elek, maliyet etkin olacak sekilde tasarlanir ve titresimli

eleme makinesine hizla takilabilir.

Meveut bulusun bir temsili diizenlemesine gore bir titresimli elek makinesi: cidar elemanlar,
icbiikey bir mesnet yilizeyi, mesnet ylizeyine bagl bir merkezi eleman, bir elek tertibati, bir
sikigtirma tertibati ve bir hizlandirma diizenlemesi ihtiva eder. Elek tertibati, ¢cok sayida yan
elemana sahip bir ¢ergeve ve gerceve tarafindan tasinan bir elek igerir. S6z konusu elek, yan
rijit bir mesnet plakasi ve mesnet plakasinin bir yiizeyi iizerinde bir dokuma ag tipi malzeme

icerir. Sikistirma tertibati, bir cidar elemaniin bir dis yiizeyine takilir. Sikistirma tertibati,
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ilerleyen ve biiziilen bir ¢ekilebilir eleman icerir. Hizlandirma diizenlemesi, elege hizlandirma
kazandiracak sekilde diizenlenir, Geri ¢ekilebilir eleman ilerledikge, ¢ergeveyi merkezi
elemana iterck, e¢lek tertibatini, icbiikey eslesme yiizeyvine karsi bir ighiikey sekle sokar. Elek

tertibatinin Gist ylizeyi, i¢cbiikey bir eleme yiizeyi olusturur.

Mevcut bulusun bir temsili diizenlemesine gore bir titresimli elek makinesi: bir elek tertibati;
ve bir sikigtirma tertibati icerir. Sikistirma tertibati, elek tertibatinmn bir st ylizeyim bir

icbiikey sekil halinde deforme eder.

Elek tertibati, cok sayida yan elemana sahip bir ¢ergeve ve ¢erceve tarafindan tasinan bir elek
icerebilir, En az bir yan eleman; bir borusal elemandan, sekilli bir kutu tipi elemandan ve

sekilli bir flanstan en az biri olabilir,

Titresimli elek makinesi, bir cidar elemani igerebilir. Sikistirma tertibati, en az bir cidar

elemanina takilabilir ve bir cidar elemaninin bir dis tarafinda konumlandirilabilir.

Titresimli elek makinesi, elek tertibatina hizlandirma kazandiracak sekilde diizenlenen bir

hizlanma veya titresim tertibati ihtiva edebilir.

Titresimli elek makinesi, elek tertibatinin, mesnet ylizeyine karsi ichiikey bir sekil meydana

getirdidi bir mesnet yiizeyine sahip olabilir.

Titresimli elek makinesi bir merkezi eleman icerebilir. Elek tertibatlari, merkezi eleman ve
cidar elemanlarinin arasinda tertip edilebilir. Merkezi eleman, mesnet yiizeyine takilabilir.
Merkezi eleman, elek tertibatinin sikistirma tertibati tarafindan deforme edilmesine uygun
olarak elek tertibatimi bir igbiikey sekle zorlamak iizere diizenlenen en az bir agih ylizey ihtiva
edebilir. Bir yan eleman, merkezi eleman ile temas halinde bulunabilir ve bir bagka yan

eleman, sikistirma tertibati ile temas halinde bulunabilir,

Titresimli ¢lek makinesi, ¢ok sayida ikinci yan clemanlara sahip bir ikinci ¢er¢eve ve ikingi
cerceve tarafindan tasman bir ikinei elegi bulunan en az bir ilave elek tertibatt icerebilir. Ilave
elek tertibatinin bir ikinci yan elemani, merkezi eleman ile temas halinde bulunabilir ve elek
tertibatin bir yan elemam, sikistirma tertibati ile temas halinde bulunabilir. En az iki adet elek

tertibatinin st ylizeyleri, i¢cbiikey bir sekilde olugturulabilir.

Titresimli elek makinesi bir ikinci sikigtirma tertibati ve cok sayida ikinci yan elemanlar
iceren bir 1kinci elek tertibati ihtiva edebilir. Bir ikinci yan eleman, merkezi eleman ile temas
halinde bulunabilir ve bir bagka ikinci yan eleman, ikinci sikistirma tertibati ile temas halinde

bulunabilir,
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Titresimli elek makinesi, elek tertibatina temas edecegi sekilde diizenlenen bir eslesme ylizeyi
icerebilir, Eslesme viizeyi; kauguk, aliminyum ve ¢elikten en az birini ihtiva edebilir,

Eslesme yiizeyi, i¢cbiikey bir yiizey olabilir.

En az bir sikistirma tertibati, elek tertibatina karsi bir kuvvet uygulayacak sekilde diizenlenen,
onceden sikistirilmus bir yay ihtiva edebilir. Onceden sikistirilmus yay, cergevenin en az bir

tarafina bir kuvvet uygulayabilir.

Sikigtirma tertibati, elek tertibatina uygulanan sapma miktarit ayarlayacak sekilde
diizenlenen bir mekanizma igerebilir. Elege uygulanan sapma miktari, kullamici tarafindan

secilebilir bir kuvvet kalibrasyonu ile ayarlanabilir,

Sikistirma tertibati, ilerleyen ve biiziilen geri gekilebilir bir eleman igerebilir, Geri ¢ekilebilir
eleman; el kuvvetti, hidrolik kuvvet ve pnomatik kuvvetin en az biri kullanilarak ilerletilebilir

ve biiziilebilir.

Titresimli elek makinesi en az bir ilave sikistirma tertibati ihtiva edebilir. Sikigtirma

tertibatlari, ayn1 yénde kuvvet saglayacaklar1 sekilde diizenlenebilir.

Mevcut bulus kapsamindaki bir titresimli eleme makinesine yonelik bir elek tertibati: ¢ok
sayida yan eleman igeren bir ¢erceve ve cgerceve tarafindan mesnetlenen bir elek icerir. S6z
konusu tertibat, titresimli eleme makinesine yerlestirildiginde ve titresimli eleme makinesinin
bir sikistirma tertibati ile, elek tertibatinin en az bir yan elemanina karsi bir sikistirma
kuvvetine tabi tutuldugunda, onceden belirlenmis i¢biikey bir sekil olusturacak sekilde
diizenlenir. Onceden belirlenmis olan ichiikey sekil, titresimli eleme makinesinin bir yiizeyi
ile belirlenebilir. En az iki yan eleman; borusal elemanlar, kutu tipi elemanlar ve sekilli

flanglardan en az biri olabilir.

S6z konusu tertibat, titresimli eleme makinesinin bir yiizeyi ile etkilesime girecek sckilde
diizenlenen bir eslesme yiizeyine sahiptir. Eslesme ylizeyi; kauguk, alliminyum ve gelikten en

az birini ihtiva edebilir.

Elek, bir dokuma ag tipi malzeme igerebilir ve ¢ergeve ise en az iki tarafta sekilli flanslar

icerebilir.

S6z konusu gerceve, delikli yar rijit bir mesnet plakasi i¢erebilir ve elek ise bir dokuma ag
tipi malzeme ihtiva edebilir. Dokuma ag tipi malzeme, mesnet plakasina, yapistirma,

kaynaklama ve mekanik sabitleme usullerinden en az biri ile takilabilir.

Elek, en az iki tabaka dokuma ag tipi malzeme igerebilir.
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S6z konusu gergeve, vari rijit delikli bir mesnet plakasi icerebilir ve elek ise, en az iki tabaka,
dalgali formda bir dokuma ag tipi malzeme igerebilir. Dokuma ag tipi malzemenin en az iki
tabakasi, mesnet plakasina, yapistirma, kaynaklama ve mekanik sabitleme usullerinden en az

biri ile takilabilir.

So6z konusu plaka, yart rijit delikli bir mesnet plakasi icerebilir ve elek ise, en az {i¢ tabaka,
dalgali formda bir dokuma ag tipi malzeme igerebilir. Dokuma ag tipi malzemenin en az i
tabakasi, mesnet plakasina, yapistirma, kaynaklama ve mekanik sabitleme usullerinden en az

biri ile takilabilir.

Meveut bulusun bir temsili diizenlemesime gore malzemelerin elenmesine yonelik bir usul: bir
elek tertibatinin, bir titresimli elek makinesine takilmasini ve elek tertibatimin bir iist eleme
yiizeyinin, bir sikigtirma tertibati ile bir icbiikey sekle gelecegi sekilde sikistirilmasini igerir.
Bu usul, elek tertibatinin hizlandirilmasini da igerebilir. S6z konusu usul, elek tertibatinin bir
orijinal sekle geri getirilmesini, elek tertibatinin bir baska elek tertibati ile degistirilmesini ve

takma ve sekillendirme asamalarinin bir bagka elek tertibatinda gergeklestirilmesini igerebilir.

SEKILLERIN KISA ACIKLLAMASI

Sekil I, mevcut bulusun bir temsili diizenlemesine uygun olarak, monte edilmis
durumda degistirilebilir elek tertibatlart bulunan bir titresimli elek makinesinin bir

perspektif goriintiisiinil gosterir.

Sekil 2, Sekil 1 icerisinde gosterilen titresimli elek makinesinin bir kesitsel

goriintiisiini gosterir.

Sekil 3, nihai kurulumdan 6nce, degistirilebilir elek tertibatlarn bulunan bir titresimli

eleme makinesinin bir kesitsel goriintiisiinii gésterir.
Sekil 4, degistirilebilir bir ¢lek tertibatinin bir perspektif goriintiisiinii gésterir.,
Sekil 5, degistirilebilir bir elek tertibatinin bir perspektif gériintiisiinii gésterir.

Sekil 6, bir pimin bir vzatilmis pozisyonda bulundugu, dnceden sikistirilmus yaya
sahip bir stkigtirma tertibati iceren bir titresimli elek makinesine ait bir kismin kesitsel
bir gérintiisiinii gosterir.

Sekil 7, Sekil 6 icerisinde gdsterilen ve pimin geri ¢ekilmig bir pozisyonda bulundugu

titregimli elek makinesinin kesitsel bir goriintiisiinii gdsterir.

Sekil 8, bir titresimli elek makinesinin bir perspektit goriintiisiinii gosterir.
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Sekil 9, mevcut bulusun bir diizenlemesi kapsamindaki titresimli eleme makinesinin

bir kesitsel goriintiisiinii gdsterir.

Sekil 10, mevcut bulusun bir diizenlemesi kapsamindaki bir titresimli  elek

makinesinin bir kesitsel goriintlisiinii gdsterir.

DETAYLI ACIKI. AMA

Benzer referans isaretleri sekillerdeki benzeri kisimlara isaret eder.

Sekil 1, monte edilmis durumda degistirilebilir eleme tertibatlari (20) bulunan bir titregimli
eleme makinesi (10} gosterir. Malzeme, bir besleme hunisi (100) igerisine beslenir ve daha
sonra ¢lek tertibatlarinin (20) bir {ist ylizeyi (110) {izerine yonlendirilir, Malzeme, akis
yoniinde (120), titresimli eleme makinesinin (10) ucuna (130) dogru hareket eder. Bahsedilen
yonde (120) akan malzeme, elek tertibatlari (20) ile saglanan i¢bilikey yapi igerisinde tutulur.
Malzemenin, elek tertibatlarinin (20) kenarlarindan kagmast 6nlenir. Kiigiik boyutlu malzeme
ve/veya sivilar elek tertibatlarinin (20) igerisinden, baskaca islemden gegirilmek Gizere, ayr
bir tahliye malzemesi akis yolu (140) lizerine gecirilir. Biiyiikk boyutlu malzemeler ugtan (130)
¢ikis yapar. S6z konusu malzeme akimi kuru olabilir, ¢amur vs. olabilir ve elek tertibatlar
(20), malzemenin beslenmesinde yardimci olmak iizere besleme hunisinden (100) bir baska

yonde (120) bir zit uca dogru asagiya egimlendirilebilir.

Titresimli eleme makinesi (10); cidar elemanlari (12), igbiikey mesnet viizeyleri (14), bir
merkezi eleman (16), bir hizlandirma tertibati (18), elek tertibatlar1 (20) ve sikistirma
tertibatlart (22) igerir. Merkezi eleman (16), titresimli eleme makinesini (10) iki i¢biikey
eleme bolgesine ayirir. Sikistirma tertibatlan (22), cidar elemanlarinin (12) bir dig yiizeyine
takilir, Ancak titresimli eleme makinesi (10), bir cidar eleman lizerinde diizenlenen sikistirma
tertibatlart (22) bulunan bir icbiikey eleme alanina sahip olabilir. Bdylesi bir diizenleme,
alanin sinirli oldugu ve bakim ve isletme personelinin, titresimli eleme makinesinin sadece bir

tarafina erisebildigi durumlarda arzu edilebilir. Ayrica ¢coklu eleme alanlari da saglanabilir.

Titresimli eleme makinest (10), iki adet paralel i¢biikkey malzeme yolu olusturan ¢oklu,
boyuna yonelimli elek tertibatlari ile gbsterilmis olmakla birlikte, elek tertibatlart (20) bu tip
bir diizenleme ile simirh degildir ve baska sekilde de yonlendirilebilir. Ilaveten, bir icbiikey
eleme yiizeyi olusturmak iizere ¢oklu cleme tertibatlart (20) da saglanabilir (bkz., 6megin
Sekil 9}.

Elek tertibatlar (20) gergeveler (24) ve elekler (26) icerir. Cergeveler (24), yan elemanlar (28)

icerir. Yan elemanlar (28) flang seklinde olusturulur, ancak érnegin tiipler, sekilli kutu tipi
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elemanlar, kanallar, plakalar, kirigler, borular vs. gibi uzunlamasina herhangi bir ¢leman
formunda olusturulmalart da miimkiindiir. Elekler (26), yan rijit delikli bir mesnet plakasi
(80) ve mesnet plakasinin (80) bir ylizeyi (84) lizerinde bir dokuma ag tipi malzeme (82)
icerebilir (bkz. Ornegin Sekil 4). Mesnet plakasinin (80) delikli olmasi gerekmez, ancak
malzemelerin eleme uygulamast i¢in uygun olan sekilde diizenlenebilir. Dokuma ag tipi
malzeme, iki veya daha fazla tabakaya sahip olabilir. Bir dokuma ag tipi malzemenin
tabakalari, dalgal bir formda olabilir. Dokuma ag tipi malzeme, yan rijit mesnet plakasina
yapistirma, kaynaklama, mekanik tutturma vs. yoluyla takilabilir. Elekler (26) cerceveler (24)

tarafindan mesnetlenir,

Yukanida ele alindigr lizere sikistirma tertibatlarnn (22), cidar elemanlarinin (12) bir dis
yiizeyine takilir. Sikistirma tertibatlar (22), uzayan ve biiziilen bir geri ¢ekilebilir eleman (32)
(bkz. 6rnegin Sekil 2) igerir. Geri ¢ekilebilir eleman (32) bir pim formundadir, ancak elek
elemanlarin1 (20) icbiikey bir profil halinde deforme etmek {izere yan elemanlan (28)
birbirlerine dogru itmeye yonelik olarak, gerceveye (24) karsi bir sikistirma kuvveti
uygulayacak sekilde diizenlenen her ¢esit eleman olmasi da miimkiindiir. Asagida gosterildigi
gibi, geri cekilebilir elemanlar (32) pndmatik ve yay kuvvetleri ile ilerletilir ve bilizliliir, ancak
el kuvveti, hidrolik kuvvetler vs. ile ilerletilip biizlilmeleri de miimkiindiir. Gene asagida
gosterildigi gibi sikistirma tertibati (22), dnceden sikistirilmis vaylar formunda diizenlenebilir
(bkz. drmegin Sekiller 6 ila 8). Sikistirma tertibatlart (22), elek tertibatlarina (20) kars1 bir

kuvvet saglamak i¢in uygun baska konfigiirasyonlarda da saglanabilir.

Sekil 1 igerisinde gosterildigi tizere kompresyon tertibatlar1 (22), Sekil 1 igerisinde
cercevelere (24) karst bir kuvvet uygulayan uzatilmig bir pozisyonda verilen, geri ¢ekilebilir
elemanlar (32} icerir. Cergeveler (24), merkezi elemana (16) kars: itilerek elek tertibatlarmin
(20), mesnet viizevlerine (14) kars1 i¢blikey bir sekil olusturmasi saglanir. Merkezi eleman
(16), mesnet yiizeyine (14) takilir ve ¢ercevelerin (24), sikistirildiklart zaman yukari dogru
sapmasini onleyen agili yiizeyler (36) (bkz. drnegin Sekiller 2 ve 3} igerir. Mesnet yiizeyleri
(14) i¢cbiikey sekle sahiptir ve eslesme yiizeyleri (30) icerir. Ancak mesnet yiizeyleri (14)
farkli gekillere sahip olabilir. Ayrica merkezi elemanin (16) mesnet yiizeyine (14) takilmas:
gereckmez, Dahasi titresimli eleme makinesi (10), mesnet ylizeyleri olmaksizin da saglanabilir.
Elek tertibatlann (20), mesnet ylizeyinin (14) eslesme yiizeyleri (30) ile etkilesen eslesme
yiizeyleri de igerebilir. Elek tertibatlarinin (20) eslesme viizeyleri ve/veya diger eslesme
yiizeyleri (30) kauguk, aliiminyum, ¢elik veya esleme i¢in uygun olan bagka malzemelerden

yapilabilir.
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Hizlandirma diizenlemesi (18), titresimli eleme makinesine (10) takilir. Hizlandirma

diizenlemesi (18), elek tertibatlarnin (20) titresmesine sebep olan bir vibratér motoru igerir,

Sekil 2, Sekil 1 igerisinde gdsterilen titresimli eleme makinesinin (10} yan cidarlarim (12),
elek tertibatlarini (20), sikistirma tertibatlarini (22) ve mesnet elemanlarini (14) gosterir. Elek
tertibatlarinin (20) gergeveleri (24), van elemanlar (28) igerir. Yan elemanlar (28) flanslar

olusturur.

Yukarida tarif edildigi tizere sikistirma tertibatlar1 (22) cidar elemanlarina (12) monte edilir.
Elek tertibatlarmi (20) bir i¢biikey sekilde tutan geri cekilebilir elemanlar (32) gdsterilir.
Ayrnilacak olan malzemeler, direkt olarak elek tertibatlarmin (20) iist yiizeylerine konulur,
Gene yukarida tarif edildigi iizere elek tertibatlarimin (20} taban yiizeyleri, eslesme yiizeyleri
ihtiva edebilir. Elek tertibatlarinin (20) alt yiizeyleri, i¢blikey mesnet yiizeylerinin (14)
eslesme viizeyleri (30) ile direkt olarak etkilesime girerek, elek tertibatlarinin (20),
hizlandirma tertibatindan (18) gelen titresimlere, ornegin igblikey mesnet ylizeyleri (14)

yoluyla tabi kalmalarini saglar.

Elek tertibatlarimin (20) st ylizeylerinin icblikey bir sekilde yerlestirilmesi, malzemelerin
yakalanmasi ve merkezde toplanmasini saglar. Malzeme akisinin, elek tertibatlar1 (20)
lizerinde merkezlenmesi, malzemenin eleme yiizeyinden ¢ikmasini ve muhtemelen dnceden
ayrilmis olan malzemelerin kirlenmesini ve/veya bakim meselelerinin ortaya ¢ikmasim
engeller. Daha biiyiik hacimlerdeki malzeme akislar i¢in elek tertibatlar: (20), daha biytik bir
sikistirma etkisine tabi tutulabilir ve boylece iist ylizey ve alt yiizeydeki kavis miktarn
artirilabilir. Elek tertibatlarindaki (20) kavis miktar ne kadar biiyiik olursa, malzemelerin elek
tertibatlar1 (20) tarafindan tutulma kapasitesi ve malzemenin elek tertibatlarinin (20)

kenarlarindan disar1 dokiilmesinin énlenmesi daha iyi saglanir,

Sekil 3, elek tertibatlarini (20) deforme olmamis durumda gdsterir. Geri ¢ekilebilir elemanlar
(32) geri ¢ekilmis bir pozisyonda bulunur. Geri g¢ekilebilir elemanlar (32) geri ¢ekilmis
pozisyondayken, elek tertibatlar1 (20) kolaylhikla degistirilebilir. Elek tertibatlart (20},
titresimli eleme makinesine (10), yan elemanlarin (28), merkezi elemanin (16) agih
yiizeylerine (36) temas edecegi sekilde yerlestirilir. Degistirilebilir elek tertibatlart (20),
deforme olmamis durumda bulunurken, geri ¢ekilebilir elemanlar (32), elek tertibatlar (20)
ile temas haline getirilir. Acili yiizey (36), yan elemanlarin (28) yukar1 dogru sapmasini énler.
Sikigtirma  tertibatt  (22) c¢alistinldiginda, geri ¢ekilebilir elemanlar (32) sikistirma
tertibatindan (22) uzanarak, geri ¢ekilebilir elemanlar ve agih yiizeyler (36) arasindaki genel
yatay mesafenin kisaltilmasinm saglar. Toplam vyatay mesafe azaldik¢a miinferit eleme
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tertibatlart (20) asag yonde (29) saparak, mesnet yiizeylerine (30) temas eder (Sekil 2
icerisinde gosterildigi gibi). Elek tertibatlarinin (20), titregimli eleme makinesinde (10) uygun
bir kavis konfigiirasyonunda yerlestirilecedi sekilde acili yiizeyler (36) de saglanir. Geri
cekilebilir elemanlarin (32) uzama derecesi esasinda farkli kavis konfigilirasyonlari

saglanabilir.

Geri cekilebilir elemanlarin (32) uzamasi, sikistirma tertibatinin (22) ¢ergevesine uygulanan
sabit yay baskisi ile basarilir. Geri gekilebilir elemanlarm (32) geri ¢ekilmesi, bahsedilen yay1
sikigtirarak, geri cekilebilir elemam (32) sikigma diizenlemesine (22) geri ¢eken mekanik
tahrik, elektromekanik tahrik, pndmatik basing veya hidrolik basmg ile gergeklestirilebilir.
Mantiel isletme vs. igin diizenlenmis olan tertibatlar da dahil olmak iizere, bagka uzatma ve
geri ¢ekme diizenlemeleri de kullanilabilir (bkz. érnegin Sekiller 6 ila 8). Sikistirma tertibati
(22), elek tertibatlarina (20) kazandirilan sapmanin miktarini ayarlamak igin bir mekanizma
da igerebilir. Tlaveten, elek tertibatlarma (20) kazandirilan sapma miktar1, kullanici tarafindan

secilebilir bir kuvvet kalibrasyonu ile ayarlanabilir.

Sekil 4, degistirilebilir bir elek tertibatini (20) gosterir. Elek tertibat1 (20) cerceve (24) ve elek
(26) igerir. Cerceve (24), yan elemanlar (28) igerir. Cerceve (24}, yan rijit delikli bir destek
plakas1 (80) igerir ve elek (26), tasiyic1 plakanin (80) bir yiizeyi lizerinde bir dokuma ag tipi
malzeme (82) icerir. Elek (26), cerceve (24) tarafindan mesnetlenir. Elek tertibat1 (20), bir
titresimli eleme makinesine yerlestirildiginde ve uygun kuvvetlere tabi tutuldugunda, dnceden

belirlenmis bir icbiikey sekil olusturacak sekilde diizenlenir.

Sekil 5, degistirilebilir bir elek tertibatim (21) gosterir. Elek tertibati (21), bir gergeve (25) ve
dalgali bir elek (27) igerir. Cerceve (25), yan clemanlar (29) ve yan rijit delikli bir mesnet
plakasi (81) igerir. Dalgali ¢lek (27), mesnet plakasiin (81) bir yiizeyi izerinde bir dokuma
ag tipi malzeme (83) igerir. Dalgali elek (27), cergeve (25) ile mesnetlenir. Elek tertibati (21),
bir titresimli eleme makinesine yerlestirildiginde ve uygun kuvvetlere tabi tutuldugunda,

onceden belirlenmis bir ichiikey sekil olusturacak sekilde diizenlenir.

Sekiller 6 ila 8, dnceden sikistirtlmus bir yay sikistirma tertibatim (23) gosterir. Onceden
sikigtirilmig yay sikistirma tertibati (23), sikistirma tertibatinin (22) yerine veya bununla
birlikte kullanilabilir. Onceden sikistirilmis yay sikistirma tertibati bir yay (86), bir geri ¢ekici
(88), bir dayanak plakasi (90) ve bir pim (92) igerir. Onceden sikistirlnus yay sikistirma

tertibati (23), titresimli elek makinesinin (10) cidar elemanina (12) takilir.

Sekil 6'yva gbre onceden sikistirilmig yay sikistirma tertibati (23), pim (92) ile uzatilmig bir
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pozisyonda gosterilir. Bu pozisyonda iken pim (92), bir elek tertibatina, elek tertibatinin

icblikey bir sekil meydana getirecegi sekilde bir kuvvet uygular.

Sekil 7'de pim (92), geri ¢ekilmis pozisyonda gosterilir. Pimin (92) geri ¢ekilmesi i¢in bir
itme kolu (94), geri ¢ekicideki (88) bir agikligin icerisine sokulur ve dayanak noktasina (96)
karst gosterilen yonde (96) bastirilir. Geri ¢ekici (88) lizerindeki kuvvet, yayin (86) sapmasina
ve pimin (92) geri ¢ekilmesine sebep olur. Onceden sikistirilmis yay sikistirma tertibatini (23)
geri ¢ekilmis pozisyonda sabitlemek lizere bir yiizey saglanabilir. Her ne kadar basit bir kollu
geri ¢ekme sistemi gosterilmis olsa da, alternatif diizenlemeler ve sistemlerden de

faydalamlabilir,

Sekil 8'e gore titresimli elek makinesi, dnceden sikistirlnug ¢oklu yay sikigtirma tertibatlar
(23) ile gosterilir. Her bir sikistirma tertibati, ilgili bir elek tertibatina (20) karsilik gelir ve
boylece elek tertibatinin (20) montaji ve degistirilmesi isleminin, sadece tek bir sikigtirma
tertibatimin  (23) geri cekilmesini gerektirmesi saglanabilir. Onceden sikistirilnis  yay
sikigtirma tertibatlarinin (23) her birinde ¢oklu pimler (92) saglanabilir. Yukarida belirtildigi

lizere baska mekanik sikistirma tertibatlar kullanilabilir.

Sekil 9, bir i¢biikey ylizey olusturan ¢oklu elek tertibatlarima (20) sahip bir titresimli eleme
makinesini (10) gosterir. Birinci elek tertibati (20), pim elemanlan (32) ile temas halinde
duran bir yan elemana (28) ve bir ikinci eleme tertibatinin (20) bir yan elemani (28) ile temas
halinde bulunan bir baska elemana (28) sahiptir. Ikinci elek tertibatr (20), merkezi eleman
(16) ile temas halinde duran bir bagka yan elemana (28) sahiptir. Gosterildigi iizere pim
elemanlar (32) uzatilmis pozisyonda bulunur ve elek tertibatlarn (20) bir igbiikey sekilde
olusturulur., Pim elemanlart (32) tarafindan uygulanan kuvvet, elek tertibatlarmin (20)
birbirlerine ve merkezi elemana (16) karsi itilmesine sebep olur, Sonug olarak ¢lek tertibatlar,
tek bir i¢cbiikey sekle gelecek bicimde saptirilir. Birbirlerine temas eden van elemanlar (28),
elek tertibatlarini (20) bir arada tutacak sekilde diizenlenen braketler veya baska sabitleme
mekanizmalar1 ihtiva edebilir. Her ne kadar iki elek tertibati gosterilmis olsa da, benzer
konfigiirasyonlarda c¢oklu elek tertibatlart da saglanabilir. Birden fazla elek tertibatinin
kullanimi, miinferit elek tertibatlarimin ele alinmasi bakimindan agirhigm azaltilmasim ve
ayrica bir elek tertibati hasar gordiifiinde veya yiprandiginda, degistirilmesi gereken ¢leme
alani miktarinin sinirlandirilmasim saglayabilir. Sekil 10, bir merkezi eleman: bulunmayan bir
titresimli elek makinesini (10) gosterir. Titregimli elek makinesi (10), birbirine dogru uzanan
geri ¢ekilebilir elemanlara (32) sahip en az iki sikistirma tertibatt (22) igerir. Uzatilmis

pozisyonda goésterilen geri gekilebilir elemanlar (32), elek tertibatlarmin (20) vyan
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elemanlarina (28) kars1 bir kuvvet uygulayarak, elek tertibatlarmin (20), tasiyict ylizeylere
(14) kars: icbiikey bir sekil olusturmasimi saglar, Malzemelerin elenmesine yonelik bir usul,
bir ¢lek tertibatinin bir titresimli elek makinesine takilmasim ve elek tertibatinin bir ist eleme
yiizeyinin, igbiikey bir sekle getirilmesini igerir. S6z konusu usul, elek tertibatinin
hizlandirilmasi veya titresime sokulmasini, malzemenin, elek tertibatinin i¢cbiikey st viizeyi
boyunca beslenmesini, malzemenin elenmesini, elek tertibatinin orijinal sekline gen

getirmesini ve elek tertibatinin bir baska elek tertibati ile degistirilmesini de i¢erebilir.

Omek diizenlemeler yukarnida tarif edilmistir. Ancak, ekli istemlerin kapsamindan
cikmaksizin  bu diizenlemeler iizerinde cesitli modifikasyonlann ve degisikliklerin
vapilabilecegi asikar olacaktir. Dolayisiyla tarifnamenin ve ¢izimlerin, simirlayic1 olmayip

daha ¢ok 6rneklerle agiklayici oldugu kabul edilecektir.
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