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(57) Massivholzplatte (1)  mit

zumindest  zwei,
insbesondere mit mehreren, Massivholzbrettern (2),
wobei die Massivholzbretter (2) in Richtung (3) ihrer
Holzfaser (4) langserstreckt sind und jeweils zwei, in
Richtung (5) quer zu ihrer Holzfaser (4) zueinander
benachbart angeordnete Massivholzbretter (2)
aneinander anliegen und miteinander verklebt sind,
wobei in zumindest zwei benachbart zueinander
angeordneten Massivholzbrettern (2) zumindest ein
von auBen vollstandig unsichtbarer und in Richtung
(5) quer zur Holzfaser (4) der Massivholzbretter (2)
langs erstreckter sowie durchgéngiger
Aufnahmehohlraum (6) ausgebildet ist und in dem
Aufnahmehohlraum (6) zumindest ein von aufBen
ebenfalls vollstandig unsichtbarer und in Richtung
(5) quer zur Holzfaser (4) der Massivholzbretter (2)
langs erstreckter sowie durchgéngiger
Verstarkungskérper (7) angeordnet ist, wobei der
Verstarkungskérper (7) auf zumindest einer Wulst
(8) aus in den Aufnahmehohlraum (6)
eingedrungenem und ausgehartetem Kleber aufliegt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Massivholzplatte mit zumindest zwei, insbesonde-
re mit mehreren, Massivholzbrettern, wobei die Massivholzbretter in Richtung ihrer Holzfaser
langserstreckt sind und jeweils zwei, in Richtung quer zu ihrer Holzfaser zueinander benachbart
angeordnete Massivholzbretter aneinander anliegen und miteinander verklebt sind, wobei in
zumindest zwei benachbart zueinander angeordneten Massivholzbrettern zumindest ein von
aufRen vollstandig unsichtbarer und in Richtung quer zur Holzfaser der Massivholzbretter langs
erstreckter sowie durchgangiger Aufnahmehohlraum ausgebildet ist und in dem Aufnahmehohl-
raum zumindest ein von auflen ebenfalls vollstandig unsichtbarer und in Richtung quer zur
Holzfaser der Massivholzbretter langs erstreckter sowie durchgéngiger Verstarkungskorper
angeordnet ist.

[0002] Massivholzplatten an sich sind beim Stand der Technik bekannt. Sie werden hergestellt,
indem meist mehrere Massivholzbretter nebeneinander liegend miteinander verklebt werden.
GattungsgemaRe Massivholzplatten kénnen als Tischplatten aber auch zu anderen Zwecken
verwendet werden. FUr zahlreiche Anwendungsfélle reicht ein Verkleben der Massivholzbretter
allerdings nicht dazu aus, um die fertige Massivholzplatte mit der bendtigten Steifigkeit in Rich-
tung quer zur Holzfaser auszustatten. Um die erforderliche Stabilitét in Richtung quer zur Holz-
faser zu erreichen, ist es bekannt, auf der Unterseite der Massivholplatte Kanéle einzufrasen, in
die Gratleisten eingesetzt werden. Eine andere, beim Stand der Technik bekannte Vorgehens-
weise ist es, T-férmige Eisenschienen in eine meist ebenfalls an der Unterseite der Massivholz-
platte angebrachte Nut einzuschrauben. Darlber hinaus ist es auch bekannt, Verstarkungsprofi-
le, insbesondere an der Unterseite der Massivholzplatte, anzubringen. Die beim Stand der
Technik bekannten Vorgehensweisen zur Erhéhung der Steifigkeit der Massivholzplatte in
Richtung quer zur Holzfaser haben zwei wesentliche Nachteile. Zum Einen beeinflussen sie
optisch das aulere Erscheinungsbild der Massivholzplatte. Zum Anderen beeintrachtigen sie
haufig die Steifigkeit der Massivholzplatte in Richtung ihrer Holzfaser.

[0003] In der DE 43 26 620 A1 wird eine Art Sperrholzplatte offenbart, bei der mehrere Holz-
bretter quer zu ihren Langskanten durchbohrt sind. In diesen durchgehenden Bohrungen befin-
den sich Stangen oder Rohre aus Metall, Holz oder Kunststoff, um die Platte in Querrichtung zu
versteifen. Die DE 38 40 093 A1 zeigt einen dhnlichen Aufbau.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, eine verbesserte Massivholzplatte vorzuschlagen.

[0005] Dies wird erfindungsgemaf erreicht, indem der Verstérkungskdrper auf zumindest einer
Waulst aus in den Aufnahmehohlraum eingedrungenem und ausgehéartetem Kleber aufliegt.

[0006] Es ist somit eine zentrale Idee, quer zur Holzfaser der Massivholzbretter einen Aufnah-
mehohlraum auszubilden, welcher von auRen vollstandig unsichtbar, also bei einer Betrachtung
der Massivholzplatte von auRen nicht sichtbar ist, egal, von welcher Seite aus man die Massiv-
holzplatte betrachtet. Der Aufnahmehohlraum ist dabei durchgéngig ausgebildet, d.h. er er-
streckt sich als ein zusammenhangender Aufnahmehohlraum in Richtung quer zur Holzfaser
Uber zumindest zwei, vorzugsweise mehrere Massivholzbretter. Innerhalb der Massivholzbretter
ist der Aufnahmehohlraum somit als ein zusammenhangender Hohlraum ausgebildet. In diesem
ist ein in Richtung quer zur Holzfaser der Massivholzbretter I&angs erstreckter, ebenfalls durch-
gangiger Verstarkungskoérper angeordnet. Der Verstarkungskoérper erstreckt sich somit ebenfalls
durchgehend, also als ein zusammenhangender Verstarkungskdrper in Richtung quer zur Holz-
faser Uber zumindest zwei, vorzugsweise mehrere, Massivholzbretter. Generell ist darauf hin-
zuweisen, dass eine erfindungsgeméie Massivholzplatte zumindest einen entsprechend aus-
gebildeten Aufnahmehohlraum mit zumindest einem darin angeordneten Verstarkungskérper
aufweist. In der Regel weist die Massivholzplatte aber mehrere, in Richtung ihrer Holzfaser
gesehen hintereinander und voneinander beabstandet angeordnete erfindungsgemafie Auf-
nahmehohlrdume auf, in denen jeweils zumindest ein Verstarkungskoérper angeordnet ist. Es ist
sogar denkbar, dass in einem einzigen Aufnahmehohlraum mehrere langserstreckte sowie
durchgéngige Verstarkungskérper erfindungsgemaf angeordnet sind.
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[0007] Erfindungsgemaf ist vorgesehen, dass der Verstérkungskdrper auf zumindest einer
Waulst aus in den Aufnahmehohlraum eingedrungenem und ausgehartetem Kleber aufliegt.
Durch entsprechende Materialwahl kann in diesem Zusammenhang z.B. erreicht werden, dass
der Verstarkungskorper auch auf der Wulst nur reibschlissig aufliegt und nicht mit dem Kleber
verklebt ist. Durch einen entsprechenden Reibschluss kann auch verhindert werden, dass der
Verstarkungskorper beim Bewegen der Massivholzplatte im Aufnahmehohlraum hin und her
bewegt wird, womit auch eine unerwiinschte Gerduschentwicklung verhindert ist.

[0008] Die Massivholzbretter der Massivholzplatte sind, wie der Name schon sagt, vorzugswei-
se ausschlieBlich, aus Massivholz also Vollholz ausgebildet. Das bedeutet, dass es sich bei den
Massivholzbrettern um ein Holzerzeugnis in Brettform handelt, bei dem die Bretter z.B. mittels
Zersagen aus einem Baumstamm herausgearbeitet und gegebenenfalls anschliefend noch
spanabhebend bearbeitet worden sind. Wesentliches Merkmal dieser Massivholzprodukte ist
es, dass in ihnen die natlrliche Faserung, wie sie im Baumstamm vorhanden war, noch Uber
die gesamte Erstreckung des Brettes vorhanden bleibt. Dies unterscheidet die Massivholzpro-
dukte wesentlich von Spanplatten und dergleichen. Aufgrund der im Massivholzbrett noch vor-
handenen naturlichen Holzfaserung hat dieses Naturprodukt im Wesentlichen auch noch die
natlrlichen Holzeigenschaften, insbesondere also noch das natlrliche Quell- und Schwindver-
halten des Holzes bei Feuchtigkeits- und/oder Temperaturdnderung. Die Massivholzbretter
werden in Fachkreisen auch als Massivholzfriese bezeichnet.

[0009] Da es sich bei den Massivholzbrettern um ein Naturprodukt handelt, ist klar, dass die
Richtung der Holzfaser bzw. der Faserung des Holzes nicht exakt linear verlauft. Es handelt
sich vielmehr um eine Vorzugsrichtung, die in einer Art Mittelung den Verlauf der Faserung im
Holz wiedergibt. Hiervon kann es insbesondere im Bereich von Asten und dergleichen Abwei-
chungen geben. Trotzdem hat es sich in den Fachkreisen durchgesetzt, dass man von der
Richtung der Holzfaser und von der Richtung quer zur Holzfaser spricht. Der Begriff ,quer"”
definiert dabei zunachst einmal die Tatsache, dass es sich um eine Abweichung von der Paral-
lelen handelt. Insbesondere kdénnen der Aufnahmehohlraum und der Verstarkungskdrper aber
im Wesentlichen orthogonal zur Richtung der Holzfaser verlaufen. Auf Grund der Tatsache,
dass die Massivholzbretter in Richtung ihrer Holzfaser ihre gréRte Erstreckung, also ihre Langs-
erstreckung haben, kénnte man die Richtung der Holzfaser auch als Langsrichtung und eine
Richtung quer zur Holzfaser auch als Querrichtung bezeichnen.

[0010] Versuche haben gezeigt, dass mit den erfindungsgeméRen Ausgestaltungsformen einer
Massivholzplatte deren Steifigkeit quer zur Holzfaser deutlich verbessert werden kann, ohne
dass deren Steifigkeit in Langsrichtung bzw. in Richtung der Holzfaser wesentlich beeintrachtigt
wird. Ein weiterer wesentlicher Vorteil der Erfindung liegt darin, dass bei der fertigen Massiv-
holzplatte von auen weder der Aufnahmehohlraum noch der Verstarkungskérper sichtbar sind
und somit die optische Erscheinung der Massivholzplatte nicht gestért wird. Auf die beim Stand
der Technik bekannten, von auf3en sichtbaren und damit das Erscheinungsbild der Massivholz-
platte beeintrachtigenden VerstarkungsmaRnahmen kann vollstdndig verzichtet werden. Erfin-
dungsgemale Massivholzplatten kénnen als Tischplatten aber auch in beliebigen anderen
Anwendungsféllen z.B. im Mdébelbau verwendet werden.

[0011] Gunstigerweise ist es gemaR der Erfindung vorgesehen, dass ein Verhéltnis zwischen
einem Biegeelastizitdtsmodul des Verstarkungskoérpers in Richtung seiner Langserstreckung
und einem Biegeelastizitdtsmodul eines der Massivholzbretter in Richtung quer zur Holzfaser
zwischen 10:1 und 1000:1, vorzugsweise zwischen 70:1 und 700:1, betragt. Der Biegeelastizi-
tatsmodul kann nach ONORM EN 310:2005-12 in einer 3-Punkt-Biegeprifung bestimmt wer-
den. Die Verstarkungskdrper kénnen grundséatzlich verschiedenartig ausgebildet sein. Bevor-
zugte Ausgestaltungsformen sehen vor, dass der Verstarkungskérper stab- oder rohrférmig
ausgebildet ist. Z.B. kann der Verstarkungskoérper ein Metall, vorzugsweise Stahl, aufweisen
oder daraus bestehen. Es ist aber genauso gut denkbar, den Verstarkungskérper so auszubil-
den, dass er vorzugsweise faserverstarkten Kunststoff aufweist, oder daraus besteht. Die letzt-
genannten Ausgestaltungsformen haben den Vorteil, dass, wenn bei der Bearbeitung der Mas-
sivholzplatte versehentlich zu tief in diese eingeschnitten wird, sodass das S&geblatt auf den
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Verstarkungskorper trifft, der Kunststoff des Verstarkungskérpers mit zersagt wird, und es somit
nicht zu einer Beeintrachtigung oder Zerstérung des Sageblatts kommt.

[0012] Bevorzugte Ausgestaltungsformen der Erfindung sehen vor, dass der Verstarkungskér-
per, abgesehen von den eingangs genannten Wiulsten aus in den Aufnahmehohlraum einge-
drungenem und ausgehértetem Kleber, lose in den Aufnahmehohlraum eingelegt ist. Dies
bedeutet insbesondere, dass der Verstadrkungskérper im Aufnahmehohlraum nicht festge-
schraubt, zusatzlich angeklebt oder dergleichen ist. Durch das Einlegen in den Aufnahmehohl-
raum ergibt sich vorzugsweise ein Reibschluss zwischen Verstérkungskérper und den Wilsten.
Eine weitere Befestigung des Verstarkungskérpers im Aufnahmehohlraum ist glnstigerweise
nicht vorgesehen.

[0013] Zur Herstellung erfindungsgeméaRer Massivholzplatten ist gunstigerweise vorgesehen,
dass zundchst entsprechende Teilbereiche und/oder Sacklécher des oder eines jeden Aufnah-
mehohlraums in den Massivholzbrettern ausgebildet, vorzugsweise in diese eingebohrt oder
eingefrést, werden, anschlieRend der oder die Verstarkungskérper in die jeweiligen Teilbereiche
eingeschoben werden und daran anschlieend die jeweils zueinander benachbart angeordne-
ten Massivholzbretter miteinander verklebt werden, wobei aus in den Aufnahmehohlraum ein-
gedrungenem und ausgehartetem Kleber zumindest eine Wulst ausgebildet wird, auf der der
Verstarkungskérper aufliegt. Zum Verkleben der Massivholzplatten miteinander kénnen unter-
schiedlichste, an sich bekannte Kleber zum Einsatz kommen, insbesondere kann es sich um
Leim, also um eine wassrige Lésung eines Klebstoffes handeln.

[0014] Weitere Merkmale und Einzelheiten bevorzugter Ausgestaltungsformen der Erfindung
ergeben sich aus der Figurenbeschreibung.

[0015] Es zeigen:

[0016] Fig. 1 eine schematisierte Darstellung einer erfindungsgeméalen Massivholzplat-
te;

[0017] Fig. 2 und 3 verschiedene Ausgestaltungsformen von Querschnitten entlang der
Schnittlinie AA aus Fig. 1 und

[0018] Fig. 4 einen Teil eines Langsschnitts entlang einer Grenzflache zwischen zwei
benachbarten Massivholzbrettern.

[0019] Fig. 1 zeigt eine schematisierte perspektivische Ansicht von schrag oben auf eine erfin-
dungsgemal gefertigte Massivholzplatte 1. Die von auRen eigentlich nicht sichtbaren Aufnah-
mehohlrdume 6 mit darin angeordneten Verstarkungskdrpern 7 sind zur Veranschaulichung der
Erfindung eingezeichnet. Die Massivholzbretter 2 sind im Bereich der Aufnahmehohlrdume 6
somit quasi durchsichtig dargestellt.

[0020] Die Massivholzplatte 1 weist zumindest zwei, hier mehrere, Massivholzbretter 2 auf. Die
Holzfaser 4 ist in den jeweiligen Massivholzbrettern 2 noch in ihrer nattrlichen Form vorhanden.
Jedes Massivholzbrett 2 weist zwei einander gegenUberliegende Deckflachen 15, zwei einander
gegenuberliegenden Seitenflachen 14, sowie zwei einander gegentberliegende Stirnflachen 16
auf. In der Regel sind die Deckflachen 15 gréRer als die Seitenflachen 14 und diese wiederum
groRer als die Stirnflachen 16 eines jeweiligen Massivholzbrettes 2. Die Massivholzbretter 2
kénnen aber auch relativ schmal ausgebildet sein, sodass die Seitenflachen 14 gréRer als die
Deckflachen 15 und diese wiederum groRer als die Stirnflaichen 16 sind. Die Massivholzbretter
2 sind langs erstreckt. Dies bedeutet, dass ihre Lédnge 18 ihre gréRte Dimension ist. In der
Regel ist die Lange 18 gréRer als die Breite 17 und diese wiederum gréRer als die Dicke 10 des
jeweiligen Massivholzbrettes 2. Es kann aber auch vorgesehen sein, dass die Dicke 10 groRer
als die Breite 17 ist, wobei diese beiden Dimensionen wiederum kleiner als die L&nge 18 des
Holzbrettes sind.

[0021] Jeweils benachbarte Massivholzbretter 2 der Massivholzplatte 1 liegen mit ihren Seiten-
flachen 14 aneinander an und sind an diesen Seitenflachen 14 miteinander verklebt. Die jeweils
aneinander anliegenden Seitenflachen 14 bilden gemeinsam die Grenzfladche 19. Die Richtung
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3 der Holzfaser 4 fallt mit der Richtung der Léngserstreckung der Massivholzbretter 2 zusam-
men. Die Richtung 5 quer zur Holzfaser 4 ist die Richtung, in der der Aufnahmehohlraum 6 und
der Verstarkungskoérper 7 langs erstreckt sind.

[0022] Im gezeigten Ausflhrungsbeispiel sind in der Massivholzplatte 1 beispielhaft zwei paral-
lel zueinander verlaufende Aufnahmehohlrdume 6 mit jeweils einem darin angeordneten Ver-
starkungskérper 7 vorgesehen. Die Anzahl, der Abstand und Ausrichtung von Aufnahmehohl-
rdumen 6 und darin angeordneten Verstérkungskdrpern 7 kann aber an die flr die jeweilige
Massivholzplatte 1 anzustrebenden Steifigkeitswerte angepasst werden. Z.B. ist es denkbar,
pro Laufmeter Massivholzplatte 1 in Richtung 3 der Faser 4 zumindest einen, aber auch mehre-
re Aufnahmehohlrdume 6 mit entsprechendem Verstarkungskérper 7 vorzusehen. In testweise
gefertigten Platten wurden auf eine Lange 18 von zwei Metern drei Aufnahmehohlrdume 6 mit
jeweils darin angeordneten Verstarkungskdrpern 7 vorgesehen.

[0023] Die Fig. 2 und 3 zeigen Schnitte in Richtung 5 quer zur Holzfaser 4 durch einen der
Aufnahmehohlrdume 6, wobei die Fig. 2 und 3 unterschiedliche Ausgestaltungsformen der
Erfindung darstellen. Die jeweilige Schnittlinie ist in Fig. 1 mit AA gekennzeichnet. Bei der Aus-
gestaltungsform geman Fig. 2 ist vorgesehen, dass der Aufnahmehohlraum 6, vorzugsweise an
seinen beiden Enden 11, an einer Grenzflache 19 zwischen zwei zueinander benachbart ange-
ordneten Massivholzbrettern 2 endet. Glnstigerweise handelt es sich dabei um die Grenzflache
19 zwischen dem jeweils auRersten Massivholzbrett 2 und dem dazu jeweils benachbarten
Massivholzbrett 2. Um dies zu erreichen, werden in den mittleren Massivholzbrettern jeweils die
Teilbereiche 13 des Aufnahmehohlraums 6 ausgebildet, wahrend die duReren Massivholzbret-
ter 2 in ihrer urspringlichen Form erhalten bleiben, also keinen Teilbereich 13 des Aufhahme-
hohlraums 6 aufweisen. Abweichend hiervon ist in Fig. 3 eine Ausgestaltungsform dargestellt,
bei der zumindest ein Ende 11, vorzugsweise beide Enden 11, des Aufnahmehohlraums 6 in
Form jeweils eines Sacklochs 12 ausgebildet sind. Diese Sacklécher 12 befinden sich glnstig-
erweise wiederum im jeweils duRersten Massivholzbrett 2. Die jeweiligen Teilbereiche 13 bzw.
Sacklécher 12 werden zunachst in einem ersten Arbeitsschritt in den jeweiligen Massivholzbret-
tern 2 ausgebildet. Fertigungstechnisch einfach und damit kostenglnstig ist es, wenn man die
jeweiligen Teilbereiche 13 des Aufnahmehohlraums 6 bzw. die Sacklécher 12 in die jeweiligen
Massivholzbretter 2 einbohrt. In diesem Sinn ist bevorzugt vorgesehen, dass der Aufnahme-
hohlraum 6, vorzugsweise Uber seine gesamte Langserstreckung quer zur Holzfaser 4, einen
kreisférmigen Offnungsquerschnitt aufweist. Auch wenn dies nicht zwingend in dieser Kombina-
tion so sein muss, ist es aber auch in diesem Zusammenhang gulnstig, wenn der Verstarkungs-
kérper 7, vorzugsweise Uber seine gesamte Langserstreckung quer zur Holzfaser 4, einen
kreisférmigen Querschnitt aufweist.

[0024] Durch geeignete Frasvorgange oder dergleichen kdénnen aber natlrlich auch andere
Querschnittsformen ausgebildet werden. Nach dem Einbringen der Teilbereiche 13 und/oder
der gegebenenfalls bendtigten Sacklécher 12 wird jedenfalls glnstigerweise der Verstarkungs-
kérper 7 in die jeweiligen Teilbereiche 13 und gegebenenfalls Sacklécher 12 des Aufnahme-
hohlraums 6 eingeschoben. AnschlieRend kénnen die Massivholzbretter 2 an ihren Grenzfla-
chen 19 bzw. Seitenflachen 14 miteinander verklebt werden. Im Ergebnis ergibt sich dann die in
Fig. 2 und 3 besonders gut sichtbare erfindungsgemale Anordnung, bei der der jeweilige Auf-
nahmehohlraum 6 in Richtung 5 quer zur Holzfaser 4 der Massivholzbretter 2 langs erstreckt
sowie durchgangig ausgebildet ist und in dem Aufnahmehohlraum 6 ein in Richtung 5 quer zur
Holzfaser 4 der Massivholzbretter 2 1angs erstreckter, sowie durchgangiger Verstarkungskorper
7 angeordnet ist, wobei weder Aufnahmehohlraum 6 noch Verstarkungskérper 7 von auf3en
sichtbar sind.

[0025] Die Erstreckung 9 des Offnungsquerschnitts des Aufnahmehohlraums 6 in Richtung
parallel zur Dicke 10 des Massivholzbretts 2 bzw. der Massivholzplatte 1 sollte glunstigerweise
zwischen 50 % und 70 %, vorzugsweise zwischen 55 % und 65 %, der Dicke 10 des Massiv-
holzbretts 2 bzw. der Massivholzplatte 1 betragen. Die Uber und unter dem Aufnahmehohlraum
6 dabei verbleibenden Bereiche an Massivholz sollten glinstigerweise gleich stark ausgebildet
sein. Sie gewdhrleisten, dass die Biegesteifigkeit in Richtung 3 der Holzfaser 4 in ausreichen-
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dem MaRe erhalten bleibt. Der Aufnahmehohlraum 6 sollte in anderen Worten somit bezug-
nehmend auf die Richtung parallel zur Dicke 10 zentral im jeweiligen Massivholzbrett 2 ange-
ordnet sein. Der maximale Durchmesser des Verstarkungskérpers 7 kann zumindest 95%,
vorzugsweise zumindest 96%, des maximalen Durchmessers des Aufnahmehohlraums 6 betra-
gen. Damit ein Quellen und/oder Schwinden des Massivholzbretts 2 jedoch nicht gestdrt wird,
sollte der Durchmesser des Verstarkungskérpers 7 aber zumindest 1 %, vorzugsweise zumin-
dest 1,5% kleiner sein als der maximale Durchmesser des Aufnahmehohlraums 6. Bei Testplat-
ten wurde z.B. der Aufnahmehohlraum 6 als eine Bohrung mit einem Durchmesser von 25,8mm
ausgefthrt und der Durchmesser des verwendeten Verstarkungskdérpers 7 betrug 25mm.

[0026] Um natlrliche Schwind- und Quellprozesse der Massivholzbretter 2 nicht zu stéren, gilt
fur das Langenverhéltnis zwischen Aufnahmehohlraum 6 und Verstarkungskérper 7 Ahnliches.
Auch hier ist gunstigerweise vorgesehen, dass sich der Verstarkungskorper 7 Gber weniger als
100 %, vorzugsweise Uber weniger als 99%, der Erstreckung des Aufnahmehohlraums 6 in
Richtung 5 quer zur Holzfaser 4 erstreckt. Andererseits soll der Verstarkungskérper 7 den Auf-
nahmehohlraum 6 natirlich méglichst vollstédndig aussteifen. In diesem Sinne ist es gunstig,
wenn der Verstarkungskérper 7 sich Uber zumindest 95 %, vorzugsweise Uber zumindest 98 %,
der Erstreckung des Aufnahmehohlraums 6 in Richtung 5 quer zur Holzfaser 4 erstreckt.

[0027] Fig. 4 zeigt noch einen schematisierten Langsschnitt entlang einer Grenzfldche 19 im
Bereich des Aufnahmehohlraums 6. Dort ist zu sehen, dass beim Zusammenkleben der jeweils
benachbarten Massivholzbretter 2 Kleber in den Aufnahmehohlraum 6 eingedrungen ist, um
dort die Wulst 8 auszubilden. Der Verstarkungskérper 7 liegt reibschlissig auf der Wulst 8 auf
und ansonsten lose im Aufnahmehohlraum 6. Durch entsprechende Materialwahl des Verstar-
kungskdrpers 7 wird verhindert, dass der den Wulst 8 ausbildende Kleber am Verstarkungskér-
per 7 festklebt. Hierdurch kénnen thermisch bedingte oder feuchtigkeitsbedingte Relativbewe-
gungen zwischen Massivholz und Verstérkungskérper 7 ausgeglichen werden. Trotzdem rutscht
der Verstarkungskdrper 7 aber nicht im Aufnahmehohlraum 6 hin und her, wenn die Massiv-
holzplatte 1 bewegt wird, da er ja reibschllissig an den Wiulsten 8 gehalten ist.
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Patentanspriiche

1. Massivholzplatte (1) mit zumindest zwei, insbesondere mit mehreren, Massivholzbrettern
(2), wobei die Massivholzbretter (2) in Richtung (3) ihrer Holzfaser (4) langserstreckt sind
und jeweils zwei, in Richtung (5) quer zu ihrer Holzfaser (4) zueinander benachbart ange-
ordnete Massivholzbretter (2) aneinander anliegen und miteinander verklebt sind, wobei in
zumindest zwei benachbart zueinander angeordneten Massivholzbrettern (2) zumindest ein
von auf3en vollstandig unsichtbarer und in Richtung (5) quer zur Holzfaser (4) der Massiv-
holzbretter (2) langs erstreckter sowie durchgangiger Aufnahmehohlraum (6) ausgebildet
ist und in dem Aufnahmehohlraum (6) zumindest ein von au3en ebenfalls vollstdndig un-
sichtbarer und in Richtung (5) quer zur Holzfaser (4) der Massivholzbretter (2) langs er-
streckter sowie durchgangiger Verstarkungskérper (7) angeordnet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verstérkungskoérper (7) auf zumindest einer Wulst (8) aus in den Auf-
nahmehohlraum (6) eingedrungenem und ausgehartetem Kleber aufliegt.

2. Massivholzplatte (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhéltnis
zwischen einem Biegeelastizitdtsmodul des Verstarkungskérpers (7) in Richtung seiner
Langserstreckung und einem Biegeelastizitdtsmodul eines der Massivholzbretter (2) in
Richtung (5) quer zur Holzfaser (4) zwischen 10:1 und 1000:1, vorzugsweise zwischen
70:1 und 700:1, betragt.

3. Massivholzplatte (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
starkungskorper (7) stab- oder rohrférmig ausgebildet ist.

4. Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Verstarkungskorper (7) ein Metall, vorzugsweise Stahl, oder einen, vorzugsweise fa-
serverstarkten, Kunststoff aufweist oder daraus besteht.

5. Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
der Verstarkungskérper (7) lose in den Aufnahmehohlraum (6) eingelegt ist und vorzugs-
weise dort nur reibschllssig gehalten ist.

6. Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Aufnahmehohlraum (6), vorzugsweise Uber seine gesamte Langserstreckung quer zur
Holzfaser (4), einen kreisférmigen Offnungsquerschnitt aufweist und/oder dass der Ver-
starkungskoérper (7), vorzugsweise Uber seine gesamte Langserstreckung quer zur Holzfa-
ser (4), einen kreisférmigen Querschnitt aufweist.

7. Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Erstreckung (9) des Offnungsquerschnitts des Aufnahmehohlraums (6) in Richtung
parallel zur Dicke (10) des Massivholzbretts (2) bzw. der Massivholzplatte (1) zwischen 50
% und 70 %, vorzugsweise zwischen 55 % und 65 %, der Dicke (10) des Massivholzbretts
(2) bzw. der Massivholzplatte (1) betragt und/oder dass der Verstarkungskérper (7) sich
Uber zumindest 95 %, vorzugsweise Uber zumindest 98 %, und/oder Uber weniger als 100
%, vorzugsweise weniger als 99 %, der Erstreckung des Aufnahmehohlraums (6) in Rich-
tung (5) quer zur Holzfaser (4) erstreckt.

8. Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Ende (11), vorzugsweise beide Enden (11), des Aufnahmehohlraums (6) in
Form eines Sacklochs (12), vorzugsweise im jeweils duBersten Massivholzbrett (2), aus-
gebildet ist bzw. sind.

9. Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
der Aufnahmehohlraum (6), vorzugsweise an seinen beiden Enden (11), an der Grenzfla-
che (19) zwischen zwei zueinander benachbarten Massivholzbrettern (2), vorzugsweise an
der Grenzflache (19) zwischen dem &auBersten Massivholzbrett (2) und dem dazu benach-
barten Massivholzbrett (2), endet.
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10. Verfahren zur Herstellung einer Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass zunachst entsprechende Teilbereiche (13) und/oder Sack-
I6cher (12) des oder eines jeden Aufnahmehohlraums (6) in den Massivholzbrettern (2)
ausgebildet, vorzugsweise in diese eingebohrt oder eingefrést, werden, anschliefend der
oder die Verstarkungskorper (7) in die jeweiligen Teilbereiche (13) eingeschoben werden
und daran anschlielend die jeweils zueinander benachbart angeordneten Massivholzbret-
ter (2) miteinander verklebt werden, wobei aus in den Aufnahmehohlraum (6) eingedrun-
genem und ausgehéartetem Kleber zumindest eine Wulst (8) ausgebildet wird, auf der der
Verstéarkungskoérper (7) aufliegt.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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