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Spos6b wytwarzania drutu ze stali austenicznej typu Cr—NMn—Ni—N

Przedmictem wynalazku jest sposéb wytwarzania drutu ze stali austenitycznej typu Cr—Mn—Ni—N
o sktadzie chemicznym C.5x —0,07%, Mn —7,0-9,0%, Simax —0,8%, Pmax — 0.050%, Smax — 0,030%,
Cr — 16,0-18,0%, Ni — 4,0-5,0%, N — 0,12-0,25%. :

Znany jest sposob wytwarzania drutu z kwasoodpornych austenitycznych stali Cr — Ni typu 18-8, ktory
polega na przeciaganiu na zimno przesyconego materiatu w ciagadtach oczkowych.

Sposobem tym nie mozna wytwarzac drutu ze stali Cr—Mn—Ni—N z uwagi na bardzo silne umacnianie sie
materiatu pod wptywem gniotu na skutek zachodzacej przemiany martenzytycznej pod wptywem odksztatcenia
plastycznego na zimno. :

Dotychczasowe préby wytwarzania drutu ze stali Cr—Mn—Ni—N obejmowaty przeciaganie na gorgco
w ciggadtach oczkowych. Sposobem tym uzyskiwano drut o niskich wtasnosciach mechanicznych, peza tym
w tych warunkach wystepowaty liczne wydzielenia weglikéw chromu typu M, ;C4, co dyskwalifikowato
otrzymany tym sposobem drut pod wzgledem odpornosci na korozje.

Celem wynalazku jest sposéb wytwarzania drutu ze stali austenitycznej typu Cr—Mn—Ni—N o duzych
wiasnosciach sprezystych, wytrzymatosciowych i antykorozyjnych.

Sposéb wytwarzania drutu wedfug wynalazku polega na tym, Ze przygotowane w znany sposob prety
o $rednicy 7 mm kolejno przesyca sie z zakresu temperatur 1050—1 080°C w wodzie i poddaje sie przeciaganiu
w ciagadtach oczkowych az do uzyskania $rednicy 2,91 mm, a nastgpnie otrzymany drut przesyca si¢ z zakresu
temperatur 1130—1150°C w wodzie. Zakres temperatur przesycania 1130—1150°C w wodzie umozliwia catkowi-
te rozpuszczenie weglikéw chromu i tym samym dobre przesycenie stali oraz jest dostatecznie bezpieczny przed
wejéciem stali w zakres ferrytu 6. Nastepnie drut poddaje si¢ wtasciwemu przeciaganiu w ciggadtach cisnienio-
wych przy zastosowaniu mieszanki o skfadzie 50% proszku mydlanego i 50% siarki, do uzyskania 10, 26, 30, 40
lub 50% gniotu na zimno. Przeciaganie drutu w ciagadtach cisnieniowych zapewnia uzyskanie duzych gniotéw
jednostkowych w warunkach tarcia hydrodynamicznego zapewnionych przez mieszanke smarujacg o skiadzie
50% proszku mydlanego i 50% siarki. W zaleznosci od wymaganego umocnienia i wtasnosci sprezystych drutu
stosuje sie rézne stopnie gniotu na zimno. W miar¢ wzrostu stopnia gniotu na zimno wzrastajg bowiem
charakterystyki sprezyste i wytrzymatosciowe drutu. -
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Materiat wyjsciowy w postaci pretéw o srednicy 7 mm otrzymuje sie zgodnie z ogélnie przyjeta technolo-
gig wytwarzania wyrobéw ze stali kwasoodpornych w spos6b nastepujacy: stal odlewa sie na wlewki prostoka-
tne, ktére podlegajg skérowaniu i walcowaniu na goraco do zadanego wymiaru przy nagrzamu do temperatury
walcowania okoto 1220°C.

Sposéb wedtug wynalazku zapewnia osiagniecie nastepu;qcych mmlmalnych wiasnosci mechaunicznych
drutu: umowng granice spreystosci Rgspg,02 = 107 K’G 2 umowng granicq plastycznosci Rgg 2 = 140 KC’
i wytrzymatos$¢ na rozciaganie R, = 173 n'fG, , a takze korzystnych wtasnosci technologicznych.

Drut otrzymany sposobem wedtug wynalazku znajduje zastosowanie w przemysle specjalnym, maszyno-
wym, elektrochemicznym, budowy aparatury chemicznej i medycynie.

’ Przyktad. Stal odlano na wlewki prostokatne 340 X 280 mm w zakresie temperatur 1580—1600°C.
Wlewki skérowano przez toczenie i frezowanie-do gtgbokosci okoto 10 mm, a po skérowaniu walcowane je na
gorgco na kwadrat 200 mm. Temperatura nagrzania wlewka do walcowania wynosita okoto 1220°C. Odwalcowa-

* ne-wlewki poddano kontroli i aparaturze. Nastgpnie walcowano wlewki na goraco z kwadratéw 200 mm na
kwadrat 80 mm. Temperatura nagrzania do walcowania wynosita okoto 1220°C. Przeprowadzono kont'role
i apreture kwadratu 80 mm. Wlewki walcowano na goraco z kwadratu 80 mm na prety o srednicy 7 mm.
Temperatura nagrzania do walcowania wynosita okoto 1220°C. Przygotowane prety o srednicy 7 mm przesyco-
no z zakresu temperatur 1050—1080°C w wodzie i podano wstepnemu przecigganiu na zimno w ciagadtach
oczkowych wedtug harmonogramu:

— ze $rednicy 7 mm na srednice 6 mm

— ze $rednicy 6 mm na srednice 5,2 mm
nastepnie ponownie przesycono z zakresu temperatur 1050—1080°C w wodzie ipoddano przeciaganiu po
przesyceniu ze $rednicy 5,2 mm na $rednice 3,8 mm. Nastepnie ponownie przesycano drut o $rednicy 3,8 mm
z zakresu temperatur 1050—1080°C w wodzie i poddano przeciaganiu ze srednicy 3,8 mm na srednicg 2,91 mm.

Otrzymany w ten sposéb drut o srednicy 2,91 podano przesyceniu z zakresu temperatur 1130—1 150°C
w wodzie i nastepnie poddano przeciaganiu na zimno w ciggadtach cisnieniowych przy zastosowaniu mieszanki
o sktadzie 50% proszku mydlanego i 50% siarki, wedtug harmonogramu:

— ze $rednicy 2,91 mm na $rednice 2,75 mm N

— ze $rednicy 2,'75 mm na srednice 2,60 mm

— ze $rednicy 2,60 mm na $rednice 2,42 mm

— ze $rednicy 2,42 mm na $rednice 2,23 mm

— ze $rednicy 2,23 mm na $rednice 2,06 mm .

(50% gniotu).

ZastrzeZenie patentowe

Sposéb wytwarzania drutu ze stali austenitycznej typu Cr—Mn—Ni—N o sktadzie chemicznym
Cmax —0,07%, Mn—7,0-9,0%, Simax —0.8%, Pmax —0,050%, Spax —0,030%, Cr— 16,0—18,0%,

—4,050%, N—0,12—0,25%, znamienny tym, Ze prety osrednicy 7 mm kolejno przesyca sig
zzakresu temperatur 1050—1080°C w wodzie i poddaje si¢ przeciaganiu w ciagadtach oczkowych az do
uzyskania érednicy 2,91 mm, a nastepnie otrzymany drut przesyca sie z zakresu temperatur 1130— 1150°C
w wodzie ipoddaje sie wtasciwemu przeciaganiu w ciagadtach cisnieniowych przy zastosowaniu mieszanki
o sktadzie 50% proszku mydlanego i 50% siarki, do uzyskania sumarycznego 50% gniotu na zimno.
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