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1

Inventia se referd la industria alimentara.

Instalatia pentru spargerea nucilor include un 5
buncidr de incdrcare, doi arbori de calibrare, un
mecanism de distribuire instalat sub ei, un valt
rotativ cu adéncituri pe suprafata lui si un valt
imobil instalate sub mecanismul de distribuire care
este executat din tevi de diametre diferite. Valtul
rotativ este executat tubular, iar adanciturile sunt 10

2
executate in forma de celule cu fatete sub un unghi
de 30° si avind un diametru de 1,15...1,35 ori mai
mic decat marimea nucilor.
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Descriere:

Inventia se referd la industria alimentara, in special la o instalatie de spargere a nucilor.

Este cunoscutd instalatia de spargere a nucilor, care include un corp ce contine buncir de
alimentare, rotor fix si stator mobil, pe suprafetele cirora sunt executate adancituri, intre care si se
produce spargerea nucilor [1].

Mai este cunoscuta o instalatie de spargere a nucilor [2], care include un corp ce contine buncér
de alimentare, doi arbori conici pentru calibrarea nucilor, mecanism de distribuire a nucilor, care este
format din placi instalate vertical pe doud prezoane, placile fiind detasate una de alta prin bucse, un
mecanism de zdrobire a nucilor, care contine un valt rotor $i unul stator, pe suprafata circulard a
cirora sunt executate adancituri, in care se realizeaza zdrobirea nucilor.

Dezavantajele instalatiilor existente constau in spargerea excesiva a nucilor si zdrobirea partiala a
miezului.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in majorarea eficientei instalatiei de spargere
prin obtinerea unui miez intreg, fapt care sporeste considerabil calitdtile marfare ale miezilor nucilor
zdrobite.

Instalatia de spargere a nucilor conform inventiei inldturd dezavantajele mentionate mai sus prin
aceea cd include un buncir de incarcare, doi arbori de calibrare, un mecanism de distribuire instalat
sub ei, un valt rotativ cu adancituri pe suprafata lui si un valt imobil instalate sub mecanismul de
distribuire care este executat din tevi de diametre diferite. Valtul rotativ este executat tubular, iar
adanciturile sunt executate in formd de celule cu fatete sub un unghi de 30° si avind un diametru de
1,15...1,35 ori mai mic decat marimea nucilor.

Rezultatul constd in fabricarea adanciturilor de spargere si obtinerea miezului intreg.

Exemplu de realizare a inventiei

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...3, care reprezinti:

—fig. 1, vedere de ansamblu a instalatiei;

—fig. 2, sectiunea A-A (vezi fig. 1);

—fig. 3, element marit (vezi fig. 2).

Instalatia contine un corp 1, buncér de incércare in formd de con 2, partile laterale ale céruia
formeazi o cavitate in vérful conului cu litimea de 9...10 mm pentru alimentarea uniformi a
arborilor de calibrare cu nuci. Sub buncir sunt instalati doi arbori conici de calibrare 3 pentru
divizarea nucilor dupa dimensiuni, axele cdrora sunt paralele. Un arbore este instalat fix in corp, iar
altul rotativ, ceea ce dé posibilitate de a regla jocul dintre arbori.

Mecanismul de distribuire 4 este instalat in corpul 1 sub arborii conici de calibrare 3 si este
executat din tevi 5. Mecanismul de distribuire este destinat pentru directionarea fluxurilor de nuci
divizate dupd marime in adanciturile 6 ale dispozitivului de spargere 7. Dispozitivul de spargere 7
este compus din doud valturi, unul dintre ele fiind instalat in corp fix, iar altul rotativ, ceea ce este
necesar pentru asigurarea posibilitatii de reglare a jocului dintre valturile de spargere. Pe suprafata
exterioard a unui valt sunt executate adanciturile in formd de celule cu fatete sub un unghi de 30°. De
asemenea adanciturile sunt executate in asa mod incit diametrul lor este de 1,25 ori mai mic decét
mdrimea nucilor. Cercetirile experimentale au demonstrat cd in cazul respectdrii acestor indicatii se
obtine o calitate Tnaltd a miezilor de nuca.

Instalatia functioneaza in felul urmitor.

Nucile se varsd in buncérul de alimentare 2, din care ies una dupd alta formand un rand continuu
de nuci, care se miscd intre arborii conici de calibrare 3. Nuca, nimerind pe arborii conici de
calibrare, tinde sd treacd printre ei, iar rotatia arborilor in directii opuse impune nuca sd se ridice in
sus. In acelasi timp, rotindu-se, nuca tinde si treacd prin cavitate cu dimensiunea sa cea mai mic si
concomitent, gratie conicitatii arborilor, se deplaseaza spre varful conurilor, pentru ca in final sa
treacd prin cavitatea dintre arbori. Lirgirea treptatd, neesentiald a cavitatii dintre arbori la o unitate de
lungime da posibilitatea de a sorta nucile incepand de la dimensiunile lor cele mai mici §i pand la cele
mai mari. Prin mecanismul de distribuire 4 fluxurile de nuci de aceeasi marime nimeresc in
adanciturile 6 ale dispozitivului de spargere 7, unde are loc spargerea cojii nucilor. La comprimarea
nucilor intre valturile de spargere, care se rotesc in directii opuse, actiunea de spargere se exercitd
numai asupra cojii, miezul riménind intreg. Cand coaja nucii crapd, actiunea asupra nucii se
finalizeaza.

Procesul de spargere a nucilor decurge continuu si foarte repede, deoarece nucile cu diferite
dimensiuni trec toate etapele de prelucrare independent unele de altele. La prelucrarea a 10 kg de nuci
soi "Chisindu" s-au obtinut 5 kg de miez si 5 kg de coaji. Extragerea miezului intreg din coaja
constituie 100%.
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4

(57) Revendicare:

Instalatie pentru spargerea nucilor, alcdtuitd dintr-un buncir de incdrcare, doi arbori de
calibrare, un mecanism de distribuire instalat sub ei, un valt rotativ cu adancituri pe suprafata lui si un
valt imobil instalate sub mecanismul de distribuire, caracterizati prin aceea ci mecanismul de
distribuire este executat din tevi de diametre diferite, valtul rotativ este executat tubular, adanciturile
sunt executate in forma de celule cu fatete sub un unghi de 30° si avand un diametru de 1,15...1,35 ori
mai mic decat marimea nucilor.

(56) Referinte bibliografice:
1. US 4819311 C1 1989.04.11
2. RU 2101986 C1 1998.01.20

Sef Sectie: CEBAN Aurelia
Examinator: NADIOJCHINA Natalia
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Protectia Proprietitii Industriale
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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