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Nastroj na zpracovani pidy

Oblast techniky

Technické feSeni se tyka nastroje na zpracovani piidy, zejména radlice, zahrnujici zakladni téleso,
na kterém jsou voliteln¢ usporadany kazety, a alespon prvni fezaci prvky, které jsou upevnény na
zakladnim télese nebo na kazetach k zafiznuti do plidy podél pracovniho sméru.

Dosavadni stav techniky

Nastroje na zpracovani pudy jako Sipové radlicky nebo jiné radlice jsou jiz delsi cas
v zemédélstvi nezanedbatelnym pracovnim prostiedkem k pripravé piid, popf. zeminy. Dobré
zpracovani pidy ve smyslu vysadby je dblezit¢ k dosazeni dobrého vysledku sklizné.
7. ckologického hlediska dochazi dnes z diivodu Spatné povésti postiikii a diskuze o jejich
nasazeni také k tomu, Ze dobrd piiprava pidy mize také efektivné piispét k minimalizaci
potfebnych postiiki.

Sipové radlicky se zejména nasazuji k mélkému zpracovani pldy. Piitom se zpravidla pida
plosné roziizne v hloubce asi 2 cm az 8 cm jednou nebo vice radlicemi, pficemz ma byt obzvlast
oddélen plevel. Tim se oddéli nejvrchnéjsi vrstva pidy v idedlnim pripadé zcela od pod ni leZici
pudy, takZe je mozna uprava oddélené nejvrchnéjsi vrstvy efektivnim zplisobem.

Pii profezu pldy jsou Sipové radlicky nebo odpovidajici nastroje na zpracovani piidy taZeny
dopravnim prostiedkem jako traktorem. Celni strany radlic jsou pak v fezacim zabéru s piidou.
Tak zpracovavana pida se stavi velkym odporem fezné plisobicim radlicim, a proto radlice, které
jsou obvykle vytvoteny z oceli, podléhaji znacnému opotiebeni.

Aby se zvysila odolnost proti opotiebeni radlic nebo jinych nastrojii na zpracovani ptdy, bylo
v diivéjsi dobé znamo, Ze se vybavovaly radlice nebo srovnatelné nastroje na zpracovani pudy
tvrdokovovymi télesy. Tvrdokovova télesa, kterd jsou vytvorena zpravidla ve tvaru desticek,
mohou byt pritom piipevnéna na zékladni téleso v nefeznych oblastech, aby se snizilo opotrebeni
zakladniho télesa sklouzavajici ptidou nebo jinymi abrazivnimi materialy. Piiklad k tomuto se
nachazi v EP 2995180 A1l. Kromé toho je také znamo, Ze se osadi tvrdokovové prvky na pozici
fezné hrany. Jak v piipad¢ netezného nasazeni, tak fezného nasazeni osazeni s tvrdokovovymi
prvky se pomoci tvrdokovu provede zpocatku relativné drahé dopliujici osazeni ve srovnani se
zakladnim télesem, které je obvykle, jak je zminéno, z oceli. Avsak pocitaji-li se tyto naklady
pozdéji s ohledem na celkovou dobu Zivotnosti nastroje na zpracovani pady, pak se zpocatku
zvyseny pofizovaci naklad vice nez kompenzuje v prepoctu Zivotnosti.

Jestlize jsou pouzity na nastrojich pro zpracovani piidy tvrdokovové prvky pro fezaci zabér,
naletuji se tyto na zakladni téleso. Zde se pouzije drazka, do které se osadi fezaci desticky,
pficemz se fezaci desticky dotykaji. Pfitom je ovSem nevyhodné, Ze se jedna o velice nakladny
zpusob, protoze jednotlivé fezaci desticky musi byt relativné presné umistény k sob&. Kromé
toho se mohou jednotlivé tezaci desticky na zakladé pouzitého dotyku v provozu také vzajemné
vyrazn¢ poskodit.

Ukolem technického feseni je vytvofit nastroj na zpracovani piidy shora popsaného typu, ktery je
snadno vyrobitelny a v provozu pfinese dobré pracovni vysledky.

Podstata technického feSeni

Tento ukol fesi nastroj na zpracovani pidy, zejména radlice, zahrnujici zakladni téleso, na kterém
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jsou voliteln¢ usporadany kazety, a alespon prvni fezaci prvky, které jsou upevnény na zakladnim
télese nebo na kazetach k zafiznuti do pidy podél pracovniho sméru, podle technického feseni,
jehoZ podstata spociva vtom, Ze prvni fezaci prvky jsou usporadany v oddélenych ulozenich.

Vyhodou je, Ze 1ze nejméné prvni fezaci prvky pii pajeni jednoduse umistit, pfi¢emz je umisténi
zejména nezavislé na dalSich fezacich prvcich. Navic se nemohou prvni fezaci prvky v provozu
vzajemn¢ ovliviovat, napiiklad pti obzvlast’ silném plisobeni sily na jeden z fezacich prvki.

Vedle prvnich fezacich prvki, které jsou vytvoreny obvykle jako fezaci desticky, mohou byt také
upoiadany druhé fezaci prvky, jakoz i poptipadé dalsi fezaci prvky. Jsou-li usporadany dalsi
fezaci prvky, je vSak vyhodné, Ze fezaci vykon zcela nebo alespon pievazné prebiraji prvni fezaci
prvky, které jsou k tomu usporadany v odpovidajicich uloZenich.

Obzvlast’ vyhodné je, Ze uloZeni maji doraz k umisténi prvnich fezacich prvki. Odpovidajici
fezaci prvky pak mohou byt pfi pajeni umistény v jednotlivych uloZenich velice jednoduse. Dalsi
vyhoda vyplyva z toho, Zze pokud prvni fezaci prvky tvoii fezaci desticky, mlze byt doraz
proveden jako dosud ve stavu techniky kolem fezaci desticky, a sice nejen po délce, nybrz také
¢astecné po Sifce prvnich fezacich prvki, resp. fezacich destiCek. Tim je dano také dobré
rozlozeni sily na zékladni téleso v fezacim procesu, coz zase dohromady pozitivné piispiva
k vysoké Zivotnosti nastroje na zpracovani pudy.

Kdyz jsou uspotadany prvni fezaci prvky od sebe v odstupu, je vylouceno vzajemné ovliviiovani
b&hem fezaciho procesu, coz s sebou piinasi objasnéné vyhody.

V podstaté¢ mohou byt prvni fezaci prvky z libovolného materialu, ktery s ohledem na pevnost,
tvrdost a abrazivni chovani pfinasi vyhovujici mechanické parametry. K tomu mohou byt pouzity
napfiklad rizné kompozitni materialy nebo vyrobky z keramiky. Obzvlast vyhodné vsak je, Ze
jsou vyrobeny alespon jednotlivé, vyhodné vSechny prvni fezaci prvky z tvrdokovu nebo
s tvrdokovem. Vyhodné se u prvnich fezacich prvki jedna o fezaci desti¢ky, které jsou zhotoveny
z tvrdokovu. U tvrdokovu se miize jednat o tvrdokov, ktery ma vedle obvyklého pojivového kovu
z kobaltu, oceli a/nebo niklu v rozsahu od 6 % hmotn. do 12 % hmotn. karbid wolframu. Karbid
wolframu mlze byt poptipadé ¢astecné nahrazen az do 25 % hmotn. karbidem titanu. Primérné
velikosti zrn karbidu wolframu jakoz i voliteln¢ pouzitého karbidu titanu lezi pfitom v oblasti od
0,8 umdo 10 um.

Vyhodné budou primérné velikosti zrn od 1,5 pum do 4,0 um. Prvni fezaci prvky obecné
a specialné fezaci desticky mohou byt povlakovany, pri¢emz se zvysi odolnost proti opotiebeni.
Vyhodné povlaky jsou povlaky z oxidu hlinit¢ho nebo hlinikového nitridu titanu. Mozné jsou
kombinované povlaky s velkym mnozstvim jednotlivych povlakovych vrstev. Povlakové vrstvy
mohou byt zejména vyrabény pomoci CVD — zpiisobu. Tloustka piipadné povlakové vrstvy Cini
obvykle 2 ymaz 15 um, zejména 3 pm do 5 pm.

U nastroje na zpracovani pidy podle technického feSeni mize byt zakladni téleso vyrobeno
7 oceli. Pokud jsou pouzity kazety, tak jsou upevnény na zakladni t€leso a nesou prvni fezaci
prvky. Kazety jsou obzvlast’ ucelné tehdy, kdyZz neni opotiebené zékladni téleso, nybrz pouze
fezné aktivni oblasti, které maji byt pii dosazeni stupné opotiebeni vyménény. Na kazetach jsou
pak upevnény prvni fezaci prvky. Jednotlivé kazety mohou byt podle potieby vyménény. Jsou-li
pouzity kazety, tak jsou tyto vyrobeny vyhodné stejné jako zakladni téleso z oceli. Mlze se
pouzit stejna ocel jako pro zakladni téleso, coz ale neni nezbytné.

Zakladni téleso mize mit v podstaté libovolny tvar. Pro fezaci, plochy fez v pudé je vyhodou,
kdyz je zékladni téleso vytvoreno v plidorysu v podstaté ve tvaru V. Jednotlivé prvni fezaci prvky
jsou pak upevnény na celni stran¢ tvaru V zvenku a tvoii na sebe napojené fezaci oblasti. Aby se
dosahlo premosténi na Spicce tvaru V, miZze byt na Spicce tvaru V pripevnén nejméné druhy
fezaci prvek. Je vsak ucelné, Ze jsou prvni fezaci prvky v ptidorysném pohledu na zakladni téleso
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podél pracovni hrany alesponn po usecich vzdjemné zpétné odsazeny. Tvar V je pak vyuzit
symetricky k pracovnimu sméru, pticemz fezaci prvky, popt. fezaci desticky, jsou usporadany
v pidorysu na pracovni hrané s predem stanovenym nastavenim ukosu k pracovni hrang.
Piesazenim jednotlivych fezacich prvkid k sobé vyplyva, ze se Celni fezaci hrany jednotlivych
fezacich prvkll v pracovnim sméru ve vztahu k jejich fezné roving castecné prekryvaji, takze jsou
oblasti feznych hran usporadany v pracovnim sméru za sebou. Toto s sebou pfinasi dvé vyhody:
za prvé je tim zajiSténo, Ze se pres upevnéni prvnich fezacich prvkl v jednotlivych separatnich
uloZenich pieklene na zakladé zamysleného prekryti feznych hran mezera mezi nimi. Proto miize
byt dosazeno plochého protfiznuti pidy, ackoli jsou prvni fezaci prvky od sebe v odstupu. Za
druh¢ vede prekryti feznych hran k tomu, Ze je pak tato oblast fezné hrany presazenych prvnich
fezacich prvkl aktivni v fezu, kdyZ uz neni odpovidajici predem usporadané oblast fezné hrany
sousedniho predsunutého tezaciho prvku aktivni v fezu. Proto mlze byt zvySena Zivotnost
nastroje na zpracovani ptidy. Kromé toho se plevel, ktery je tieba oddélit, nemtze kvili zpétnému
presazeni prvnich fezacich prvki relativné k sobé vyhnout odfiznuti podélnym sklouznutim po
piimé fezné linii, nybrz je 0€innéji fezan.

Jednotlivé prvni fezaci prvky mohou byt nastaveny Sikmo vzhledem k pracovni hrané. Mira
nastaveni ukosu a zpétného presazeni zavisi na tvaru V nastroje na zpracovani pady. Mimoto se
sefizeni prvnich fezacich prvkd s ohledem na nastaveni ukosu a zpétného piesazeni zvoli tak, aby
byly dosazeny vyse uvedené Gc¢inky postupného zabéru diléich oblasti jednotlivych feznych hran
sousednich fezacich prvki.

Usporadani fezacich prvkl, zejména pokud jsou tyto prvky vytvofeny jako fezaci desticky,
probihda vyhodné tak, Ze jsou pii pohledu z pracovniho sméru jednotlivé fezné hrany prvnich
fezacich prvkl uspofadany ve stejné vysce. Tim se dosahne pozadovaného ptimého, efektivniho
a plochého fezu v pidé. Piitom jsou fezné hrany, jak jiz bylo objasnéno, v pracovnim sméru
usporadany castecné za sebou. Prvni fezaci prvky mohou byt v této souvislosti polohovany
v thlu od 20° do 50°, vyhodné 25°a az 35°, k zékladni ploSe zakladniho télesa. Odpovidajici tthly
jsou uzite¢né k tomu, aby bylo vyhodnym thlem ostii dosaZzeno pozadovaného fezného vykonu
a soucasn¢ bylo minimalizovano opotiebeni.

UlozZeni pfipravena pro prvni fezaci prvky mohou byt v zakladnim télese zhotovena libovolnym
zplisobem, napiiklad palenim laserem. Je také mozné jiz vytvorit zakladni téleso s odpovidajicim
tvarem. Zvlasté vyhodné je vsak, kdyz je zdkladni téleso vytvoreno jako kované téleso z oceli
aulozeni se zapracuji obrabénim, zejména frézovanim. Toto umoznuje rychlé a efektivni
zhotoveni ndstroje na zpracovani pady, protoZe bezprostredné po frézovani miize nasledovat
osazeni tvrdokovem, piip. pfipevnéni fezacich prvkii materidlovym spojenim jako lepenim nebo
pajenim.

Je mozné, ze se na zékladnim télese navic provedou jesté doplnéni, aby se zvysila jeho odolnost
vici opotiebeni. Piitom se miiZze jednat zejména o dopliujici desticky, které jsou upevnény ve
vhodnych prohlubnich na zékladnim télese a maji vyssi abrazivni odpor vii¢i klouzajici ptidé nez
zakladni téleso jako takové. V tivahu prichazeji zejména desticky z kompozitnich materialii nebo
z keramiky, ale také tvrdokovové desticky. Na rozdil od objasnénych fezacich prvka jsou vsak
tyto dopliujici desticky ochranou vii¢i opotiebeni pro zakladni téleso a nemaji zadny fezaci
ucinek.

Objasnéni vykrest

Dalsi znaky, vyhody a ucinky vyplyvaji z nésledné zobrazenych prikladd provedeni. Na
vykresech, na které se pfitom odkazuje, znazornuji:

Obr. 1 ¢elni pohled na prvni nastroj na zpracovani ptdy;
Obr. 2 pdorys nastroje pro zpracovani pidy podle obr. 1;
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Obr. 3 nastroj na zpracovani piidy z obr. 1 v bo¢nim pohledu;

Obr. 4 perspektivni pohled na druhy nastroj na zpracovani ptdy;

Obr. 5 ¢elni pohled na nastroj na zpracovani piidy podle obr. 4;

Obr. 6 pidorysny pohled na nastroj na zpracovani pidy podle obr. 4;

Obr. 7 bo¢ni pohled na nastroj na zpracovani ptidy podle obr. 4;

Obr. 8 pidorysny pohled na nastroj na zpracovani piidy podle obr. 4 bez fezacich desticek.

Piiklady uskuteénéni technického feSeni

Na obr. 1 je zobrazen prvni piiklad nastroje 1 na zpracovani plidy podle technického feSeni
v ¢elnim pohledu. Na obr. 2 je zobrazen tentyz nastroj 1 na zpracovani pidy v plidorysném
pohledu a na obr. 3 v bo¢nim pohledu.

Nastroj 1 na zpracovani piidy podle obr. 1 az obr. 3 ma zakladni téleso 2. Zakladni téleso 2 je
tvofeno dvéma v podstaté podélné vytvofenymi bocnimi kiidly, ktera jsou na jedné strané
zkosena a na této zkosené strané jsou vzajemné spojend. Zakladni téleso 2 mlze sestavat z jeste
vice jednotlivych dild, ale také miize byt vytvoieno jako jednodilné. Zakladni téleso 2 zpravidla
sestava z oceli. Zakladni téleso 2 ma v plidorysném pohledu tvar pismene V, jak je zejména
patrné z obr. 2. Na celni stran¢ zakladniho télesa 2 ve tvaru V je usporadana mnozina kazet 3.
Kazety 3 jsou se zakladnim télesem 2 rozebiratelné spojeny, napiiklad pomoci Sroubl. Kazety 3
zcela pokryvaji ¢elni stranu zakladniho télesa 2, ptipadné pracovni hranu 11. Kazety 3 mohou byt
stejné jako zékladni téleso 2 zhotoveny z oceli. Kazety 3 mohou byt zejména tvoreny ze stejné
oceli jako zakladni téleso 2, coz ovSem neni nutné. Na Celni stran¢ kazdé kazety 3 jsou opét
ptipevnény prvni fezaci prvky 4, které jsou vytvoteny jako fezaci desti¢ky. Rezaci desticky se
nachdzeji na Celni stran¢ kazet 3. Kazda kazeta 3 s vyjimkou prvni celni kazety pojme tii fezaci
desti¢ky, aviak na kazetach 3 miize byt pouzit také jiny podet fezacich destiéek. Rezaci desticky
sestavaji z vii¢i opotiebeni odolnéjsiho materidlu, nez je material kazet 3, pfip. zakladniho télesa
2. Rezaci desticky mohou zde a v dalsich piikladech provedeni sestavat z vysokopevnostni oceli,
z keramiky, jako karbidu kifemiku, z kompozitniho materidlu jako kovového casticového
kompozitu nebo zvlasté vyhodné z tvrdokovu. Pro kazdou fezaci desticku je vzdy pouZito jedno
uloZzeni 9. Ulozeni 9 piitom maji vzdy jeden doraz 10, aby mohly byt fezaci desticky pii
upeviiovani do kazet 3 zvlast¢ jednoduSe umistény. Kromé toho dorazy 10 také slouzi
k efektivnimu odvodu sily od fezacich desticek do kazet 3 pfi pouziti nastroje 1 na zpracovani

pady.

Jak je patrné zejména z obr. 3, jednotlivé fezaci desticky jsou kvili dorazim 10 od sebe
v odstupu, respektive jsou od sebe oddéleny. Aby bylo presto dosazeno pribézné linie fezu podél
pracovni hrany 11, jsou jednotlivé fezaci desticky pocinaje od Spicky nastroje 1 na zpracovani
pudy ve tvaru V vzdjemné piesazeny relativné zpét tak, aby kazda rezaci desticka vzdy pfednim
rohem 7 fezné hrany lezela v oblasti zadniho rohu 8 predchézejici fezaci desticky. Provedenim
nastroje 1 na zpracovani pady ve tvaru V dochazi pii tomto usporadani k tomu, Ze v pracovnim
sméru 12 vznika piima fezna linie, protoZe jednotlivé fezné hrany 6 jednak lezi ve stejné vysce
a jednak zpét piesazend fezna hrana 6 nasledujici fezaci desticky v pracovnim sméru 12 prekryva
feznou linii fezné hrany 6 predchazejici fezaci desticky. Tim je pfes vzdjemnou vzdalenost
fezacich desticek zajisténo, Zze se dosahne slozené pribézné celkové fezné linie podél pracovni
hrany 11, coz je pozadované a nezbytné pro plochy, nepferuseny fez v pude.

Jednotlivé fezaci desticky jsou pfi provedeni z tvrdokovu na kazety 3 piipojeny pajenim nebo
lepenim. Pokud jsou fezné hrany 6, piip. fezaci desticky, na né&jaké kazeté¢ 3 opotiebeny do té
miry, Ze jiz nejsou vhodné k pouziti, mize byt jednotliva kazeta uvolnéna. Z toho vyplyva
vyhoda, Ze je potrebnd vyména pouze v té urcité oblasti, kterd je pravé opotiebena. Je tim
minimalizovano pouziti kazet 3 a fezacich desticek.

Na obr. 4 az obr. 8 je zobrazen druhy priklad nastroje 1 na zpracovani pidy podle technického
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feSeni. U tohoto nastroje 1 na zpracovani pidy je zakladni téleso 2 v podstaté zhotoveno
jednodilné a miize byt naptiklad vyrobeno kovanim z oceli. Zakladni téleso 2 ma alespon jeden
otvor, aby mohlo byt zékladni téleso 2 na konci pfipevnéno na tazné vozidlo jako traktor a aby
bylo mozZné nastroj 1 na zpracovani piidy tdhnout v pracovnim sméru 12. Toto odpovida zplisobu
prace, ktery se také pouziva u nastroje 1 na zpracovani ptidy podle obr. 1 az obr. 3.

Na rozdil od prvniho piikladu podle obr. 1 aZ obr. 3 nejsou pouzity zadné kazety 3. Prvni fezaci
prvky 4 jsou opét provedeny jako fezaci desticky, které jsou jako v predchozim prikladu
v piidorysném pohledu provedeny v podstaté pravotihle. Rezaci desticky mohou byt opét
vyhodné zhotoveny z tvrdokovu a jsou v tomto pripad¢ na zakladnim télese 2 ptimo upevnény
materidlovym spojenim, jako pajenim nebo lepenim. Podél pracovni hrany 11, ktera podle obr. 6,
vychézejic od jedné Spicky opét do V tvarovaného zékladniho télesa 2, probiha smérem dozadu,
jsou fezaci desticky opét vzdy relativné vzajemné zpétné presazeny, aby v piipadé uloZzeni 9
umisténych na zakladnim télese 2 i pii v tomto piikladu dané vzdjemné vzdalenosti jednotlivych
fezacich desti¢ek vznikla pifima fezna linie. Vzdalenost jednotlivych prvnich fezacich prvka 4,
resp. fezacich desti¢ek, v jednotlivych uloZenich 9 s dorazy 10 je obzvlast’ patrna v bo¢nim
pohledu podle obr. 7. Prvni fezaci prvky 4, resp. fezaci desticky, jsou upevnény Sikmo
a s pomyslnou zékladni plochou 13 zakladniho télesa 2 sviraji zhruba thel 30°.

Na obr. 8 je zobrazeno zakladni téleso 2 bez fezacich destiek, takze jsou detailné viditelna
jednotliva ulozeni 9 vcetn¢ dorazi 10. Individualnimi, oddélenymi ulozenimi 9 pro kazdou
jednotlivou fezaci destic¢ku se dosahne snadného umistovani desticek pii vyrobé nastroje 1 na
zpracovani pidy. Kazda jednotliva fezaci desticka miize byt oddélené na jednom dorazu 10 lehce
nasmérovana do uloZeni 9 a tam upevnéna zejména pajenim. ProtoZe jsou jednotlivé fezaci
desticky podél pracovni hrany 11 opét relativné vzdjemné zpétné presazeny, vznikd i pres
uloZenimi 9 vytvofenou vzdalenost mezi jednotlivymi fezacimi destiCkami pfima fezna linie.
Dale je vyhodné, Ze se silnéji opotiebovavané vycnivajici oblasti, resp. predni rohy 7, ve vztahu
k fezné linii prekryvaji se zadnimi rohy 8 feznych hran 6 vzdy za nimi usporadanych fezacich
desticek, aby pii opotiebeni téchto vycnivajicich rohli byla v fezu aktivni feznd hrana 6
nasledujici fezaci desticky. Nastroj na zpracovani plidy podle technického fesSeni se tedy vedle
snadné vyroby vyznacuje také optimalni konstrukci jednotlivych prvnich fezacich prvkl ve
vztahu k maximalni dobé pouZzivani.

Jak je patrné na obr. 6, mlize byt na zakladnim télese 2 usporadan alespon jeden druhy fezaci
prvek 5. Alespon jeden druhy rezaci prvek 5 miize byt napiiklad vytvoren zejména tak, aby jak je
viditelné, zakryval Spicku zakladniho télesa 2 ve tvaru V a kromé toho zajist'oval také na Spicce
nezbytny fezaci vykon.

NAROKY NA OCHRANU

1. Nastroj (1) na zpracovani pidy, zejména radlice, zahrnujici zakladni téleso (2), na kterém
jsou volitelné¢ usporadany kazety (3), a alespon prvni fezaci prvky (4), které jsou upevnény na
zakladnim télese (2) nebo na kazetach (3) k zatiznuti do pidy podél pracovniho sméru (12),
vyznacujici se tim, Ze prvni fezaci prvky (4) jsou usporadany v oddélenych uloZenich (9).

2. Nastroj (1) na zpracovani pidy podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze ulozeni (9) maji
doraz (10) k umisténi prvnich fezacich prvki (4).

3. Nastroj (1) na zpracovani pidy podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze prvni fezaci
prvky (4) jsou usporadany vzajemné v odstupu.
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4. Nastroj (1) na zpracovani pidy podle jednoho z narokli 1 az 3, vyznacujici se tim, ze
alespon jednotlivé, vyhodné vSechny prvni fezaci prvky (4) jsou vytvoreny z tvrdokovu nebo
s tvrdokovem.

5. Nastroj (1) na zpracovani pidy podle jednoho z narokd 1 az 4, vyznadujici se tim, ze
zakladni téleso (2) je vytvoreno z oceli.

6. Nastroj (1) na zpracovani pudy podle jednoho z naroki 1 az 5, vyznaéujici se tim, Ze jsou
usporadany kazety (3), pfiCemz kazety (3) jsou vytvofeny z oceli.

7. Nastroj (1) na zpracovani piidy podle jednoho z narokli 1 az 6, vyznacujici se tim, ze
zakladni téleso (2) je v ptidorysném pohledu vytvofeno v podstaté ve tvaru V.

8. Nastroj (1) na zpracovani piidy podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze prvni fezaci prvky (4)
jsou v pudorysném pohledu na zékladni téleso (2) usporadany podél pracovni hrany (11) alespon
po Gsecich vzajemné zpétné odsazené.

9. Nastroj (1) na zpracovani pudy podle jednoho z narokid 1 az 8, vyznacujici se tim, Ze pfi
pohledu v pracovnim sméru (12) jsou jednotlivé fezné hrany (6) prvnich fezacich prvki (4)
usporadany ve stejné vysce.

10. Nastroj (1) na zpracovani pidy podle naroku 9, vyznadujici se tim, Ze oblasti feznych hran
(6) jsou v pracovnim sméru (12) uspotadany za sebou.

11. Nastroj (1) na zpracovani piidy podle jednoho z naroki 1 az 10, vyznaéujici se tim, Ze prvni
fezaci prvky (4) jsou umistény vzhledem k zékladni ploSe (13) zékladniho télesa (2) v uhlu od
20° do 50°, vyhodné 25° az 35°.

12. Nastroj (1) na zpracovani pidy podle jednoho z néarokti 1 az 11, vyznacujici se tim, Ze
ulozeni (9) jsou vyfrézovana.

3 vykresy
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Seznam vztahovych znacek:

1
2
3
4.
S.
6
7
8

9.

10.
11.
12.
13.

nastroj na zpracovani ptidy
zakladni téleso
kazeta

fezaci prvek
druhy rezaci prvek
fezna hrana

ptredni roh

zadni roh

ulozeni

doraz

pracovni hrana
pracovni smér
zakladni plocha.
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