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"ESCOVA PARA RETRETES"

A presente invengao diz respeito a um utensTlio de lim-
peza do género escova e, em particular, a uma escova para retre-

tes.

Tem sido comercializados utensTlios do tipo em questdo
desde ha muito tempo; uma escova tipica sera constituTda por um
cabo, que se estende éo longo de um eixo longitudinal nrincipal
e ligado por uma extremidade a um bloco, ou peca moldada, por
meio do qual suporta um certo nimero de elementos de Timpeza (em
geral tufos de pelos] dispostos de maneira variavel e de modo tal
que se cria uma cabega apropriada para limpar diferentes objectos

e superficies,

As escovas a que se refere a presente invengao em parti
cular, isto e, as.que se utilizam para a Timpneza das bacias de
retretes, sao realizadas tqualmente com cabegas achatadas ou re-
dondas, apresentando uma variedade de formas e dimensOes para se
adaptarem a vérfos requisttos. Tais escovas sdo certamente apro-
priadas quando limpam as superffcies 1{sas ou com contornos sua-
ves da bacia, mas mostram-se menos eficientes quando se preten-
der Timpar os perfis interiores ou mafs tortuésos, espectalmente
a parte inferior cavada do bordo; com efeito, Rd mats de um moti
vo para garantir a limpeza completa destas superficies menos fa-

cilmente acessTveis, visto que, alem do uso normal a que se des-



tina a bacia, se verifica a formagdo de uma quantidade significa
tiva de depdsitos, dado que o bordo estd normalmente provido de

furos atraves dos quais se canaliza a agua de limpeza,

Suhgiram varios expedientes especificos na tenfatfva de
obter wuma Timpeza eficiente das superficies recolhidas de uma
bacia de retrete como atras se descreveu, consistindo a primeira
delas, por exemplo, em proporcionar umé escova convencional com
tufos adicionais colocados na parte da cabeca mais prdxima do ca
bo e colocados no sentido oposto ao dos pelos do corpo principal,
Uma segunda solugcdo, que iTnclui um conceito completamente novo,
consiste em fazer uma escova com uma cabeca constituida por uma
peca moldada em forma de pera e um certo numero de tufos coloca-

dos e enrolados em torno da peca moldada tendo um perfil dado.

Uma terceira solugdo consistiu em utilizar substancias
quimicas para dissolver os depositos calcareos, embora as solu-
¢oes desta natureza se situem fora dos objectivos da nresente in

vencao e das suas reivindicacgoes,

Em todo o caso, nenhuma das solucoesindicadas e capaz de propor
cionar um resultado ideal para o problema em questao; de facto,
todos eles apresentam pelo menas um inconventente tal que tornam
a limpeza das supePchTeswescondeas da bacia de retrete ou in-
completa ou dificil de realizar, Na primeira solugdo fndicada,
es pelos adicionais broporcionam uma superficte insuficientemen-
te grande, do que resulta apenas uma accdo de Timpeza incompleta,

0 segundo tipo de escova nao e particularmente conveniente, sen-

do apropriada para a limpeza das superficies escondidas, embora



seja pouco propria para lavar a bacta na sua totalidade; além dis
so, a escova n3ao & facil de manejar por parte do utilizador, devi
do ao facto de ser necessario estender o braco que manipula a es-
cova para o interior da bacia. A terceira solugdo pode tornar-se
inconveniente devido ao facto de, com o uso continuado de agentes
quimicos, a agua que jorra da bacia se tornar uma fonte de polui
cao. Por conseguinte, o objecto da presente invencdo consiste em

eliminar os inconvenientes atras descritos.

0 objectivo-indicado consegue-se com uma escova sequndo
a presente invengdo, que & do tipo que consiste num bBloco ou ca-
beca moldada que suporta um certo numero de elementos de limpeza
e ligados ao cabo e @ caracterizada pelo facto de pelo menos os
elementos de Timpeza associados com a parte da cabeca moldada
mais proxima do seu ponto de ligacdo com o cabo estarem dirigi-
dos para tras no sentido do cabo e dispostos segundo um angulo

agudo em relagao ao eixo longitudinal da escova como um todo.
Vai agora desrever-se a presente inven¢cdo em pormenor, a
titulo de exemplo, com o auxTlio dos desenhos anexos, cujas figu

ras representam:

A fig. 1, um alcado lateral da escova segundo a presen-

te invengao;

A fig. 2, um alcado lateral da escova da fig. 1, ilustra

da com partes omitidas para melhor revelar outras;

A fig. 3, uma vista em corte de uma bacia de retrete, re



presentando a escova em utilizagdo; e

As fig. 4 e 5, outros algados que mostram duas alternati

vas de realizagdao da escova.

Referindo primeiramehte a fig. 1, uma escova segundo a
presente invengao consiste substanciangnte num cabo (1), geral-
mente de configuracdo alongada, provido de uma pega (4] numa das
extremidades e 1igado pela sua outra extremidade a uma cabeca

cujo bloco ou pega moldada tem a referéncia (3].

A peca moldada (3) da cabecga proporciona um certo numero
de furos (5] que alojam um certo nlimero de elementos de limpeza,
cada um dos quais & constituTdo substancialmente por um conjunto
de tufos (2], introduzidos de maneira tal que se projectam a par
tir de pontos distribufdos por toda a @rea disponivel da superfi
cie da cabeca. A peca moldada (3] da cabeca tem uma configuracao
substancialmente cilindrica, colocada coaxialmente com o cabo
(1), embora apresentando um raio mator e com uma coroa na sua ex

tremidade saliente,

Segundo a presente invencdo, os tufos (2] que obupam uma
parte da peca moldada da cabega com a referéncfa (3a), que se’
situa junto da ligagdo (6] da peca moldada (3] da cabeca com o
cabo (1), sdo inclinados para trds no sentido do caho segundo um

angulo agudo [ver a fig. 2, onde®™ indica o angulo de alguns dos

tufos (2)_7.,

Estes tufos (2] inclinados tém um comprimento tal que as



extremidades selientes se estendem para trds e para além da par-
te (3a) da peca moldada da cabega que eles ocupam e, alem disso,
de modo tal que a sua revolucdo em torno do eixo longitudinal (x)
da escova descrevera um certo numero de superficies tronco-coni-

cas (10}, centradas no eixo (x].

Mais exactamente, os tufos (2) inclinados para tras com-
binam-se para gerar uma serie de superficies tronco-conicas (10)
por meio das quais se abrange inteiramente a 1igacdo (6) entre a
peca moldada da cabeca e o cabo (1], sendo o proprio cabo parci-

almente abrangido (como pode ver-se a partir da fig. 2J.

As extremidades salientes dos tufos (2] distribuidos por
toda a area da superficie da pega moldada (3) da cabeca combinam
-se para descrever uma superficie (7] substancialmente em forma
de cupula, que representa o perfil extehfor da cabeca da escova.
Em particular, a base maior da superficie tronco-conica mats in-
terior (10}, mais prﬁxima do cabo, coincide com a saia da cipula
(7). Ve-se, a partir das fig. 2 e 3, que o comprimento dos tufos
(2) e nitidamente varidvel, aumentando progressivamente da ponta
da escova para trds para a ligacio (6) da cabeca com o cabo (1].
Com uma escova realizada segundo a presente invengdo, a operagao
de 1impeza de qualquer das partes escondidas de uma bacia de re-
trete (fig. 3) & consideravelmente facilitada; pegando no cabo
(1) e aplicando a escové para baixo para dentro da bacfa, torna-
-se de facto possivel dirigir directamente alguns dos tufos (2)
inclinados em dngulo agudo para cima para dentro da cavidade, en
quanto os tufos mais curtos (2] limpam a superficie adjacente a

cavidade do bordo.
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Numa outra forma de realizagdo da escova ilustrada na
fig. 4, a peca moldada (3] da cabega & feita com duas seccdes
(3a) e (3b) dispostas em série ao longo do eixo do cabo (1), uma
das quais coincide com a parte (3a}, atrds mencionada, que acomo

da os tufos (2) inclinados em dngulo agudo.

As duas seccoes (3a) e (3b] da peca moldada da cabeca
estdo associadas com o cabo (11, por exemplo enroscadas no mesmo,
e serao apertadas uma contra a outra até entrarem em contacto e

formarem uma so0 cabega como se mostra na fig., 2.

A fig. 5 mostra uma outra forma de realizagdo da presen-
te invengdo, que difere das descritas pelo facto de apenas deter
minados tufos (2) suportados na parte (3a) da cabega mais proxi-
ma da sua Tigacdo (6] com o cabo (1) terem um comprimento tal que
as suas extremidades salientes se estendem para trds para além

da ligagdo (6).



REIVINDICAGCOGOGES

l.- Escova para retretes, do tipo que compreende uma peca
moldada ou bloco (3), que suporta varios elementos de limpeza (2)
distribuidos por toda a &rea da superficie disponivel, e ligado a
um cabo (1), caracterizada por pelo menos os elementos (2) que
ocupam a parte (3a) da cabega moldada (3) mais préxima do pohto
(6) da sua ligagdo com o cabo (1) serem dirigidos substancialmente

para o lado do cabo e inclinados fazendo um dngulo agudo com o eixo

longitudinal (x) da escova.

2.- Escova de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada
por os elementos (2) que ocupam a parte (3a) da cabeca moldada (3)
adjacentes ao ponto da sua ligagao com o cabo (1) terem um compri-
mento tal que as suas extremidades salientes se estendem para tras
para além da ligagd3o (6) e estarem posicionados de modo gue a sua

rotagao descreve um certo niimero de superficies substancialmente

tronco-conicas (10) em torno do eixo longitudinal (x) da escova,

envolvendo a ligagao (6) entre a cabegca moldada (3) e o cabo (1) e



parte do proprio cabo, cujas geratrizes coincidem com os elementos
e cujos perfis periféricos das bases maiores s3o delimitados pelas

extremidades salientes dos elementos.

3.- Escova de acordo com a reivindicag@o 1, caracterizada
por os elementos (2) que ocupam toda a drea disponivel da cabega
moldada (3) terem um comprimento tal gue as suas extremidades sa-

lientes se combinam para descrever uma superficie (7) com a forma

substancialmente de uma cdpula.

4.~ Escova de acordo com a reivindicaqao 1, caracterizada
por os elementos (2) que ocupam toda a area disponivel da cabega
moldada (3) terem um comprimento tal que as suas extremidades sali-
entes se combinam para descrever uma superficie (7) substancial-
mente com a forma de uma clipula, cuja saia coincide com o perfil
periférico da base maior da superficie tronco-cdnica (10) mais

proxima do cabo (1).

5.- Escova de acordo com a reivindicagdo 3, caracterizada
por o comprimento dos elementos (2) ser significativamente variado
e aumentar progressivamente da extremidade saliente da cabecga

moldada (3) para o ponto da sua ligagao com o cabo (1).

6.- Escova de acordo com a reivindicagao 1, que compre-

ende uma cabeca moldada (3) constituida por duas secgoes (3a,3b),



dispostas uma a seguir a outra ao longo do eixo do cabo, uma das
quais coincide com a parte (3a) que suporta os elementos (2) que
sao colocados inclinados para o lado do cabo (1) e fazendo com ele
um &ngulo agudo, caracterizada por as duas secgdes (3a,3b) estarem
associadas rigidamente com o cabo (1) e poderem ser colocadas em

contacto estreito uma com a outra para formar uma sO peca.

7.- Escova de acordo com a reivindicacao 1, caracterizada
por alguns dos elementos (2) determinados que saem da parte (3a)
da cabega moldada (3) mais proximos do ponto (6) de ligag@o com o
cabo (1) terem um comprimento tal que as suas extremidades salien-

tes se estendem para trds para além da ligacgao,
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RESUMO

"Escova para retretes"

A invencao refere-se a uma escova para retretes, da qual
pelo menos os tufos de pelos (2) situados mais proximos da liga-
Gao (6) da cabega moldada (3) com o cabo (1) sdo inclinados para
o lado do cabo, colocados fazendo um angulo agudo com o eixo lon-
gitudinal (x) da escova, e tendo um comprimento tal que as pontas
se projectam para trds para além da ligagao (6) entre a cabeca
e o cabo; a rotagao destes tubos (2) inclinados em torno do eixo

(x) da escova produzird um certo nimero de superficies (10) subs-

tancialmente tronco-conicas que envolvem completamente a ligacao

cabega-cabo e parcialmente o cabo.

O Agente Oficial da-Propriedade Industrial
Lisboa, 22 de Dezembro de 1989 CT/’—_\7FV1/ V*»Aisz
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