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Urzadzenie do barwienia ostonek naturalnych
przeznaczonych do produkcji wedlin zawiera
dwa trzpienie (1, 1') na ostonke (4), z ktérych
pierwszy jest trzpieniem (1) podajgcym, a drugi
trzpieniem (1') przyjmujgcym. Pomiedzy trzpie-
niami (1, 1') zlokalizowane sg dwie rolki (5, 6) do
przewijania ostonki (4), z ktérych jedna jest rolkg
(6) napedowa, a druga rolkg (5) bierng z me-
chanizmem docisku. Do rolki (5) biernej dopro-
wadzony jest dozownik (7) srodka barwigcego.
Ponadto na trzpieniach (1, 1') zamocowane sg
zespoly rolek (3) do przemieszczania ostonki
(4). Zgtoszenie dotyczy takze sposobu barwie-
nia ostonek naturalnych przeznaczonych do
produkcji wedlin, w ktérym ostonke (4) przewija
sie przez uktad dwdch rolek (5, 6), pomiedzy
ktorymi wywotuje sie docisk, a w miejsce do-
cisku doprowadza sie srodek barwigcy i nanosi
go na przewijang ostonke (4).
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Urzadzenie do barwienia i sposob barwienia

ostonek naturalnych przeznaczonych do produkcji wedlin

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do barwienia 1 sposéb barwienia
ostonek naturalnych przeznaczonych do produkcji  wedlin, przydatne
zwlaszcza w przemysle wytworczym wedlin, w szczegdlnosci w procesie
przygotowania ostonek naturalnych przed napetnieniem ich farszem.

Ostonki naturalne sg stosowane w celu nadania wedlinie zamierzonego
ksztattu 1 wymiarow oraz wygladu. Farsz, ktorym wypetnia si¢ ostonki przybiera
ksztalt nadany przez ksztatt ostonek. W przemysle wedliniarskim stosowane sa
zasadniczo dwa rodzaje ostonek do produkcji wedlin: ostonki sztuczne oraz ostonki
naturalne.

Ostonki sztuczne stanowia alternatywe do ostonek naturalnych, ktére sg
trudniejsze 1 bardziej ktopotliwe w procesie pozyskiwania. Ostonki sztuczne dzieli
si¢ na: ostonki biatkowe, czyli kolagenowe, ostonki poliamidowe oraz ostonki
barierowe, termokurczliwe. Dany rodzaj ostonki stosuje sie w zaleznosci od
przeznaczenia wedliny. Inne ostonki mozna stosowac dla wedlin gotowanych,
a inne dla wedlin smazonych.

Ostonki naturalne pozyskiwane sa z jelit zwierzecych, jak przyktadowo
jelita wieprzowe, wotowe czy baranie, 1 przechodza kilka etapow przygotowania
od uboju do gotowego, mozliwego do wykorzystania w produkcji wedlin jelita.
Poszczegolne etapy przygotowania ostonek to rozbior zwierzecia, oproznienie jelit,
kaszlowanie, odwracanie jelit, macerowanie oraz szlamowanie. Poniewaz ostonki
naturalne cechuja sie¢ przepuszczalnoscig, pozwalajg one na naturalne uwalnianie
si¢ aromatow z zawartej w nich mieszanki migsnej, co wptywa na atrakcyjnosc tych
produktow. Dzieki temu ostonki naturalne stosowane sa w produkcji wysokiej
jakosci kielbas oraz innych przetworow migsnych.

Jednym z etapow procesu przygotowania ostonek do produkcji jest nadanie

im odpowiedniej barwy. Proces ten zwany barwieniem moze przebiega¢ w sposob
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naturalny, niewymuszony, gdzie jelita zanurzane s3 w wodnym roztworze
barwnika, przyktadowo karmelu, 1 moczone w nim przez okreslony czas. Czas
namaczania mierzony jest w godzinach, co wplywa istotnie na czas procesu
produkcyjnego jelit. Barwienia mozna przyspiesza¢ poprzez ciagle lub okresowe
mieszanie roztworu wraz z jelitami oraz poprzez dobor odpowiedniej temperatury
roztworu barwigcego.

Wedliny moga réwniez nabywaé okreslonego, pozadanego koloru
w procesie wedzenia.

Z opisu patentowego US 3932676 A znany jest sposob barwienia
produktow spozywczych takich jak migso, ser, ryby, a w szczegdlnosci ostonek
biatkowych stosowanych jako zewngtrzne powtoki artykuléw spozywczych.
Sposob ten polega na poddaniu produktéw biatkowych dziataniu substancji
barwigcej w postaci wodnego roztworu ekstraktu z kory drzewnej, szczegolnie
z kory debu lub brzozy. Sposéb barwienia wedlug wynalazku mozna przeprowadzi¢
stosujac, w zaleznosci od zastosowanej technologii, warunkéw, rodzaju produktu
1 warunkow wymaganego efektu, jedng z trzech technologii — poprzez zanurzenie
produktu biatkowego w wodnym roztworze ekstraktu z kory drzewnej, albo
poprzez spryskanie produktow roztworem barwigcym, albo poprzez poddanie
produktow dziataniu roztworu barwigcego rozpylonego w postaci aerozolu.
Wedtug ujawnionych w opisie informacji czas barwienia moze wynosi¢ od 1 do 15
minut.

Ponadto z polskiego opisu patentowego PL 127597 znany jest sposob
barwienia ostonek wedliniarskich, zwlaszcza ostonek kolagenowych, w ktorym
w dowolnym etapie przygotowania masy kolagenowej, korzystnie w procesie
ugniatania, dodaje si¢ barwnik z krwi zwierzecej, w szczegdlnosci w formie
wodnego roztworu w ilosci od 1 do 8% suchego barwnika w przeliczeniu na suchg
substancje kolagenowa. Jako barwnik stosuje si¢ krwinki czerwone, hemoglobing

lub oksyhemoglobing lub pochodne hemoglobiny.
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Z kolei z opisu patentowego RU 2159551 znany jest sposOb wytwarzania
barwnych biatkowych ostonek do kietbas polegajacy na przygotowaniu masy
kolagenowej, wprowadzeniu do masy kolagenowej barwnika w ilosci 0,1-2,0%
wagowych w przeliczeniu na suchg substancje kolagenowsa, formowaniu ostonki
metodg suchej ekstruzji, utwardzeniu, uplastycznieniu i osuszeniu ostonki.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia do barwienia i sposobu
barwienia ostonek naturalnych przeznaczonych do produkcji wedlin, ktére
zapewnig szybkie, skuteczne, pewne 1 proste barwienie ostonek.

Pierwszy wynalazek dotyczy urzadzenie do barwienia ostonek naturalnych
przeznaczonych do produkcji wedlin, zawierajacego dozownik srodka barwigcego.
Istota wynalazku polega na tym, ze urzadzenie zawiera dwa trzpienie na ostonke,
z ktérych pierwszy jest trzpieniem podajacym, a drugi trzpieniem przyjmujacym,
za$ pomiedzy trzpieniami zlokalizowane sa dwie rolki do przewijania
ostonki, z ktorych jedna jest rolka napedowa, a druga rolka bierng z mechanizmem
docisku. Do rolki biernej doprowadzony jest dozownik $rodka barwigcego,
natomiast na trzpieniach zamocowane sa zespoly obrotowych rolek do
przemieszczania ostonki.

Korzystnie obydwa trzpienie zaopatrzone sa w mechanizmy obrotowe,
w szczegolnosci w postaci silnikow do ich obrotu z pozycji przygotowawczej do
pozycji pracy i z pozycji pracy do pozycji przygotowawczej.

W dalszym korzystnym wykonaniu kazdy z zespotow rolek do
przemieszczania ostonki na trzpieniach zawiera dwie wyprofilowane rolki
osadzone na krokowych silnikach napedowych o wewnetrznym stojanie
1 zewnetrznym wirniku, mocowanych do ptyty montazowej, ktora potaczona jest
z ttoczyskiem sitownika pneumatycznego, przesuwajacego sie¢ wzdtuz trzpieni po
prowadnicy.

Celowym jest ponadto gdy dozownik srodka barwigcego podtaczony jest
poprzez pompe¢ hydrauliczng o regulowanej wydajnosci ze zbiornikiem srodka

barwiacego.
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W najkorzystniejszym wykonaniu mechanizm docisku skonfigurowany jest
do dociskania rolki biernej do rolki napgdowej z regulowang sita docisku z zakresu
100N — 130N.

Drugi wynalazek w zgloszeniu dotyczy sposobu barwienia ostonek
naturalnych przeznaczonych do produkcji wedlin z wykorzystaniem srodka
barwigcego nanoszonego na ostonke. Istota sposobu wedtug wynalazku polega na
tym, ze ostonke przewija si¢ przez uktad dwoch rolek, pomiedzy ktorymi wywotuje
si¢ docisk, a w miejsce docisku doprowadza si¢ srodek barwigcy i nanosi go na
przewijana ostonke.

W korzystnym wykonaniu rolki dociska si¢ z regulowana sita z zakresu
100N — 130N.

W najkorzystniejszym wykonaniu srodek barwiacy doprowadza sie do rolki
biernej, ktora dociska sie do rolki napedowe;j.

Urzadzenie 1 sposob wedtug wynalazku pozwalajg na barwienie ostonek
naturalnych poprzez przewijanie ich pomiedzy rolkami dociskajacymi
z odpowiednig sita z jednoczesnym doprowadzeniem $rodka barwigcego w strefe
docisku rolek. Wprowadzenie sity docisku jelita w strefie doprowadzenia barwnika
wptywa korzystnie na proces wchlaniania barwnika przez produkt biatkowy.
Stwierdzono ponadto, ze proces wchtaniania barwnika przez produkt biatkowy
odbywa si¢ w sposodb bardzo szybki, co umozliwia zbudowanie uktadu barwiacego
jelita w trakcie ich przewijania pomiedzy uktadem obracajacych sie rolek
sciskajacych jelita. Stopien zabarwienia produktu biatkowego mozna regulowac
poprzez realizacj¢ procesu barwienia z regulowang sitg docisku.

Wynalazki zostaly blizej objasnione w przyktadach wykonania
W ponizszym opisie 1 na rysunku, gdzie fig. 1 przedstawia schematycznie
konstrukcje urzadzenia do barwienia ostonek naturalnych, z trzpieniami w pozycji
pracy, fig. 2 — schematyczng konstrukcje urzadzenia do barwienia ostonek
naturalnych, z trzpieniami w pozycji przygotowawczej, fig. 3 — schematyczne
przedstawienie zespolu dozowania barwnika, za$ fig. 4 — przekrdj przez zespot

rolek przesuwajacych ostonke na trzpieniu urzadzenia.
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Urzadzenie do barwienia ostonek naturalnych przeznaczonych do produkc;ji
wedlin zawiera dwa trzpienie 1, 1° zaopatrzone w mechanizmy obrotowe,
w szczegblnosci silniki 2, 2°, ktore sa przeznaczone do obrotu trzpieni 1, 1’
z pozycji przygotowawcze] do pozycji pracy 1 z pozycji pracy do pozycji
przygotowawczej. Na trzpieniach 1, 17 zamocowane sa zespoly obrotowych
rolek 3 do przemieszczania ostonki 4, przy czym pierwszy trzpien 1 jest trzpieniem
podajacym, za$ drugi trzpien 1’ jest trzpieniem przyjmujacym. Pomiedzy
trzpieniami 1, 1’ zlokalizowane sg dwie rolki 5, 6 wspomagajace przewijanie
ostonki 4 z trzpienia 1 na trzpien 1°. Rolka 5 jest rolka bierng z mechanizmem
docisku, zas rolka 6 jest rolkg napedowa. Nie przedstawiony szczegotowo na
rysunku mechanizm docisku moze mie¢ posta¢ sitownika hydraulicznego badz
pneumatycznego polaczonego z korpusem, w ktorym osadzona jest rolka 5 bierna.
Mechanizm docisku skonfigurowany jest do dociskania rolki 5 biernej do rolki 6
napedowe] z regulowang sita docisku z zakresu 100N — 130N, w szczegdlnosci
115N. Do rolki 5 biernej doprowadzony jest dozownik 7 srodka barwiagcego. Obrot
rolki 5 powoduje doprowadzenie barwnika w strefe docisku 1 zabarwienie
ostonki 4 przemieszczajacej sie¢ pomigdzy rolkami 51 6.

Jak wspomniano powyzej, ostonka 4 jest przewijana z trzpienia 1
podajacego na trzpien 1’ przyjmujacy. Kazdy z zespotow rolek 3 zawiera dwie
wyprofilowane rolki 3 osadzone na krokowych silnikach napedowych 8
0 wewnetrznym stojanie 1 zewnegtrznym wirniku, mocowanych do plyty
montazowe] 9, ktora polaczona jest z tloczyskiem 11 sitownika
pneumatycznego 10, przesuwajacego si¢ wzdluz trzpieni 1, 1° po prowadnicy 12.

Z kolei dozownik 7 srodka barwiacego podiaczony jest poprzez pompe
hydrauliczng 13 o niewielkiej, regulowanej wydajnosci ze zbiornikiem 14 §rodka
barwigcego, z ktorego przez krociec ssawny pobiera barwnik dozowany nastepnie
na rolke 5 bierna.

Proces barwienia rozpoczyna si¢ od natozenia ostonki 4 na trzpien 1
podajacy. W dalszej kolejnosci cata ostonka jest naciggana na ten trzpien 1, po
czym nastgpuje obrét trzpienia 1 z pozycji przygotowawcze] do pozycji pracy.

W kolejnym etapie poczatek ostonki 4 jest przewijany na drugi trzpien 1’
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przyjmujacy. Gdy rolki 3 trzpienia 1’ przyjmujacego uchwyca ostonke 4, dociska
si¢ rolke 5 bierng do rolki 6 napedowej. Wowczas rozpoczyna si¢ proces barwienia,
ktory polega na przewijaniu ostonki 4 pomiedzy rolkami 5, 6 z podaniem barwnika
w strefe docisku rolek 5, 6. Podczas barwienia obracajg sie rolki 3, 51 6, a docisk
znacznie skraca czas wchlaniania barwnika przez ostonke. Barwe ostonek mozna
zmienia¢ poprzez dobor barwnika, jego stezenia oraz sity docisku rolek,

regulowanego cisnieniem zasilania przyktadowo sitownika pneumatycznego

Sposob barwienia ostonek 4 naturalnych przeznaczonych do produkeji
wedlin, z wykorzystaniem srodka barwigcego nanoszonego na ostonke 4 polega na
tym, ze ostonke 4 przewija sie przez uktad dwoch rolek 5, 6, pomiedzy ktorymi
wywotuyje sie docisk z regulowang sitg z zakresu 100N — 130N, przyktadowo 115N.
W miejsce docisku doprowadza si¢ srodek barwiacy i nanosi go na przewijang
ostonke 4. W szczegolnosci srodek barwigcy doprowadza si¢ z wykorzystaniem
dozownika 7 do rolki 5 biernej, ktéra dociska si¢ do rolki 6 napedowej

z wykorzystaniem mechanizmu docisku.
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Zastrzezenia patentowe

Urzadzenie do barwienia ostonek naturalnych przeznaczonych do produkcji
wedlin, zawierajace dozownik srodka barwigcego, znamienne tym, ze zawiera
dwa trzpienie (1, 17) na ostonke (4), z ktorych pierwszy jest trzpieniem (1)
podajacym, a drugi trzpieniem (1’) przyjmujacym, a pomiedzy
trzpieniami (1, 1’) zlokalizowane sa dwie rolki (5, 6) do wspomagania
przewijania ostonki (4), z ktorych jedna jest rolka (6) napedows, a druga
rolkg  (5) bierng z mechanizmem docisku, przy czym do rolki (5) biernej
doprowadzony jest dozownik (7) srodka barwigcego, natomiast na
trzpieniach (1, 1’) zamocowane sg zespoly obrotowych rolek (3) do
przemieszczania ostonki (4).

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze trzpienie (1, 1) zaopatrzone
sa w mechanizmy obrotowe, w szczegolnosci w postaci silnikow (2, 2”) do ich
obrotu z pozycji przygotowawczej do pozycji pracy i z pozycji pracy do pozycji
przygotowawczej.

Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze kazdy z zespolow
rolek (3) zawiera dwie wyprofilowanych rolki (3) osadzone na krokowych
silnikach napedowych (8) o wewnetrznym stojanie i zewnetrznym wirniku,
mocowanych do ptyty montazowej (9), ktora potaczona jest z thoczyskiem (11)
sitownika pneumatycznego (10), przesuwajacego si¢ wzdtuz trzpieni (1, 1°) po
prowadnicy (12).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze dozownik (7) srodka
barwigcego podtaczony jest poprzez pompe hydrauliczng (13) o regulowane;j
wydajnosci ze zbiornikiem (14) srodka barwiacego.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze mechanizm docisku

2

skonfigurowany jest do dociskania rolki (5) biernej do rolki (6) napedowej
z regulowang sita docisku z zakresu 100N — 130N.
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Sposob barwienia ostonek naturalnych przeznaczonych do produkeji wedlin,
z wykorzystaniem srodka barwigcego nanoszonego na ostonke, znamienny
tym, ze ostonke (4) przewija si¢ przez uktad dwoch rolek (5, 6), pomiedzy
ktorymi wywotuje sie docisk, a w miejsce docisku doprowadza si¢ $rodek
barwigacy 1 nanosi go na przewijang ostonke (4).

Sposob wedlug zastrz. 6, znamienny tym, ze rolki (5, 6) dociska si¢
z regulowang sita z zakresu 100N — 130N.

Sposob wedtug zastrz. 6 albo 7, znamienny tym, ze S$rodek barwiacy

doprowadza si¢ do rolki (5) biernej, ktoéra dociska si¢ do rolki (6) napedowe;.
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Fig. 1
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Fig. 3
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