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Proces cieplnej obrébki drutu stalowe-
go, stosowany w celu nadawania mu po-
trzebnej wytrzymaltosci i zwiezlosci, zwla-
szcza drutem linowym lub sprezynowym,
polega na tym, ze drut ogrzewa sie do
temperatury 950—1000"C, a nastepnie
ochtadza sie go za pomoca powietrza albo
tez, co jest korzystniejsze, ochtadza sie go
w kapieli metalowej, np. przeprowadzajac
go przez kapiel olowiowa, ogrzang do tem-
peratury wynoszacej mniej wigcej 500'C.

Taki ulepszony drut stalowy mimo
swych dobrych wlasciwosci mechanicznych
wykazuje jednak mala odpcrnosé na na-
gryzanie przez czynniki atmosferyczne lub
wode.

Niespodziewanie stwierdzono, ze odpor-
nos¢ drutu na nagryzanie mozna znacznie

zwiekszyé, jesli naglte ochtadzanie drutu
ogrzanego do temperatury 1000°C usku-
teczni sie nie za pemocg powietrza lub ka-
pieli otowiowej, lecz za pomoca stopionych
soli (chromianéwy).

Jako srodek wedlug wynalazku niniej-
szego stosuje sie kapiel ze stopionych so-
li — mieszaniny dwuchromianu i chromia-
nu potasowcowego — ogrzanych do tempe-
ratury okoto 500°C, przy czym stosunek
ilgsciowy mieszaniny obydwdch soli dobie-
ra sie tak, aby odpowiadal on mniej wie-
cej stosunkowi réwnowagi chemicznej cby-
dwéch soli w stosowane] temperaturze
cbréobki. Drut stalowy, poddawany ogrze-
waniu w temperaturze wynoszacej mniej
wiecej 1000°C i nastepnie nagle ochla-
dzany w temperaturze okoto 500°C w ka-



pieli ze stopionych’ soli wedlug wyna-
lazku niniejszego, skladajacej si¢ np. z

63 czesci dwuchromianu potasowego i 37-

czeSci chromianu potasowego, wykazu-
je takie same wlasciwosci mechanicz-
ne, jak podobny drut, nagle ochladza-
ny za pomocg powietrza lub kapieli oto-
wiowej. Doswiadczenia wykazaty jednak,
ze odporno$é na nagryzanie takiego drutu
znacznie przewyzsza odpornos$é drutu har-
towanego w znany sposéb.

Jak wynika z nizej podanej tabeli, stra-
ta materiatu, wywotana przez tworzenie
si¢ rdzy po kilkudniowym dzialaniu wody
wodociggowej ma drutach zahartowanych
w znany spos6b za pomoca powietrza lub
kapieli olowiowej jest wielokrotnie wigk-
sza niz w drutach zahartowanych przy za-
stosowaniu $rodka wedlug wynalazku ni-
niejszego, czyli za pomocy kapieli chromia-

Rodzaj obrébki cieplnej po ogrzaniu
w temperaturze 1000°C

Ochtadzanie w powietrzu .

Nagte ochtadzanie w kapieli olowiowej
w temperaturze 500°C . . . .

Nagtle ochtadzanie w kapieli stopionych so-
li-<chromianéw (63 czesci K,Cr,0,, 37
czesci K,CrO,) w temperaturze 500°C

nowych.
. \[\3\\

Czas trwania Wytwarzanie  Strata materiatu
dzialania wody sie rdzy w g/m® po-
wodociagowej w g/kg. wierzchni

10 dni 149 28,0
5 dni . 6,1 11,5
10 dni 13,9 26,0
5 dni 9,0 16,9
15 dni 1,35 25
5 dni 1,18 2,2

Przy stosowaniu kapieli ze stopionych

soli chromianowych wedlug wynalazku ni-

niejszego jako srodka do naglego ochtadza-
nia przy hartowaniu drutu stalowego moz-
na wigc wielokrotnie zmniejszyé straty ma-
teriatu, wywolane wskutek nagryzania, w
stosunku do sposobéw znanych, przy kté-
rych stosowaniu jako $rodek do naglego
ochladzania sluzy powietrze lub kapiel
< roztopionego otowiu.

Zastrzezenie patentowe.

Srodek do naglego ochtadzania przy
procesie hartowania drutu stalowego, zna-

mienny tym, ze stanowi go mieszanina sto-
pionych soli dwuchromianu i chromianu po-
tasowcowego, wzietych w stosunku iloscio-
wym dobranym tak, aby odpowiadal on
mniej wiecej stosunkowi réwnowagi che-
micznej obydwéch soli w stosowanej tem-
peraturze obrébki,
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