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(57) Die Erfindung betrifit ein Gleitbrett, insbesondere
einen Ski sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Gleit-
brettes, mit einer Lauffliche, einer Oberschale, einem
Kemn, Stahlkanten und mit zumindest einem mittels Veran- L 7c 8a 8 8b
kerungselementen mit dem Gleitbrettkérper verbundenen
Interfaceelement zum Anordnen mindestens eines Bin- 1
dungselementes an der Oberseite des Gleitbrettes.

Um am fertigen Ski eine nachtrégliche Befestigung
von Interfaceelementen zu vermeiden sind die Veranke-
rungselemente (8) bereits wahrend der Gleitbrettherstel- 10
lung in Aufnahmelécher (10, 10') des Kemnes (2) eingesetzt L oo
worden und hier durch wihrend des Verpressens des Skis /
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Die Erfindung betrifft ein Gleitbrett, insbesondere einen Ski, mit einer Laufflache, einer Ober-
schale, einem Kern, Stahlkanten und mit zumindest einem mittels Verankerungselementen mit
dem Gleitbrettkérper verbundenen Interfaceelement zum Anordnen mindestens eines Bindungs-
elementes an der Oberseite des Gleitbrettes.

Die Erfindung betrift ferner ein Verfahren zur Herstellung eines Gleitbrettes, insbesondere
eines Skis, aus einer Laufflache, Stahlkanten, einem vorgefertigten Kern, einer Oberschale, gege-
benenfalls weiteren Zwischenlagen sowie mit zumindest einem Interfaceelement zum Anordnen
zumindest eines Bindungselementes an der Oberseite des Gleitbrettes, wobei das Gleitbrett in
einer Form unter Zufuhr von Druck und Wirme verpresst wird.

Aus der EP 1 161 972 A 1 ist ein Gleitbrett (Ski oder Snowboard) mit einem Profilschienensys-
tem bekannt, welches aus wenigstens einer sich in Gleitbrettlangsrichtung erstreckenden Schiene
besteht, die {iber wenigstens einen angeformten Diibel oder Dubelabschnitt durch eine Diibelver-
bindung bzw. -verankerung mit dem Gleitbrettkdrper verbunden ist. An den Profilschienen sind in
Langsrichtung der Schiene aufeinander folgend mehrere als Spreizdiibe! ausgebildete Zapfen
angeformt, die geschlitzt sind und eine sich zum freien Ende des jeweiligen Zapfens hin verengen-
de Bohrung aufweisen. Die Bohrungen sind auch zur Oberseite der Profilschiene offen. Nach dem
Anbringen der Schiene am Skikorper sowie nach dem Einsetzen der Zapfen in am Skikérper

" passend vorgesehenen Bohrungen werden Bolzen in den verengenden Teil der Bohrungen unter

Spreizen der Zapfen eingedriickt oder eingeschlagen. Diese Befestigungsart ersetzt die ansonsten
tibliche Schraubenbefestigung.

Die Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Gleitbrett zur Verfugung zu stellen, bei dem
eine nachtragliche Befestigung von Interfaceelementen, insbesondere von Profilschienen, am
fertigen Gleitbrett nicht mehr erforderlich ist.

Gelost wird die gestelite Aufgabe erfindungsgemaf dadurch, dass die Verankerungselemente
bereits wahrend der Gleitbrettherstellung in Aufnahmeldcher des Kemes eingesetzt worden sind
und hier durch wihrend des Verpressens des Skis ausgehartetes Material eingebunden sind.

Bei einer Variante des erfindungsgeméfien Verfahrens werden im Kern Aufnahmelocher und in
der Oberschale sowie den gegebenenfalls zusatzlichen, oberhalb des Kernes vorgesehenen Lagen
Offnungen erstellt, in den Aufnahmeldchern des Kemes wird ein aushartendes Material einge-
bracht, das Interfaceelement mittels Verankerungselementen in den Lochern und den Aufnahmeld-
chern positioniert, das Gleitbrett fertig aufgebaut und in einer Form verpresst, sodass wahrend des
Pressvorganges das in die Locher eingebrachte Material aushartet und die Verankerungselemente
im Kern einbindet.

Bei einer anderen Variante des erfindungsgeméRen Verfahrens werden im Kern zwei Aufnah-
melécher und in der Oberschale sowie den gegebenenfalls zusétzlichen, oberhalb des Kemes
vorgesehenen Lagen, Offnungen erstellt, wobei auf dem Kern, zumindest im Bereich der Aufnah-
meldcher, eine Prepreglage positioniert wird, das Interfaceelement mittels Verankerungselementen
in den Lochern und den Aufnahmeléchern positioniert wird, das Gleitbrett fertig aufgebaut und in
einer Form verpresst wird, sodass wihrend des Pressvorganges das Harz der Prepreglage in die
Aufnahmeldcher einflieRt, aushartet und die Verankerungselemente im Kern einbindet.

Das bzw. die Interfacelemente werden demnach bei der Erfindung bereits bei der Herstellung
des Gleitbrettes fest eingebunden bzw. integriert, eine nachtrégliche Befestigung ist nicht mehr
notwendig. Die Herstellung des Gleitbrettes ist auf einfache Weise moglich und es ist am fertigen
Gleitbrett nur noch die Bindung - Skibindung oder Snowboardbindung - anzuordnen.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist das ausgehartete Material gleichzei-
tig auch ein Material, welches eine Verbindung zum Kern, zum Obergurt und zu den Veranke-
rungselementen eingeht. Ein derartiges Material ist beispielsweise ein Kleber, ein Harz oder der-
gleichen.

Bei einer anderen besonders vorteilhaften Ausfiihrungsvariante stammt das ausgehdrtete und
verbindende Material von einer oberhalb des Kerns eingebrachten Prepreglage. Bei dieser Ausfiih-
rung braucht bei der Herstellung des Gleitbrettes kein gesonderter Kleber oder dergleichen in den
Aufnahmeldchern des Kerns eingebracht werden.

Das ausgehdrtete, die Verankerungselemente im Ski haltende Material kann gemafd einer
anderen Ausfiihrungsform der Erfindung auch ein solches sein, welches die Verankerungselemen-
te lediglich durch Formschiuss halt.
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Bei samtlichen Ausfilhrungsvarianten hat die Einbindung der Verankerungselemente im Ski
sicherzustellen, dass die auf den Interfaceelementen angeordnete Bindung entsprechend belastet
werden kann. Es ist daher von Vorteil, die Verbindungs- oder Angriffsfliche des ausgeharteten
Materials zum Obergurt hin zu vergréRemn, flichig etwas auszudehnen, was dadurch erfolgen
kann, dass die im Kern erstellten Lécher in ihrem Randbereich entsprechend erweitert sind.

Zur Herstellung erfindungsgeméRer Gleitbretter eignen sich alle Arten von Kernen, die mit den
Aufnahmeldchern versehen werden kdnnen, demnach vorgefertigte Schaumkerne, Holzkerne,
Kerne aus Metall und dergleichen.

Bei der Herstellung des Gleitbrettes kann femer eine bereits vorgeformte Oberschale verwen-
det werden.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden anhand der Zeichnung, die
schematisch Ausfilhrungsbeispiele darstellt, néher beschrieben. Dabei zeigen

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Ausfithrungsform eines erfindungsgemaRen Skis und

Fig. 2 einen teilweisen Querschnitt durch eine andere Ausfiihrungsform eines Skis.

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch eine Ausfiihrungsform eines Skis 1, welcher einen Kemn 2,
eine die Skioberseite und die beiden Langsseiten des Skis 1 bildende bzw. einhillende Oberschale
3, eine Lauffldche 4 und aus Stahl bestehende Seitenkanten 5 aufweist. Zwischen der Laufflache 4
und dem Kern 2 ist eine weitere, den Skiaufbau verstirkende Lage, ein Untergurt 6, vorgesehen.
Die Oberschale 3 kann ein- oder mehrlagig ausgefiihrt sein und es kann zwischen der Oberschale
3 und dem Kern 2 zumindest eine weitere Zwischenlage, beispielsweise ein Obergurt eingebracht
sein.

Zum Anordnen, Fiihren, gleitbeweglichen Verschieben und dergleichen einer Skibindung oder
eines Skibindungsteiles - eines Vorderbacken oder eines Fersenbackens - sind auf der Oberseite
des Skis 1 schienenartig profilierte Filhrungselemente 7 gehalten. Die Filhrungselemente 7 sind
wahrend der Herstellung des Skis 1 in den Skiaufbau, wie im folgenden beschrieben wird, integriert
worden.

Jedes schienenartige Fiihrungselement 7 weist an dem seiner benachbarten Skiseitenflache
zugewandten Bereich eine sich in Skilangsrichtung erstreckende Fuihrungsleiste 7a auf, sodass auf
das Paar von Filhrungselementen 7 beispielsweise eine Grund- oder Tragplatte einer Skibindung
oder eines Skibindungsteiles aufgeschoben werden kann. Jedes Filhrungselement 7 ist mit einer
Anzahi von Aufnahmebohrungen 7b zum Einsetzen von Verankerungselementen 8 versehen. Die
Verankerungselemente 8 bestehen insbesondere aus einem zylindrisch ausgefiihrten Schaft 8a
und einem ebenfalls zylindrisch ausgefiihrten Kopf 8b gréReren Durchmessers. Die Aufnahmeboh-
rung 7b in jedem Fiihrungselement 7 ist mit einem nach innen versetzten Abschnitt 7c versehen,
auf welchem sich bei eingesetztem Verankerungselement 8 der Kopf 8b desselben abstiitzt. Der
im Ski 1 verankerte Abschnitt des Schaftes 8a jedes Verankerungselementes 8 ist bei der darge-
stellten Ausfithrungsform mit einer umlaufenden Nut 9 versehen. Anstelle einer Nut kénnen mehre-
re Nuten, Einschnitte oder dergleichen am Schaft 8a des Verankerungselementes 8 vorgesehen
sein.

An jenen Stellen, wo mittels der Verankerungselemente 8 die schienenartigen Fuhrungsele-
mente 7 am Ski positioniert werden, sind im Kern 2 Aufnahmeéffnungen 10, 10' - Lécher oder
Bohrungen - erstellt worden, deren Durchmesser gro@er ist als jener des Schaftes 8a der Veranke-
rungselemente 8. Der Kern 2 ist bevorzugt ein vorgefertigter Schaumkern, sodass die betreffenden
Aufnahmeldcher 10, 10’ auf einfache Weise erstellt werden konnen. Die Lécher 10 sind insbeson-
dere zylindrische Bohrungen, die Lécher 10", die eine mégliche Variante sind, sind ebenfalls zylind-
risch, aber an ihrem oberen Randabschnitt umiaufend erweitert. Auch im Bereich der Oberschale 3
und der gegebenenfalls noch vorhandenen Zwischenlagen sind entsprechende Offnungen bzw.
Lécher 3a zum Durchstecken der Verankerungselemente 8 angefertigt worden.

Der Ski 1 wird aus den Einzelbestandteilen, dem vorgefertigten und mit den Aufnahmelchem
10 und / oder 10" versehenen Kern 2, der Oberschale 3, den gegebenenfalls vorgesehenen weite-
ren Zwischenlagen, der Lauffliche 4 und den Stahlkanten 5 sowie den Fihrungselementen 7
(Interfaceelementen) wie folgt gefertigt.

Die an den Fithrungselementen 7 positionierten Verankerungselemente 8 werden durch die
Lécher 3a in die Oberschale 3 und durch entsprechende Lécher etwaiger weiterer Lagen gesteckt.
Die Oberschale 3 kann dabei entweder bereits in ihre vorgesehene Form vorgeformt sein oder
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ungeformt verwendet werden. In die im Kern 2 vorhandenen Lécher 10, 10' wird ein verbindendes
(aushartendes) Material 11, beispielsweise ein Kleber, ein Kunstharz oder dergleichen eingebracht.
In die derart praparierten Aufnahmelécher 10 werden nun die Verankerungselemente 8 eingesetzt.
Der mit sémtlichen Bauteilen komplettierte Ski wird in einer entsprechenden Form unter Zufuhr von
Warme verpresst. Dabei hartet das in den Aufnahmeldchern 10, 10 befindliche verbindende Mate-
rial 11 aus und stellt eine feste Verbindung der Verankerungselemente 8 mit dem Kern 2 her. Das
Material 11 dringt dabei auch in die Nuten, Einschnitte 9 oder dergleichen des Schaftes 8a der
Verankerungselemente 8 ein. Das Material 11 soll vorzugsweise auch eine Verbindung zum Ober-
gurt 3 eingehen, was im Fall von Aufnahmel6chern 11° mit erweitertem oberen Abschnitt besonders
gut méglich ist.

Anstelle eines verbindenden und aushértenden Materials 11 kann in die Aufnahmelécher 10,
10" auch ein nur aushértendes Material, beispielsweise ein geeigneter Kunststoff, eingebracht
werden, welches daher keine Verbindung mit den Verbindungselementen 8 bzw. dem Kern 2 und
dem Obergurt 3 eingeht. Das im fertigen Ski 1 an das Aufnahmeloch 10, 10' und das Verbindungs-
element 8 angepasste Material hélt somit formschliissig das jeweilige Verankerungselement 8 im
Ski 1.

Fig. 2 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform eines Skis 1 mit einem im Wesentlichen mit Fig. 1
ubereinstimmenden Aufbau mit einem Kern 2, einer Lauffléche 4, Kanten 5, einem Untergurt 6 und
einer Oberschale 3. Die Ausfiihrung und Anordnung der Fithrungselemente 7, der Verankerungs-
elemente 8 und deren Aufnahme in Léchern 11' entspricht der in Fig. 1 gezeigten Variante. Zwi-
schen dem Kern 2 und der Oberschale 3 bzw. der gegebenenfalls vorhandenen Zwischenlage ist
zumindest im Bereich der Locher 11' eine Prepreglage 14 eingebracht, die mit Offnungen zum
Durchstecken der Verbindungselemente 8 versehen ist. Die Lage 14 besteht in bekannter Weise
aus mit Harz getrénkten Matten, insbesondere aus Glasfasern. Die Herstellung des Skis 1 erfoigt
analog zu jener geméaR des ersten Ausfiihrungsbeispiels, mit dem Unterschied, dass kein verbin-
dendes Material in die Lécher 10" eingebracht wird. Beim Verpressen des Skis 1 dringt das sich
verfliissigende Harz der Prepreglage 14 in die Locher 10' ein, verfestigt dort und bindet die Veran-
kerungselemente 8 ein.

Die Erfindung ist auf die dargesteliten Ausfiihrungen nicht eingeschrankt. Der Kern 2 eines
erfindungsgemaR ausgefiihrten Skis 1 kann auch aus anderen Materialien bestehen, beispielswei-
se aus Holz oder aus Leichtmetall. Die Erfindung ist auch auf Snowboards anwendbar.

Erwadhnt ist ferner, dass anstelle von schienenartig profilierten Fiihrungselementen 7 auch
anders gestaltete Interfaceelemente zwischen Ski und Bindung vorgesehen werden kénnen.

ANSPRUCHE:

1. Gleitbrett, insbesondere Ski, mit einer Lauffliche, einer Oberschale, einem Kem, Stahlkan-
ten und mit zumindest einem mittels Verankerungselementen mit dem Gleitbrettkérper ver-
bundenen Interfaceelement zum Anordnen mindestens eines Bindungselementes an der
Oberseite des Gleitbrettes,
dadurch gekennzeichnet,
dass das mit den Verankerungselementen (8) verbundene Interfaceelement bereits wih-
rend der Herstellung des Gleitbrettes mit diesem verbunden worden ist, indem die Veran-
kerungselemente (8) wéhrend der Gleitbrettherstellung in Aufnahmelécher (10, 10') des
Kernes (2) eingesetzt worden sind und hier durch sie umgebendes wihrend des Verpres-
sens des Skis ausgehartetes Material (11) gehalten sind.

2. Gleitbrett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das ausgehirtete Material
(11) auch ein die mit ihm in Kontakt kommenden Gleitbrettteile verbindendes Material ist.

3. Gleitbrett nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das ausgehartete und
verbindende Material (11) ein Kleber, ein Harz oder dergleichen ist.

4. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das ausge-
hértete und verbindende Material von einer oberhalb des Kems (2) eingebrachten
Prepreglage (14) stammt.

5. Gleitbrett nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das ausgehértete
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Material die Verankerungselemente (8) im Kemn (2) durch Formschluss halt.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Veran-
kerungselemente (8) in im Kern (2) ersteliten Léchern (10') gehalten sind, welche an ihrem
Randbereich erweitert sind.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Veran-
kerungselemente (8) durch in der Oberschale (3) und in gegebenenfalls weiteren Zwi-
schenlagen erstelite Locher (3a) gesteckt sind.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern (2)
ein vorgefertigter Schaumkern, ein Holzkern oder dergleichen ist.

Verfahren zur Herstellung eines Gleitbrettes, insbesondere eines Skis, aus einer Lauffla-
che, Stahlkanten, einem vorgefertigten Kern, einer Oberschale und gegebenenfalls zusétz-
liche Zwischenlagen sowie mit zumindest einem Interfaceelement zum Anordnen zumin-
dest eines Bindungselementes an der Oberseite des Gleitbrettes, wobei das Gleitbrett in
einer Form unter Zufuhr von Druck und Warme verpresst wird,

dadurch gekennzeichnet,

dass im vorzugsweise vorgefertigtem Schaumkern, Holzkern (2) oder dergleichen Auf-
nahmelécher (10, 10") und in der Oberschale (3) sowie den gegebenenfalls zusétzlichen,
oberhalb des Kerns (2) vorgesehenen Lagen Offnungen (3a) erstelit werden, in den Auf-
nahmelécherm (10, 10') des Kemes (2) ein aushértendes Material (11) eingebracht wird,
das Interfaceelement (7) mittels Verankerungselementen (8) in den Léchern (3a) und den
Aufnahmeldchern (10, 10') positioniert wird, das Gleitbrett fertig aufgebaut und in einer
Form verpresst wird, sodass wahrend des Pressvorganges das in die Lécher eingebrachte
Material ausgehértet und die Verankerungselemente (8) im Kern (2) einbindet.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass in die Aufnahmeldcher (10,
10') ein die mit ihm in Kontakt tretenden Gleitbrettteile verbindendes Material, beispiels-
weise ein Kleber oder ein Harz, eingebracht wird.

Verfahren zur Herstellung eines Gleitbrettes, insbesondere eines Skis, aus einer Lauffla-
che, Stahlkanten, einem vorgefertigten Kern, einer Oberschale und gegebenenfalls zusatz-
lichen Zwischenlagen, sowie mit einem Interfacelement zum Anordnen zumindest eines
Bindungselementes an der Oberseite des Gleitbrettes, wobei das Gleitbrett in einer Form
unter Zufuhr von Druck und Warme verpresst wird,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Kern zwei Aufnahmeldcher (10, 10') und in der Oberschale (3) sowie den gegebe-
nenfalls zusatzlichen, oberhalb des Kerns (2) vorgesehenen Lagen, Offnungen (3a) erstelit
werden, wobei auf dem Kern (2), zumindest im Bereich der Aufnahmelécher (10, 10'), eine
Prepreglage (14) positioniert wird, das Interfaceelement (7) mittels Verankerungselemen-
ten (8) in den Léchern (3a) und den Aufnahmeldchern (10, 10') positioniert wird, das Gleit-
brett fertig aufgebaut und in einer Form verpresst wird, sodass wahrend des Pressvorgan-
ges das Harz der Prepreglage (14) in die Aufnahmelscher (10, 10') einflieRt, aushartet und
die Verankerungselemente (8) im Kern (2) einbindet.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Ober-
schale (3) vorgeformt wird.

HIEZU 2 BLATT ZEICHNUNGEN
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"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

"y" Versffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht als auf erfinderischer
Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir einen
Fachmann naheliegend ist.

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann allein aufgrund
dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf erfinderischer Titigkeit beruhend betrachtet werden.

"p* Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie ,X“), jedoch nach dem Prioritiitstag der
Anmeldung veréffentlicht wurde.

"E" Dokument, aus dem ein ilteres Recht hervorgehen konnte (fritheres Anmeldedatum, jedoch nachver-
offentlicht, Schutz in Osterreich moglich, wiirde Neuheit in Frage stellen)

"&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.

Lindercodes:

AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutschland;
EP = Europiisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Konigreich (UK); JP = Japan;

RU = Russische Féderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von Amerika (USA);
WO = Veroffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI); weitere Codes siche WIPO ST. 3.

Die genannten Druckschriften konnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes wahrend der
Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr) unentgeltlich eingese-
hen werden. Bei der von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebenen Kopierstelle
konnen Kopien der ermittelten Verdffentlichungen bestellt werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene Serviceabtei-

lung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allféllige verdffentlichte

"Patentfamilien" (den selben Gegenstand betreffende Patentverdffentlichungen in anderen Landen, die

{iber eine gemeinsame Priorititsanmeldung zusammenhéngen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellméglichkeit zu diesen Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
01/534 24 - 738 bzw. 739;

Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. 01 / 534 24 — 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patent.bmvit.gv.at
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