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Wtryskarka tłokowa do termoplastycznych tworzyw sztucznych

i
Przedmiotem wynalazku jest wtryskarka tłokowa do

termoplastycznych tworzyw sztucznych.
Znane są wtryskarki tłokowe do termoplastycznych

tworzyw sztucznych w których zamykanie połówek form
umieszczonych na dwóch ruchomych płytach i wtryski- 5
wanie tworzywa sztucznego zmiękczonego w ruchomym
plastyfikującym cylindrze wtryskowym następuje w jed¬
nej fazie roboczej przy pomocy tłoka na drodze hydra¬
ulicznej w ten sposób, że siła nacisku wywołana działa¬
niem nieruchomego cylindra zamykającego przesuwa 10
jedną płytę nośną z zamocowaną do niej połówką for¬
my wtryskowej do zamocowanej na drugiej płycie noś¬
nej połówki formy wtryskowej powodując wzajemny
docisk połówek formy wtryskowej a potem dosuwa dru¬
gą płytę nośną aż do styku z końcówką wtryskową pla- 15
styfikującego cylindra wtryskowego i następnie przesu¬
wa również i ten cylinder w tym samym kierunku do
stojącego w skrajnym położeniu tłoka wtryskowego na
który oddziaływuje nieruchomy cylinder wtryskowy,
który dopiero wtedy zostaje zasilony ciśnieniem i wsku- 2o
tek tego przesuwa tłok wtryskowy w kierunku przeciw¬
nym do kierunku zamykania formy, gdy plastyfikują-
cy cylinder wtryskowy przesunie się o określoną wcze¬
śniej wielkość nad dotychczas stojącym tłokiem wtrysko¬
wym. 25

Zasadniczą wadą znanego rozwiązania jest to, że
ruch plastyfikującego cylindra wtryskowego jest z góry
określony przez usytuowanie na ruchomej płycie pla¬
styfikującego cylindra wtryskowego pierścienia zderza¬
kowego w stosunku do nieruchomego skrajnego jarzma 30

2
00 powoduje różnice ciśnienia wtrysku przy każdym
cyklu pracy spowodowane nawet niedużymi różnicami
w dozowaniu. Przy tym rozwiązaniu różnic tych nie da
się uniknąć, ponieważ granulat tworzywa sztucznego
może mieć różne wielkości, może on być również róż¬
nie ułożony w komorze napełniania, może mieć różne
ciężary właściwe poszczególnych granulek 00 powoduje,
że przy każdym cyklu pracy w komorze napełniania
znajduje się inna ilość tworzywa. Te różnice w dozowa¬
niu powodują, że przy każdym cyklu pracy uzyskujemy
inne ciśnienia wtrysku tworzywa co może spowodować
niecałkowite wypełnienie gniazd formy względnie nie¬
jednakowe zagęszczenie tworzywa we wtryskiwanych
elementach.

Celem wynalazku jest skonstruowanie wtryskarki po¬
zbawionej wymienionych wad w szczególności zaś uzy¬
skanie jednakowego — dla każdego cyklu pracy — ci¬
śnienia wtrysku tworzywa regulowanego niezależnie od
długości przesunięcia tłoka wtryskowego w plastyfiku¬
jacym cylindrze wtryskowym i zapewnienie — po wtry¬
sku — docisku tworzywa w formie wtryskowej celem
uniknięcia jam skurczowych.

Cel ten zgodnie z wynalazkiem osiągnięto dzięki te¬
mu, że pomiędzy dwoma przesuwnymi płytami z któ¬
rych jedna jest wyposażona w wyłącznik krańcowy na¬
pędu w kierunku wtrysku a druga w zderzak tego wy¬
łącznika krańcowego, znajduje się urządzenie dynamo¬
metryczne regulacji ciśnienia wtrysku działające na tłok
wtryskowy. Na każdej z prowadnic przytwierdzonych
do płyty zamykania formy wtryskowej pomiędzy tą pły-
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tą a płytą napędu tłoka wtryskowego jest osadzone
urządzenie dynamometryczne zamykania formy wtry¬
skowej, natomiast plastyfikujący cylinder wtryskowy za-
molbwany w płycie zamykania cylindra wtryskowego
jest zakończony samozamykającą końcówką wtryskową
w której jest osadzony dynamometryczny zawór kul¬
kowy. Wtryskarka tłokowa do termoplastycznych two¬
rzyw sztucznych według wynalazku jest uwidoczniona w
przykładzie wykonania w widoku z góry na rysunku.

Jarzmo 1 do którego z jednej strony jest zamocowa¬
ny wyrzutnik 25 a z drugiej strony połówka formy wtry¬
skowej 8 i jarzmo 2 do którego jest zamocowane urzą¬
dzenie napędowe 14 oraz wyłącznik krańcowy 28 napę¬
du w kierunku przeciwnym do wtrysku są połączone ze
sobą trwale przy pomocy prowadnic 3.

Pomiędzy jarzmami 1 i 2 są równolegle do nich osa¬
dzone: płyta 4 zamykania formy wtryskowej do której
jest zamocowana druga połówka formy wtryskowej 8,
płyta 5 zamocowania cylindra wtryskowego w której
jest zamocowany plastyfikujący cylinder wtryskowy 10,
płyta 6 napędu tłok^wtryskowego do której jest zamo¬
cowany tłok wtryskowy 11, oraz płyta 7 napędu do któ¬
rej jest zamocowany drąg 9 napędu wtryskarki oraz
zderzak 24 wyłącznika krańcowego 28 napędu w kie¬
runku przeciwnym do wtrysku. Końce tych płyt są osa-,
dzone przesuwnie na prowadnicach 3. Pomiędzy pły¬
tą 7 do której jest przymocowany wyłącznik krańcowy
napędu w kierunku wtrysku 15 i płytą 6 do której jest
przymocowany zderzak 16 tego wyłącznika krańcowego
znajduje się urządzenie dynamometryczne regulacji ci¬
śnienia wtrysku 12 łączące obie płyty.

Do płyty 4 są przytwierdzone prowadnice 17 i pro¬
wadnice 20. Prowadnice 17 przechodzące przez płyty 6
i 7 są zakończone przesuwnymi zderzakami 19 służący¬
mi do ograniczenia wysuwania tłoka wtryskowego 11
z plastyfikującego cylindra wtryskowego 10 przy czym
na każdej z tych prowadnic pomiędzy płytami 4 i 6
jest osadzone urządzenie dynamometryczne 18 zamyka¬
nia formy wtryskowej 8. Prowadnice 20 przechodzące
przez jarzmo 1 i płytę 5: za jarzmem 1 są zakończone
zderzakiem 21 łączącym obie prowadnice którego od¬
ległość od wyrzutnika 25 jest regulowana nakrętkami 22
a za płytą 5 dwoma przesuwnymi zderzakami 23 służą¬
cymi do regulacji odsuwania od formy wtryskowej 8
samozamykającej końcówki wtryskowej 13, którą jest
zakończony plastyfikujący cylinder wtryskowy 10 przy
czym w samozamykającej końcówce wtryskowej 13 jest
osadzony dynamometryczny zawór kulkowy. W płycie 5
i cylindrze wtryskowym 10 jest wykonany otwór zasy¬
powy 26 przez który granulat tworzywa opada swobod¬
nie do komory 27 napełniania cylindra wtryskowego.

Zasada działania wtryskarki polega na tym, że po na¬
grzaniu do właściwej temperatury tworzywa sztucznego
w plastyfikującym cylindrze wtryskowym 10 i urucho¬
mieniu urządzenia napędowego 14, drąg przesuwa się w
kierunku cylindra wtryskowego 10 i naciska na płytę 7
która poprzez urządzenie dynamometryczne 12 regulacji
ciśnienia wtrysku naciska na płytę 6, która z kolei po¬
przez urządzenie dynamometryczne 18 zamykania formy
i płytę 4 dosuwa i powoduje wzajemny docisk połówek
fcumy wtryskowej 8.

Po zamknięciu formy wtryskowej 8, płyta 6 przesuwa
się nadal popychając tłok wtryskowy 11, który przesu¬
wa tworzywo znajdujące się w komorze napełniania 27
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do plastyfikującego cylindra wtryskowego- lfr i dosuwa
końcówkę wtryskową cylindra 13 do gniazda formy 8.

Ruch płyty 6 trwa nadal aż do momentu osiągnięcia
odpowiedniego ciśnienia wtrysku, które jest wyskalo-

5 wane na zderzaku 16 i regulowane urządzeniem dyna¬
mometrycznym 12 regulacji ciśnienia wtrysku a ograni¬
czone wyłącznikiem krańcowym 15 napędu w kierunku
wtrysku, który zatrzymuje ruch drąga napędowego 9 w
kierunku cylindra 10.

io W międzyczasie wzrastające ciśnienie wtrysku samo¬
czynnie otwiera dynamometryczny zawór kulkowy sa¬
mozamykającej końcówki wtryskowej 13 plastyfikujące¬
go cylindra wtryskowego 10.

Po napełnieniu się formy wtryskowej 8 tworzywem i
15 zatrzymaniu ruchu drąga 9 urządzenie dynamometrycz¬

ne 12 regulacji ciśnienia wtrysku rozpręża się w kie¬
runku formy wtryskowej 8 wywierając tłokiem wtrysko¬
wym 11 docisk tworzywa w formie wtryskowej 8 po
czym samoczynnie zamyka się dynamometryczny zawór

20 kulkowy samozamykającej końcówki wtryskowej 13
uniemożliwiając wyciekanie tworzywa z cylindra wtry¬
skowego 10 przy ruchu powrotnym urządzenia napędo¬
wego 14, i regulując dolną granicę siły docisku. Po> za¬
stygnięciu tworzywa w formie wtryskowej 8 i urucho-

25

'■' mieniu urządzenia napędowego 14, drąg 9 przesuwa się
w kierunku jarzma 2 co powoduje całkowite rozpręże¬
nie urządzenia dynamometrycznego 12 regulacji ciśnie¬
nia wtrysku i odsunięcie samozamykającej końcówki
wtryskowej 13 od gniazda formy wtryskowej 8 na od¬
ległość ustaloną zderzakami 23, następnie wycofuje się
tłok wtryskowy 11 poza otwór zasypowy 26 na odległość
ustaloną zderzakami 19 co umożliwia samoczynne na¬
pełnienie tworzywem sztucznym z leja zasypowego ko¬
mory 27 napełniania plastyfikującego cylindra wtrysko¬
wego. Z kolei 'odsuwa się połówka foimy wtryskowej 8
przymocowana do płyty 4 na odległość ustaloną przez
zderzak 24 wyłącznika krańcowego 28 w kierunku prze¬
ciwnym dp wtrysku.

^ Przed zakończeniem ruchu odsuwania formy wtrysko¬
wej 8 prowadnice 20 przesuwają zderzak 21 o odległość
regulowaną nakrętkami zderzakowymi 22 powodując
uruchomienie wyrzutnika 25.

Zastrzeżenie patentowe

Wtryskarka tłokowa do termoplastycznych tworzyw
sztucznych w której pomiędzy dwoma nieruchomymi

50 jarzmami równolegle i przesuwnie do nich są osadzo¬
ne: płyta zamykania formy z zamocowaną do niej po¬
łówką formy wtryskowej, płyta^ zamykania cylindra z
zamocowanym w niej plastyfikującym cylindrem wtry¬
skowym, płyta napędu tłoka wtryskowego do której jest

55 zamocowany tłok wtryskowy, oraz płyta napędu wtry¬
skarki do której jest zamocowany drąg napędu wtry¬
skarki, znamienna tym, że pomiędzy płytą (7) napędu
wtryskarki do której jest przymocowany wyłącznik
krańcowy (15) napędu w kierunku wtrysku i płytą (6)

60 napędu tłoka wtryskowego do której jest przymocowany
zderzak tego wyłącznika (16) znajduje się urządzenie
dynamometryczne (12) regulacji ciśnienia wtrysku, na
każdej zaś z prowadnic (17) przytwierdzonych do płyty
(4) zamykania formy pomiędzy płytami (4) i (6) są osa-

65 dzone urządzenia dynamometryczne (18) zamykania
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