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Figure 1

(57) Abstract : The invention relates to a clamping/re-
leasing flange that can be used to hold a plate panel on
a machining stage, comprising a supporting body (1), a
frame (2) that is position-adjustable in relation to the
supporting body (1) in the clamping/releasing direction
(SD), and a plurality of lugs (Pi, P;) used for clamping
and holding by being pressed into one of the lateral
edges of the panel. The flange comprises, in a housing
(20) formed in the frame (2), a mobile support (21) for
supporting said clamping and holding lugs (Pi, P») at
least partially emerging through a through-hole (22) of
the frame, that ends in said housing (20), and means (3)
for the continuous control of the movement, clamping,
holding and release of the lugs in the clamping direc-
tion (SD). The invention is applicable to machine-tool
equipment.

(57) Abrégé : Une bride de serrage/desserrage et de
maintien d'un panneau en plaque sur une platine d'usi-
nage comportant un corps support (1), un bati (2) ré-
glable en position par rapport au corps support (1) dans
la direction de serrage/desserrage (SD), une pluralité de
pointes de serrage et de maintien (P;, P,) par enfonce-
ment dans l'un des bords latéraux du panneau. La bride
comporte, dans un logement (20) ménagé dans le bati
(2), un support mobile (21) des pointes de serrage et de

maintien (Py, P;), émergeant, au moins partiellement, au travers d'un orifice

[Suite sur la page suivante]
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traversant (22) du bati débouchant dans ce logement (20) et des moyens (3) de commande continue du déplacement, du serrage,
du maintien et du desserrage des pointes dans la direction de serrage (SD). Application a I'équipement de machines-outils.
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Bride de serrage-desserrage.

L'invention est relative a une bride de
serrage/desserrage et de maintien d'un panneau en plaque,
sur une platine d'usinage.

Les panneaux en plaque, notamment les plaqgues
métalliques, sont habituellement fermement fixées sur une
platine de machine - outil, en vue de leur traitement
d'usinage.

Les systémes de fixation les plus courants
comprennent au moins un corps support, un bati réglable en
position par rapport a ce corps support dans la direction
de serrage/desserrage et une ou plusieurs pointes de
serrage et de maintien, par enfoncement dans 1l'un des
bords latéraux formant la tranche du panneau.

La ou les pointes de serrage sont constituées par un
acier spécial, de grande dureté, afin de permettre un
enfoncement suffisant de ces derniéres dans le matériau,
plus tendre, du bord latéral de la plaque.

Ce mode de serrage/desserrage et de maintien donne
satisfaction, dans la mesure ou il permet, en pratique, de
libérer la totalité de la surface de la plaque a usiner,
dans le but d'appliquer & cette derniére un traitement
d'usinage quelconque.

Pour une description plus détaillée de ce type de
fixation, on pourra utilement se reporter a la demande de
brevet EP 1 442 833, publiée le 04/08/2004.

Le type de fixation précité présente toutefois
1l'inconvénient de nécessiter 1l'application d'un choc sur
chacune des pointes de serrage/desserrage, au moyen d'un
outil spécifique, tel gu'une massette ou autre.

Un tel mode opératoire implique, en pratique,

l'application successive d'un choc distinct sur chacune
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des pointes de serrage/desserrage ce qui, en conséquence,
provoque un enfoncement différent de chaque pointe de
serrage/desserrage dans le bord latéral de la plaque, cet
enfoncement différent étant susceptible de nuire a la
stabilité de la fixation d'ensemble.

En outre, un tel systéme de fixation nécessite la
mise en oeuvre de systémes de fixation fixes et de
systemes de fixation mobiles, lesquels nécessitent, en
premier lieu, un simple positionnement de la plaque au
contact des systémes de fixation fixes, la mise en place
des systémes de fixation mobiles et 1l'enfoncement des
pointes de serrage/desserrage de ces derniers, puis, en
dernier lieu, l1'enfoncement des pointes de
serrage/desserrage des systeémes de fixation fixes.

En définitive, la mise en place, le serrage et le
maintien d'une plaque pour usinage au moyen des systemes
de fixation fixes et mobiles précités ne nécessitent pas
moins de neuf opérations élémentaires successives, compte
non tenu du nombre de systémes de fixation fixes ou
mobiles utilisés et du nombre de pointes de
serrage/desserrage a enfoncer. En conséquence, un tel mode
opératoire peut conduire a une incertitude de
positionnement et de maintien de la plaque sensiblement
égale a la somme des incertitudes de positionnement de
chacune des opérations élémentaires.

En outre, et en raison du nombre important
d'opérations élémentaires précitées, un tel mode

opératoire apparait consommateur de temps et peu propice a

une automatisation du processus global de
serrage/desserrage, maintien sur une chaine d'usinage
automatique.

La présente invention a pour objet de remédier a

l'ensemble des inconvénients des systeémes de fixation de
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l'art antérieur par la mise en oeuvre d'une bride de
serrage/desserrage et de maintien d'un panneau en plaque
pour usinage, a commande sensiblement continue du serrage,
du maintien et du desserrage des pointes de serrage.

En particulier, un autre objet de la présente
invention est la mise en oeuvre, grédce a la commande
sensiblement continue précitée, de l'application
concomitante d'un effort de serrage/desserrage uniforme
sur au moins deux pointes de serrage/desserrage équipant
la bride de serrage/desserrage objet de 1l'invention, ce
qui permet d'améliorer 1la précision du positionnement de
la plaque pour usinage.

Un autre objet de la présente invention est également
la mise en oeuvre, gréce au caractere uniforme et
concomitant de l'effort de serrage/desserrage appliqué sur
les au moins deux pointes de serrage/desserrage, d'une
bride de serrage/desserrage a pointes de
serrage/desserrage multiples alignées selon une ligne ou
un motif de serrage susceptible d'étre matérialisée sur la
quasi-totalité de la dimension d'un bord latéral de la
plague, et, ainsi, adapté aux dimensions de celle-ci, afin
de permettre une amélioration sensible de la précision du
positionnement et du maintien de la plaque sur une chailne
d'usinage.

Un autre objet de la présente invention est
également, gréce a la mise en oeuvre de la commande
sensiblement continue du serrage, du maintien et du
desserrage des pointes de serrage, la fourniture d'une
bride de serrage/desserrage et de maintien
particulierement adaptée a l'installation et a la commande
automatique sur une chaine d'usinage.

La bride de serrage/desserrage et de maintien d'un

panneau en plaque sur une platine d'usinage, objet de
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1’invention, comporte au moins un corps support, un bati
réglable en position par rapport au corps support dans la
direction de serrage/desserrage et au moins deux pointes
de serrage et de maintien par enfoncement dans 1l'un des
bords latéraux de ce panneau.

Elle est remarquable en ce qu’elle comporte au moins
un logement ménagé dans ledit béati et, placés dans ce
logement, un support mobile de cette au moins une pointe
de serrage et de maintien, émergeant au moins
partiellement au travers d'un orifice traversant de ce
bé&ti, débouchant dans ce logement et des moyens de
commande continue du déplacement, du serrage, du maintien
et du desserrage de cette au moins une pointe dans la
direction de serrage.

La bride de serrage/desserrage selon 1l’invention est
en outre remarquable en ce que le support mobile constitue
un palonnier exécutant la transmission de la commande
continue du déplacement desdites au moins deux pointes en
un mouvement de translation desdites au moins deux pointes
dans la direction de serrage/desserrage.

La bride de serrage/desserrage selon l’invention est
en outre remarquable en ce que lesdits moyens de commande
continue du déplacement comportent au moins un moyen de
came comportant une surface d'entrainement profilée
formant came de poussée et entrainée & rotation continue
autour d'un axe de rotation orthogonal & la direction de
serrage/desserrage et un galet de contact assurant la
liaison mécanique a glissement entre la surface
d'entrainement profilée du moyen de came et le palonnier.

La bride de serrage/desserrage selon l’invention est
en outre remarquable en ce que les moyens de commande
continue comportent en outre un taquet de rappel du

support mobile et du palonnier, solidaire du palonnier



WO 2012/076767 PCT/FR2011/000624

10

15

20

25

30

respectivement du moyen de came par 1'intermédiaire d'une
goupille et d'une goupille de rappel.

La bride de serrage/desserrage selon 1l’invention est
également remarquable en ce que la goupille de rappel est
solidaire du taquet de rappel et engagée dans une gorge
formant came de retour ménagée dans le moyen de came, la
came de retour étant complémentaire de la surface
d'entrainement profilée formant came de poussée du moyen
de came.

La bride de serrage/desserrage selon 1’invention est
également remarquable en ce que l'ensemble formé par le
support mobile desdites au moins deux pointes de serrage
et par le moyen de commande continue du serrage/desserrage
forme une commande 1/4 de tour ou 1/2 tour.

La bride de serrage/desserrage selon 1’'invention est
également remarquable en ce que le support mobile comporte
une pluralité de pointes de serrage distribuées
symétriquement sur le support mobile par rapport au plan
longitudinal de symétrie du bati et du support mobile.

La bride de serrage/desserrage selon 1’invention est
également remarquable en ce que la liaison mécanique entre
chaque pointe de serrage et le support mobile ou palonnier
inclut au moins une tige de poussée enfichable dans un
logement calibré ménagé dans la face active du palonnier
ou support mobile, ladite tige de poussée comportant un
bossage de fixation & son extrémité libre émergeant d'un
logement calibré, et, une pointe de serrage active
présentant un corps de pointe de diamétre adapté a
l'orifice traversant du bdti dans lequel cette pointe de
serrage active est engagée, l'extrémité non émergente de
la pointe de serrage active étant en liaison mécanique
avec ledit bossage de fixation de la tige de poussée.

La bride de serrage/desserrage et de maintien objet
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de 1’invention trouve application & 1’industrie de la
métallerie , pour l’usinage et/ou le traitement de surface
de panneaux en plaque, métalliques ou non, de tout type.

La bride de serrage/desserrage et de maintien, objet
de 1l'invention, sera mieux comprise a la lecture de la
description et a l'observation des dessins ci-aprés dans
lesquels les mémes références désignent les mémes éléments
et ou

- la figure 1 représente, a titre illustratif, une
vue de dessus de la bride de serrage/desserrage objet de
1'invention, dans laquelle le couvercle a été oté ;

- la figure 2 représente, a titre illustratif, une
vue en perspective éclatée de la bride de
serrage/desserrage objet de 1l'invention, aux fins de
représenter l'ensemble des éléments essentiels
constitutifs de cette derniere ;

- la figure 3 représente, a titre illustratif, une
vue en coupe de la bride de serrage/desserrage et de
maintien représentée en figure 1, selon le plan de coupe
A-A, plan longitudinal de symétrie de celle-ci ;

- la figure 4 représente, a titre illustratif, une
vue en coupe, selon la ligne de coupe EE de la figure 1,
aux fins de représenter 1la position et 1l'agencement
relatif des axes de symétrie axiale des éléments désignés
came, goupille et goupille de rappel, permettant de
constituer la liaison mécanique entre le moyen de came et
le palonnier, porteur des pointes de serrage/desserrage et
de maintien de la bride objet de 1l'invention ;

- la figure 5 représente une variante avantageuse non
limitative de mise en euvre de la bride de
serrage/desserrage et de maintien objet de 1l'invention
selon une vue de gauche de cette derniére, telle que

représentée en figure 1.
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En référence a la figure 1, la bride de
serrage/desserrage et de maintien d'un panneau en plaque
sur une platine d'usinage, conforme a 1l'objet de la
présente invention, comporte, ainsi que représentée sur la
figure précitée, un corps support 1 et un bati 2, réglable
en position par rapport au corps support 1, dans la
direction de serrage/desserrage représentée par la double
fleche SD sur 1la figure précitée. Sur cette figure, le
corps support 1 représenté en trait mixte s’étend sous le
b&dti 2 et apparait dans deux lumiéres de réglage en
position du bati 2 par rapport au corps support 1.

En outre, la bride de serrage/desserrage objet de
l'invention comprend au moins une pointe de serrage et de
maintien, notées Pl et P2 et limitées & deux dans la
représentation de la figure 1 de maniere non limitative.
Les pointes de serrage précitées permettent d'assurer le
serrage et le maintien du ©panneau en plaque par
enfoncement dans 1l'un des bords latéraux de ce dernier.

Selon un aspect remarquable de la bride de
serrage/desserrage et de maintien d'un panneau en plaque
objet de l'invention, cette bride comprend en outre, ainsi
que représenté sur la figure 1 précitée, un logement 20
ménagé dans le b&ti 2. Dans le logement précité est placé
un support mobile 21 des pointes de serrage et de maintien
Pl et P2. Ces pointes de serrage et de maintien émergent
chacune au moins partiellement au travers d'un orifice
traversant 22 ménagé dans le bati 2 et débouchant dans le
logement 20 précité. A 1'observation de la figure 1, on
comprend que, de préférence, un orifice traversant 22 est
prévu pour chaque pointe de serrage et de maintien Pl et
P2 équipant la bride de serrage/desserrage et de maintien
objet de l'invention. Chaque orifice traversant 22 peut,

de préférence, servir de guide a <chaque ©pointe de
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serrage/desserrage lors du déplacement en translation
selon la direction de déplacement SD, ainsi qu'il sera
décrit de maniere plus détaillée ultérieurement dans la
description.

Enfin, ainsi qu'on pourra l'observer sur la figure 1,
le logement 20 comporte également des ressources 3 de
commande continue du déplacement, du serrage, du maintien
et du desserrage des pointes de serrage/desserrage et de
maintien Pl et P2 dans la direction de serrage/desserrage
SD précitée.

En ce qui concerne la fabrication du corps support 1
et du bati 2, on indique que <ces derniers sont de
préférence venus de matiere, par moulage d'un alliage
ferreux, non-ferreux ou autre, ou usinés par décolletage.

Ainsi qu'on l'observera également sur la figure 1, le
support mobile 21 constitue un palonnier exécutant la
transmission de 1la commande continue du déplacement des
pointes de serrage et de maintien P1 et P2 selon un
mouvement de translation de ces dernieres .dans la
direction de serrage/desserrage SD précitée. La notion de
palonnier recouvre tout élément de support mobile
permettant d'assurer la translation simultanée et
l'application d'un effort instantané sensiblement
identique sur chacune des pointes de serrage/desserrage
dans la direction de serrage/desserrage SD.

De maniere plus spécifique, ainsi qu'il apparailt
également sur la figure 1, les ressources 3 de commande
continue du déplacement comportent au moins une came 30
comportant une surface d'entrainement profilée 30a et
formant une came de poussée. La came de poussée précitée
est entrainée a rotation continue autour d'un axe de
rotation, noté X30, cet axe de rotation étant orthogonal &

la direction de serrage/desserrage SD, et, en particulier
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orthogonal au plan de la feuille contenant la figure 1.
Les ressources 3 de commande continue du déplacement
comportent en outre un galet de contact 31 assurant la
liaison mécanique a glissement entre la surface
d'entralinement profilée 30a de la came 30 et le palonnier
21.

De méme, les ressources 3 de commande continue
comprennent en outre un taquet de rappel 32 du support
mobile et du palonnier 21, ce taquet de rappel étant
solidaire du palonnier 21 et de la came 30 ©par
l'intermédiaire d'une goupille 33 et d'une goupille de
rappel 34.

Ainsi qu'on pourra l'observer notamment sur la figure
1 et sur 1la figure 3, la goupille de rappel 34 est
solidaire du taquet de rappel 32 et engagée dans une gorge
formant une came de retour 30b, ménagée dans la came 30.
Bien entendu la topographie de la came de retour 30b est
complémentaire de la surface d'entralnement profilée
formant la came de poussée 30a de la came 30. Le caractere
complémentaire de la came de retour 30b vis-a-vis de la
surface d'entrainement profilée formant la came de poussée
30a s'entend de la complémentarité cinématique de la
surface d'entrainement profilée formant la came de poussée
30a précitée, pour assurer le retour en sens inverse du
palonnier 21 et des pointes de serrage/desserrage et de
maintien Pl et P2 dans la direction de serrage/desserrage
SD.

Une description plus détaillée de 1l'ensemble de 1la
bride de serrage/desserrage objet de 1l'invention est
maintenant donnée en référence a la vue en perspective
éclatée de cette derniere, telle qu'illustrée en figure 2.

Sur la figure 2, on constate que le corps support 1

et le bati 2 réglable en position dans la direction de



WO 2012/076767 PCT/FR2011/000624

10

15

20

25

30

10

serrage/desserrage SD sont mécaniquement 1liés par une
liaison & «crémaillére ajustable 10. La liaison a
crémaillere précitée consiste en des rainures rectilignes
ménagées sur les faces en vis-a-vis du corps support 1 et
du bati 2 et orthogonales au plan longitudinal de
symétrie, plan A-A de la figure 1, et en conséquence a la
direction de serrage/desserrage précitée. Le Dbati 2
réglable en position peut ainsi étre réglé par rapport au
bord du panneau en plaque, 1l'ensemble étant fixé sur la
platine de la machine-outil. En conséquence les pointes de
serrage/desserrage en position rétractée sont également
placées compte tenues de la nature du matériau du panneau
en plaque, des caractéristiques mécaniques de ce dernier
et de la profondeur d'implantation prévue des pointes de
serrage/desserrage. .

En outre, ainsi qu'on pourra l'observer sur la figure
2, la came 30 est montée dans le logement 20 par
l'intermédiaire d'une douille 35, l'ensemble étant fixé a
la paroi inférieure du bati 2 par 1l'intermédiaire d'une
vis d'assemblage 36. La came 30 est ainsi montée a
rotation autour de la douille 35. Le sommet de la came 30
est muni d'une téte de boulon 30c destinée a permettre la
commande de la rotation en continu de la came 30 soit
manuellement, au moyen d'une clé a pans, soit par
l'intermédiaire d'un outil a commande automatique intégré
a la machine-outil par exemple. Un pion d'arrét 30d
permet, si nécessaire, de limiter et adapter la course de
la came 30 et finalement pu palonnier 21 et des pointes de
serrage/desserrage et de maintien Pl et P2, en fonction du
type de panneau en plaque a installer sur la machine-
outil.

Le galet 31 assurant le contact entre la surface

profilée 30a et le palonnier 21 est constitué en un
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matériau non abrasif, tel qu'un alliage bronze-béryllium
par exemple. Il en est de méme en ce qui concerne la
goupille de rappel 34, laquelle est engagée dans la gorge
30b ménagée sur la surface inférieure de la came 30 en
vis-a-vis de la crémaillére 10, afin d'assurer un rappel
par entrainement sans frottement important de 1'ensemble
constitué par la goupille de rappel 34, le taquet de
rappel 32, la goupille 33 et finalement le palonnier 21 et
les pointes de serrage/desserrage et de maintien Pl et P2.

Un agencement de l'ensemble précité et de la came 30
comportant 1la came de poussée formée par la surface
profilée 30a et par la gorge 30b, la came 30 étant montée
par 1l'intermédiaire de la douille 35 et de la vis
d'assemblage 36, est représenté de maniére détaillée en
figure 3 dans le plan de coupe A-A de la figure 1.

Les positions des axes de rotation de la came 30, de
la goupille 33 et de la goupille de rappel 34, axes notés
X30, X33 et X34 sur la figure 3, sont représentées en
figure 4.

Enfin, ainsi que représenté notamment en figure 2, la
liaison mécaniqgue entre chaque pointe de
serrage/desserrage et de maintien Pl, P2 et le support
mobile ou palonnier 21 comprend avantageusement une tige
de poussée 23 enfichable dans un logement calibré 210,
ménagé dans la face active du palonnier ou support mobile
21, porteuse des pointes de serrage/desserrage et de
maintien. Chaque tige de poussée 23 comporte un bossage de
fixation 230 a son extrémité libre émergeant d'un logement
calibré 210.

Ainsi qu'on l'observera en outre sur la figure 2,
chaque pointe de serrage proprement dite ou active
présente avantageusement un corps de pointe de diametre

adapté a l'orifice traversant 22 du bati 2 dans lequel



WO 2012/076767 PCT/FR2011/000624

10

15

20

25

30

12

cette pointe de serrage active est engagée. L'extrémité
non émergente de la pointe de serrage actif précitée est
fixée mécaniquement avec le bossage de fixation 230 de la
tige de poussée 23. La fixation peut-étre effectuée par

l'intermédiaire d'un logement et de vis de fixation 231.

A l'observation des figures 1, 2 et 3 on comprend que
l'ensemble formé par le support mobile 21 des pointes de
serrage Pl, P2 et par la ressource de commande continue 3
du serrage/desserrage, c'est-a-dire la came 30 incluant la
came de poussée et la came de rappel, forme une commande
1/4 de tour ou 1/2 tour.

Le nombre de pointes de serrage/desserrage équipant
le palonnier 21 n'est pas limité & 2, ainsi qu’illustré de
manieére non limitative sur les figures 1 & 5. En
particulier, dans un mode de mise en oeuvre avantageux non
limitatif, les dimensions de la bride de
serrage/desserrage et de maintien objet de 1'invention
peuvent étre adaptées en largeur, la largeur étant définie
comme la dimension, dans la direction orthogonale a la
direction de serrage desserrage SD, des rainures
constituant la crémaillére 10. Cette adaptation peut par
exemple étre effectuée par un jeu de différentes bride de
serrage/desserrage et de maintien de dimensions
différentes, en fonction des dimensions du panneau en
plagque a maintenir sur la platine de la machine-outil.

De méme, 1la bride de serrage/desserrage objet de
l'invention peut-étre, ainsi que représentée en figure 6,
adaptée en hauteur <c'est-a-dire dans une dimension
paralléle aux axes de rotation X30, X33 et X34, en
fonction de 1'épaisseur réelle du panneau en plaque a
fixer sur 1la platine de 1la machine-outil. Dans cette

situation, ainsi que représenté sur la figure 6, les
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pointes de serrage/desserrage peuvent étre avantageusement
distribuées sur le support mobile 21 de maniéere symétrigue
par rapport au plan longitudinal de symétrie, plan de
coupe A-A de la figure 1, du bati 2 et du support mobile
21. Ainsi qu'illustré sur la figure précitée, les pointes
de serrage/desserrage P1l,P2 et P3 peuvent avantageusement
étre réparties selon un motif s'étendant selon la hauteur
de la bride de serrage/desserrage et de maintien objet de
l'invention, dans le but d'assurer un meilleur maintien

d'un panneau en plaque de plus grande épaisseur.
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REVENDICATIONS

1/ Bride de serrage/desserrage et de maintien d'un
panneau en plaque sur une platine d'usinage, ladite bride
comportant au moins un corps support (1), un bati (2)
étant en position par rapport au corps support (1) dans la
direction de serrage/desserrage et au moins deux pointes
de serrage et de maintien (P1l,P2) par enfoncement dans
l'un des bords latéraux de ce panneau, caractérisée en ce
que ladite bride comporte au moins

- un logement (20) ménagé dans ledit Dbati (2) ; et,
placé dans ledit logement,

- un support mobile (21) desdites au moins deux
pointes de serrage et de maintien (P1l,P2), émergeant au
moins partiellement au travers d'un orifice traversant (22)
dudit bati (2) débouchant dans ledit logement (20), ledit
support mobile (21)constituant un palonnier exécutant la
transformation de la commande continue de déplacement
desdites au moins deux pointes (Pl, P2) en un mouvement de
translation simultanée desdites au moins deux pointes dans
la direction de serrage/desserrage ;

- des moyens de commande (3) continue du déplacement,
du serrage, du maintien et du desserrage desdites au moins
deux pointes dans la direction de serrage.

2/ Bride de serrage/desserrage selon la revendication
1, caractérisée en ce que lesdits moyens de commande (3)
continue du déplacement comportent au moins

- une came (30) comportant une surface d'entralnement
profilée (30a) formant came de poussée et entrainée a
rotation continue autour d'un axe de rotation (X30)
orthogonal a la direction de serrage/desserrage ;

- un galet de contact(31l)assurant la liaison
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mécanique & glissement entre 1la surface d'entralnement

profilée(30a) de la came(30) et le palonnier(2l).

3/ Bride de serrage/desserrage selon la revendication
1 ou 2, caractérisée en <ce que lesdits moyens de
commande (3) continue comportent en outre un taquet de
rappel (32) du support mobile et du palonnier(21),
solidaire du palonnier(21) respectivement de la came (30)
par l'intermédiaire d'une goupille (33) et d'une goupille

de rappel (34).

4/ Bride de serrage/desserrage selon la revendication
3, caractérisée en ce que la goupille de rappel(34) est
solidaire du taquet de rappel(32) et engagée dans une
gorge formant came de retour(30b) ménagée dans ladite
came (30), ladite came de retour(30b) étant complémentaire
de 1la surface d'entrainement profilée formant came de

poussée (30a) de la came(30).

5/ Bride de serrage/desserrage selon 1l'une des
revendications 1 a 4, caractérisée en ce que l'ensemble
formé par le support mobile desdites au moins deux pointes
de serrage (P1,P2) et par le moyen de commande (3) continue
du serrage/desserrage forme une commande 1/4 de tour ou

1/2 tour.

6/ Bride de serrage/desserrage selon 1l'une des
revendications 1 & 5, caractérisée en ce que ledit support
mobile comporte une pluralité de pointes de serrage
distribuées symétriquement sur le support mobile par
rapport au plan longitudinal de symétrie du bati(2) et du

support mobile(21).
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7/ Bride de serrage/desserrage selon 1l’une des
revendications 1 a 6,caractérisée en ce dque le corps
support(l) et le bati(2) sont réglables en position 1l’'un

par rapport a 1l’autre.

8/ Bride de serrage/desserrage selon la
revendication 7, caractérisée en <ce que le corps
support(l) et le bati(2) réglables en position sont

mécaniquement liés par une liaison a crémaillére
ajustable, les rainures de la crémaillere étant
orthogonales au plan longitudinal de symétrie du bati et

du corps support et a la direction de serrage/desserrage.

9/ Bride de serrage/desserrage selon l'une des
revendications 1 a 8, caractérisée en ce que la liaison
mécanique entre chaque pointe de serrage(Pl,P2) et le
support mobile ou palonnier(21) inclut au moins

- une tige de poussée(23) enfichable dans un logement
calibré(210) ménagé dans la face active du palonnier ou
support mobile(21), ladite tige de poussée(23) comportant
un bossage de fixation (230) a son extrémité libre
émergeant d'un logement calibré(210) ;

- une pointe de serrage active: présentant un corps de
pointe de diamétre adapté a l'orifice traversant(22) du
bati(2) dans lequel cette pointe de serrage active est
engagée, l'extrémité non émergente de la pointe de serrage
active étant en liaison mécanique avec ledit bossage de

fixation(230) de la tige de poussée(23}).
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