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Przedmiotem wynalazku jest wykladzina $§cian

komér wedzarniczych w przetwoérniach migsnych.

Komory wedzarnicze przeznaczone do wedzenia
wedlin sg zazwyczaj zbudowane z cegiel pokry-
tych od zewnatrz i wewngtrz warstwa tynku, z
betonu lub stanowig konstrukcje metalowe wy-
tozone piytami blachy stalowej., Po pewnym cza-
sie eksploatacji komory, jej Sciany wewnetrzne
pokrywajg sie warstwg nalotu smolowcowego
i sadzy zawartej w gazach spalinowych. Utworzona
warstwa nalotu smolowcowego i sadzy, ze wzgle-
dow technologicznych (brudzenie wedlin) i z uwagi
na bezpieczenstwo przeciwpozarowe, wymaga okre-
sowego usuwania. Zainstalowane w przetwoérniach
miesnych komory wedzarnicze wymagaja czysz-
czenia przecietnie raz na dwa tygodnie.

W tym celu wylacza sie komore wedzarniczg z
cyklu produkcyjnego i czy$ci za pomocg szczotek
ze stalowego drutu, skrobakéw lub znanych urzag-
dzen mechanicznych. Jest to pracochlonne i ucigz-
liwe dla pracownikéw wykonujgcych te czynno$é.
Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci przez wylozenie §cian komoér wedzarniczych
wykladzing warstwowa, latwa do usuniecia, kto6-
ra wyeliminuje czynno§é zeskrobywania nalotu
smolowcowego i sadzy.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie jako wy-
kladziny wielowarstwowej folii aluminiowej.
Stwierdzono, ze folia aluminiowa uzywana do wy-
rob6w elektrotechnicznych, w szczegélnoSci na
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okladki kondensatoré6w, lub do réznorodnych opa-
kowan, zastosowana w postaci wielowarstwowej
wykladziny $§cian komoér wedzarniczych, skraca
znacznie i poprawia warunki czyszczenia, gdyz
czyszczenie polega kazdorazowo na zerwaniu jed-
nej warstwy folii wraz z osadzong na niej sadza
i nalotem smolowcowym. Ponadto folia aluminio-
wa, z uwagi na wlaSciwo§¢ odbijania promieni
podczerwonych, poprawia bilans cieplny komory
wedzarniczej zwiekszajgc jej wydajno$é.

Ustalono do$wiadczalnie, Ze najwicksze efekty
uzyskuje sie stosujgc wykladzine skladajaca sie
z 25—30 warstw folii aluminiowej o gruboSci
0,01—0,09 mm kazda. Woéweczas, przy zachowaniu
dwutygodniowego cyklu wylgczania komory do
czyszczenia, wykladzina 25—30 warstwowa starcza
na jeden rok, czas czyszczenia skraca sie o 90—
—95%, a wydajno§é wedzenia wzrasta o 10—15%.
Przykladowo komore wedzarnicza wyklada sig
folia aluminiowg w ten spos6b, ze arkusze folii
o okreslonych wymiarach, po uprzednim wycieciu
otwor6w w dwodch koncach, zawiesza si¢ na na-
gwintowanych trzpieniach osadzonych w goérnej
i dolnej czeSci Scian i drzwi komory. Po zawie-
szeniu 25—30 warstw naklada sie na trzpienie
metalowg listwe z otworami i dociska jg nakret-
kami. Cze$§é sufitowg komory wyklada sie w ten
sposdb, ze w przygotowanych arkuszach folii wy-
cina sie posrodku otwory o ksztalcie otworéw
przewodéw kominowych oraz na brzegach otwory
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na $ruby i naklada sie wszystkie warstwy na pro-

stokatng rame metalowa, a nastepnie calo$é osa-
dza sie na umocowanych w suficie nagwintowa-
nych trzpieniach, dociskajac rame nakretkami.
W celu unikniecia tworzenia sie wybrzuszen na
suficie komory mozna stosowaé wykladzine skla-
dajacg sie z dwoch czesci dociskanych do sufitu
w poblizu ich styku $rubami, Chcgc oczy$cié¢ §cia-
ne komory z nalotu smolowcowego i sadzy, nale-
zy podwazyé nozem brzeg jednej warstwy folii
i zerwaé jg. Czynno$¢ te powtarza sie na kazdej
Scianie osobno. Z sufitu usuwa sie warstwe folii
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przez lekkie naciecie noiem tuz przy metalowe]
ramie i podwazenie lub przez podwazenie warstw
w miejscu styku dwoéch czedci wykladziny, a na-
stepnie zerwanie jej. Zerwana folia jest pelnowar-
toSciowym surowcem wtornym dla hut aluminium,

Zastrzezenie patentowe

Wykladzina §cian komoér wedzarniczych, zna-
mienna tym, ze stanowi ja wielowarstwowa folia
aluminiowa, najkorzystniej zlozona z 25—30
warstw o grubosci 0,01—0,09 mm kazda.

PZG w Pab. zam. 1854-T1, nakl. 230 egz.
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