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(57) Формула изобретения
1. Способ получения композита, включающий
позиционирование (1102) множества сегментов радиусного заполнителя (132) на

приспособлении (112) для получения радиусных заполнителей и
наложение (1104) указанного множества сегментов радиусного заполнителя (132)

на стрингер (124) на одном этапе размещения.
2. Способ по п. 1, также включающий:
совместное отверждение (1115) указанного множества сегментов радиусного

заполнителя (132) и стрингера (124) с получением части летательного аппарата (1500).
3. Способ по п. 1, согласно которому наложение (1114) указанного множества

сегментов радиусного заполнителя (132) включает сгибание приспособления (112) для
получения радиусных заполнителей для прижатия указанного множества сегментов
радиусного заполнителя (132) к стрингеру (124) и удаление указанного множества
сегментов радиусного заполнителя (132) с приспособления (112) для получения
радиусных заполнителей.

4. Способ по п. 1, также включающий:
подъем (1116) указанного множества сегментов радиусного заполнителя (132) с

приспособления (112) для получения радиусных заполнителей с использованием
материала (150) носителя, причем наложение указанного множества сегментов
радиусного заполнителя (132) выполняют с использованием материала (150) носителя.

5. Способ по п. 4, согласно которому материал (150) носителя представляет собой
материал (152) вакуумного мешка, причем способ также включает

герметичное присоединение (1118) материала (152) вакуумного мешка к
приспособлению (180) для получения элемента жесткости, удерживающему стрингер
(124); и

приложение (1120) вакуума к указанному множеству сегментов радиусного
заполнителя (132) и стрингеру (124) для приложения сжимающего усилия к указанному

Стр.: 1

R
U

2
0
1
8
1
3
3
3
3
8

A
R
U

2
0
1
8
1
3
3
3
3
8

A

http://www.fips.ru/cdfi/fips.dll/ru?ty=29&docid=2018133338


множеству сегментов радиусного заполнителя (132).
6. Способ по п. 5, согласно которому материал (152) вакуумного мешка является

компонентом системы (154) размещения радиусного заполнителя, причем способ также
включает:

наматывание (1122) указанного множества сегментов радиусного заполнителя (132)
и материала (150) носителя вокруг роликового коллектора (156) системы (154)
размещения радиусного заполнителя.

7. Способ по п. 6, согласно которому наложение (1124) указанного множества
сегментов радиусного заполнителя (132) на стрингер (124) включает разматывание
указанногомножества сегментоврадиусного заполнителя (132) с роликового коллектора
(156).

8. Способ по п. 1, согласно которому позиционирование (1106) указанногомножества
сегментов радиусного заполнителя (132) включает образование соединений (136) с
использованием указанного множества сегментов радиусного заполнителя (132);

причем наложение (1110) указанного множества сегментов радиусного заполнителя
(132) на стрингер (124) включает наложение указанногомножества сегментоврадиусного
заполнителя (132) на первый промежуток (186) и второй промежуток (188) стрингера
(124), причемпервыйпромежуток (186) и второйпромежуток (188) разделеныуказанным
расстоянием (110).

9. Способ по п. 1, согласно которому позиционирование (1108) указанногомножества
сегментов радиусного заполнителя (132) включает размещение указанного множества
сегментов радиусного заполнителя (132) в двух канавках (114) в приспособлении (112)
для получения радиусных заполнителей, причем указанные две канавки (114) разделены
расстоянием (110).

10. Способ по п. 9, согласно которому наложение (1112) указанного множества
сегментов радиусного заполнителя (132) на первый промежуток (186) и второй
промежуток (188) включает одновременное наложение указанногомножества сегментов
радиусного заполнителя (132) на первый промежуток (186) и второй промежуток (188).

11. Приспособление (112) для получения радиусных заполнителей, содержащее:
ряд канавок (114) в поверхности (116) и
вакуумные каналы (118) в указанной поверхности (116), окружающие указанный

ряд канавок (114).
12. Приспособление (112) для получения радиусных заполнителей по п. 11, в котором

каждая из указанного ряда канавок (114) имеет длину, эквивалентную длине стрингера
(124).

13. Приспособление (112) для получения радиусных заполнителей по п. 12, в котором
стрингер (124) является частью летательного аппарата (1500).

14. Приспособление (112) для получения радиусных заполнителей по п. 11, также
содержащее

гибкий материал (148);
причем гибкий материал (148) является гибким относительно линии,

перпендикулярной указанному ряду канавок (114) в указанной поверхности (116).
15. Приспособление (112) для получения радиусных заполнителей по п. 11, в котором

указанный ряд канавок (114) выполнены с возможностью формования множества
сегментов радиусного заполнителя (132) с получением куполообразной формы
поперечного сечения.
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