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Przedmiotem wynalazku jest zawor chlodzony
obiegiem ptynu, do silnika spalinowego na przy-
klad wysokopreznego, zawierajgcego trzon z we-
wnetrznymi kanalami doprowadzajacymi i odpro-
wadzajagcymi plyn chlodzgcy oraz wymienny grzy-
bek zawierajagcy komore wewnetrzna, laczgca sie
z wspomnianymi kanalami, oraz sposdéb wytwa-
rzania zaworu chlodzonego obiegiem plynu.

Znane dotychczas zawory tego typu majg sze-
reg wad. Polgczenie pomiedzy grzybkiem a trzo-
nem jest trudne do wykonania, a poza tym jest
rzeczg trudng uzyskaé, a w szczegélnosci zacho-
wat¢ idealng szczelnosé. Doswiadczenie wykazalo,
ze po diluzszym lub krétszym czasie pracy, w po-
1gczeniu powstajg przecieki cieczy chlodzgcej, kto-
ra przenika do cylindréw i w wysokim stopniu
szkodzi pracy silnika. Poza tym, ze wzgledu na
bardzo wysokie temperatury, wydrgzony wewngtrz
grzybek zaworu szybko sie odksztalca i tym sa-
mym nie dolega dokladnie do swego osadzenia
podczas zamkniecia. Rézne rozwigzania, stosowane
dotychczas w celu polepszenia szczelnosci i zapo-
. biezenia odksztalceniu grzybka zaworu, okazaly
sie trudne do zrealizowania w praktyce oraz ko-
sztowne i nie rozwigzaly réwnoczesnie problemow
w sposOb zadowalajacy, w szczegodlnosci ze wzgle-
du na uderzenia i wysokag temperature pracy, ha
ktoére zawdr jest narazony.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych wad.
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Istota wynalazku polega na tym, ze trzon za-
woru jest wyposazony w poblizu jednego ze swych
konncow w cze$¢ gwintowang podczas, gdy grzy-
bek zaworu ma osiowe wytoczenie gwintowane,
znajdujgce si¢ w tej czesci grzybka, ktora tworzy
wieniec i jest przewidziane do wkrecenia czesci
gwintowanej trzonu. Gwinty wewnetrzny i ze-
wnetrzny majg ustalony wstepnie luz. Grzybek
i trzon sga ze sobg polgczone za pomocy lutowa-
nia, przy czym lut wypelnia szczeliny tego pols-
czenia, a w szczegbdlnosci szczeliny pomiedzy gwin-
tami.

Wynalazek obejmuje rowniez sposob wytwarza-
nia zaworu wedlug wynalazku, ktoéry polega na
polaczeniu grzybka z trzonem przez nakrecenie
na czes¢ gwintowang, znajdujacg sie na obwodzie
trzonu w sgsiedztwie jednégo jego konca, osio-
wego wytoczenia gwintowanego, znajdujgcego sig
wewnatrz tej czesci grzybka zaworu, ktéra tworzy
wieniec i lgczacego sie z komorg wewnetrzng, przy
czym gwinty wewnetrzny i zewnetrzny majg usta-
lony wstepnie luz, wypelniany nastepnie przez lut
wplywajacy w szczeliny tego polgczenia, a w szcze-
golnosci w szczeliny pomiedzy wspomnianymi
gwintami, co powoduje unieruchomienie grzybka
na trzonie zaworu i daje polgczenie catkowicie
szczelne. Skrecanie grzybka z trzonem jest pro-
stym sposobem polaczenia, podczas gdy lutowa-
nie zespala w sposob $cisly grzybek z trzonem,
zapewniajac doskonalg szczelnosé.



Sposob wedlug wynalazku ma wiec zalete znacz-
nego uproszczenia produkcji zawordéw chtodzonych
-obiegiem plynu i wyklucza jakakolwiek mozli-
wos¢ roziaczenia lub przecieku nawet po bardzo
dlugim okresie czasu w jak najtrudniejszych wa-
runkach pracy. Lutowanie wykonuje sie umie-
szczajac pierScienie lutu na trzonie lub w grzyb-
ku w poblizu gwint6w, a nastepnie, po skreceniu
grzybka z trzonem, wyposazonych we wspomnia-
ne pierscienie, zawér poddaje sie miejscowemu
dzialaniu ciepta w ten sposdb, aby spowodowaé
stopienie lutu i jego przenikniecie przez wlosko-
watos¢ lub przez site ciezko$ci w szczeliny wspom-
nianego polagczenia gwintowanego. W tym celu
korzystne jest umie$ci¢  zawir w pozycji pio-
nowej grzybkiem- ku glrze. Lut w postaci przy-
kladowo pierécieni moze by¢ umieszczony w latwy
sposdb wewnatrz grzybka lub na trzonie przed

ich skreceniem, . nastepnie lut sie stapia przez -’

zwykle- podgrzanie zaworu skreconego w ten spo-
sob. Podgrzewanie zaworu wykonuje sie przez in-
dukcje, co ma te zalete, ze uzyskuje sie szybkie
zagrzan‘e metalu w glebi zaworu, to znaczy
w strefie gwintiw, gdzie znajdujg sie pierscienie
lutu. Podczas nakrecania gwint.w grzybka i trzo-
nu, na wewnetrzng strong wspomnianej komory,
odpowjadajgcej plycie grzybka, i w srodkowej
czesci tej strony, wywiera sie nacisk wstepny
skierowany wzdluz osi trzonu. Nacisk wstepny
wywarty na plyte grzybka zaworu zapobiega jej
odksztalceniu przez powtarzane zginanie, co umo-
zliwia rébwnoczesnie wytrzyman'e wysokich ci$nien
pulsujgcych, ktérym poddawany jest zawdr.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia fragment zaworu przed lutowaniem,
w przekroju pionowym, fig. 2 — ten sam zawér
w stanie wykonczonym, w przekroju pionowym.
Zawér wylotowy 1 do silnika wysokopreznego jest
utworzony przez trzon 2, z dwoma wewnetrzny-
mi kanalami wsp5l§rodkowymi 3 i 4 polaczonymi
z obiegiem plynu chlodzgcego, nie pokazanym na
rysunku oraz przez nakrecany grzybek 5 wypo-
sazony w komore wewnetrzng 6. PierS$cieniowa
przylgnia 7 zaworu dotyka, w czasie cyklu zam-
kniecia, do gniazda zaworu, znajdujacego sig
w glowicy cylindra nie przedstawionej na rysun-
ku. Grzybek 5, w czesci 5a tworzgcej w:eniec,
jest wyposazony w gwintowane wytoczenie osio-
we 8 dochodzace do komory 6, w ktére wkrgcona
zostaje cze$é gwintowana 9 trzonu 2. Oba gwinty
odpowiadajgce wytoczeniu 8 i czesci 9, pomimo, ze
majg ten sam skok gwintu, to jednakze nie pa-
sujg calkiem S$cisle do siebie i majag celowo po-
zostawiony luz miedzy nimi. Poza cze$cig gwin-
towana 9, trzon 2 ma przedluzenie 10 o srednicy
znacznie mniejszej od czesci gwintowanej, w celu
umozliwienia przejscia przez  wytoczenie 8 i wej-
scia do komory 6. Przedluzenie 10 ma jeden lub
kilka na przyklad cztery otwory 11 i 12 lgczace
kanaly 3 i 4 odpowiednio z komorg 6. Poza tym,
przedluzenie 10 ma taka dlugosé, ze gdy trzon
zaworu jest wkrecony do konca w grzybek, to
znaczy przed zetknigciem sie plaszczyzny 13 grzyb-
ka z wytoczeniem 14 trzonu, to jego koniec 102
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opiera sie o plaska $cianke 6a komory 6, a wiec
o plyte 5b grzybka 5. Przedluzenie to umozliwia
wigc docisniecie grzybka do trzonu i nadanie ply-
cie 5b naprezenia wstepnego o wielkosci nastaw-
nej, poniewaz jest ona uzalezniona od sily dokre-
cania. W poblizu plaszczyzny 13 grzybka oraz wy-
toczenia 14 trzonu przewidziano r2wniez. odvpo-
wiednie rowki 15 i 16 na umieszczen’e lutu.

Zamocowanie .grzybka na trzonie polega na
tym, zZe na przediuzeniu 10 oraz w rowku 15
grzybka lub w rowku 16 trzonu umieszcza sie
pierscienie lutu 17 i 18, a nastepnie wkreca sie
trzon w grzybek, az do onarcia sie konca 1¢a
przedluzenia 10 o $ciane €a komory 6 i dociska
sie je z dostateczng silg, aby uzyskaé odksztalce-
nie wstepne pilyty 5b zapobieZajgce plzniejszemu
odksztalceniu pod wplywem wysokiéh ci$nien,
ktérym grzybek jest poddawany w czasie pracy.
Po skreceniu grzybka z trzonem i po oparciu
konca trzonu o dno grzybka, zawér poddaje sig
miejscowemu dzialaniu ciepla, na przykiad przez
grzanie indukcyjne, aby spowodowaé stopienie sie
lutu, ktéry przez wloskowato$é przenika do szcze-
lin pomiedzy trzonem a grzybkiem, a wiec w szcze-
liny miedzy gwintem wytoczenia osiowego 8 a czg-
$cig gwintowang 9, jak r{wniez w szczeline po-
miedzy - plaszczyzng 13 a wytoczeniem 14. Po
ochlodzeniu zawér ma wyglad przedstawiony
w przekroju na fig. 2, to znaczy, ze trzon i grzy-
bek zostaly $ci§le ze soba polgczone w sposdb
trwaly i calkowicie szczelny przez lut, ktory wy-
petnil calkowicie wszystkie szczeliny. Wielkosé
luzu pomiedzy gwintami jest ustalona doswiad-
czalnie i zalezy zasadniczo od plynnosci lutu, to
znaczy od jego rodzaju i od temperatury, ktéra
osigga w czasie topnienia. Naprezenie wstgpne
réwniez powinno by¢é ustalone wsigpnie, aby za-
pobiec odklejaniu sie lub podniesieniu dna zawo-
ru na skutek odksztalcenia cieplnego. Odklejenie
takie moze spowodowaé uderzenie dna zaworu
o trzon i powodowaé erozje' przez kawitacje na
skutek dzialania ptynu chtodzacego.

Spossb wedlug Wynalazku umozliwia otrzyma-
nie, niezwykle latwo i tanio zaworu chtodzonego
obiegiem ptynu, skladajacego sie z dwoéch czesci
$cisle ze sobg polgczonych w sposbéb idealnie
szczelny, ktérego grzybek jest praktycznie calko-
wicie odporny na odksztalcenia ze wzgledu na
docisniecie konca trzonu do dna grzybka. Zamiast
podgrzewania indukcyjnego mozna rdwniez za-
stosowaé¢ jakikolwiek inny odpowiedni sposstb
podgrzewania miejscowego, a w szczegélnosci pod-
grzewania palnikiem.

Zastrzezenia patentowe

1. Zawbr chlodzony obiegiem plynu, do silnika
spalinowego zawierajgcy trzon z wewnetrznymi
kanalami doprowadzajacymi i odprowadzajacymi
plyn oraz wymienny grzybek zawierajacy komoreg
wewnetrzng polagczong z kanalami, znamienny
tym, ze trzon (2) ma w poblizu jednego ze swo-
ich koncéw cze$é gwintowang (9) podczas, gdy
grzybek (3) w swojej czeéci tworzgcej wieniec (5a)
ma gwintowany otwdr (8) polaczony z komorg (6),



5
w ktory jest wkrecona cze$é gwintowana (9), przy
czym pomiedzy gwintem otworu (8) i gwintem
czesci (9) jest z glry ustalony luz, za$ grzybek (5)
i trzon (2) sa potgczone w sposéb trwaly za po-
moca lutu wypelniajgcego szczeliny polaczenia,
zwlaszcza szczeliny pomiedzy gwintami.

2. Zaw'r wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
trzon (2) lub grzybek (5) sg wyposazone na cO
najmniej jednym koncu ich odpowiednich gwin-
téw w rowek (15, 16) do umieszczenia w nim p:ier-
$cieni lutu.

3. Zawdr wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
trzon (2) na swoim koncu wyposazonym w czesé
gwintowzny (9) ma przedluzenie (10) usytuowane
w komorze (€) i opierajgce sie swym koncem (10a)
o wewnetrzng $cianke (6a) komory, odpowiadajaca
plycie (5h) grzybka (5) zaworu (1).

4., Zawér wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ZzZe
przediuzen.e (16) ma otwory (11, 12) lgczgce ka-
naly (3, 4) z komorg (6). :

5. Spos5b wytwarzania zaworu chtodzonego ‘obie-
giem plynu do silnika spalinowego, znamienny
tym, ze skreca sie grzybek i trzon zaworu za
pomocg .czesci gwintowanej znajdujacej sie na
obwodzie trzonu w poblizu jednego jego konca
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oraz gwintowanego otworu znajdujgcego sie w tej
czesci grzybka, ktbéra tworzy wieniec i ktéra la-
czy sie z komora, przy czym gwinty czeéci trzonu
i wytoczenia grzybka majg celowo pozostawiony
luz miedzy nimi, po czym grzybek i trzon unie-
ruchamia sie szczelnie jeden w stosunku do dru-
giego za pomocg lutu, ktéry wypelnia szczeliny
polaczenia, zwlaszcza szczeliny pomiedzy gwin-
tami.

6. Sposib wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze
na trzonie (2) lub w grzybku (5), w poblizu gwin-
téw (8, 9) umieszcza sie pierscienie lutu (17, 18),
nastepnie skreca sie grzybek z trzonem posiada--
jacym pierscienie lutu, a zawér poddaje sie miej-
scowemu podgrzewaniu w ten spos6b, aby topigcy
si¢ lut wplynal przez wloskowatosé lub pod wptly-
wem sity ciezkosSci do szczelin polgczenia.

7. Spos6b wedlug zastrz. 6, znamienny tym, Zze
zaw<’r ogrzewa sie indukcyjnie.

8. Spos6tb wedlug zastrz. 5, znamienny tym, zZe
podczas skrecania grzybka i trzonu wywiera sie
nacisk wstepny na wewnetrzng Scianke (6a) ko-
mory (6), znajdujgcg .sie na plycie (5b) w czesci
érodkowej grzybka (5) skierowany wzdluz osi trzo-
nu (2).
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