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Urzadzenie do polerowania w pozycji pionowej tulei,
zwlaszcza urzadzenie do polerowania tulei lozysk plynnego tarcia
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do polerowania
tulei, zwlaszcza urzadzenie do polerowania tulei tozysk
plynnego tarcia.

Stosowane w walcarkach metali lozyska plynnego tarcia
wymagaja okresowego przegladu. Przeglady takie odbywaja
si¢ po 200 do 600 godzin pracy lozyska. Miejscowe uszko-
dzenia gtadkoséci powierzchni zewnetrznej oraz powierzchni
czolowej tulei — usuwane sa droga polerowania tulei.

Znane s3 urzadzenia do oselkowania powierzchni walco-
wych i czotowych, ktére w razie potrzeby przystosowywane
sa do wykonywania operacji polerowania poprzez wyposa-
Zenie ich w specjalne uchwyty z materialem . polerskim.

Znane sa réwniez przyrzady do polerowania przedmiotow
o ksztattach figur obrotowych, ktére sa dodatkowo instalo-
wane na obrabiarkach. Najczeéciej jednak polerowania
duzych przedmiotéw, takich jak tuleje lozysk plynnego
tarcia stosowanych w walcarkach stali, dokonywano na
szlifierkach ktowych lub na tokarkach — w pozycji poziome;j.
Operacja polerowania odbywala si¢ przy bezpo$rednim
kontakcie tokarza z polerowana tuleja. Z uwagi na ksztalt
tulei tozyska plynnego tarcia oraz konieczno$¢ polerowania
czesci cylindrycznej i bocznej plaszczyzny tulei, polerowa-
nie odbywalo si¢ przy dwéch kolejnych mocowaniach w to-
karce.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada st6t oraz naped
elektryczny polaczony z wrzecionem. W plaszczyznie
prostopadiej do stolu umieszczone jest w znanych tozyskach
wrzeciono, na ktérym nad powierzchnig stolu osadzony
jest samocentrujacy stozek. Do goérnej powierzchni stolu
przymocowane s3 wsporniki, na ktérych osadzone sg swo-
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bodnie i dzialajagce co najmniej w dwoch plaszczyzna h
znane dzwignie, ktére od strony poléerowanego przedmiotu
maja wymienne wkladki wylozone odpowiednim materialem
polerskim.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na jednoczesne
polerowanie dwoch powierzchni, a w przypadku koniecz-
no$ci polerowania wigkszej ilo§ci powierzchni, istnieje
mozliwo$¢ zainstalowania dodatkowych, odpowiednich

" dzwigni do polerowania. Sam proces polerowania odbywa

si¢ samoczynnie, to jest bez udziatu pracownika, ktéry
W czasie pracy urzadzenia moze wykonywaé inne czynnosci.
Ponadto urzadzenie to ma t¢ zalete, ze mozc byé wyko-
rzystane jako urzadzenie przeno$ne.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykladzie
wykonania na zalaczonym rysunku, na ktérym pokazano
polerke do polerowania tulei lozysk plynnego tarcia, w wi-
doku z boku, wraz z polerowang tuleja w czg¢$ciowym prze-
kroju.

Do poprzeczki 1 metalowego stolu 2 zamocowane jest
w_lozysku tocznym 3 wrzeciono 4, ktére pod stolem 2
osadzone jest w dwoch lozyskach 5, oporowym i promie-
niowym. Nad gérna powierzchnia stolu 2, na wrzecionie 4,
osadzony jest trwale samocentrujacy stozek 6. Do plyty
stolu 2 przytwierdzone s3 dwa wsporniki 7 i 8, na ktérych
osadzone s3 swobodnie, dociskane sprezynami 9 i 10,
diwignia 11 do polerowania plaszczyzny cylindrycznej
tulei 12 oraz dzwignia 13 do polerowania plaszczyzny czo-
towej tulei 12. W wsporniku 8 nawiercone s3 otwory stuzace
do regulacji polozenia wysokosci dZzwigni 13 przy pomocy
przetyczki 14. Wrzeciono 4 od gory zakoficzone jest gwin-
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tem i nakretka 15, ktora dociska tulej¢ 12 do samocentruja-

cego stozka 6, poprzez podkladke 16 o $rednicy zewnetrznej
odpowiadajacej Srednicy podtoczenia na pierscien tylny
zespotu lozyska plynnego tarcia. Na przeciwleglym koncu,
od dohu wrzeciona 4, osadzone jest koto pasowe 17 polaczone
paskiem klinowym 18 z silnikiem elektrycznym 19 zamo-
cowanym do nogi stotu 2. Cze$ci dzwigni 11 i 13 przyle-
gajace do polerowanej tulei 12 wyposazone s3 w wymienne
wkiadki 20 wylozone odpowiednim materialem polerskim,
mocowanym do dzwigni 12 i 13 przy pomocy $rub z na-
kretkami motylkowymi 21.

Dla dokonania operacji polerowania nalezy tulejg¢ 12
tozyska plynnego tarcia ustawiaé w pozycji pionowej na
samocentrujacym stozku 6 i nakry¢ ja odpowiednia pod-
kladkg 16 oraz docisnaé tuleje 12 do stozka 6 przy pomocy
nakre,‘t;ki“ 15. Nastepnie dzwignie 11 i 13 zaopatrujemy
w wymienne wkladki 20 z odpowiednim materialem po-
lersk_fm,i ustawiamy je na plaszczyznach, ktére maja by¢
polerowane. Po whczeniu 'silnika elektrycznego, przy po-
mocy praetcznika 22, wrzeciono 4 z nalozona na stozek 6
tuleja 12 obraca si¢ a tym samym odbywa si¢ proces pole-
rowania tulei 12.

W przypadku wystepujacych znacznych zadrapati na po-
wierzchni tulei 12, mozna okresowo wymieniaé wkiadki 20

14 20

i

10

15

3 16 15
[t

4

z materialem polerskim lub stosowaé odpowiednie pasty
polerskie. Po uzyskaniu odpowiedniej gtadkosci powierzchni
wylaczamy naped urzadzenia, po czym nalezy odpia¢ do-
ciskowe sprezyny 9 i 10, dokrecié nakretke 1S, zdjaé pod-
ktadke 16 i odpowiednim urzadzeniem lub recznie — w za-
leznoséci od wielkos$ci i cigzaru — zdjaé z urzadzenia wy-
polerowang tuleje 12.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do polerowania w pozycji pionowej tulei,
zwlaszcza urzadzenie do polerowania tulei lozysk plynnego
tarcia, posiadajace st6l oraz naped elektryczny polaczony
Z wrzecionem oraz wyposazone w co najmniej dwie dzwig-
nie, znamienne tym, Ze w plaszczyZnie prostopadlej do
powierzchni stolu (2) ma umieszczone w znanych tozyskach
(3) i (5) wrzeciono (4) na ktérym nad powierzchnia stolu
(2) osadzony jest samocentrujacy stozek (6), przy czym
do gbérnej powierzchni stolu przymocowane sa wsporniki
(7) i (8), na ktérych osadzone sa swobodnie i dzialajace
co najmniej w dwoch réznych plaszczyznach, znane dzwig-
nie (11) i (13), ktére od strony polerowanego przedmiotu
maja wymienne wkladki (20) wylozone odpowiednim ma-
terialem polerskim.
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